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GAMAS DE HERRAMIENTAS 
DE CORTE
PARA APLICACIONES DEL SECTOR MÉDICO
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GAMAS DE HERRAMIENTAS 
DE CORTE
PARA MATERIALES DIFÍCILES DE CORTAR

GAMA VQ

Folleto del 
producto:

Aleación de titanio
CoCr
Acero inoxidable

Folleto del 
producto:

Aleación de titanio
CoCr
Acero inoxidable

Folleto del 
producto:

Aleación de titanio
CoCr
Acero inoxidable

Haz clic aquí para más información:
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http://mhg-mediastore.net/B214/
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PRÓTESIS DE RODILLA
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GAMA iMX PARA DESBASTE

GAMA VQ PARA PREACABADO

GAMA VQ PARA ACABADO

GAMA VQ PARA DESBASTE
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iMX-S4HV

www.mhg-mediastore.net
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Para obtener más información... 

•	 Sistema de fresas que combina las ventajas  
de las fresas integrales e intercambiables.

•	 El paso irregular de 4 hélices controla la vibración  
y consigue un mecanizado estable.

•	 Reducción del desgaste de la cara de incidencia 
mediante refrigeración interna.

PRÓTESIS DE RODILLA
iMX PARA DESBASTE

Herramienta iMX16S4HV1801 (DC = 18 mm)
Material 1.4305
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
ap (mm)
ae (mm)
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado

Longitud de corte (m)
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(Longitud de corte de  
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Convencional A
(Longitud de corte de  
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(Longitud de corte de  
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(Longitud de corte de  
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http://mhg-mediastore.net/B200/
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VQ4SVB
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B197

100
900
3.0
0.2

20

40

60

0

Para obtener más información... 

•	 Menor fuerza de retroceso gracias a la optimización 
del ángulo de hélice.

•	 Mecanizado de alto rendimiento de materiales 
termoresistentes (HRSA)

•	 Reducción del desgaste de la cara de incidencia 
gracias a una preparación del filo de corte de 0 μm.

•	 Paso variable para reducir las vibraciones.

PRÓTESIS DE RODILLA
GAMA VQ PARA PREACABADO

Herramienta VQ4SVBR0500 (Ø10 mm)
Material Co-Cr
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
ap (mm)
ae (mm)
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado

Microrrotura  
en hta.convencional

Hta. convencional
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www.mhg-mediastore.net
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Para obtener más información... 

•	 La geometría del filo de corte de tres hélices 
mejora la evacuación de virutas.

•	 Los filos de corte periféricos de 6 hélices con paso 
irregular evitan las vibraciones.

•	 El radio de forma tangencial permite un 
mecanizado altamente eficiente con un mayor 
avance.

PRÓTESIS DE RODILLA
GAMA VQ PARA ACABADO

Herramienta VQT6URR020R085S10 (DC = 10 mm)
Pieza de trabajo Ti-6AI-4V
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
ap (mm)
ae (mm)
Ángulo de inclinación
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado

EL AVANCE DE PUNTA MÁS GRANDE REDUCE EL NÚMERO DE PASADAS DE LA HERRAMIENTA  
Y CONTRIBUYE A UNA MAYOR VIDA ÚTIL DE LA HERRAMIENTA.

Fresa de punta esférica

Ti
em

po
 (m

in
)

Optimizado 
Mecanizado 

Tiempo

Convencional

En comparación con las fresas de punta esférica, una fresa de barril tiene 
un radio más grande que permite una mayor profundidad axial de corte 
(ap). Este diseño favorece el mecanizado de alta eficiencia utilizando un 
avance de punta más grande.

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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SMART 
MIRACLE

www.mhg-mediastore.net

B197
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Para obtener más información... 

•	 La aleación de titanio tiene una baja conductividad 
térmica y tiende a concentrar la temperatura en el 
filo de corte.

•	 Por tanto, es importante eliminar eficazmente 
la temperatura del filo de corte y una correcta 
evacuación de las virutas.

•	 SMART MIRACLE tiene una excelente resistencia 
a la temperatura y al desgaste, lo que permite un 
mecanizado a alta velocidad y gran avance.

PRÓTESIS DE RODILLA
GAMA VQ PARA DESBASTE

Hta. 
convencional

Vida útil de la herramienta (ranura)

Herramienta VQMHVRBD0600R050 (DC = 6 mm)
Material Ti-6AI-4V
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado de 5 ejes

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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PRÓTESIS DE HOMBRO
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HERRAMIENTAS DE RANURADO GY 
PARA DESBASTE

GAMA MP9000 PARA ACABADO
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VP10RT

www.mhg-mediastore.net
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Para obtener más información... 

PRÓTESIS DE HOMBRO
HERRAMIENTAS DE RANURADO GY PARA DESBASTE

Herramienta GY2M0300F020N-MM VP10RT (CW = 3 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)
Refrigerante Emulsión
Máquina Torno CNC

•	 Cuando se mecanizan aleaciones con base de Ni, 
es vital que el filo esté afilado y sea muy fuerte para 
así reducir la resistencia al corte y la generación de 
temperatura.

•	 Las herramientas de ranurado GY emplean una 
serie de geometrías que ofrecen filos afilados para 
aumentar la vida útil de la herramienta.

Tras 25 min de mecanizado

Recubrimiento  
“MIRACLE®”

Sustrato de metal 
duro 
(HRA92.0)

VB: 0.122 mm

 

http://mhg-mediastore.net/B140/
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www.mhg-mediastore.net

B214

VCGT110304M-LS MP9005
1.4305
150
0.1
0.3

Elevada tecnología de recubrimiento de capa 
única de Al-(Al,Ti)N

Sustrato de metal duro reforzado

Para obtener más información... 

PRÓTESIS DE HOMBRO
GAMA MP9000 PARA ACABADO

•	 El recubrimiento monocapa (Al, Ti) N rico en 
aluminio proporciona una gran dureza para una 
larga vida útil de la herramienta.

•	 Mantiene la estabilidad del filo de corte incluso a 
altas profundidades de corte que exceden el valor 
del ángulo del radio.

Herramienta
Material
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)
Refrigerante Emulsión
Máquina Torno CNC

 

http://mhg-mediastore.net/B214/
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PRÓTESIS DE CADERA
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GAMA VQ PARA ACABADO

GAMA VQ PARA ACABADO

MMS PARA TALADRADO

GAMA MP9000 PARA ACABADO
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www.mhg-mediastore.net

B214

MT9015 - LS

CNMG120408-LS MT9015

70
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0.25

Ti-6Al-6V (325 HB)
CNMG120408-LS
70
0.05
0.25

(µm)

(µm)

4.0
2.0
0.0

-0.2
-0.4

4.0
2.0
0.0

-0.2
-0.4

0 mm                          1.00                            2.00                            3.00                           4.00

0 mm                          1.00                            2.00                            3.00                           4.00

Ra: 0.1347 µm  Rz: 0.9480 µm  Rzjis: 0.6240 µm 

Ra: 0.2792 µm  Rz: 1.6104 µm  Rzjis: 1.3104 µm 5 mm

5 mm

ALEACIÓN DE TITANIO: COMPARACIÓN DEL ACABADO DE LA SUPERFICIE

Excelente acabado de la superficie

Material
Placa
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)

Modo de corte Corte refrigerado

Superficie  
brillante

Turbidez blanca

Convencional

Para obtener más información... 

PRÓTESIS DE CADERA
GAMA MT9000 PARA ACABADO

•	 La nueva calidad de metal duro proporciona un 
filo de corte eficiente a canto vivo y una excelente 
resistencia a fracturas y al desgaste.

•	 Metal duro de alta calidad para acabados de 
materiales difíciles de cortar.

•	 El pulido de placas previene la aportación de 
material en el filo de corte.

Herramienta
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)
Refrigerante Emulsión
Máquina Torno CNC

 

http://mhg-mediastore.net/B214/
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VQ2XLB

www.mhg-mediastore.net

B197
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Para obtener más información... 

PRÓTESIS DE CADERA
GAMA VQ PARA ACABADO

•	 Geometría de filo de corte con una excelente 
resistencia a las microrroturas.

•	 Recubrimiento SMART MIRACLE que proporciona 
una mejor resistencia al desgaste durante el 
mecanizado de materiales difíciles de cortar.

(Al, Ti, Cr) N

Longitud de corte (m) (Longitud de corte de 40 m)

Vida de la herramienta (desgaste de la cara  
de incidencia: 0.2 mm)

Estado del filo (desgaste de la cara de incidencia)

Herramienta VQFDRBD0600N180 (DC = 6 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
fz (mm / rev.)
ap (mm)
ae (mm)
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado de 5 ejes

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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MMS MMS

www.mhg-mediastore.net

B180
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PRÓTESIS DE CADERA
MMS PARA TALADRADO

•	 Las brocas MMS ofrecen una mayor vida útil de 
la herramienta y se pueden utilizar en aceros 
inoxidables, titanio y aleaciones de cromo-cobalto.

•	 El uso de agujeros de refrigeración internos mejora 
la refrigeración y la evacuación de viruta.

Herramienta MMS0500X5DB DP7020 (DC = 5 mm)
Material Aleación Cr-Co
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado
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Convencional Convencional

Al mecanizar 30 agujeros

Convencional – Material pegado 

0.05 mm 0.10 mm
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www.mhg-mediastore.net

B197

70
555
15

Para obtener más información... 

PRÓTESIS DE CADERA
GAMA VQ PARA ACABADO

Herramienta VQMHVRBD0800R100 (DC = 8 mm)
Material Aleación de titanio
Vc (m / min)
vf (mm / min)
Prof. del agujero (mm)
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado de 5 ejes

Nuevo recubrimiento de PVD para obtener un filo 
eficiente a canto vivo

•	 La aleación de titanio tiene una baja conductividad 
térmica y tiende a concentrar la temperatura en el 
filo de corte.

•	 Las fresas VQ eliminan la temperatura del filo de 
corte de forma eficiente y evacuan las virutas con 
suavidad.

•	 SMART MIRACLE tiene una excelente resistencia 
a la temperatura y al desgaste, lo que permite un 
mecanizado de alta velocidad y gran avance.

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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IMPLANTES METÁLICOS
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DLE PARA BISELADO

VP15TF PARA ACERO INOXIDABLE

MVS PARA TALADRADO DE AGUJEROS 
PROFUNDOS

GAMA VQ PARA ACABADO

GAMA VQ PARA PREACABADO

MMS PARA TALADRADO

GAMA VQ PARA ACABADO
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MMS

www.mhg-mediastore.net

B180
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•	 Para una mayor resistencia al corte durante el 
mecanizado del acero inoxidable y así evitar las 
microrroturas y la rotura del filo de corte.

•	 Las brocas MMS emplean una geometría y un 
recubrimiento de filo de corte adecuados para 
proporcionar unas condiciones de mecanizado 
estables.

PLACAS ÓSEAS
MMS PARA TALADRADO

Herramienta MMS0600S-DIN-C DP7020 (DC = 6 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado de 5 ejes
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Convencional
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DLE

www.mhg-mediastore.net

B223
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DP1020

Con recubrimiento PVD compuesto por Al-Ti-Cr-N 
acumulado

PUNTA DOBLE CON 
ÁNGULO (60°, 90º)

Centro con una elevada resistencia Propenso a la rotura

Convencional

Los ángulos de doble 
punta garantizan una 
resistencia suficiente 
en el centro para evitar 
roturas repentinas.

Para obtener más información... 

•	 Para biselado de alta calidad.
•	 El ángulo de punta de dos pasos con un filo de corte 

recto pero resistente evita roturas repentinas.
•	 Calidad de metal duro para materiales difíciles  

de cortar.

PLACAS ÓSEAS
DLE PARA BISELADO

Herramienta DLE0600S060P090 DP1020 (DC = 6 mm)
Material Acero inoxidable
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado de 5 ejes

Dureza (Hv)
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Recubrimiento PVD 
convencional

 

http://mhg-mediastore.net/B223/
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VQMHVRB

www.mhg-mediastore.net

B197
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Para obtener más información... 

•	 Para el ranurado de aleaciones termorresistentes 
con un método de fresado trocoidal eficiente.

•	 SMART MIRACLE tiene una excelente resistencia 
térmica y al desgaste que permite la aplicación de 
altos avances y velocidades.

PLACAS ÓSEAS
GAMA VQ PARA PREACABADO

Herramienta VQMHVRBD0500R050 (DC = 5 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
ap (mm) hasta 4
ae (mm)
Refrigerante Aceite
Máquina Centro de mecanizado de 5 ejes

Vi
da

 ú
til

 d
e 

la
 h

er
ra

m
ie

nt
a 

(r
an

ur
a)

Convencional
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VP15TF VP15TF

DCGT11T304M-SMG VP15TF
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•	 Buen equilibrio en la resistencia al desgaste y a la 
rotura en el torneado de aleaciones de titanio y acero 
inoxidable.

•	 Reducción de la temperatura con el uso de un filo  
de corte afilado.

•	 Tolerancia M 0/-0.02 mm.

TORNILLOS ÓSEOS
VP15TF PARA ACERO INOXIDABLE

Herramienta
Material 1.4021
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)
Refrigerante Aceite
Máquina Torno multihusillo

Vida útil de la herramienta (piezas / punta)

Convencional

3 
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ce
s

Tiempo de ciclo (s)

Convencional
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Mini-MVS

www.mhg-mediastore.net
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Para obtener más información... 

•	 El filo de corte mantiene la suavidad y el afilado.
•	 Excelente resistencia a la soldadura y bajo 

coeficiente de fricción.
•	 Mejor evacuación de virutas.
•	 Sustrato de metal duro resistente para una mayor 

resistencia a la rotura.

TORNILLOS ÓSEOS
MVS PARA TALADRADO DE AGUJEROS PROFUNDOS

Herramienta MVS0170X30S030 DP1020 (DC = 1.7 mm)
Material 1.4023
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
Profundidad de taladrado (mm)
Pasos (mm)
Refrigerante Aceite
Máquina Torno multihusillo
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Convencional
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www.mhg-mediastore.net
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Para obtener más información... 

•	 Longitud de corte corta para un mecanizado 
estable.

•	 Cuello largo.
•	 4 hélices con control eficaz de las virutas.

Pa
so

 h
el

ic
oi

da
l

TORNILLOS ÓSEOS
GAMA VQ PARA ACABADO

Herramienta VQXLD0050N025 (DC = 0.5 mm)
Material Ti-6Al-4V
n (rpm)
f (mm / min)
ap (mm)
Torx
Refrigerante Aceite
Máquina Torno multihusillo

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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VQMHVRB

www.mhg-mediastore.net

B197
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•	 El recubrimiento SMART MIRACLE con alta 
resistencia térmica permite una larga vida útil de  
la herramienta.

•	 Ofrece una resistencia superior a las vibraciones 
para un mecanizado eficaz de materiales difíciles 
de cortar.

•	 Buen acabado de la superficie y alta eficiencia 
gracias al uso de hélices helicoidales variables.

COLUMNA VERTEBRAL
GAMA VQ PARA ACABADO

Herramienta VQMHVRBD0600R050 (DC = 6 mm)
Material Aleación de titanio
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)
ae (mm)
Refrigerante Emulsión
Máquina Centro de mecanizado de 5 ejes

COMPARACIÓN DE SUPERFICIES

Convencional

Para obtener más información... 

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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