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RODZINANARZEDZI SKRAWAJACYCH

DO OBROBKI MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH
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Kliknij tutaj aby uzyska¢ wiecej informacji:

www.mhg-mediastore.net
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SYSTEM DO OBROBKI
PROTEZ STAWU
KOLANOWEGO




SERIA iMX DO OBROBKI ZGRUBNEJ

SERIA VQ DO OBROBKI
POLWYKANCZAJACEJ

SERIA VQ DO OBROBKI
WYKANCZAJACEJ

SERIA VQ DO OBROBKI ZGRUBNEJ




SYSTEM DO OBROBKI PROTEZ STAWU KOLANOWEGO

FREZY iMX DO OBROBKI ZGRUBNEJ
M

e System frezdw trzpieniowych, taczacy zalety
frezéw trzpieniowych petnoweglikowych i frezow
z ptytkami wieloostrzowymi.

e 4 ostrza i zmienny skok rowka widrowego
ograniczaja drgania i umozliwiaja stabilna obrobke.

e Mniejsze zuzycie powierzchni przytozenia dzieki
chtodzeniu wewnetrznemu.

STAN KRAWEDZI

0.15 iMX-S4HV
E (Dtugo$c skrawania
_E, 150 m]
m
E Frez konwencjonalny,
S 01 producent A
S (Dtugoéé skrawania
= Trwatoséc 100 m)
a narzedzia
s wieksza o Frez konwencjonalny,
2 005 300 % producent B
2 (Dtugos¢ skrawania
g 100 m)
o
@
LN; Frez konwencjonalny,
3 0 r ; ; ; ; . producent C
0 100 200 300 400 500 600 (Dtugos¢ skrawania
Dtugos¢ skrawania (m) 100 m)
Narzedzie iMX1654HV1801 (DC=18 mm)
Materiat 1.4305
Ve (m/min) 100
Vf (mm/min) 720
ap (mm) 18
ae (mm) 1.5
Chtodzenie Emulsja
Obrabiarka Centrum obrébcze

Wiecej informacji...

B200

www.mhg-mediastore.net



http://mhg-mediastore.net/B200/

SYSTEM DO OBROBKI PROTEZ STAWU KOLANOWEGO

SERIA VQ DO OBROBKI POLWYKANCZAJACEJ
[s]

e Nizsza sita odporu dzieki optymalizacji kata spirali.

¢ Wysoka wydajnos¢ skrawania materiatow HRSA

e Mniejsze zuzycie powierzchni przytozenia dzieki
gtadkiej powierzchni w technologii ZERO-p Surface.

e Mniejsze drgania dzieki zmiennemu katowi spirali.

60 <
=
w
N
0
=)
[
s
E 40
%’ VQ4SVB Frez konwencjonalny
o0
g
0
0
£
o
2
= 20
0
VQ4SVB Frez konwencjonalny
wykruszenia
Narzedzie VQ4SVBR0500 (@10 mm)
Materiat Co-Cr
Ve (m/min) 100 '
Vf (mm/min) 900
ap (mm) 3.0
ae (mm) 0.2
Chtodzenie Emulsja
Obrabiarka Centrum obrébcze

Wiecej informacji... EWE
B197

www.mhg-mediastore.net
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SYSTEM DO OBROBKI PROTEZ STAWU KOLANOWEGO

SERIA VQ DO 0BROBKI WYKANCZAJACEJ
[s]

¢ Powierzchnia czotowa z 3 ostrzami skrawajacymi
utatwia ewakuacje widra.

e Powierzchnia boczna z 6 ostrzami skrawajacymi
0 zmiennym skoku zapobiega drganiom
karbujacym.

e Duzy promien zaokraglenia powierzchni bocznej
umozliwia wysokowydajna obrébke, dzieki
mniejszemu zageszczeniu Sciezek.

WIEKSZY SKOK REDUKUJE ILOSC PRZEJSC | PRZYCZYNIA SIE DO ZWIEKSZENIA TRWALOSCI NARZEDZIA.

Frez trzpieniowy kulisty VQT6UR
Optymalny
250 czas
— obrobki
200
- ap —_
£ 150 —
ap ‘;
- 3
— 100 —
W poréwnaniu z frezem trzpieniowym kulistym, powierzchnia boczna 50 —
frezu barytkowego stozkowego ma wiekszy promien, co zapewnia wieksza
osiowa gtebokos¢ skrawania (ap). Konstrukcja ta umozliwia wysokowydajna 0

obrobke dzieki mniejszemu zageszczeniu sciezek.
' ’ ) % VAT6UR Frez konwencjonalny

Narzedzie VQT6URR020R085510 (DC=10 mm)

Materiat obrabiany Ti-6Al-4V

Ve (m/min) 80 '
Vf (mm/min) 458

ap (mm) 4.0

ae (mm) 0.3

Kat nachylenia 8°

Chtodzenie Emulsja

Obrabiarka Centrum obrébcze

Wiecej informagiji... EWE
B197

www.mhg-mediastore.net E
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SYSTEM DO OBROBKI PROTEZ STAWU KOLANOWEGO

SERIA VQ DO OBROBKI ZGRUBNEJ
s

¢ Stopy tytanu maja mate przewodnictwo cieplne,
stad ciepto koncentruje sie na krawedzi
skrawajace;.

| e Dlatego wazne jest skuteczne odprowadzanie ciepta

z krawedzi skrawajacej i ewakuacja wiéra.

¢ Powtoka SMART MIRACLE ma doskonata odpornos¢
cieplna i odpornosc¢ na zuzycie, co umozliwia
skrawanie z wysokimi predkosciami i posuwami.

SMART
MIRACLE

Frez
konwencjonalny

0 10 20
Trwatoé¢ freza (liczba rowkéw)

Narzedzie VQMHVRBD0600R050 (DC=6 mm)
Materiat obrabiany Ti-6Al-4V

Ve (m/min) 80

Vf (mm/min) 635

Chtodzenie Emulsja

Obrabiarka 5-osiowe centrum obrébcze

v Wiecej informaciji... E WE
www.mhg-mediastore.net E
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SYSTEM DO OBROBKI
PROTEZ STAWU
BARKOWEGO




OPRAWKI SERII GY
DO ZGRUBNEGO TOCZENIA ROWKOW

SERIA MP9000 DO OBROBKI
WYKANCZAJACEJ




SYSTEM DO 0BROBKI PROTEZ STAWU BARKOWEGO

OPRAWKI SERII GY DO ZGRUBNEGO TOCZENIA ROWKOW
s

¢ Podczas obrdbki stopéw na bazie niklu,
do zmniejszenia oporéw skrawania i ilosci
wytwarzanego ciepta niezbedna jest mocna
krawedz skrawajaca narzedzia.

e Rdznorodne geometrie narzedzi do toczenia rowkéw
serii GY zapewniaja ostra krawedz skrawajaca
i dtuga trwatos¢ narzedzia.

yr 57
&

Po 25 min obrébki

Powtoka
MIRACLE®

Podtoze z weglika
spiekanego
(HRA 92.0)

VP10RT

VB:0.122 mm

Narzedzie GY2M0300F020N-MM VP10RT (CW=3 mm)
Materiat obrabiany Ti-6Al-4V

Ve (m/min) 45

f (mm/obr) 0.04

ap (mm) 28

Chtodzenie Emulsja

Obrabiarka Tokarka CNC

v Wiecej informacji... Eiﬂm
www.mhg-mediastore.net E -
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http://mhg-mediastore.net/B140/

SYSTEM DO 0BROBKI PROTEZ STAWU BARKOWEGO

SERIA MP9000 DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ

M

» Jednowarstwowa powtoka (AL TiIN o duzej
zawartosci glinu zapewnia wysoka twardos¢ i dtuga
trwatos¢ narzedzia.

e Utrzymana stabilnos¢ krawedzi skrawajace;j
nawet przy gtebokosciach skrawania wiekszych
od promienia naroza.

essessssses Jednowarstwowa powtoka o wysokiej
zawartosci glinu - (AL, Ti]N

eseeeeccses Specjalne podtoze z weglika spiekanego

Narzedzie VCGT110304M-LS MP9005
Materiat obrabiany 1.4305

Ve (m/min) 150

f (mm/obr) 0.1

ap (mm) 0.3

Chtodzenie Emulsja

Obrabiarka Tokarka CNC

- B214
’ www.mhg-mediastore.net
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SYSTEM DO OBROBKI PROTEZ
STAWU BIODROWEGO




SERIA MP9000 DO OBROBKI
WYKANCZAJACEJ

SERIA VQ DO OBROBKI
WYKANCZAJACEJ

WIERTLA SERII MMS

SERIA VQ DO OBROBKI
WYKANCZAJACEJ

18
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20
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SYSTEM DO OBROBKI PROTEZ STAWU BIODROWEGO

SERIA MT9000 DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ
s

e Nowy gatunek weglika spiekanego zapewnia

ostra krawedz skrawajaca, a takze wykazuje sie . i
doskonata odpornoscia na zuzycie i ztamania. >
¢ Weglik wysokiej jakosci do obrobki wykanczajacej v

materiatow trudnoobrabialnych.
e Zaszlifowanie krawedzi ptytek zapobiega S~

powstawaniu narostu. M%\O’kh-

STOP TYTANU, POROWNANIE GLADKOSCI POWIERZCHNI

Powierzchnia

Materiat Ti-6AL-6V (325 HB) blyszczaca b |
Ptytka CNMG120408-LS (2]8 |
Ve [m/mln] 70 _0:2 /wm;mma,wﬁpmwmmwwwjﬂuw-
f (mm/obr) 0.05 0.4 i _
ap (mm) 0.25 0mm 1.00 2.00 3.00 4.00
Ra: 0.1347 pm Rz: 0.9480 pm Rzjis: 0.6240 pm
. s Obrébka z chtodzeniem MT9015 - LS
Rodzaj obrobki
(na mokro)
., i i Powierzchnia [P:E)]

Doskonata gtadkosc¢ powierzchni matowa 20

m gg r".=.-'-\r.'v'-.-'-'-,-‘-,-n-'v'.-‘v-.\,-._IJM‘a:.-'.'-.-i.f- AVAA AW WA e

~ : -0.4
——o— - 0mm 1.00 2.00 3.00 4.00

m Ra: 0.2792 um Rz: 1.6104 um Razjis: 1.3104 um

Inny producent
Narzedzie CNMG120408-LS MT9015
Materiat obrabiany Ti-6Al-4V
Ve (m/min) 70
f (mm/obr) 0.05
ap (mm) 0.25
Chtodzenie Emulsja
Obrabiarka Tokarka CNC

Wiecej informacji...

B214

www.mhg-mediastore.net
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http://mhg-mediastore.net/B214/

SYSTEM DO OBROBKI PROTEZ STAWU BIODROWEGO

SERIA VQ DO 0BROBKI WYKANCZAJACEJ
[s]

¢ Geometria krawedzi skrawajacej zapewnia
¢ Powtoka SMART MIRACLE zapewnia wyzsza ,

odpornosc¢ na zuzycie podczas obrébki materiatow
trudnoobrabialnych.

Trwato$¢ narzedzia (zuzycie $cierne na powierzchni Stan krawedzi (zuzycie powierzchni przytozenia)
przytozenia: 0.2 mm)

va2xLB
Powtoka
(AL Ti,Cr) N

0 30

Dtugoé¢ skrawania (m) (Dtugos$¢ skrawania 40 m)

Narzedzie VQFDRBD0600N180 (DC=6 mm)
Materiat obrabiany Ti-6Al-4V
Ve (m/min) 140
fz (mm/obr) 0.08
ap (mm) 0.3
ae (mm) 0.8
Chtodzenie Emulsja
Obrabiarka 5-osiowe centrum obrébcze

Wiecej informacji...

B197

www.mhg-mediastore.net
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SYSTEM DO OBROBKI PROTEZ STAWU BIODROWEGO

WIERTLA MMS
s

¢ Wiertta MMS charakteryzuja sie dtuga trwatoscia
i moga by¢ stosowane do obrobki stali
nierdzewnych, tytanu i stopéw Co-Cr.

e Wewnetrzny kanat chtodziwa poprawia chtodzenie
i ewakuacje widra.

200 20
g
o [0

E g
o ©
© 100 3
2 [0)
E g
3 )

0 0

MMs Wiertto MMS Wiertto
konwencjonalne konwencjonalne

Po wykonaniu 30 otworow

MMS Wiertto konwencjonalne - narost na krawedzi
Narzedzie MMS0500X5DB DP7020 (DC =5 mm)
Materiat Stop Co-Cr
Ve (m/min) 30
Vf (mm/min) 97
Chtodzenie Emulsja
Obrabiarka Centrum obrébcze




SYSTEM DO OBROBKI PROTEZ STAWU BIODROWEGO

SERIA VQ DO 0BROBKI WYKANCZAJACEJ
[s]

¢ Stopy tytanu maja mate przewodnictwo cieplne,
stad ciepto koncentruje sie na krawedzi
skrawajace;.

e Zastosowanie frezow trzpieniowych VQ umozliwia
skuteczne odprowadzania ciepta z krawedzi
skrawajacej i ewakuacje wiéra.

¢ Powtoka SMART MIRACLE ma doskonata odpornos¢
cieplna i odpornosc¢ na zuzycie, co umozliwia
obrobke z wysokimi predko$ciami i posuwami.

e+++++ Nowo opracowana powtoka PVD zapewnia ostra
krawedz skrawajaca

Narzedzie VQMHVRBD0800R100 (DC=8 mm)
Materiat obrabiany Stop tytanu

Ve (m/min) 70

vf (mm/min) 555

Gteboko$¢ otworu (mm) 15

Chtodzenie Emulsja

Obrabiarka 5-osiowe centrum obrébcze

- B197
’ www.mhg-mediastore.net
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SYSTEM DO OBROBKI
IMPLANTOW METALOWYCH




_mm—

WIERTLA MMS

NAWIERTAKI DLE DO FAZOWANIA

SERIA VQ DO OBROBKI
POLWYKANCZAJACEJ

PLYTKI VP15TF DO OBROBKI STALI
NIERDZEWNYCH

WIERTLA MVS DO WIERCENIA
GLEBOKICH OTWOROW

SERIA VQ DO OBROBKI
WYKANCZAJACEJ

SERIA VQ DO OBROBKI
WYKANCZAJACEJ

23



PLYTKI KOSTNE

WIERTLA MMS
s

¢ Wysoka wytrzymatosc¢, odpornos$é na wykruszenia
i pekanie krawedzi skrawajacej podczas wiercenia
w stalach nierdzewnych.

¢ Odpowiednia geometria i powtoka na krawedzi
skrawajacej wiertet MMS zapewnia stabilne
warunki obrobki.

200
2
2
o
2
o 100
3
N
L
-

0
MMS Wiertto
konwencjonalne

Narzedzie MMS0600S-DIN-C DP7020 (DC=6 mm)
Materiat obrabiany Ti-6Al-4V
Ve (m/min) 57
Vf (mm/min) 360
Chtodzenie Emulsja
Obrabiarka 5-osiowe centrum obrébcze

\V
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PLYTKI KOSTNE

NAWIERTAKI DLE DO FAZOWANIA
M ESH

¢ Wysoka jakos¢ powierzchni po fazowaniu.
;- . r - -

e Podwojny kat wierzchotkowy, prosta ale wytrzymata o -'?_ .
krawedz skrawajaca zapobiega nagtemu ztamaniu. :

¢ Pokrywany weglik spiekany do obrébki materiatow
trudnoobrabialnych.

*'..:............ PODWOJNY KAT - 1200 DP1020
i . WIERZCHOLKOWY < 100
(60°, 90°) 2
Podwdjny kat S 1000
wierzchotkowy zapewnia ‘g
Wytrzymétosc rdzenia, % 700 Konwencjonalna powtoka
co zapobiega nagtemu 5 PVD
. o
ztamaniu. g 800
k3
700 2750 2800 2900 2950
Twardo$¢ (HV)
Wysoka wytrzymatos$¢ rdzenia Wieksza podatnos¢ na ztamanie

Wiertto konwencjonalne

Narzedzie DLE0600S060P090 DP1020 (DC=6 mm)
Materiat obrabiany Stal nierdzewna

Ve (m/min) 15

f (mm/obr) 0.06

Chtodzenie Emulsja

Obrabiarka 5-osiowe centrum obrébcze

- B223
’ www.mhg-mediastore.net
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http://mhg-mediastore.net/B223/

PLYTKI KOSTNE

SERIA VQ DO OBROBKI POLWYKANCZAJACEJ
[s]

¢ Do frezowania rowkéw w stopach zaroodpornych
wydajna metoda frezowania trochoidalnego.

¢ Powtoka SMART MIRACLE ma doskonata odpornos¢
cieplna i odpornosc¢ na zuzycie, co umozliwia
obrobke z wysokimi predko$ciami i posuwami.

20

Trwatoé¢ freza (liczba rowkéw)

VQMHVRB Frez konwencjonalny
Narzedzie VQMHVRBD0500R050 (DC=5 mm)
Materiat obrabiany Ti-6Al-4V
Ve (m/min) 110
Vf (mm/min) 1540
ap (mm) maks. 4
ae (mm) 0.35
Chtodzenie Chtodziwo
Obrabiarka 5-osiowe centrum obrébcze

- B197
’ www.mhg-mediastore.net
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SRUBY KOSTNE

PLYTKI VP15TF DO OBROBKI STALI NIERDZEWNYCH

M

¢ Doskonate potaczenie odpornosci na Scieranie
i pekanie podczas toczenia stopow tytanu i stali
nierdzewnych.

¢ Mniejsza ilos¢ ciepta dzieki ostrej krawedzi
skrawajace;.

¢ Tolerancja M: 0/-0.02 mm.

Trwatos¢ narzedzia (szt./naroze) Czas jednostkowy (s)

100 10

50 5
0 0
VP15TF Ptytka konwencjonalna VP15TF Ptytka konwencjonalna

Narzedzie DCGT11T304M-SMG VP15TF
Materiat obrabiany 1.4021
Ve (m/min) 100
f (mm/obr) 0.08
ap (mm) 1
Chtodzenie Chtodziwo
Obrabiarka Automat tokarski

27



SRUBY KOSTNE

WIERTLA MVS DO WIERCENIA GLEBOKICH OTWOROW
s

¢ Krawedz skrawajaca pozostaje gtadka i ostra.

¢ Doskonata odpornos¢ na powstawanie narostu
i niski wspotczynnik tarcia.

e Skuteczniejsza ewakuacja widra.

¢ Podtoze z weglika o duzej udarnosci zapewnia
wieksza odpornosé na ztamanie.

4
xX
o
~
< o
E 3] N
g ]
2 o
[ (4
Y X
o
C
Eel
2
a2
N
o
1
0
Mini-MVS Konwencjonalne
wiertto lufowe
Narzedzie MVS0170X305030 DP1020 (DC=1.7 mm)
Materiat obrabiany 1.4023
Ve (m/min) 48
f (mm/obr) 0.04
Gteboko$¢ wiercenia (mm) 50

Gteboko$¢ odwidrowania (mm) 0.2
Chtodzenie Chtodziwo

Obrabiarka Automat tokarski

Wiecej informacji...

B239

www.mhg-mediastore.net
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http://mhg-mediastore.net/B239/

SRUBY KOSTNE

SERIA VQ DO 0BROBKI WYKANCZAJACEJ

e Krotka czes¢ robocza zapewnia stabilng obrdobke.

e Dtuga szyjka.

e Frez 4-ostrzowy zapewnia skuteczna kontrole

wiora.

Narzedzie

VQXLDO050N025 (DC=0.5 mm)

Materiat obrabiany

Ti-6Al-4V

n (1/min) 35000

f (mm/min) 300

ap (mm) 0.03

Gniazdo torx 25

Chtodzenie Chtodziwo
Obrabiarka Automat tokarski

—

Skok linii Srubowe;j

Wiecej informacji...

B197

www.mhg-mediastore.net
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PROTEZA DYSKU

SERIA VQ DO 0BROBKI WYKANCZAJACEJ
[s]

¢ Powtoka SMART MIRACLE o wysokiej odpornosci
cieplnej zapewnia dtuga trwatos¢ narzedzia.

¢ Doskonata odpornosc¢ na drgania i wysoka
wydajnos¢ obrobki materiatéw trudnoobrabialnych.

¢ Dobra gtadko$¢ powierzchni i wysoka wydajnosc
dzieki zmiennemu katowi spirali.

POROWNANIE GLADKOSCI POWIERZCHNI

VQMHVRB Frez konwencjonalny a’=3°
Narzedzie VQMHVRBD0600R050 (DC=6 mm)
Materiat obrabiany Stop tytanu
Ve (m/min) 45
f (mm/obr) 380
ap (mm) 16
ae (mm) 0.2
Chtodzenie Emulsja
Obrabiarka 5-osiowe centrum obrébcze

- B197
’ www.mhg-mediastore.net
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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