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ZERSPANUNGSWERKZEUGE
FÜR DIE MEDIZINTECHNIK



www.mhg-mediastore.net

GY MMS

B140 B197 B180

iMX MP9000 / MT9000 DLE

B200 B214 B223

MINI-MVS

B239

55

ZERSPANUNGSWERKZEUGE
FÜR SCHWER ZERSPANBARE MATERIALIEN

VQ-SERIE

Produkt- 
broschüre:

Titanlegierung
CoCr
Rostfreier Stahl

Produkt- 
broschüre:

Titanlegierung
CoCr
Rostfreier Stahl

Produkt- 
broschüre:

Titanlegierung
CoCr
Rostfreier Stahl

Für mehr Informationen klicken Sie hier:

 

http://mhg-mediastore.net/B140/
http://mhg-mediastore.net/B197/
http://mhg-mediastore.net/B200/
http://mhg-mediastore.net/B214/
http://mhg-mediastore.net/B223/
http://mhg-mediastore.net/B239/
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iMX-SERIE ZUM SCHRUPPEN

VQ-SERIE ZUM VORSCHLICHTEN

VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN

VQ-SERIE ZUM SCHRUPPEN
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iMX-S4HV

www.mhg-mediastore.net

B200
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Erfahren Sie mehr ... 

•	 Ein Schaftfräsersystem, das die Vorteile von  
VHM-Schaftfräsern und WSP-Schaftfräsern 
kombiniert.

•	 Vier Schneiden mit ungleicher Teilung reduzieren 
Vibrationen und sorgen für eine stabile 
Bearbeitung.

•	 Reduzierter Freiflächenverschleiß mit interner 
Kühlmittelzufuhr.

KNIESYSTEM
iMX-SERIE ZUM SCHRUPPEN

Werkzeug iMX16S4HV1801 (DC = 18 mm)
Material 1.4305
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
ap (mm)
ae (mm)
Kühlmittel Emulsion
Maschine Bearbeitungszentrum

Standweg (m)

Fr
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en
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 V
B 

(m
m

)

ZUSTAND DER 
SCHNEIDKANTE

(Standweg 150 m)  

Herkömmlich A
(Standweg 100 m)  

Herkömmlich B
(Standweg 100 m)  

Herkömmlich C
(Standweg 100 m)  

Standzeit 
+300 %

 

http://mhg-mediastore.net/B200/
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VQ4SVB

VQ4SVB

www.mhg-mediastore.net

B197
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Erfahren Sie mehr ... 

•	 Geringere Passivkraft durch Optimierung  
des Spiralwinkels.

•	 Hochleistungszerspanen von hitzebeständigen 
Superlegierungen (HRSA)

•	 Reduzierter Freiflächenverschleiß durch die  
ZERO-µ-Oberfläche.

•	 Variable Schneidenteilung für reduzierte Vibration.

KNIESYSTEM
VQ-SERIE ZUM VORSCHLICHTEN

Werkzeug VQ4SVBR0500 (Ø 10 mm)
Material CoCr
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
ap (mm)
ae (mm)
Kühlmittel Emulsion
Maschine Bearbeitungszentrum

Herkömmlich 

HerkömmlichKA
N
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N
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iß
 (μ

m
)

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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www.mhg-mediastore.net

B197
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Erfahren Sie mehr ... 

•	 Die Schneidkantengeometrie mit drei Schneiden  
an der Spitze verbessert die Spanabfuhr.

•	 Sechs Schneiden am Umfang mit variabler  
Teilung verhindern Rattern.

•	 Der Tangentialradius ermöglicht eine hocheffiziente 
Bearbeitung mit größeren Bahnabständen.

KNIESYSTEM
VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN

Werkzeug VQT6URR020R085S10 (DC = 10 mm)
Material Ti-6AI-4V
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
ap (mm)
ae (mm)
Bearbeitungswinkel
Kühlmittel Emulsion
Maschine Bearbeitungszentrum

DEUTLICH REDUZIERTE BEARBEITUNGSZEITEN UND DAMIT GERINGERE PROZESSZEITEN  
BEI BESTER OBERFLÄCHENGÜTE.

Kugelkopffräser

Ze
it 

(m
in

)

Reduzierte 
Bearbeitungs- 

zeit

Herkömmlich

Im Vergleich zu Kugelkopffräsern zeichnen sich diese Formfräser durch 
einen größeren radialen Schneidenradius aus, der eine deutlich größere 
axiale Zustellung (ap) ermöglicht. Dank der größeren axialen Zustellungen 
begünstigt diese Bauform eine hocheffiziente Bearbeitung.

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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SMART 
MIRACLE

www.mhg-mediastore.net

B197
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Erfahren Sie mehr ... 

•	 Die Titanlegierung hat eine geringe Wärme
leitfähigkeit, was dazu führt, dass die Schneidkante 
stark erhitzt. Eine effiziente Wärmeabfuhr an 
der Schneidkante ist daher von ebenso großer 
Bedeutung wie eine reibungslose Spanabfuhr.

•	 Die SMART-MIRACLE-Beschichtung verfügt 
über eine ausgezeichnete Hitze- und 
Verschleißbeständigkeit und ermöglicht so eine 
Bearbeitung mit hoher Schnittgeschwindigkeit und 
hohem Vorschub.

KNIESYSTEM
VQ-SERIE ZUM SCHRUPPEN

Herkömmlich

Standzeit (Nut)

Werkzeug VQMHVRBD0600R050 (DC = 6 mm)
Material Ti-6AI-4V
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
Kühlmittel Emulsion
Maschine 5-achsiges Bearbeitungszentrum

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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SCHULTERSYSTEM
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GY-SERIE ZUM SCHRUPPEN

MP9000-SERIE ZUM SCHLICHTEN
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VP10RT

www.mhg-mediastore.net

B140

45
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28

Erfahren Sie mehr ... 

SCHULTERSYSTEM
GY-SERIE ZUM SCHRUPPEN

Werkzeug GY2M0300F020N-MM VP10RT (CW = 3 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
f (mm / U)
ap (mm)
Kühlmittel Emulsion
Maschine CNC-Drehautomat

•	 Bei der Bearbeitung von Legierungen auf  
Ni-Basis ist eine scharfe, starke Schneidkante 
entscheidend, um den Schnittwiderstand und  
die gesamte Wärmeentwicklung zu reduzieren.

•	 Die GY-Serie verfügt über eine Reihe von  
WSP-Geometrien mit scharfen Schneidkanten  
zur Erhöhung der Werkzeugstandzeit.

Nach 25 Minuten Bearbeitung

MIRACLE® 
Beschichtung

Hartmetallsubstrat 
(HRA92.0)

VB: 0.122 mm

 

http://mhg-mediastore.net/B140/
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www.mhg-mediastore.net

B214

VCGT110304M-LS MP9005
1.4305
150
0.1
0.3

(AlTi)N-Monolayer-Einlagen-Beschichtung  
mit hohem Aluminiumanteil

Spezielles Hartmetallsubstrat

Erfahren Sie mehr ... 

SCHULTERSYSTEM
MP9000-SERIE ZUM SCHLICHTEN

•	 Aluminiumreiche (AlTi)N-Beschichtung bietet  
hohe Härte für eine längere Werkzeugstandzeit.

•	 Schneidkantenstabilität auch bei hohen 
Schnitttiefen, die den Eckenradius überschreiten.

Werkzeug
Material
Vc (m / min)
f (mm / U)
ap (mm)
Kühlmittel Emulsion
Maschine CNC-Drehautomat

 

http://mhg-mediastore.net/B214/
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HÜFTSYSTEM
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VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN

VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN

MMS-SERIE ZUM BOHREN

MP9000-SERIE ZUM SCHLICHTEN
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www.mhg-mediastore.net

B214

MT9015 - LS

CNMG120408-LS MT9015

70
0.05
0.25

Ti-6Al-6V (325 HB)
CNMG120408-LS
70
0.05
0.25

(µm)

(µm)

4.0
2.0
0.0

-0.2
-0.4

4.0
2.0
0.0

-0.2
-0.4

0 mm                          1.00                            2.00                            3.00                           4.00

0 mm                          1.00                            2.00                            3.00                           4.00

Ra: 0.1347 µm  Rz: 0.9480 µm  Rzjis: 0.6240 µm 

Ra: 0.2792 µm  Rz: 1.6104 µm  Rzjis: 1.3104 µm 5 mm

5 mm

TITANLEGIERUNG, VERGLEICH DER OBERFLÄCHENGÜTE

Hervorragende Oberflächenqualität

Werkstoff
WSP
Vc (m / min)
f (mm / U)
ap (mm)

Schnittmodus Nassbearbeitung

Glanzoberfläche

Weiße Trübung

Herkömmlich

Erfahren Sie mehr ... 

HÜFTSYSTEM
MT9000-SERIE ZUM SCHLICHTEN

•	 Neues Hartmetall mit scharfer Schneidkante und 
ausgezeichneter Verschleiß- und Bruchfestigkeit.

•	 Erstklassige Sorte mit hohem Verschleißwiderstand 
für Schlichtbearbeitungen von schwer 
zerspanbaren Materialien.

•	 Polierte Wendeschneidplatten, zur Reduzierung  
der Aufbauschneidenbildung

Werkzeug
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
f (mm / U)
ap (mm)
Kühlmittel Emulsion
Maschine CNC-Drehautomat

 

http://mhg-mediastore.net/B214/
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VQ2XLB

www.mhg-mediastore.net

B197

140
0.08
0.3
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650 30

Erfahren Sie mehr ... 

HÜFTSYSTEM
VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN

•	 Schneidkantengeometrie mit ausgezeichneter 
Kantenfestigkeit.

•	 Die SMART-MIRACLE-Beschichtung sorgt für 
einen besseren Verschleißwiderstand bei schwer 
zerspanbaren Werkstoffen.

(Al, Ti, Cr) N

Standweg (m) (Standweg 40 m)

Standzeit (Freiflächenverschleiß: 0.2 mm)
Schneidkantenzustand (Freiflächenverschleiß)

Werkzeug VQFDRBD0600N180 (DC = 6 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
fz (mm / U)
ap (mm)
ae (mm)
Kühlmittel Emulsion
Maschine 5-achsiges Bearbeitungszentrum

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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MMS MMS

www.mhg-mediastore.net

B180
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Erfahren Sie mehr ... 

HÜFTSYSTEM
MMS-SERIE ZUM BOHREN

•	 Die MMS-Bohrer bieten eine längere Standzeit  
und können für rostfreie Stähle, Titan- und  
CoCr-Legierungen verwendet werden.

•	 Die Verwendung interner Kühlmittelbohrungen 
verbessert die Kühlung und die Spanabfuhr.

Werkzeug MMS0500X5DB DP7020 (DC = 5 mm)
Material CoCr
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
Kühlmittel Emulsion
Maschine Bearbeitungszentrum

An
za

hl
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er
 B

oh
ru

ng
en

Ta
kt

ze
it

Herkömmlich Herkömmlich

Bei Bearbeitung von 30 Bohrungen

Herkömmlich – Verschleiß durch Aufschweißen

0.05 mm 0.10 mm
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www.mhg-mediastore.net

B197

70
555
15

Erfahren Sie mehr ... 

HÜFTSYSTEM
VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN

Werkzeug VQMHVRBD0800R100 (DC = 8 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
vf (mm / min)
Bohrungstiefe (mm)
Kühlmittel Emulsion
Maschine 5-achsiges Bearbeitungszentrum

Neu entwickelte PVD-Beschichtung für eine  
scharfe Schneidkante

•	 Die Titanlegierung hat eine geringe 
Wärmleitfähigkeit, was dazu führt, dass die 
Schneidkante stark erhitzt.

•	 Die VQ-Schaftfräser leiten die Wärme effizient von 
der Schneidkante und führen Späne optimal ab.

•	 Die SMART-MIRACLE-Beschichtung verfügt 
über eine ausgezeichnete Hitze- und 
Verschleißbeständigkeit und ermöglicht so eine 
Bearbeitung mit hoher Schnittgeschwindigkeit und 
hohem Vorschub.

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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METALLIMPLANTATE
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DLE-BOHRER ZUM ANFASEN

VP15TF FÜR ROSTFREIEN STAHL

MVS ZUM TIEFLOCHBOHREN

VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN

VQ-SERIE ZUM VORSCHLICHTEN

MMS-SERIE ZUM BOHREN

VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN
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MMS

www.mhg-mediastore.net

B180

57
360

0
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•	 Für die anspruchsvolle Bearbeitung von rostfreiem 
Stahl, ohne Absplitterungen und Ausbrüchen an 
der Schneidkante.

•	 Die MMS-Bohrer verfügen über eine geeignete 
Schneidkantengeometrie und Beschichtung für 
stabile Bearbeitungsbedingungen.

KNOCHENPLATTEN
MMS-SERIE ZUM BOHREN

Werkzeug MMS0600S-DIN-C DP7020 (DC = 6 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
Kühlmittel Emulsion
Maschine 5-achsiges Bearbeitungszentrum

An
za

hl
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er
 B

oh
ru

ng
en

Herkömmlich

Erfahren Sie mehr ... 
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DLE

www.mhg-mediastore.net

B223

15
0.06

1200

1100

1000

900

800

700 2750	 2800	 2900	 2950

DP1020

PVD-Beschichtung auf AlTiCrN-Basis

DOPPELTE 
SPITZENWINKEL  
(60°, 90º)

Stabile Ausspitzung Bruchanfällig

Herkömmlich

Die doppelten Spitzen
winkel sorgen für 
Stabilität im Zentrum,  
um plötzliche Brüche zu 
vermeiden.

Erfahren Sie mehr ... 

•	 Für hochwertiges Anfasen.
•	 Zweistufiger Spitzenwinkel mit einer geraden, 

starken Schneidkante verhindert unkontrollierte 
Ausbrüche.

•	 Beschichtetes Hartmetall für schwer zerspanbare 
Werkstoffe.

KNOCHENPLATTEN
DLE-BOHRER ZUM ENTGRATEN UND ANFASEN

Werkzeug DLE0600S060P090 DP1020 (DC = 6 mm)
Material Rostfreier Stahl
Vc (m / min)
f (mm / U)
Kühlmittel Emulsion
Maschine 5-achsiges Bearbeitungszentrum

Härte (Hv)

Ox
id

at
io

ns
te

m
pe

ra
tu

r (
ºC

)

Herkömmliche  
PVD-Beschichtung

 

http://mhg-mediastore.net/B223/
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VQMHVRB

www.mhg-mediastore.net

B197
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Erfahren Sie mehr ... 

•	 Zum Nutenfräsen von hitzebeständigen 
Legierungen im effizienten trochoidalen 
Fräsverfahren.

•	 Die SMART-MIRACLE-Beschichtung verfügt 
über eine ausgezeichnete Hitze- und 
Verschleißbeständigkeit, die hohe Vorschübe  
und Schnittgeschwindigkeiten ermöglicht.

KNOCHENPLATTEN
VQ-SERIE ZUM VORSCHLICHTEN

Werkzeug VQMHVRBD0500R050 (DC = 5 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
Vf (mm / min)
ap (mm) bis 4
ae (mm)
Kühlmittel Öl
Maschine 5-achsiges Bearbeitungszentrum

St
an

dz
ei

t (
N

ut
)

Herkömmlich

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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VP15TF VP15TF

DCGT11T304M-SMG VP15TF
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•	 Gutes Gleichgewicht zwischen Verschleiß- und 
Bruchfestigkeit beim Drehen von Titanlegierungen 
und rostfreiem Stahl.

•	 Die scharfe Schneidgeometrie reduziert die 
Wärmeentwicklung.

•	 Radiustoleranz 0/-0.02 (M).

KNOCHENSCHRAUBEN
VP15TF ZUM SCHLICHTEN

Werkzeug
Material 1.4021
Vc (m / min)
f (mm / U)
ap (mm)
Kühlmittel Öl
Maschine Langdrehautomat

Standzeit (Stück / Ecke)

Herkömmlich

3-
fa

ch

Taktzeit (Sek.)

Herkömmlich
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Mini-MVS

www.mhg-mediastore.net

B239
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Erfahren Sie mehr ... 

•	 Die MIRACLE-SIGMA-Beschichtung sorgt für 
hohe Standzeiten bei der Bearbeitung von schwer 
zerspanbaren Materialien.

•	 Die gerade Schneidkante verbessert die 
Schneidkantenstärke und die Spanabfuhr.

•	 Hartmetallsubstrat mit erhöhter Zähigkeit  
für höhere Bruchfestigkeit.

KNOCHENSCHRAUBEN
MVS ZUM TIEFLOCHBOHREN

Werkzeug MVS0170X30S030 DP1020 (DC = 1.7 mm)
Material 1.4023
Vc (m / min)
f (mm / U)
Bohrtiefe (mm)
Bohrstufen (mm)
Kühlmittel Öl
Maschine Langdrehautomat

Ta
kt

ze
it 

(m
in

)

Herkömmlicher
Einlippenbohrer

75
 %

 g
er

in
ge

r

 

http://mhg-mediastore.net/B239/
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www.mhg-mediastore.net

B197

35000
300
0.03
25

H
el

ic
al

 p
itc

h

Erfahren Sie mehr ... 

•	 Kurze Schneidenlänge für stabiles Bearbeiten.
•	 Langer Hinterschliff ideal zur Bearbeitung tiefer 

Kavitäten.
•	 4 Schneiden für eine effiziente Bearbeitung.

Sp
ira

lfö
rm

ig
e 

St
ei

gu
ng

KNOCHENSCHRAUBEN
VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN

Werkzeug VQXLD0050N025 (DC = 0.5 mm)
Material Ti-6Al-4V
n (1/min)
f (mm / min)
ap (mm)
Torx
Kühlmittel Öl
Maschine Langdrehautomat

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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VQMHVRB

www.mhg-mediastore.net

B197

45
380
16
0.2

•	 Die SMART-MIRACLE-Beschichtung mit 
hoher Hitzebeständigkeit ermöglicht lange 
Standzeiten und bietet eine hervorragende 
Vibrationsbeständigkeit für die effektive 
Bearbeitung von schwer zerspanbaren Werkstoffen.

•	 Gute Oberflächengüte und hohe Effizienz durch 
Verwendung unregelmäßiger Spiralwinkel.

WIRBELSÄULE
VQ-SERIE ZUM SCHLICHTEN

Werkzeug VQMHVRBD0600R050 (DC = 6 mm)
Material Ti-6Al-4V
Vc (m / min)
f (mm / U)
ap (mm)
ae (mm)
Kühlmittel Emulsion
Maschine 5-achsiges Bearbeitungszentrum

OBERFLÄCHENVERGLEICH

Herkömmlich

Erfahren Sie mehr ... 

 

http://mhg-mediastore.net/B197/
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