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PRODUKTOVA RADA_
REZNYCH NASTROJU

PRO TEZKO OBROBITELNE MATERIALY

GY RADA VQ MMS
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SYSTEM KOLENNIHO

KLOUBU




RADA iMX NA HRUBOVANi

RADA VQ NA PREDBEZNE DOKONCOVANi

RADA VQ NA DOKONCOVANI

RADA VQ NA HRUBOVANI




SYSTEM KOLENNIHO KLOUBU

iMX NA HRUBOVANI

M

e Systém Celnich stopkovych fréz, ktery nabizi
kombinaci vyhod monolitnich a vymeénitelnych
Celnich stopkovych fréz.

e 4 drazky s nepravidelnou rozteci snizuji vibrace
a zajistuji stabilni obrabéni.

¢ Mensi opotrebeni hibetu s vnitfnim privodem rezné

kapaliny.
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Délka fezu (m)
Nastroj iMX1654HV1801 (DC=18 mm)
Material 1.4305
Ve (m/min) 100
Vf (mm/min) 720
ap (mm) 18
ae (mm) 1.5
Rezna kapalina Emulze
Obrabéci stroj Obréabéci centrum

______J
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STAV BRITU

iMX-S4HV
(Délka Fezu
150 m)

Konvencni A
(Délka Fezu
100 m) §

Konvencni B
(Délka Fezu
100 m)

Konvencni C
(Délka Fezu
100 m)

Dalsi informace...

B200

www.mhg-mediastore.net
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SYSTEM KOLENNIHO KLOUBU

RADA VQ NA PREDBEZNE DOKONCOVANI
S ]

¢ Nizsi pasivni odpor diky optimalizaci Ghlu stoupani
Sroubovice.

* Vysoce vykonné obrabéni materiald HRSA

¢ Mensi opotrebeni hrbetu diky pripravé fezné hrany
s nulovymi pym.

¢ Promeénliva rozte¢ snizujici vibrace.
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VQ4SVB Konvencni
vydrolovani
Nastroj VQ4SVBR0500 (@10 mm)
Material Co-Cr
Ve (m/min) 100 '
Vf (mm/min) 900
ap (mm) 3.0
ae (mm) 0.2
Rezna kapalina Emulze
Obrabéci stroj Obréabéci centrum

Dalsi informace... E:'-;#E
B197

www.mhg-mediastore.net
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SYSTEM KOLENNIHO KLOUBU

RADA VQ NA DOKONCOVANI
S ]

e Geometrie Celni Fezné hrany se 3 drazkami zlepsuje
odvod tfisek.

¢ Obvodové rezné hrany s nepravidelnou rozteci
a 6 drazkami zabranuji chvéni.

¢ Polomér tangencialniho tvaru umoZznuje vysoce
Gc¢inné obrabéni s vétSim zabérem.

VETSi ROZTEC ZABERU SNIZUJE POCET PRUCHODU NASTROJE A PRISPiIVA K JEHO DELSi ZIVOTNOSTI.

Kulova Celni stopkova fréza VQT6UR
Optimalizovana
250 doba
— obrabéni
200
- ap .
£ 150 —
ap £
19
©
— O
— 100 —
V porovnani s kulovymi ¢elnimi stopkovym frézami maji kuzelové celni 50 —
stopkové frézy vétsi polomeér, ktery umoznuje dosahnout vétsi osové
hloubky rezu (ap). Tento design podporuje vysoce G¢inné obrabéni diky 0
vyuziti vétsi rozteCe zabérd.
! VQT6UR Konvenéni
Nastroj VQT6URR020R085510 (DC=10 mm)
Obrobek Ti-6Al-4V
Ve (m/min) 80 '
Vf (mm/min) 458
ap (mm) 4.0
ae (mm) 0.3
Uhel néklonu 8°
Rezna kapalina Emulze
Obrabéci stroj Obréabéci centrum

v Dalsi informace... E wE
www.mhg-mediastore.net E
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SYSTEM KOLENNIHO KLOUBU

RADA VQ NA HRUBOVANI
S ]

e Titanova slitina ma nizkou tepelnou vodivost
a tendenci soustredit teplo na rezné hrané.

* Proto je ddlezZité G¢inné odvadét teplo z Fezné hrany

| a plynule odvadeét trisky.

¢ Povlak SMART MIRACLE ma vynikajici odolnost
vGci vysokym teplotdm a opotrebeni, coz
umoznuje obrabéni s vysokymi feznymi rychlostmi
a hodnotami posuvu.

SMART
MIRACLE
Konvenéni
EEEEN
0 10 20
Zivotnost nastroje (drazka)
Nastroj VQMHVRBD0600R050 (DC=6 mm)
Material Ti-6Al-4V
Ve (m/min) 80
Vf (mm/min) 635
Rezna kapalina Emulze
Obrabéci stroj 50sé obrabéci centrum

v Dalsi informace... E wE
www.mhg-mediastore.net E
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SYSTEM RAMENNIHO
KLOUBU




ZAPICHOVACI NASTROJE GY
NA HRUBOVANI

RADA MP9000 NA DOKONCOVANI




SYSTEM RAMENNIHO KLOUBU

ZAPICHOVACIi NASTROJE GY NA HRUBOVANI
s

¢ PFi obrabéni slitin na bazi niklu je ostry a pevny
brit zasadni podminkou snizeni Fezného odporu
a celkového zahrivani.

e Zapichovaci nastroje GY vyuzivaji Fadu geometrii,
které nabizi ostré brity zvySujici Zivotnost nastroje.

yr 57
&

Po 25 min obrabéni

MIRACLE®
povlak

Karbidovy substrat
(HRA92.0)

VP10RT

VB:0.122 mm

Nastroj GY2M0300F020N-MM VP10RT (CW=3 mm)
Material Ti-6Al-4V

Ve (m/min) 45

f (mm/ot.) 0.04

ap (mm) 28

Rezna kapalina Emulze

Obrabéci stroj CNC soustruh

v Dalsi informace... “:E?QE
) B4 Bl
www.mhg-mediastore.net E -
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SYSTEM RAMENNIHO KLOUBU

RADA MP9000 NA DOKONCOVANI

M

¢ Jednovrstvy povlak s vysokym obsahem hliniku
(AL, Ti]N zajistuje vysokou tvrdost pro dlouhou
Zivotnost nastroje.

e Udrzuje stabilitu rezné hrany i pri velkych
hloubkach rezu, které prekracuji hodnotu
poloméru zaobleni Spicky.

ceseseesess Jednovrstva povlakovaci technologie (ALTIIN
s vysokym obsahem Al

eeeseeceecs Specidlni substrat ze slinutého karbidu

Nastroj VCGT110304M-LS MP9005
Material 1.4305

Ve (m/min) 150

f (mm/ot.) 0.1

ap (mm) 0.3

Rezna kapalina Emulze

Obrabéci stroj CNC soustruh

- B214_
’ www.mhg-mediastore.net
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SYSTEM KYCELNIHO

KLOUBU




RADA MP9000 NA DOKONCOVANI

RADA VQ NA DOKONCOVANI

MMS NA VRTANI

RADA VQ NA DOKONCOVANI

18

19

20

21
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SYSTEM KYCELNIHO KLOUBU

RADA MT9000 NA DOKONCOVANI
s

¢ Nova tfida slinutého karbidu poskytuje ostry bfit a

také vykazuje vynikajici odolnost proti opotrebeni a ./\
l P A
omu.
¢ Vysoce kvalitni karbid pro dokoncovani obtizné v v
obrobitelnych materiald.

e | esSténé britové desticky pomahaji predchazet S~

tvoreni narastku. /%\O’kh

TITANOVE SLITINY, SROVNANi DOKONCOVANi POVRCHU

Material Ti-6AL-6V (325 HB) Leskly povrch b |
Desticka CNMG120408-LS (2]8 |
Ve (m/min] 70 PPy e e sanERame SRR R SRR SRR R A sy
f (mm/ot.) 0.05 04 i _
ap [mm] 0.25 0mm 1.00 2.00 . 3.00 4.00
Ra: 0.1347 pm Rz: 0.9480 pm Rzjis: 0.6240 pm
Zplsob obrabéni Mokry fez MT9015 - LS
(pm)
Vynikajici dokonéeni povrchu Bily zékal e
m _3:2 At ATV A A AV
- : -0.4
——o— - 0mm 1.00 2.00 3.00 4.00
m Ra: 0.2792 um Rz: 1.6104 um Razjis: 1.3104 um
Konvenéni
Nastroj CNMG120408-LS MT9015
Material Ti-6Al-4V
Ve (m/min) 70
f (mm/ot.) 0.05
ap (mm) 0.25
Rezna kapalina Emulze
Obrabéci stroj CNC soustruh

Dalsi informace...

B214

www.mhg-mediastore.net
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SYSTEM KYCELNIHO KLOUBU

RADA VQ NA DOKONCOVANI
S ]

e Geometrie fezné hrany s vynikajici odolnosti proti
vydrolovani. F
¢ Povlak SMART MIRACLE poskytuje lepsi odolnost ,

v0¢i opotfebeni pri obrabéni téZkoobrobitelnych

materiald.
Zivotnost nastroje (opotiebeni hitbetu: 0.2 mm) Stav bFitu (opotfebeni hibetu)

vazxLB

(AL Ti,Cr)N

0 30
Délka fezu (m) (Délka fezu 40 m)

Nastroj VQFDRBD0600N180 (DC=6 mm)

Material Ti-6Al-4V

Ve (m/min) 140

fz (mm/ot.) 0.08

ap (mm) 0.3

ae (mm) 0.8

Rezna kapalina Emulze

Obrabéci stroj 50sé obrabéci centrum

Dalsi informace... E:'-;#E
B197

www.mhg-mediastore.net E
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SYSTEM KYCELNIHO KLOUBU

MMS NA VRTANI

¢ Vrtaky MMS nabizeji delSi Zivotnost nastroje a lze
je pouzivat na korozivzdorné oceli, titanové slitiny
a slitiny Co-Cr.

 Pouziti otvord pro vnitiné privaddénou reznou
kapalinu zlepsuje chlazeni a odvod tFisky.

200

100

Pocet otvorl

MMS Konvencni

PFi obrabéni 30 otvoru

MMS

Nastroj MMS0500X5DB DP7020 (DC =5 mm)
Material Slitina Co-Cr

Ve (m/min) 30

Vf (mm/min) 97

Rezna kapalina Emulze

Obrabéci stroj

Obrabéci centrum

20

Doba cyklu

MMS Konvencni

.-

Konvenéni - opotfebeni z ddvodu tvorby nardstkd




SYSTEM KYCELNIHO KLOUBU

RADA VQ NA DOKONCOVANI
S ]

e Titanova slitina ma nizkou tepelnou vodivost
a tendenci soustredit teplo na rezné hrané.

o Celni stopkové frézy VQ G¢inné odvadi teplo z Fezné
hrany a zajistuji plynuly odvod trisek.

¢ Povlak SMART MIRACLE ma vynikajici odolnost
vGci vysokym teplotdm a opotrebeni, coz
umoznuje obrabéni s vysokymi feznymi rychlostmi
a hodnotami posuvu.

+eee+s Nové vyvinuty povlak PVD pro ostrou Feznou hranu

Nastroj VQMHVRBD0800R100 (DC=8 mm)
Material Titanova slitina

Ve (m/min) 70

vf (mm/min) 555

Hloubka otvoru (mm) 15

Rezna kapalina Emulze

Obrabéci stroj 50sé obrabéci centrum

- B197
’ www.mhg-mediastore.net

21
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SYSTEM KOVOVYCH
IMPLANTATU




MMS NA VRTANI

DLE NA SRAZENi HRAN

RADA VQ NA PREDBEZNE DOKONCOVANi

VP15TF NA KOROZIVZDORNE OCELI

MVS NA VRTANi HLUBOKYCH OTVORU

RADA VQ NA DOKONCOVANI

RADA VQ NA DOKONCOVANI

23



KOSTNI DLAHY

MMS NA VRTANI
S ]

¢ Na zajisténi pevného rezu pri obrabéni
korozivzdorné oceli, aby nedochézelo k vydrolovani
a vylamovani britu.

e Vrtaky MMS vyuzivaji vhodnou geometrii bFitu
a povlak na zajisténi stabilnich podminek obrabéni.

200
o3
S
2
° 100
'S
o
a
0
MMS Konvencni
Nastroj MMS0600S-DIN-C DP7020 (DC=6 mm)
Material Ti-6Al-4V

Ve (m/min) 57
Vf (mm/min) 360

Obrabéci stroj 50sé obrabéci centrum @

Rezna kapalina Emulze

24




KOSTNI DLAHY

DLE NA SRAZENi HRAN
M [ESH

¢ Na vysoce kvalitni srdZeni hran.

* Dvoustupniovy Ghel picky s rovnou, nicméné e —— -

pevnou reznou hranou zabranuje ndhlému lomu. g
¢ Povlakovany karbidovy nastrojovy material na tézko

obrobitelné materialy.

e ccccceoeec DVOJITY UHEL HROTU 1200 DP1020
' (60°, 90°)
' 06 1100
Dvojity Ghel hrotu 2 1000
zesiluje stfed a o3
PN z
zabramfje nahlému ' 900 Bézny material s
zlomeni. 2 povlakem PVD
S 800
700 2750 2800 2900 2950
Tvrdost (Hv)
Vysoké pevnost uprostred Nachylné k lomu
1 .Y :
N : K & X
Konvencni S kumulovanym povlakem PVD z ALTiCrN

Nastroj DLE0600S060P090 DP1020 (DC=6 mm)
Material Korozivzdorna ocel

Ve (m/min) 15

f (mm/ot.) 0.06

Rezna kapalina Emulze

Obrabéci stroj 50sé obrabéci centrum

- 8223
’ www.mhg-mediastore.net
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KOSTNI DLAHY

RADA VQ NA PREDBEZNE DOKONCOVANI
S ]

¢ Na frézovani drazek v zaruvzdornych slitinadch
pomoci efektivni metody trochoidniho frézovani.

¢ Povlak SMART MIRACLE ma vynikajici odolnost
vlci vysokym teplotdm a opotrebeni, coz umozriuje
obrabéni s vysokymi hodnotami posuvu a reznymi

rychlostmi.
20
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VQMHVRB Konven¢ni
Nastroj VQMHVRBD0500R050 (DC=5 mm)
Material Ti-6Al-4V
Ve (m/min) 110
Vf (mm/min) 1540
ap (mm) az4
ae (mm) 0.35
Rezna kapalina Olej
Obrabéci stroj 50sé obrabéci centrum

- B197
’ www.mhg-mediastore.net
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KOSTNI SROUBY

VP15TF NA KOROZIVZDORNE OCELI

M

¢ Dobre vyvazena odolnost proti opotfebeni a lomu
pri soustruzeni titanovych slitin a korozivzdornych
oceli.

¢ Snizené zahFivani diky pouziti ostré rezné hrany.

* Tolerance M 0/-0.02 mm.

Zivotnost nastroje (pocet ks/roh) Doba cyklu (s)

100 10

50 5
0 0
VP15TF Konvencni VP15TF Konvencni

Nastroj DCGT11T304M-SMG VP15TF
Material 1.4021
Ve (m/min) 100
f (mm/ot.) 0.08
ap (mm) 1
Rezna kapalina Olej

Obrabéci stroj Obrébéci stroj Svycarského typu




KOSTNI SROUBY

MVS NA VRTANI HLUBOKYCH OTVORU
s

* Rezné hrana zaruduje hladkost a ostrost.

* Vynikajici odolnost proti tvorbé nardstka a nizky
koeficient treni.

e ZlepsSeny odvod trisky.

¢ HouZevnaty karbidovy substrat pro vySsi odolnost

proti lomu.
5
4
]
c
o
£
€ 3 X
£ o)
S ~
= o
g
©
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o
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Mini-MVS Konvenéni
Délovy vrtak
Nastroj MVS0170X305030 DP1020 (DC=1.7 mm)
Material 1.4023
Ve (m/min) 48
f (mm/ot.) 0.04
Hloubka vrtani (mm) 50
Kroky (mm) 0.2
Rezna kapalina Olej
Obrabéci stroj Obrébéci stroj Svycarského typu

Dalsi informace...

B239

www.mhg-mediastore.net
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KOSTNI SROUBY

RADA VQ NA DOKONCOVANI
S ]

e Kratka délka ostri pro stabilni rez.
. Dl.OUh)I/ krcek. %

o Typ se 4 drazkami s G¢innym odvodem tFisky. \

\
Roztec Sroubovice

Nastroj VQXLDO050N025 (DC=0.5 mm)
Material Ti-6Al-4V
n (1/min) 35000
f (mm/min) 300
ap (mm) 0.03 \\
Torx 25 " \ \
Rezna kapalina Olej \
Obrabéci stroj Obrébéci stroj Svycarského typu \\
N

Dalsi informace... E:.-;ﬂm
B197

www.mhg-mediastore.net
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PATER
RADA VQ NA DOKONCOVANI
[Ss]

¢ Povlak SMART MIRACLE s vysokou tepelnou
odolnosti zajistuje dlouhou Zivotnost nastroje.

¢ Nabizi vynikajici odolnost proti vibracim pro
efektivni obrabéni téZkoobrobitelnych materiald.

¢ Dobry povrch a vysoka Gcinnost diky pouziti drazek
s nepravidelnou Sroubovici.

POROVNANi POVRCHU

VQMHVRB Konvencni a’=3°
Nastroj VQMHVRBD0600R050 (DC=6 mm)
Material Titanova slitina
Ve (m/min) 45
f (mm/ot.) 380
ap (mm) 16
ae (mm) 0.2
Rezna kapalina Emulze
Obrabéci stroj 50sé obrabéci centrum

- B197
’ www.mhg-mediastore.net
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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