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KATALOGOVY SYSTEM

JAK MENIT BROZURY S NOVINKAMI
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NO037 NO037 + N038 NO039
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POZNAMKY:

1 Novinky 2025-1 - N037 budou integrovany do novinek 2025 - N038.
2| Novinky 2026-1 - N039 budou integrovany do novinek 2026 - N040.

31 Novinky 2027-1 - N041 budou integrovany do novinek 2027 - N042.

[] Brozury s roénimi novinkami (N038, N040, N042) budou dopliiovat stavajici hlavni katalog.

BroZury s novinkami, jejichZ oznaceni je zakonceno -1, mohou byt odstranény po vydani brozury

s ro¢nimi novinkami.

2027
NO41 + N042

|

N

PRECHOD 0D STAVAJICiIHO K NOVEMU

HLAVNIMU KATALOGU

Hlavni
katalog N038

co10

POZNAMKY:

[] Brozury s roénimi novinkami (N038, N040, N042) budou pFidany do nového hlavniho katalogu.

NO040

N042

2027 - N042 [{]

2026 - N040 [5]

2025 - N038 [5]

Hlavni
katalog
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Hlavni
katalog
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PRODUKTOVE NOVINKY
2025-1

PREHLED NOVYCH PRODUKTU A ROZSiRENEHO SORTIMENTU

Spole¢nost Mitsubishi Materials se disledné zaméruje na specifické potieby zdkaznikd, aby lépe vyhovéla vyzvam
moderniho primyslu zpracovani kov(. V tomto katalogu jsou uvedeny véechny nové produkty a rozsifeni stavajicich
produktl pro soustruznické, frézovaci a vrtaci aplikace.

SOUCASNE, INOVATIVNi, KONKURENCESCHOPNE

POZNAMKY: Produktové novinky 2025-1 (N037) doplfiuji obecny katalog C010.
Obsahuje vSechny nové produkty a rozsiFeni stavajicich, které byly spustény po vydani katalogu C010.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény u vSech polozek odpovidajicich informaci a vyobrazeni v tomto katalogu,
jako napf. technicka data, konstrukce, prislusenstvi, material a vzhled.

VSechny rozmeéry jsou uvedeny v milimetrech.

Posledni verzi tohoto katalogu naleznete na nasich strankach: www.mmc-carbide.com
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REJSTRIK

2025-1

2025-1

2025-1

2025-1

2025-1

2025-1

2025-1

SOUSTRUZNICKE NASTROJE

RADA MC/MP7100 b
Specialni karbidovy substrat.

Nova technologie povlakovani pro soustruzeni nerezovych oceli.

Vytvoreni nové Fady na rdzné aplikace pro nerezové oceli.

RADA MC6100 35
Novy utvafec¢ FPH pro malé hloubky rezu a dokoncovani s vysokym posuvem.

Materialy s povlakem CVD pro soustruzeni oceli.

FSF/FSF-P UTVAREC L2
Idealni utvarec trisek pro malé hloubky rezu a dokoncovaci soustruzeni.

VYVRTAVACI TYCE 49
Nové vysoce vykonné vyvrtavaci tyCe z kalené oceli.

Vyvrtavaci ty¢e - Kompatibilni se Svycarskym typem automatickych soustruhd.

MICRO-MINI TWIN ’I 06
Nové objimky s vnitfnim privodem chladici kapaliny. Rozsifeni objimek bez vnitfniho chlazeni.

Micro-Mini Twin - Vyvrtavaci ty¢ pro vysoce pfesné obrabéni a obrabéni malych soucasti.

Idedlni pro vyvrtavani oceli a nerezovych oceli malych prdmérda.

Usporny typ s plnou stopkou a dvéma bity.

RADA BC8200/MB8200 ’l 2 7
Nova generace povlakovaného nastrojového materialu PcBN pro obrabéni kalené oceli.

Rozsifené geometrie PcBN s povlakem BC8220 a BC8210.

Predstaveni nového BL-utvarece pro BC8220, zajistujici efektivni odvod trisek béhem operaci se
stredni az nizkou hloubkou Fezu.

Uvedeni novych nepovlakovanych PcBN sort MB8220 a MB8210 pro soustruzeni kalenych oceli.

MONOLITNI FREZY
RADA VQ 162

VQJCS/VQLCS/VQELCS - Celni stopkové frézy s utvarecem a nepravidelnym Ghlem stoupanim
Sroubovice, v rozmérech 3, 4a 5 x DC.

VQJCSRB/VQLCSRB/VQELCSRB - Novy rohovy radius, ¢elni stopkové frézy s utvarecem
a nepravidelnym Uhlem stoupanim Sroubovice, v rozmérech 3, 4 a 5 x DC.
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REJSTRIK

FREZY S VYMENITELNYMI VBD

N3 RADA MV1000 179
2025-1  RozSiFeny rozsah geometrie pro Sirokou skalu aplikaci.
Idealni karbidova sorta s povlakem pro frézovani.

N3 RADA WWX 1 93

2025-1  MV1030 - Rozsifeni sorty pro WWX200/WWX400.
WWX200 - Rozsireni o dalsi geometrie.
Vysoce vykonna, 90° Celni fréza s oboustrannymi trigon desti¢kami pro frézovani do rohu,
Celni a kopirovaci frézovani.

N3 MX3030 2’] 8
2025-1  APX3000 - Rozsireni o dalsi geometrie.
Cermetova sorta pro Sirsi rozsah aplikaci.

VRTACI NASTROJE

I3 DFAS/MFE 223

2025-1  DFAS-E - Monolitni vrtaky ze slinutého karbidu pro plocha dna (m7 Tolerance).
DFAS - Nyni k dispozici v dlouhém provedeni L/D = 5.
MFE - Monolitni vrtaky ze slinutého karbidu pro plocha dna (h7 Tolerance).

NET  MINI DVAS 245

2025-1  Rady vrtak{ TRISTAR ze slinutého karbidu - Rychlé, spolehlivé a presné.
Nyni k dispozici v extra dlouhém provedeni L/D = 50.
21.0mm-029mm/L/D=2-50

MPLUS
N2V GS8O0A 256

2025-1  Upichovaci systém pro viceviretenové stroje TORNOS.

NAWVA  415SD 270

2025-1  MV1020/MV1030 - Rozsireni sorty.
Prvni volba pro vysokorychlostni obrabéni.
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RADA MC/MP7100

SPECIALNi KARBIDOVY SUBSTRAT
NOVA TECHNOLOGIE POVLAKOVANI
PRO SOUSTRUZENi NEREZOVYCH OCELI

E e E Dal3i informace...
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RADA MC/MP7100

VYTVORENO PRO RUZNA POUZITi NA NEREZOVE OCELI

MC7125

MC7115

VSESTRANNA VOLBA
PRO SOUSTRUZENi NEREZOVYCH OCELI

Prvni volba.

Pro Siroky rozsah pouziti, od plynulého az po
prerusovany rez.

Vhodné pro Sirokou skalu nerezovych oceli.

MP7135

PRO VYSOKORYCHLOSTNi SOUSTRUZENI

CVD povlak specialné pro vysokorychlostni soustruzeni.
Pro stfedni az velké dily z austenitické nerezové oceli,
rezné rychlosti 250 m/min nebo vySsi snizuji

dobu obrabéni.

RADY MC/MP7100 VIDEO OBRABENi

PEVNEJSi PRO PRERUSOVANY REZ

PVD povlak, odolny vaci pdsobeni prerusovaného rezu.
Je idealni pro prerusovany rez a také pro hrubovani
vykovkd a odlitkd.



https://youtu.be/kU3WLgURD3w
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RADA MC/MP7100

MC7125

VSESTRANNE PRO SOUSTRUZENi NEREZOVE OCELI

Velmi stabilni v oblasti plastické deformace a odolnosti viéi lomu.

esee TiN vrstva VYSOCE ADHEZIVNi POVLAKOVA VRSTVA
. HouZzevnatost a Super TOUGH-Grip znacné zlepsuji

eeee ALO, vrstva adhezi a maximalizuji efektivitu povlaku.

**** Super-TOUGH-Grip SUBSTRAT ODOLNY VUCI PLASTICKE DEFORMACI

ALOMU
eese TiCN vrstva Optimalizaci velikosti ¢astic hlavni slozky WC a jeho
zdokonalené disperze, jejiz nasledkem je omezeny
) kontakt mezi WC casticemi, znacné zlepsSuje odolnost
. °°c SUB-Grip vidi plastické deformaci a lomu.

" eeee Karbidovy substrat

MC7115

PRO VYSOKORYCHLOSTNi SOUSTRUZENi
ZvySena tvrdost zakladniho materialu poskytuje vnikajici odolnost vici plastické deformaci a opotrebeni.

veee TiN vrstva VYSOCE ADHEZIVNi POVLAKOVA VRSTVA

Tuhost a Super Tough Grip znacné zlepsuji adhezi
*o0 ALO, vrstva a maximalizuji efektivitu povlaku. Technologie
.super” nano textury potlacuje opotfebeni béhem
vysokorychlostniho obrabéni.

.

eeee Super-TOUGH-Grip

++=+ TICN vrstva KARBIDOVY SUBSTRAT, KTERY JE DOSTATECNE
PEVNY PRO VYSOKORYCHLOSTNi OBRABENI

Tvrdy karbidovy substrat je odolny vGci vysokym
teplotam vznikajicim pri vysokorychlostnim obrabéni
a ma vybornou odolnost vici plastické deformaci a
opotrebeni.

| <o SUB-Grip

eeee Karbidovy substrat

MP7135

PEVNEJSi PRO PRERUSOVANY REZ

Povlakovani odolné vici vysokym teplotdm a specialni karbidovy substrat poskytuje odolnost viici opotfebeni
a odolnost viéi lomu.

e+ °** POVLAK NANO VRSTVY NA BAZI ALTiN
Povrstvenim povlakem ALTiN odolnym vaci vysokym
teplotdm na nano drovni, bylo dosazeno vynikajici
odolnosti vici opotfebeni a lomu.

.ee= - TECHNOLOGIE PRO ZLEPSENi ADHEZE
Potlacuje odlupovani béhem obrabéni nerezové oceli
v’ a prinasi vynikajici odolnost vici odlamovani.

©iveeesseessessessemessss SPECIALNI MATERIAL NA BAZI KARBIDU
Karbidovy substrat vyhradné pro nerezovou ocel,
ktery kombinuje odolnost vici opotrebeni a lomu.
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RADA MC/MP7100

POVLAKOVA TRIDA PRO SOUSTRUZENI NEREZOVE OCELI

ZDOKONALENA ADHEZE POVLAKU A SPECIALNi KARBIDOVY SUBSTRAT POTLACUJi TVORENi VRUBU BEHEM
SOUSTRUZENi NEREZOVYCH OCELI

Nerezové oceli jsou velmi pouzivané pro soucasti, které vyzaduji odolnost viéi korozi. Pfi porovnani nerezovych oceli
s jinymi ocelemi a litinami, maji nizkou tvrdost, ale jsou tuhé pro obrabéni a poddajné pro zpracovani tvrzenim.

Kvili témto charakteristickym vlastnostem jsou desti¢ky pro soustruzeni nachylné k poskozeni hran

a odlamovani. Navic, plasticka deformace desticky kvali vnesenému teplu znesnadriuje obrabéni a vede k nestabilni
Zivotnosti nastroje.

Vlastnosti nerezovych oceli, jako korozni a teplotni odolnost, se velmi lisi v zavislosti na metalurgické strukture

a slozeni, a tyto malé rozdily se mohou projevit, jako kdyz je obrabén Uplné jiny material obrobku.

Mitsubishi Materials umi kombinovat povlaky a technologii zpracovani substratu k vytvoreni vhodné Fady a jejich sort
k Uspésnému obrabéni nerezovych oceli.

Vrub Vysledek odlomeni navarku Plasticka deformace

CHARAKTERISTIKY RAD MC7100 POVLAKU

.SUPER" NANO TEXTURE TECHNOLOGIE

Standardni technologie nanostrukturniho povlaku byla zdokonalena a rozvinuta tak, Ze nyni predstavuje hlavni
primyslovy standard pro rist krystald u povlak(iz AL,0,. Technologie nanostrukturniho povlaku Super zvysuje trvanlivost
nastroje a odolnost proti opotfebeni diky procesu zaloZzenému na rdstu jemnych krystald s vysokou hustotou.

Konvencni

Pomér krystalovych zrn ALQ, se stejnou orientaci

ORIENTACE KRYSTALU
(Obrazek)

wil

Bézné desticky s CVD povlakem Nanostrukturni povlak Nanostrukturni povlak ,Super™

Velikost zrna a smér Byla vylepSena jednotnost Byla vyrazné vylepSena jednotnost
rdstu nejsou rovhomérné. velikosti zrn a sméru ristu. sméru rdstu.
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RADA MC/MP7100

TUHOST A SUB GRIP VRSTVY

MIMORADNE SILNA ADHEZE MEZI VRSTVAMI POVLAKU POTLACUJE ODLUPOVANI PRI
OBRABENiI NEREZOVE OCELI

..-.- ecscee SUPER'TOUGH'GRIP

Pevnost adheze u vrstvy ALQ,, ktera byla nachylna k
odlupovani kvili mechanicky zpevnéné vrstvé béhem
obrabéni nerezovych oceli, byla podstatné zlepSena.

e 11 - ¢ {1 )

Zvysuje pevnost adheze mezi karbidovym substratem
a vrstvou povlaku a zamezuje odlupovani povlaku
kvQli svareni.

CHARAKTERISTICKE VLASTNOSTI
KARBIDOVEHO SUBSTRATU

MC7115 MC7125

M4 odolnost vici opotfebeni a plastické deformaci, Optimalizace rozlozeni velikosti ¢astic a omezeny
ktera je idealni pro vysokorychlostni obrabéni kontakt mezi ¢asticemi WC podporuje tvrdost,
nerezovych oceli. priemz znaéné zlepsuje odolnost vici plastické

deformaci a lomu.
MP7135
Specialni karbidovy substrat ma vynikajici odolnost
vici opotfebeni a podstatné lepsi odolnost viéi lomu.

MC7125 . WC . Konvenéni

Vymezuje rozloZzeni WC a tim Narlst prasklin mezi WC
potlacuje nachylnost k Sifeni prasklin. zpUsobuje niZ&i tuhost.
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SYSTEM UTVARECE TRISEK

NEGATIVNi DESTICKA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI

M
LM MM
MC7115 MC7115
LM MM
MC7125 MC7125
LM MM
MP7135 MP7135

Stabilni Fez

¢ Plynuly rez

¢ Konstantni hloubka rezu
¢ Pred-obrobené povrchy
¢ Pevné upnuti

Univerzalni rez

Nestabilni Fez

e Tézky prerusSovany rez

¢ Nepravidelna hloubka Fezu

¢ Nizka pevnost upnuti pFi rezu

RM
MC7115

4

RM
MC7125

RM
MP7135

HLAVNIi UTVAREC TRISEK

Rozsah utvareni tfisky

7.0
6.0 RM \
E 5.0 \\
)_‘XE 4.0 e \\
= . 13 R \
A )
I \
2.0
|
1.0 —————_——
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

Rychlost posuvu (mm/ot)

UTVAREC TRISEK LM PRO LEHKY REZ

UTVAREC TRISEK GM

Vynikajici kontrola otfepl
Optimalizace thlu Cela pFispéla k
ostrosti a pevnosti Fezné hrany, coz
vyznamné omezuje vyskyt otfepu.

UTVAREC TRISEK MM PRO STREDNI REZ

Vynikajici odolnost proti

tvorbé nardstku

Ostry design poloméru Spicky a
hlavniho ostfi zlepSuje odolnost proti
navarkim a je prevenci probléma.

UTVAREC TRISEK RM PRO HRUBOVANi

Vynikajici odolnost proti lomu
Optimalizovanim Ghlu cela

v kombinaci honovanou geometrii
se dosahlo vysoké stability béhem
preruSovaného obrabéni.

3
Sp
5

. 0.32
0.32
S

Alternativni utvarec

Alternativa k hlavnim utvafecdm
LM a MM.

Vysoky stupen odolnosti vici
vrubovému opotrebeni pro lehky
az stredni Fez.

25° ¢; 0.5
Spicka 1%°

250 0.5
HFbe%i‘

UTVAREC TRISEK MA
Vicetcelovy utvarec trisek

Idedni pro univerzalni obrabéni,
alternativa k utvarecdm LM a MM.

2 0.2
v 60
Hrbet

1
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SYSTEM UTVARECE TRISEK

5°,7°, 11° POZITIVNiI DESTICKA

M

LM MM

MC7125 MC7125
LM MM
MC7125 MC7125
LM MM
MP7135 MP7135

Stabilni Fez

¢ Plynuly rez

¢ Konstantni hloubka rezu
¢ Pred-obrobené povrchy
¢ Pevné upnuti

Univerzalni rez

Nestabilni Fez

e Tézky prerusSovany rez

¢ Nepravidelna hloubka Fezu
e Nizsi tuhost upnuti

~

HLAVNIi UTVAREC TRISEK

Hloubka Fezu (mm)

4.0

w
o

N
o

Rozsah utvareni tFisky

0.2 0.3 0.4

Rychlost posuvu (mm/ot)

UTVAREC LM
PRO LEHKY REZ

Prvni volba pro lehky Fez

nerezovych oceli

Velky Uhel Cela poskytuje ostrou reznou hranu,

kterd zamezuje odlamovani a pri soustruzeni pomaha
k vyssi kvalité dokonéeného povrchu.

Vycnivajici utvarec poskytuje idealni rozsah

utvareni trisky.

5°,7°, 11° pozitivni desticka

UTVAREC MM
PRO STREDNI REZ

Prvni volba pro stiedni Fez

nerezovych oceli

Plocha ¢ela umoznuje dobrou vyvazenost mezi
odolnosti vii¢i opotFebeni a lomu. Siroka kapsa snizuje
vibrace a hromadéni trisky a také zabranuje zvySovani
rezného odporu i pri velkych hloubkach rezu.

5°, 7° pozitivni desticka

o |
Hrbet

0.1

18° D% -
Hrbet
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CNMG, CNMM

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

@@C

Trida M @ @ @ @
LM SH MM MA

828

CNMG, CNMM
_RE _ ; P
ﬁ ﬂj 8 8 8 58
N ®& 6
HL HM
-~
o

Objednaci kod @@@ MC7115 MC7125 MP7135 IC

@ S RE D1
CNMG120404-LM L [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LM L [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LM L [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SH L [ ) 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SH L [ ) 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120408-MM M [ ] [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MM M [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MM M [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MM M [ ] [ ] [ ] 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MM M [ ) [ ) [ J 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MM M [ ) [ ) [ ) 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190608-MM M [ ] [ J [ J 19.05 6.35 0.8 7.93
CNMG190612-MM M [ ] [ ] [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MM M [ ] [ ] [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-MA M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M [ ) [ ) 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M [ ) [ ) 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MA M [} 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MA M [ ] 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MA M [ ] 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MA M [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MA M [ ] [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-GM M [ J [ ) 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-GM M [ ] [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GM M [ ] [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-GH M [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GH M [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG160612-GH M [ ] 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG190612-GH M [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-GH M [ ) 19.05 6.35 1.6 7.93

1/2

o Lo L ~

(10 desti¢ek v jedné krabici) 2 'xc’

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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CNMG, CNMM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Objednaci kod I@:@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1

CNMG120408-RM R ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RM R ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RM R ° ° ° 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-RM R ° ° ° 15.875 6.35 12 6.35
CNMG160616-RM R ° ° ° 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RM R ° ° ° 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RM R ° ° ° 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190612-HL H ° 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HL H ° 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190612-HM H ° 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HM H ° 19.05 6.35 1.6 7.93

2/2
(10 desti¢ek v jedné krabici) 26 Ve

v

14 ® : Udrzovano na skladé.  : Udrzovano na skladé v Japonsku.
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DNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

M ®@ &6 &6 6 6 & ©
LM SH MM MA GM GH RM

DNMG

/RE =
ﬂﬁ
s e

Objednaci kod I@:@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1

DNMG110404-LM L [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-LM L [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LM L [} [} * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LM L [} [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LM L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-LM L [ ] [ ] [ ] 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LM L [ J [ J [ 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG110404-SH L [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-SH L [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-SH L [} 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SH L * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150408-MM M [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MM M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-MM M [ J [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MM M * [ J [ J 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M [ J [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M [} [} 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M [ ] [ ] 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MA M [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M * [ J 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-GM M [ J [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-GM M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150604-GM M [ J * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-GM M [ ] [ ] 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150408-GH M [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GH M * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-GH M [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GH M [} 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-RM R [ J [ J [} 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RM R [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-RM R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150608-RM R [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-RM R [ J * 12.7 6.35 1.2 5.16

1/1
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N037: Rada MC/MP7100

SNMG, SNMM

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)
TridaM e &6 6 0 6 ® A 6

SNMG, SNMM

Objednaci kod I@:@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1

SNMG120404-LM L ° * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-LM L ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120408-MM M ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MM M ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MM M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150608-MM M ° * 15.875 6.35 0.8 6.35
SNMG150612-MM M ° ° * 15.875 6.35 12 6.35
SNMG150616-MM M * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MM M ° ° 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MM M ° ° 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120404-MA M ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M * ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG150608-MA M ° ° 15.875 6.35 0.8 6.35
SNMG150612-MA M ° ° 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG190616-MA M ° ° 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120404-GM M ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-GM M ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GM M * ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-GH M ° 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GH M * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-GH M ° 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG190612-GH M ° 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-GH M ° 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120408-RM R * ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RM R * ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RM R * * ° 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RM R ° * ° 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RM R ° 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RM R * ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RM R ° ° ° 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190612-HL H * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HL H * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190612-HM H ° 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HM H ° 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM250732-HM H ° 25.4 7.94 3.2 9.12
11
(10 desticek v jedné krabici) 26 Ve,
v
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N037: Rada MC/MP7100

TNMG, TNMX

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M
TNMG, TNMX
_RE
EPSR _Ic |
60°

Objednaci kéd I@:@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1

TNMG160404-LM L ° L ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LM L * ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-LM L * * * 9.525 4.76 12 3.81
TNMG160404-SH L ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SH L ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMX160408-SW L * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160408-MM M L L L 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MM M * * * 9.525 4.76 12 3.81
TNMG220408-MM M * ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MM M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MM M ° 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG160404-MA M L L 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MA M L L 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MA M * ° 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MA M ° L 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M * ° 12.7 4.76 12 5.16
TNMG160404-GM M ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-GM M ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-GM M ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-GM M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160408-GH M ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408-GH M ° 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GH M ° 12.7 4.76 12 5.16
TNMG160404R-ES M ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160404L-ES M L L 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160408R-ES M L L 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160408L-ES M L L 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408R-ES M ° 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220408L-ES M ° 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160408-RM R * ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-RM R * * ° 9.525 4.76 12 3.81
TNMG220408-RM R ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RM R * * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RM R ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
1/1
(10 destizek v jedné krabici) 26 Ve,
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N037: Rada MC/MP7100

VNMG

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

TridaM @ @ @ @

VNMG LM MM MA GM

” = i s L
EP3S5RD < Ic I

Objednaci kod @@@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1

®
®

VNMG160404-LM L ° ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LM L * ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160408-MM M ° ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MA M ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-GM M ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-GM M ° L 9.525 4.76 0.8 3.81

1/1
(10 desti¢ek v jedné krabici) 26 Ve

v
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N037: Rada MC/MP7100

WNMG

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

TridaM @ @ @ @ @ @

Y Y Y Y

Objednaci kéd I@:@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1

WNMG060404-LM L ° ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-LM L ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-LM L ° ° ° 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LM L ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG06T304-SH L ° 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-SH L ° 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-SH L ° 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-SH L ° 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SH L ° 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SH L ° 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG060408-MM M * ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MM M ° L 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080408-MM M ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MM M ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG06T304-MA M ° ° 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MA M ° ° 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG06T312-MA M * * 9.525 3.97 1.2 3.81
WNMG060408-MA M ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MA M * ° 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MA M ° ° 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MA M ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060404-GM M ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-GM M ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-GM M L ° 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-GM M ° L 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GM M ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080408-GH M ° 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GH M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060408-RM R ° * * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-RM R * ° 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080408-RM R ° L L 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-RM R ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
1/1
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N037: Rada MC/MP7100

CCMT, CCMH, CPMH

7°,11° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

TridaM @ @ @ @
CCMT, CCMH M LM MM MV
/RE a b‘, ﬁ o y :Iu
AN — — e——
EPSUIE\ IC |'s| 7 @ @
CPMH M MY
EPSR\ IC
80°
Objednaci kod @@@@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1
CCMT060202-FM F * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FM F * * * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-FM F * 9.525 3.97 0.2 A
CCMTO09T304-FM F * * * 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-FM F * * * 9.525 3.97 0.8 44
CCMT060204-LM L ° ° o 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-LM L [ ) [ ) * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T304-LM L [} [} [} 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMTO09T308-LM L [ ] [ ] [ ] 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-MM M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-MM M [ ] [ ] [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MM M ° ° ° 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T302-MM M ° ° 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMT09T304-MM M () () () 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MM M [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT120404-MM M [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 0.4 515
CCMT120408-MM M [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT120412-MM M [ ] [ J * 12.7 4.76 1.2 515
CCMH060202-MV M ° ° 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMH060204-MV M () ° 6.35 2.38 0.4 2.8
CPMH080204-LM L [ J [ J [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-LM L [ ] [ ] [ ] 7.94 2.38 0.8 8.5
CPMH090304-LM L [ ] [ ] [ ] 9.525 3.18 0.4 4.4
CPMH090308-LM L [ J [ J [ 9.525 3.18 0.8 4.4
CPMH080204-MV M [ J [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MV M ° ° 7.94 2.38 0.8 8.3
CPMH090304-MV M () [ ) 9.525 3.18 0.4 4.4
CPMH090308-MV M () () 9.525 3.18 0.8 /A
11

o Lo . N

(10 desticek v jedné krabici) 26 'XC’
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N037: Rada MC/MP7100

DCMT

7° POZITIVNIi DESTICKY (S DiROU)

TridaM @ @ @ @

DCMT FM LM MM MV

EPSR
55°

Objednaci kod I@:@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1

DCMT070202-FM = * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FM F * * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T302-FM [F * 9.525 3.97 0.2 4.b
DCMT11T304-FM F * * * 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-FM = * * * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT070202-LM L * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-LM L [ J [ J [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-LM L [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T7302-LM L * 9.525 3.97 0.2 4L.b
DCMT11T7304-LM L * [ J [} 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-LM L [ ] [ ] [ ] 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT070202-MM M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-MM M [ J [ J [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MM M [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T7302-MM M [} 9.525 3.97 0.2 4L.b
DCMT11T7304-MM M [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MM M [} [} [} 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT150404-MM M [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 55
DCMT150408-MM M [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 515
DCMT070202-MV M [ J [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MV M [ J [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MV M [ J [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MV M [} 9.525 3.97 0.2 4.b
DCMT11T304-MV M [ J [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MV M [ ] [ ] 9.525 3.97 0.8 4.4
11
N L ~
(10 desticek v jedné krabici) 2 'Xcv
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N037: Rada MC/MP7100

SCMT

7° POZITIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M

SCMT

/RE b=y
AN
70
EPSRK IC
90°

Objednaci kod I@:@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1

SCMT09T304-LM L [ J * * 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-LM L [ J * * 9.525 3.97 0.8 4.b
SCMT09T304-MM M [} [} * 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-MM M [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT120404-MM M [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 515
SCMT120408-MM M [ J [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.5
(Al

. ) , - N

(10 destic¢ek v jedné krabici) 2 'xc’
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N037: Rada MC/MP7100

TCMT, TPMH

7°,11° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M @ @

TCMT FM LM MM
s
AN
el
; ® e
TPMH LM MV
RE
EPSR Ic

60°

»®

@:@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1

Objednaci kod

TCMT090204-FM F * * * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090204-LM L [ * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT110204-LM L [ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-LM L [ ([ ] 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT16T304-LM L [ ] [ ] * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-LM L [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 44
TCMT090204-MM M [ * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-MM M * 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110204-MM M [ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-MM M * [ * 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT130304-MM M * 7.94 3.18 0.4 3.4
TCMT16T304-MM M [ J [ [ J 9.525 3.97 0.4 44
TCMT16T308-MM M [ [ J [ J 9.525 3.97 0.8 4t
TCMT16T312-MM M [ [ 9.525 3.97 1.2 44
TPMH090204-LM L [ [ 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110304-LM L [ [ 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-LM L [ [ 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-LM L ([ ] [ J 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-LM L [ J [ J 9.525 3.18 0.8 44
TPMH080202-MV M [ J [ 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-MV M [ [ 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090204-MV M [ [ 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH090208-MV M * * 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMH110302-MV M * * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-MV M [ ] [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-MV M * [ 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-MV M [ J [ J 9.525 3.18 0.4 4t
TPMH160308-MV M [ [ 9.525 3.18 0.8 44
il
oy Lo . N
(10 desticek v jedné krabici) 26 'XC’
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N037: Rada MC/MP7100

VBMT, VCMT

5°, 7° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

Trida M @

VBMT =

VCMT FM LM MM
EPSR
35°
Objednaci kod @@@@ MC7115 MC7125 MP7135 IC S RE D1
VBMT110302-FM F * * 6.35 3.18 0.2 2.9
VBMT110304-FM F * * * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FM F * * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FM F * * * 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-FM F * * 9.525 4.76 0.8 A
VBMT110304-LM L [ [ [ 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-LM L [ * * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-LM L [ [ [ 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-LM L [ [ * 9.525 4.76 0.8 A
VBMT160404-MM M [ [ [ 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-MM M [ ) [ [ 9.525 4.76 0.8 A
VBMT110304-MV M [ [ 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-MV M * * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-MV M [ [ 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-MV M [ [ 9.525 4.76 0.8 A
VCMT110302-FM F * * 6.35 3.18 0.2 2.8
VCMT110304-FM F * * * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-FM F * * * 9.525 4.76 0.4 A
VCMT110304-LM L [ [ [ 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT110308-LM L [ [ [ 6.35 3.18 0.8 2.8
VCMT160404-LM L [ [ [ 9.525 4.76 0.4 A
VCMT160408-LM L [ [ * 9.525 4.76 0.8 A
VCMT160404-MM M [ [ [ 9.525 4.76 0.4 A
VCMT160408-MM M [ ) [ [ 9.525 4.76 0.8 A
VCMT160412-MM M * * 9.525 4.76 1.2 A
VCMT080202-MV M [ [ 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-MV M [ [ 4.76 2.38 0.4 2.4
il
oy N . N
(10 desticek v jedné krabici) 2 'Xc’
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N037: Rada MC/MP7100

WBMT, WCMT, WPMT

5°,7°, 11° POZITIVNiI DESTICKY (S DIROU)

Trida M
WBMT

EPSR
80°

WPMT

EPSR
80°

AN
11°

@@@ MC7115 MC7125 MP7135

Objednaci kod @ IC S RE D1
WBMTL30202L-MV M * 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30204L-MV M * 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT020102-MM M [ J [ J 3.97 1.59 0.2 2.3
WCMT020104-MM M [ J [ J 3.97 1.59 0.4 2.3
WCMTL30202-MM M [} [ J 4.76 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-MM M [ ] [ ] 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT040202-MM M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-MM M [ J [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT06T304-MM M [ J [ 9.525 3.97 0.4 4.4
WCMT06T308-MM M [ J [ J 9.525 3.97 0.8 4L.b
WPMT040204-MV M [} [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
WPMT060304-MV M [ J [} 9.525 3.18 0.4 4.4
WPMT060308-MV M [ ] [ ] 9.525 3.18 0.8 4.4
(Al

N - ~

(10 destic¢ek v jedné krabici) 2 'Xc‘
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N037: Rada MC/MP7100

RADA MC/MP7100

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

reme @@ @

Nastrojovy

Material Tvrdost , Priorita " Vc f ap
podminky @ material
MC7115 LM 185 -295/0.10-0.35 | 0.3-2.0
MC7125 LM  175-240{0.10-0.35|0.3-2.0
MC7115 MM 170 -270( 0.15-0.45 | 0.7 - 5.0
MC7115 RM 160 - 255 0.25-0.55 | 1.5-6.0
MC7125 HL 135-185/0.30-0.70 | 3.0 - 7.5
MC7125 LM  175-240{0.10-0.35|0.3-2.0
MC7125 MM 160 -220{ 0.15-0.45 | 0.7-5.0
MC7125 GM  160-220(0.16-0.50 | 0.5-4.0
MC7125 MA  160-220{0.20 - 0.50 | 0.3 - 4.0
MP7135 GM 120 -155[ 0.16 - 0.50 | 0.5 - 4.0
MP7135 MM 120 - 155| 0.15-0.45 | 0.7-5.0
MP7135 MA 120 -155|0.20-0.50 | 0.3 - 4.0
<200 HB MC7125 RM 150 - 205( 0.25-0.55 | 1.5- 6.0

MP7135 RM  110-145/0.25-0.55 | 1.5- 6.0

MP7135 GH 110 -145| 0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 HL  135-185/0.30-0.70 | 3.0-7.5

MC7125 HM  135-185|0.50-1.10 | 2.0 - 10.0

MP7135 LM 130-170/0.10-0.35 | 0.3-2.0

MP7135 SH 130-170) 0.10 - 0.40 | 0.3 -2.0

MP7135 GM  120-155/0.16-0.50 | 0.5-4.0

MP7135 MM 120 -155] 0.15-0.45 | 0.7 -5.0

MP7135 MA  120-155]0.20-0.50 | 0.3 - 4.0

MP7135 RM ~ 110-145{0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 GH 110 - 145/ 0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 HL 135-185/0.30-0.70 | 3.0-7.5

MC7125 HM  135-185/0.50-1.10 | 2.0 -10.0

M Austenitické korozivzdorné oceli MC7115 LM 155 -245{0.10-0.35 [ 0.3-2.0

MC7125 LM 145 -200| 0.10-0.35 | 0.3-2.0

MC7115 MM 140 -225|0.15-0.45 | 0.7 - 0.5

MC7115 RM  135-215[0.25-0.55 | 1.5-6.0

MC7125 HL 110 - 155/ 0.30-0.70 | 3.0 - 7.5

MC7125 HM 110 -155/0.50-1.10 | 2.0 - 10.0

MC7125 LM  145-200{0.10-0.35|0.3-2.0

MC7125 MM 130-180| 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MC7125 GM  130-180|0.16 -0.50 | 0.5-4.0

MC7125 MA  130-180{0.20-0.50 | 0.3 -4.0

MP7135 GM  100-130|0.16-0.50 | 0.5-4.0

MP7135 MM 100-130{ 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MP7135 MA  100-130{ 0.20-0.50 | 0.3 - 4.0

200 HB MC7125 RM  125-175/0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 RM 95-120] 0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 GH 95-120{0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 HL  110-155/0.30-0.70 | 3.0-7.5

MC7125 HM  110-155/0.50-1.10 | 2.0 - 10.0

MP7135 LM 110 -140/ 0.10-0.35 | 0.3-2.0

MP7135 SH 110-140/ 0.10-0.40 | 0.3-2.0

MP7135 GM  100-130|0.16-0.50 | 0.5-4.0

MP7135 MM 100-130{ 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MP7135 MA  100-130{ 0.20-0.50 | 0.3 - 4.0

MP7135 RM 95-120{0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 GH 95-120] 0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 HL  110-155/0.30-0.70 | 3.0-7.5
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MC7125 HM 110 -155| 0.50 - 1.10 | 2.0 - 10.0
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1. Doporuéené rezné podminky pro 5°/ 7° / 11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuceni.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoze fezné podminky pFi vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti na
miFe vyloZeni.

Rezné podminky : @ : Stabilni Fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



N037: Rada MC/MP7100

RADA MC/MP7100 - NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

ap

Material Tvrdost Rezr’1e @@@ Priorita NastrOJ.o’vy Ve f
podminky @ material

MC7115 LM 185-295/0.10-0.35|0.3-2.0

MC7125 LM 175-240|0.10-0.35|0.3-2.0

MC7115 MM 170 -270| 0.15-0.45 | 0.7 - 5.0

MC7115 RM 160 -255| 0.25-0.55 | 1.5-6.0

MC7125 HL  135-185/0.30-0.70 | 3.0- 7.5

MC7125 HM  135-185/0.50-1.10 | 2.0 - 10.0

MC7125 LM 175 -240|0.10-0.35 | 0.3 -2.0

MC7125 MM 160 -220| 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MC7125 GM  160-220|0.16-0.50 | 0.5-4.0

MC7125 MA  160-220| 0.20-0.50 | 0.3 - 4.0

MP7135 GM 120 -155/0.16-0.50 | 0.5- 4.0

MP7135 MM 120 -155| 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MP7135 MA  120-155|0.20-0.50 | 0.3 - 4.0

<200 HB MC7125 RM 150 -205|0.25-0.55 | 1.5- 6.0
MP7135 RM  110-145/0.25-0.55 [ 1.5-6.0

MP7135 GH  110-145]/0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 HL  135-185/0.30-0.70 | 3.0-7.5

MC7125 HM  135-185[0.50-1.10 | 2.0 - 10.0

MP7135 LM  130-170]0.10-0.35 | 0.3-2.0

MP7135 SH  130-170{0.10-0.40 | 0.3-2.0

MP7135 GM  120-155|0.16-0.50 | 0.5- 4.0

MP7135 MM 120 -155| 0.15-0.45 | 0.7 - 5.0

MP7135 MA  120-155|0.20-0.50 | 0.3 - 4.0

MP7135 RM  110-145/0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 GH 110-145[0.25-0.60 | 1.5- 6.0

Feritické a martenzitické MC7125 HL  135-185/0.30-0.70 | 3.0-7.5
korozivzdorné oceli MC7125 HM  135-185| 0.50-1.10 [ 2.0 - 10.0
MC7115 LM 155-245]/0.10-0.35 | 0.3-2.0

MC7125 LM  145-200{0.10-0.35 | 0.3-2.0

MC7115 MM 140 -225| 0.15-0.45 | 0.7 - 5.0

MC7115 RM  135-215/0.25-0.55 [ 1.5-6.0

MC7125 HL  110-155/0.30-0.70 | 3.0-75

MC7125 HM 110 -155| 0.50-1.10 | 2.0 - 10.0

MC7125 LM 145-200{0.10-0.35 | 0.3-2.0

MC7125 MM  130-180| 0.15-0.45 | 0.7 - 5.0

MC7125 GM  130-180|0.16-0.50 | 0.5-4.0

MC7125 MA  130-180| 0.20-0.50 | 0.3 - 4.0

MP7135 GM  100-130[0.16-0.50 | 0.5-4.0

MP7135 MM 100 -130| 0.15-0.45 | 0.7 - 5.0

>200 HB MP7135 MA  100-130{0.20-0.50 | 0.3-4.0

MC7125 RM  125-175| 0.25-0.55 | 1.5- 6.0

MC7125 HL  110-155/0.30-0.70 | 3.0- 7.5

MC7125 HM 110 -155| 0.50 - 1.10 | 2.0 - 10.0

MP7135 LM 110-140|0.10-0.35 | 0.3-2.0

MP7135 SH 110-140| 0.10-0.40 | 0.3 -2.0

MP7135 GM  100-130/0.16-0.50 | 0.5-4.0

MP7135 MM 100 -130{ 0.15-0.45 | 0.7 - 5.0

MP7135 MA  100-130| 0.20-0.50 | 0.3 - 4.0

MP7135 RM 95-120| 0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 GH 95-120{0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 HL  110-155| 0.30-0.70 | 3.0 - 7.5
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MC7125 HM  110-155|0.50-1.10 | 2.0 - 10.0
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1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/ 11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuéent.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoZe fezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti na
mire vyloZeni.

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



N037: Rada MC/MP7100

RADA MC/MP7100 - NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

ap

Material Tvrdost Rezr’1e @@@ Priorita NastrOJ.o’vy Ve f
podminky @ material

MP7135 LM 85-115/0.10-0.35 | 0.3-2.0

MP7135 SH 85-115/0.10-0.40 | 0.3-2.0

MC7125 LM 115-160{0.10-0.35|0.3-2.0

MC7115 LM 125-200/0.10-0.35 | 0.3-2.0

MP7135 GM 80-105|0.16-0.50 | 0.5-4.0

MP7135 MM 80-105| 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MP7135 MA 80-105|0.20-0.50 | 0.3-4.0

MC7125 MM 105-145| 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MC7125 GM  105-145/0.16-0.50 | 0.5-4.0

MC7125 MA  105-145]0.20-0.50 | 0.3 - 4.0

MC7115 MM 115-180| 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MP7135 RM 75-100({0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 GH 75-100({ 0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 RM  100-140{ 0.25-0.55 | 1.5-6.0

MC7125 HL 90-125/0.30-0.70 | 3.0-7.5

MC7125 HM 90-125|0.50-1.10 | 2.0 - 10.0

MP7135 LM 85-115/0.10-0.35 | 0.3-2.0

MP7135 SH 85-115|0.10-0.40 | 0.3-2.0

MC7125 LM 115-160/0.10-0.35 | 0.3-2.0

Feriticko-austenitické (duplexni)

korozivzdorné oceli <280 HB

MP7135 GM 80-105|0.16-0.50 | 0.5- 4.0

MP7135 MM 80-105|0.15-0.45 | 0.7-5.0

MP7135 MA 80-105| 0.20-0.50 | 0.3-4.0

MC7125 MM 105-145|0.15-0.45 | 0.7-5.0

MC7125 GM  105-145/0.16-0.50 | 0.5- 4.0

MC7125 MA  105-145(0.20-0.50 | 0.3-4.0

MP7135 RM 75-100(0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 GH 75-100(0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 RM  100-140{ 0.25-0.55 | 1.5-6.0

MC7125 HL 90-125/0.30-0.70 | 3.0-7.5

MC7125 HM 90-125|0.50-1.10 | 2.0 - 10.0

MP7135 LM 85-115/0.10-0.35 | 0.3-2.0

MP7135 SH 85-115|/0.10-0.40 | 0.3-2.0

MP7135 GM 80-105|0.16-0.50 | 0.5-4.0

MP7135 MM 80-105| 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MP7135 MA 80-105|0.20-0.50 | 0.3-4.0

MP7135 RM 75-100( 0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 GH 75-100| 0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 HL 90-125/0.30-0.70 | 3.0- 7.5
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MC7125 HM 90 -125|0.50-1.10 | 2.0-10.0
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1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/ 11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuéent.

Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci tyc, protoZe fezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti na
mire vylozZeni.

Rezné podminky : @ : Stabilni Fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



N037: Rada MC/MP7100

RADA MC/MP7100 - NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

ap

Material Tvrdost Rezr’1e @@@ Priorita NastrOJ.o’vy Ve f
podminky @ material

MC7115 LM 110-165/0.10-0.35|0.3-2.0

MC7125 LM 95-120{0.10-0.35 | 0.3-2.0

MC7115 MM 100-150{ 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MC7115 RM 95-140{0.25-0.55 | 1.5-6.0

MC7125 HL 75-90 [ 0.40-1.00 |1.5-8.0

MC7125 HM 75-90 [ 0.50-1.10 | 2.0-10.0

MC7125 LM 95-120{0.10-0.35 | 0.3-2.0

MP7135 LM 70-95 [ 0.10-0.35|0.3-2.0

MP7135 SH 70-95 [ 0.10-0.40|03-2.0

MC7125 MM 90-110| 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MC7125 GM 90-110{ 0.16-0.50 | 0.5-4.0

MC7125 MA 90-110{ 0.10-0.30 | 0.5-3.0

MP7135 GM 65-90 | 0.16-0.50 |0.5-4.0

Precipitacné vytvrzované

korozivzdorné oceli 450 HB

MP7135 MM 65-90 | 0.15-0.45 | 0.7-5.0

MP7135 MA 65-90 | 0.10-0.30 | 0.5-3.0

MC7125 RM 85-100| 0.25-0.55 | 1.5-6.0

MP7135 RM 60-85 | 0.25-0.55 |1.5-6.0

MP7135 GH 60-85 | 0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 HL 75-90 [ 0.40-1.00 |1.5-8.0

MC7125 HM 75-90 [ 0.50-1.00|2.0-10.0

MP7135 LM 70-95 10.10-0.35|03-2.0

MP7135 SH 70-95 [ 0.10-0.40 | 0.3-2.0

MP7135 MM 65-90 | 0.15-0.45|0.7-5.0

MP7135 RM 60-85 | 0.25-0.55 |1.5-6.0

MP7135 GH 60-85 | 0.25-0.60 | 1.5-6.0

MC7125 HL 75-90 (0.40-1.00 |1.5-8.0
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MC7125 HM 75-90 | 0.50-1.10|2.0-10.0
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1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/ 11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuéen.

Ovérte doporucené podminky pro kaZzdou vyvrtavaci ty¢, protoZe rezné podminky pri vnitfnim obrdbéni se méni v zavislosti na
mire vyloZeni.

Rezné podminky : @ : Stabilni Fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



N037: Rada MC/MP7100

RADA MC/MP7100 - 7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZEN:I)

ap

Material Tvrdost Rezr’1e @@@ Priorita NastrOJ.o’vy Ve f
podminky @ material

F 1 MC7115  FM 160 -255| 0.04-0.20 [ 0.2-0.9
F 2 MC7125 FM 150 -210| 0.04-0.20 [ 0.2 - 0.9
L 1 MC7125 LM 150 -210|0.06 - 0.25 [ 0.2~ 1.0
L 2 MC7115 LM 160 - 255| 0.06 - 0.25 [ 0.2 - 1.0
M 1 MC7125 MM  125-175|0.08-0.30 [ 0.3 - 2.0
M 2 MC7125 MV 125-175|0.08-0.30 [ 0.3 - 2.0
M 3 MC7115 MM 135-215|0.08-0.30 | 0.3 - 2.0
200 HE F 1 MC7125 FM 150 -210| 0.04-0.20 [ 0.2 - 0.9
L 1 MC7125 LM 150 -210|0.06 - 0.25 [ 0.2~ 1.0
L 2 MP7135 LM  115-145| 0.06 - 0.25 [ 0.2~ 1.0
M 1 MC7125 MM  125-175|0.08-0.30 | 0.3 - 2.0
M 2 MC7125 MV 125-175|0.08-0.30 [ 0.3 - 2.0
F 1 MP7135  FM  115-145| 0.04-0.20 [ 0.2- 0.9
L 1 MP7135 LM  115-145| 0.06 - 0.25 [ 0.2~ 1.0
M 1 MP7135 MM  95-120|0.08-0.30 | 0.3 - 2.0
Austenitické korozivzdorné oceli M 2 MP7135 MV 75-1200.08-030 |03 - 2.0
F 1 MC7115  FM  135-215|0.04-0.20 [ 0.2- 0.9
F 2 MC7125 FM  125-175| 0.04-0.20 [0.2- 0.9
L 1 MC7125 LM 125-175|0.06-0.25 [0.2- 1.0
L 2 MC7115 LM  135-215|0.06-0.25 |0.2- 1.0
M 1 MC7125 MM  105- 145|0.08 - 0.30 | 0.3 - 2.0
M 2 MC7125 MV 105- 145| 0.08 - 0.30 | 0.3 - 2.0
M 3 MC7115 MM 110-180|0.08 - 0.30 | 0.3 - 2.0
200 1B F 1 MC7125 FM  125-175| 0.04-0.20 [ 0.2- 0.9
L 1 MC7125 LM  125-175|0.06 - 0.25 [ 0.2~ 1.0
L 2 MP7135 LM  95-120]0.06-0.25 [0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 105 - 145| 0.08 - 0.30 | 0.3 - 2.0
M 2 MC7125 MV 105-145|0.08 - 0.30 | 0.3 - 2.0
F 1 MP7135 FM  95-120|0.04-0.20 [0.2-0.9
L 1 MP7135 LM  95-120|0.06-0.25 [0.2-1.0
M 1 MP7135 MM  80-100|0.08-0.30 [0.3- 2.0
M 2 MP7135 MV 80-100|0.08-0.30 [0.3- 2.0
F 1 MC7125 FM  150-210| 0.04-0.20 [0.2-0.9
L 1 MC7125 LM 150 -210| 0.06 - 0.25 | 0.2- 1.0
L 2 MC7115 LM 160 - 255| 0.06 - 0.25 [ 0.2 - 1.0
M 1 MC7125 MM  125-175|0.08-0.30 | 0.3 - 2.0
M 2 MC7125 MV 125-175|0.08-0.30 | 0.3 - 2.0
M 3 MC7115 MM  135-215|0.08-0.30 [ 0.3 - 2.0
F 1 MC7125 FM 150 -210| 0.04-0.20 [0.2- 0.9
Eirr(i,tziicvkzédzrr:éa:::l?tiCké <200 HB L 1 MC7125 LM 150 -210|0.06 - 0.25 | 0.2- 1.0
L 2 MP7135 LM  115-145|0.06 - 0.25 [ 0.2~ 1.0
M 1 MC7125 MM  125-175|0.08-0.30 | 0.3 - 2.0
M 2 MC7125 MV 125-175|0.08-0.30 | 0.3 - 2.0
F 1 MP7135 FM  115-145| 0.04-0.20 [ 0.2 - 0.9
L 1 MP7135 LM  115-145| 0.06 - 0.25 [ 0.2~ 1.0
M 1 MP7135 MM  95-120|0.08-0.30 [0.3- 2.0
M 2 MP7135 MV 95-120|0.08-0.30 | 0.3-2.0
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1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/ 11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuéent.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoZe fezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti na
mire vyloZeni.

Rezné podminky : @ : Stabilni Fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



N037: Rada MC/MP7100

RADA MC/MP7100 - 7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZEN:I)

ap

Material Tvrdost Rezr’1e @@@ Priorita NastrOJ.o’vy Ve f
podminky @ material

F 1 MC7125  FM  125-175|0.04-0.20 | 0.2-0.9
F 2 MC7115  FM  135-215|0.04-0.20 | 0.2-0.9
L 1 MC7125 LM 125-175|0.06-0.25|0.2-1.0
L 2 MC7115 LM 135-215|0.06-0.25 | 0.2- 1.0
M 1 MC7125 MM  105-145|0.08 - 0.30 | 0.3 - 2.0
M 2 MC7125 MV 105-145|0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 3 MC7115 MM  110-180| 0.08-0.30 | 0.3 - 2.0
Feritické a martenzitické F 1 MC7125  FM  125-175|0.04-0.20 | 0.2-0.9
korozivzdorné oceli ~200 18 L 1 MC7125 LM 125-175]/0.06-0.25|0.2-1.0
L 2 MP7135 LM 95-120|0.06-0.25|0.2-1.0
M 1 MC7125 MM  105-145|0.08 - 0.30 | 0.3 - 2.0
M 2 MC7125 MV 105-145|0.08-0.30 | 0.3 - 2.0
F 1 MP7135  FM  95-120{0.04-0.20 |0.2-0.9
L 1 MP7135 LM 95-120{0.06-0.25|0.2-1.0
M 1 MP7135 MM 80-100{0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MP7135 MV 80-100|0.08-0.30 | 0.3-2.0
F 1 MP7135  FM 75 - 100{ 0.04 - 0.20 | 0.2- 0.9
L 1 MP7135 LM 75 - 100{ 0.06 - 0.25 | 0.2 - 1.0
L 2 MC7125 LM 100-140{0.06 -0.25 | 0.2-1.0
L 3 MC7115 LM 110-175|0.06-0.25 | 0.2- 1.0
M 1 MP7135 MM 65-80 |0.08-0.30|0.3-2.0
M 2 MC7125 MM 85-115|0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 3 MC7125 MV 85-115|/0.08-0.30 | 0.3-2.0
Feriticko-austenitické (duplexni) M 4 MC7115 MM 90 -145| 0.08-0.30 | 0.3-2.0
korozivzdorné oceli <280H8 F 1 MC7125 FM  100-140| 0.04-0.20 | 0.2-0.9
L 1 MC7125 LM 100-140|0.06-0.25 | 0.2-1.0
M 1 MC7125 MM  85-115|/0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MC7125 MV 85-115|/0.08-0.30 | 0.3-2.0
F 1 MP7135  FM 75 - 100{ 0.04 - 0.20 | 0.2-0.9
L 1 MP7135 LM 75 - 100{ 0.06 - 0.25 | 0.2 - 1.0
M 1 MP7135 MM  65-80 |0.08-0.30|0.3-2.0
M 2 MP7135 MV 65-80 |0.08-0.30|0.3-2.0
F 1 MC7115  FM  95-140{0.04-0.20 | 0.2-0.9
L 1 MC7115 LM 95-140|0.06-0.20 |0.2-1.0
L 2 MC7125 LM 85-105|/0.06-0.20 |0.2-1.0
M 1 MC7115 MM 80-120|0.08-0.25|0.3-2.0
M 2 MC7125 MM 70-85 |0.08-0.25|0.3-2.0
F 1 MC7125 FM  85-105|0.04-0.20 |0.2-0.9
F 2 MP7135 FM  60-85 |0.04-0.200.2-0.9
Precipitatné vytvrzované 450 HE L 1 MC7125 LM 85-105|0.06-0.20 |0.2-1.0
korozivzdorné oceli L 2 MP7135 LM 60-85 | 0.06-0.20 |0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 70-85 |0.08-0.25|0.3-2.0
M 2 MC7125 MV 70-85 |0.08-0.30|0.3-2.0
M 3 MP7135 MM  50-70 |0.08-0.25|0.3-2.0
F 1 MP7135 FM  60-85 |0.04-0.20|0.2-0.9
L 1 MP7135 LM 60-85 |0.06-0.20|0.2-1.0
M 1 MP7135 MM  50-70 |0.08-0.25|0.3-2.0
M 2 MP7135 MV 50-70 |0.08-0.30|0.3-2.0

6/8

1. Doporucené rezné podminky pro 5°/ 7° / 11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuceni.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoze rezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti na
mire vyloZeni.

Rezné podminky : @ : Stabilni Fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



N037: Rada MC/MP7100

RADA MC/MP7100 - 11° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZEN:I)

Materil Tvrdost Rezné @@@ Priorita Vastrojovy ‘ Ve ;

podminky @ material ap
L 1 MC7125 LM 150 - 210{ 0.06 -0.25 {0.2-1.0
L 2 MC7115 LM 160 - 255/ 0.06-0.25{0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 125-175(0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MC7115 MM 135-215/0.08-0.30 | 0.3-2.0
200 HB L 1 MC7125 LM 150-210( 0.06 - 0.25 | 0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 125-175/0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MC7125 MV 125-175/0.08-0.30 | 0.3-2.0
L 1 MP7135 LM 115-145{0.06-0.25{0.2-1.0
M 1 MP7135 MM 95-120| 0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MP7135 MV 95-120|{0.08-0.30 |0.3-2.0
Austenitické korozivzdorné oceli L 1 MC7125 LM 125-175/0.06-0.25|0.2-1.0
L 2 MC7115 LM 135-215/0.06-0.25|0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 105 - 145( 0.08 -0.30 | 0.3 - 2.0
M 2 MC7125 MV 105-145{0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 3 MC7115 MM 110-180{ 0.08-0.30 | 0.3-2.0
200 HB L 1 MC7125 LM 125-175/0.06-0.25{0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 105 - 145/ 0.08 -0.30 | 0.3-2.0
M 2 MC7125 MV 105 - 145/ 0.08-0.30 | 0.3-2.0
L 1 MP7135 LM 95-120| 0.06-0.25|0.2-1.0
M 1 MP7135 MM 80 - 100| 0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MP7135 MV 80 -100| 0.08-0.30 | 0.3-2.0
M L 1 MC7125 LM 150 -210{ 0.06-0.25{0.2-1.0
L 2 MC7115 LM 160 - 255(0.06-0.25 | 0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 125-175/0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MC7125 MV 125-175(0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 3 MC7115 MM 135-215/0.08-0.30 | 0.3-2.0
<200 HB L 1 MC7125 LM 150 - 210{ 0.06 -0.25 {0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 125-175/0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MC7125 MV 125-175(0.08-0.30 | 0.3-2.0
L 1 MP7135 LM 115-145/0.06-0.25|0.2-1.0
M 1 MP7135 MM 95-120| 0.08-0.30 | 0.3-2.0
Eg::ziicvkzédirfjrotce:lfi“d‘é M 2 MP7135 MV 95-120]0.08-0.30 | 0.3- 2.0
L 1 MC7125 LM 125-175/0.06-0.25 | 0.2-1.0
L 2 MC7115 LM 135-215{0.06-0.25{0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 105-145|0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MC7125 MV 105 - 145/ 0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 8 MC7115 MM 110-180( 0.08 -0.30 | 0.3 - 2.0
>200 HB
L 1 MC7125 LM 125-175/0.06-0.25|0.2-1.0
M 1 MC7125 MM 105 - 145/ 0.08 -0.30 | 0.3 - 2.0
L 1 MP7135 LM 95-120| 0.06 -0.25 | 0.2-1.0
M 1 MP7135 MM 80-100| 0.08-0.30 | 0.3-2.0
M 2 MP7135 MV 80-100| 0.08-0.30 | 0.3-2.0

7/8
1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/ 11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuéent.

Ovérte doporucené podminky pro kaZzdou vyvrtavaci ty¢, protoZe rfezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti na
mite vyloZeni.

32 Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



N037: Rada MC/MP7100

RADA MC/MP7100 - 11° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZEN:I)

ap

Material Tvrdost Rez?e @@@ Priorita Nastro;_o,vy Ve f
podminky @ material

MC7125 LM 100 - 140/ 0.06 -0.25 | 0.2-1.0

MC7115 LM 110-175/0.06 -0.25 | 0.2-1.0

MC7125 MM 85-115/0.08-0.30 | 0.3-2.0

MC7125 MV 85-115|0.08-0.30 | 0.3-2.0

MC7115 MM 90-145|0.08-0.30 | 0.3-2.0

Feriticko-austenitické (duplexni) MP7135 LM 75-100{0.06-0.25|0.2-1.0

korozivzdorné oceli <28018 MC7125 LM 100-140{0.06 -0.25|0.2-1.0
MC7125 MM  85-115|/0.08-0.30 | 0.3-2.0
MC7125 MV 85-115|0.08-0.30 | 0.3-2.0
MP7135 LM 75-100{0.06-0.25|0.2-1.0
MP7135 MM 65-80 |0.08-0.30|0.3-2.0
MP7135 MV 65-80 |0.08-0.30|0.3-2.0
MC7125 LM 85-105|/0.06-0.20|0.2-1.0
MC7115 LM 95-140{0.06-0.20 |0.2-1.0
MC7125 MM  70-85 |0.08-0.25|0.3-2.0
MC7125 MV 70-85 |0.08-0.30 |0.3-2.0
Precipitacné vytvrzované 450 HB MC7125 LM 85-105|0.06-0.20 | 0.2-1.0

korozivzdorné oceli MC7125 MM 70-85 | 0.08-0.25 [ 0.3-2.0

MC7125 MV 70-85 [ 0.08-0.30|0.3-2.0

MP7135 LM 60-85 | 0.06-0.20 |0.2-1.0

MC7125 MM 70-85 [ 0.08-0.25|0.3-2.0

[ O SN SN Y NOR (SN RN B NCY PN [ NOT (SN I N EPSENG [ O (RN I NCT IO VORI NCY IRSENES I NOR N

TIZINmM NI XN r I 2NN I 2NN r (2

MC7125 MV 70-85 (0.08-0.30 |0.3-2.0
8/8

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/ 7°/ 11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuéen.
Ovérte doporucené podminky pro kaZzdou vyvrtavaci ty¢, protoZe rfezné podminky pri vnitfnim obrdbéni se méni v zavislosti na
mire vyloZeni.

Rezné podminky : @ : Stabilni Fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez
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N037: Rada MC/MP7100

MC/MP7100

PRIKLADY POUZITI

MC7115: POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENi PRI OBRABENi ZA MOKRA

Nastroj CNMG120408- 0.7
Material DIN X5CrNi189 (CSN 17 240) 0.4 I
Ve (m/min) 250 E /
f (mm/ot.) 0.30 3 0 /
ap (mm) 1.5 ,% 0.4
e
Zplsob obrabéni Za mokra ' 03 /
[
Vysledek Dvojnasobna Zivotnost néstroje E 02 / MC7115
— . A
(=]
o /
S 01 77 j
0 1 2 3 4 5 6 7 8

Jednotkovy strojni ¢as (min)

MC7125: POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI PRI OBRABENi ZA MOKRA

Nastroj CNMG120408- 03
Material DIN X2CrNiMo01812 0.25
v i 250 B
¢ (m/min) £ / MC7125 /
f (mm/ot.) 0.30 5 02 /
[
ap (mm) 1.5 2
Po L 0.15
ZpUsob obrabéni Za mokra =
[
Vysledek Dvojnédsobna Zivotnost nastroje ,@ o1 ’[__/
§ 0.05 }—=
0
2 6 8 10 12 14 16 18 20

MP7135: POROVNANi PRERUSOVANEHO REZU

Jednotkovy strojni éas (min)

Néstroj CNMG 120408~ 7

Material DIN X5CrNi189 (CSN 17 240) 6 A

Ve (m/min) 120 2 5]

f (mm/ot.) 0.25 s

5 4

ap (mm) 2.0 x 2 rezy S

Zplsob obrabéni Za mokra >§ 3 —

Vysledek Témér dvojnasobna Zivotnost nastroje & 2 I
‘I —
0

W : MC/MP7100 A

B : Konvencni nastroj

MP7135 Konvencni

Vyse uvedené priklady jsou aplikace zakaznika, proto se mohou lisit od doporucenych podminek.



RADA MC6100

DOSAHOVANIi SPICKOVEHO VYSOKORYCHLOSTNIHO
REZNEHO VYKONU

._-l E Dalsi informace...
S * B266 A MITSUBISHI MATERIALS
; it 2 www.mhg-mediastore.net


https://mhg-mediastore.net/B266/
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N037: Rada MC6100
FPH UTVAREC

PRO NiZSi HLOUBKU REZU A DOKONCENI VYSOKYM
POSUVEM

Kombinace pozitivni geometrie rezné hrany a dvoustupnového vystupku utvarece optimalizuje u mensich hloubek
rezu spolu s vyssi rychlosti posuvu tvorbu trisky, ¢imz zkracuje dobu obrabéni.

Hlavni utvarec

Poskytuje konzistentni efekt utvareni i pro silngjsi
tFisky pri vysokych rychlostech posuvu.

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Pozitivni geometrie
Optimalni rovnovaha mezi ostrosti a odolnosti vici
lomu.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 0

Vedlejsi utvarec
Umoznuje vhodné utvareni trisky pri kopirovacim
soustruzeni s rdznymi hloubkami fezu.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

4.0 Radius
0.1 mm
R
3.0 v
go
E
§ 2.0
Ll B B e
o LP . Bok
~
So
~ 0.1 mm
~
1.0 L
L o
N SO 1 EPH 20
1 FP =~ . 1! Ho
'S MY 8
v - o .}
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f(mm/ot.)
vy

S P4
-

() -
NAVOD K POUZITI

1. PFi pouziti utvarece FPH dodrZujte hloubku fezu 1 mm nebo méné a rychlost posuvu na otacku 0.2 mm/ot
nebo vice.

2. Pokud je hloubka rezu T mm nebo vice, doporucujeme pouzit LP utvarec.

3. Pokud je rychlost posuvu na otacku mensi nez 0.2 mm/ot, doporucujeme utvarec trisky FP.




NEW

N037: Rada MC6100

FPH UTVAREC

REZNY VYKON

€SN 15 142 (42CRMO4): POROVNANI TVARU TRISEK A VYSLEDNEHO POVRCHU

Utvarec trisky FPH ma vynikajici vlastnosti pro optimalni utvareni tfisky a proto lze vzdy ocekavat velmi dobry

obrobeny povrch.

- X f=0.5 |f=0.45| f=0.4 [f=0.35|f=0.3
Material ESN 15 142 (42CrMok4) JE0E |120.45| =06 = 5|<_>
Desticka CNMG120408-:72 MC6125
Ve (m/min) 200
f (mm/ot.) Viz. obrazky vpravo
ap (mm) 0.2 - ..
— MCé6135 + FPH Konvencni
Rezny rezim Mokré obrabéni
POROVNANI TVARU TRISEK
Material CSN 15 142 (42CrMo4)
Desticka DNMG150408-x7
Ve (m/min) 200
f (mm/ot.) 0.3
ap (mm) 0.2
Rezny rezim Suché obrabéni
FPH Konvencni utvarec trisky pro dokoncovani Konvencni utvarecd trisky pro lehky rez

Triska délana na idealni délku.

Vytvareji se dlouhé trisky.
PFilisné déleni asto zplsobuje Skrabance Existuje vysokeé riziko, Ze se triska omota

na finalnim povrchu. o0 obrobek a nasledné prerusi
proces obrabéni.
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N037: Rada MC6100

CNMG

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M

CNMG

EPSR
80°

n n n
Objednaci kéd = o 3 Ic [ RE D1
0 0 0
o o (&)
= = =
CNMG120404-FPH ° ° ° 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FPH ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-FPH ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
1
(10 desticek v jedné krabici) 41 'V?
(N4
NEGATIVNI DESTICKY (S DIROU])
Trida M
DNMG @
FPH
—
." ’ /‘
2 |
@06 . o 5
Objednaci kéd = g = Ic S RE D1
0 0 0
@® i :
= = =
DNMG150404-FPH F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FPH F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-FPH F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-FPH F ° ° ° 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FPH F ° ° ° 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-FPH F ° ° ° 12.7 6.35 1.2 5.16
1”7
(10 destic¢ek v jedné krabici) 3
"

® / * =Rozsireni

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: Rada MC6100

TNMG

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M
TNMG @
FPH
n’:.‘.l
/N
s |
60°
n n n
Objednaci kéd = o o Ic [ RE D1
0 0 0
o o (&)
= = =
TNMG160404-FPH ° ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FPH ° ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-FPH ° ° ° 9.525 4.76 1.2 3.81
1/1
(10 destic¢ek v jedné krabici) i V‘
A\
NEGATIVNI DESTICKY (S DIROU])
Trida M
VNMG @
FPH
-~ P
po— _f&‘
eeM . o 5
Objednaci kéd = o o Ic [ RE D1
0 0 0
@® : : :
= = =
VNMG160404-FPH F ° ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FPH ° ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-FPH F ° ° ° 9.525 4.76 1.2 3.81
1/1
(10 destic¢ek v jedné krabici) i V‘
N\

® / * =Rozsireni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: Rada MC6100

WNMG

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

TridaM
WNMG @
EPSR
80° FPH
-~
s 3 i '”’
eee . g 5
Objednaci kéd = & w© ic 3 RE D1
0 0 0
@® i :
= = =
WNMG080404-FPH F ° ° ° 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FPH o o o 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-FPH o o o 12.7 4.76 1.2 5.16
171
(10 desticek v jedné krabici) i V‘
N\

® / * =Rozsireni

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: Rada MC6100

RADA MC6100

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

@@ Priorita Nastrol_o'vy ‘ Ve f ap
@ material
F

Material Vlastnosti Podminky

o [ 1 MC6115  FPH 275525 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00
Nelegovane ocel, 180-280H8 @ F 1 MC6125  FPH  300-465 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00
legované oceli

8 F 3 MC6135  FPH  245-370 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00

Rezné podminky: @: Stabilni fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez
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FSF/FSF-P UTVAREC TRISEK

IDEALNi UTVAREC TRISEK PRO MALE HLOUBKY REZU
A DOKONCOVANI

X ¥ h B210-| A MITSUBISHI MATERIALS
T www.mhg-mediastore.net



https://www.mhg-mediastore.net/B210-I/

NO037: FSF / FSP-P Utvarec trisek

FSF/FSF-P UTVAREC

UTVAREC TRISEK PRO MALOU HLOUBKU REZU

DT R R LT rr OSTRA REZNA HRANA
. Ostry Uhel sklonu 25° poskytuje ostrou reznou hranu
a nadherné dokonceny povrch.

seeesessesccsessesecsens NiZKY REZNY ODPOR
: Nizky Fezny odpor, design s mirnym vyénélkem
utvarece trisek.

------------------ ViICEUCELOVY UTVAREC TRISEK
Odpovida kolisani v hloubce fezu.

APLIKACNIi ROZSAH

Hloubka Fezu (mm)

3.0

N
o

o

25°

FSF/FSF-P

| —

0.1 0.2 0.3
Posuv na ot. (mm / ot.)
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N037: FSF / FSP-P Utvarec trisek

CCGT

7° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida G

_RE b=
AN
70
EPSR\ Ic S
80° o

Objednaci kéd @@ § § g % g IC S RE D1
= 2 2 ¢ k

CCGT03S101M-FSF F [ 3.97 1.39 0.1 2.0
CCGT03S102M-FSF F [ 3.97 1.39 0.2 2.0
CCGTO4ATO01M-FSF F [ 4.76 1.79 0.1 2.4
CCGTO04T002M-FSF F [ J 4.76 1.79 0.2 2.4
CCGT060201M-FSF F [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202M-FSF F [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204M-FSF F o 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGT03S101M-FSF-P F [ ] [ 3.97 1.39 0.1 2.0
CCGT03S102M-FSF-P F ([ ] [ 3.97 1.39 0.2 2.0
CCGTO4T001M-FSF-P F [ ] [ 4.76 1.79 0.1 2.4
CCGTO04T002M-FSF-P F [ ] [ J 4.76 1.79 0.2 2.4
CCGT0602V5M-FSF-P F [ [ 6.35 2.38 0.05 2.8
CCGT060201M-FSF-P F [ [ J [ 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202M-FSF-P F [ ] [ ] [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204M-FSF-P F ([ ] [ ([ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGT09T3V5M-FSF-P F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.05 4.4
CCGT09T301M-FSF-P F [ ] [ [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
CCGT09T302M-FSF-P F [ [ ] 9.525 3.97 0.2 L4
CCGT09T304M-FSF-P F [ [ 9.525 3.97 0.4 44

1/1

N

“ &

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: FSF / FSP-P Utvarec trisek

DCGT

7° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida G

EPSR
55°

@ 6

FSF

FSF-P

& o

Objednaci kod @@ g § g % g IC S RE D1
: $§ 2 & £

DCGT070201M-FSF F [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-FSF F [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT11T301M-FSF F [ ] 9.525 3.97 0.1 A
DCGT11T302M-FSF F [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT0702V5M-FSF-P F [ ] [ 6.35 2.38 0.05 2.8
DCGT070201M-FSF-P F [ [ ) [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-FSF-P F [ J [ J [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT11T3V5M-FSF-P F [ J [ J 9.525 3.97 0.05 4.4
DCGT11T301M-FSF-P F [ J [ ] [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302M-FSF-P F [ J [ ] [ J 9.525 3.97 0.2 A
DCGT11T304M-FSF-P F [ J [ J 9.525 3.97 0.4 4.4

11

N

e

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: FSF / FSP-P Utvarec trisek

TBGT, TPGH

5° 11° POZITIVNiI DESTICKY (S DiROU)

Trida G @ @ @

~RE

D1
-
w
n
o
-
w
@
-
w
n
o

: A A A
] TR @)\ o))

60°

S -
Objednaci kéd @@ E E § g g IC S RE D1
= = = > =
TBGT060101M-FSF-P F [ J [ ] [ J 3.97 1.59 0.1 2.3
TBGT060102M-FSF-P F [ J [ J 3.97 1.59 0.2 2.3
TPGH090201M-FSF F [ ] 5.56 2.38 0.1 2.9
TPGHO090202M-FSF F [ ) 5.56 2.38 0.2 2.9
TPGH090204M-FSF F [ ] 5.56 2.38 0.4 2.9
TPGH080201M-FSF-P F [ J [ ] [ J 4.76 2.38 0.1 2.4
TPGH080202M-FSF-P F [} [} 4.76 2.38 0.2 2.4
TPGH090201M-FSF-P F [ ] [ ) [ ] 5.56 2.38 0.1 2.9
TPGH090202M-FSF-P F [ J [ ] [ 5.56 2.38 0.2 2.9
TPGH090204M-FSF-P F [ J [ ] [ J 5.56 2.38 0.4 2.9
11
N
@i

TPGB

11° POZITIVNI DESTICKY (BEZ DIRY)

Trida G hrana

~RE Ploché celo
AN
TP 11° -
EPSR X S =g

60°

Objednaci kod @@ g § g g g IC S RE D1
s £ £ & E
TPGB110201 M [ ) 6.35 2.38 0.1 —
TPGB110202 M o 6.35 2.38 0.2 —
TPGB110204 M o 6.35 2.38 0.4 —
TPGB160304 M [ } 9.525 3.18 0.4 —
TPGB160308 M [ ] 9.525 3.18 0.8 —
TPGB080202 M o 4.76 2.38 0.2 —
TPGB080204 M o 4.76 2.38 0.4 —
TPGB080208 M [ } 4.76 2.38 0.8 —
TPGB090202 M [ ) 5.56 2.38 0.2 —
TPGB090204 M [ ) 5.56 2.38 0.4 —
TPGB1102V5 M o 6.35 2.38 0.05 —
TPGN090202 - [ } 5.56 2.38 0.2 —
TPGN090204 - [ ] 5.56 2.38 0.4 —
TPGN090208 - o 5.56 2.38 0.8 —
11
46 ® : Udrzovano na skladé.  : Udrzovano na skladé v Japonsku.



N037: FSF / FSP-P Utvarec trisek

VCGT, VPGT

7°,11° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida G

RE_ 5
; AN
EPSR 70
350 ic_| |s |

®@ 6 6

FSF-P

FSF-P

FS-P

A &

Objednaci kéd @ @ g § g E ° IC S RE D1
S ¢ ¢ & &

VCGT110301M-FSF-P F e o o 6.35 3.18 0.1 28

VCGT110302M-FSF-P F ° ° 6.35 3.18 0.2 2.8

VCGT110304M-FSF-P F ° ° 6.35 3.18 0.4 2.8

VPGT110301M-FSF-P F e o o 6.35 3.18 0.1 29

VPGT110302M-FSF-P F ° ° 6.35 3.18 0.2 2.9

VPGT110304M-FSF-P F ° ° 6.35 3.18 0.4 2.9

VPGT110301M-FS-P F ° ° 6.35 3.18 0.1 2.9

VPGT110302M-FS-P F ° ° 6.35 3.18 0.2 2.9

1”7
N
e
’ v ’

7° POZITIVNI DESTICKY (S DIROU)

Trida G @
EPSR —
80° FSF-P

A
O
RE ic _
Objednaci kéd @@ g g g E ° Ic S RE D1
S ¢ 2 & &

WCGT020101M-FSF-P F e o o 3.97 1.59 0.1 23

WCGT020102M-FSF-P F e o o 3.97 1.59 0.2 23

WCGTL30201M-FSF-P F e o o 4.76 2.38 0.1 23

WCGTL30202M-FSF-P F e o o 4.76 2.38 0.2 2.3

WCGT040201M-FSF-P F e o o 6.35 2.38 0.1 2.8

WCGT040202M-FSF-P F e o o 6.35 2.38 0.2 28

WCGT06T301M-FSF-P F ° 9.525 3.97 0.1 b

WCGT06T302M-FSF-P F e o o 9.525 3.97 0.2 A

WCGT06T304M-FSF-P F ° ° 9.525 3.97 0.4 b

1
N
e

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: FSF / FSP-P Utvarec trisek

FSF/FSF-P UTVAREC

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST
" - Rezné  MP9025 | MS7025 | MS9025 | VP30ORT | HTI10
Material Charakteristiky @@ podminky Ve Ve Ve Ve Ve
. o S oo . [ = 100 - 300 — — —
Magneticky mékké oceli, nizkouhlikové oceli <180 HB F
¥ — — — 155-190 —
, , . ([ ] - 40-130 — — —
Nelegované a legované oceli 180-280 HB F
* - - - 115 - 140 -
Nelegované a legované oceli 280-350 HB F £ — — — 80 - 100 —
. . . — 40-100| 60 - 150 — —
Austenitické korozivzdorné oceli <200 HB F
= = = 50 - 90 —
A - . L F — 40-100] — — —
Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli <200 HB
F — — — 50 - 90 —
Austenitické, feritické a martenzitické korozivzdorné oceli >200 HB F — — - 40 -75 -
Elektromagnetické korozivzdorné oceli 230 HBW F — 40-160( 50 -180 — —
Duplexni korozivzdorné oceli <280 HB F — — - 35-60 -
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450 HB F 70-85 | 40-80 | 50-100 = =
Sedé litiny <350 MPa M [ 7 — — — — 90 -125
Tvarné litiny <450 MPa M [ X 27 = = = = 70 - 100
Tvarné litiny <800 MPa M [ X 27 — — - — 60-90
Hlinikové slitiny — M [ X =4 = = = — 300 - 700
o PR [ — — 40 - 140 — —
Zaruvzdorné slitiny — F
i 25 - 40 - = — —

Utvare¢ trisek f (mm/ot.) ap (mm)
FSF, FSF-P 0.02-0.1 0.02 -1.0
FS-P 0.04-0.2 0.2 - 0.9
Standardni 0.08-0.3 0.3 - 2.0
Ploché celo 0.08-0.3 03 - 20
PRIKLADY APLIKACI

VNEJSi SOUSTRUZENI

Materil obrobku 1.4301 (CSN 17 240) —
Desticka DCGT11T301M-FSF-P T
Nastrojovy material MS9025

Ve (m/min) 120

f (mm/ot.) 0.02

ap (mm) 0.1

ReZim obrabéni Za mokra, chlazeno olejem

Bylo potlaceno odlamovani fezné hrany,
dobry odvod tFisek.
Vysledek Nyni je mozné obrobit 750 kusd,
v porovnani s obvyklymi 150 kusy
pro plvodni Zivotnost nastroje.

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni fez
48 Rezné oblast : F : Dokoncovaci obrabéni M : Stfedni Fez



VYVRTAVACI TYCE PRO
OBRABEN| MENSICH OBROBKU

KOMPATIBILNI SE SVYCARSKYM
TYPEM AUTOMATICKYCH SOUSTRUHU



https://www.mhg-mediastore.net/B210-H/

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

VYVRTAVACI TYCE PRO
OBRABEN{ MALYCH DiLU

CELKOVA DELKA JE KOMPATIBILNI SE SVYCARSKYM
TYPEM AUTOMATICKYCH SOUSTRUHU

- SROUBOVANE NA TRN

KARBIDOVA STOPKA:
80 mm, 90 mm, 140 mm, 180 mm

STOPKA Z KALENE OCELI*:

70 mm, 80 mm, 90 mm
* Material stopky ma vynikajici odolnost proti poskozeni
zplsobenému odvodem tFisek.

OCELOVA STOPKA:
90 mm, 150 mm

S CHLADICIM KANALKEM

Nékteré polozky s malym primérem karbidovych
stopek nemaji chladici kanalek.

Zkontrolujte seznam rad na strané 51.

NENi TREBA ZKRATIT STOPKU

Délka nastroje je kompatibilni se Svycarskym typem
automatickych soustruhd, proto neni nutné odrezavat
ast stopky kvili zamezeni kolizim.




NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

PRUCHOD CHLADICi KAPALINY KARBIDOVOU STOPKOU
S MINIMALNIM PRUMEREM PRO OBRABENI 9 MM

Vyvrtavaci ty¢ s minimalnim prdmeérem pro obrabéni 9 mm poskytuje velkou vili a umoziuje skvély odvod tFisek.

POROVNANI VULE: PRUMER OTVORU 11 MM

Vyvrtavaci ty¢ pro obrabéni malych dil Vyvrtavaci tyc¢
Minimalni primér obrab&ni 9 mm Minimalni prdmér obrabéni 10 mm

IDENTIFIKACE

1. Material stopky 4. Upinaci konstrukce 5. Tvar desticky 6. Rezny Uhel KAPR 7. Uhel hitbetu
C Karbidova stopka S Sroubované natrn C ROMBICKY 80° U 93° B 5° POZITIVNi
H Stopka z kalené oceli : D ROMBICKY 55° L 95° C 7° POZITIVN]
S Ocelova stopka T TROHUHELNIKOVY 60° Q 107.5° P 11° POZITIVN
. . V  ROMBICKY 35° P 117.5° .
¢ [2. Min. pramér 3. Priimér stopky | W TRIGON J 142° :
t| obrabéni DCONMS (mm) | : 3 :
° | DMIN (mm) : . 5 .
: : : : : : : 8 9 10 1
C 18| -]16 S C L C R 09| -1180|-| C
1 2 3 4 5 6 7 : : : :

8. Orientace 9. Symbol délky bfitu a vepsana kruZnice 10. Délka nastroje (mm) 11. Chladici kanalek
R Pravostranny Vepsanéa kruznice (mm) 3.97 4.76 556 6.35 7.94 9.525 070 70 C S chladicim kanalkem
L Levostranny ROMBICKY 80° 03 04 — 06 08 09 080 80

ROMBICKY 55° — — — 07 — 11 090 90
TROHUHELNIKOVY 60° 06 08 09 11— 16 140 140
ROMBICKY 35° — 08 — 11 — 16 150 150
TRIGON 02 L3 — 04 — 06 180 180

200 200

250 250




NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

STANDARDNE V NABIDCE

Drzak Desticka

< g E = £
T . . T 2F .
Tvar desti¢ky WP gapr Material  Delka DMIN DCONMS § BZ£ 2.5 58 ¥.
drzaku stopky nastroje S £c 9E Ee 9§3
E &2 38 B ZES
Y 80° Kalena ocel 70,80,90 5-10 4-8 ©) 53
EgMBI,CKY 800 SCLC 95° - 70
el hrbetu 7 Kalen4 ocel 90 12 10 (@) (@) 54
ROMBICKY 80° o ,
Uhel hibetu 11° SCLP 95 Kalena ocel 90 12 10 ©} ©} 55 78
§ i Y 60° Kalend ocel 80 7-10 6-8 ©) 56
'I:ROJU‘II-IELNIPE‘OVY 60 STUC 930 : 87
Uhel hrbetu 7 Kalena ocel 90 12 10 o o 57
§ 1 Y 60° Kalend ocel 80 10 8 ©) 58
BF;OJUE—lELNIK(zVY 60 STUP 930 : 90
el hrbetu 11 Kalend ocel 90 12 10 @) (@) 59
ROMBICKY 55° o .
Uhel hibetu 7° SDUC 93 Kalena ocel 90 14 10 (©) ©} 60 81
ROMBICKY 55° o ,
Uhel hibetu 7° sDQC 107.5° Kalena ocel 90 13 10 ©) (@) 61 81
Karbid 140 16 12 o ©) 62
SvVuC 93°
i Ocel 90 16 12 ©) (@) 63
ROMBICKY 35° A
Uhel hibetu 7° SVPC 11750 Karbid 140 16 10 ©) (@) 64 96
Kalend ocel 90 16 10 ©) (@) 65
SvJC 142°  Ocel 90, 150 16-20 12-16 o ©) 67
Karbid 180 20-34 16-25 o (@) 62
SVUB 93° 93
, Ocel 150, 200 20-40 16-32 o (@) 63
ROMBICKY 35° :
Uhel hibetu 5° SVPB 117,50 Karbid 180 20-34 12-25 o ©) b4
Ocel 150, 200 20-40 12-32 ©) (@) 66
SVJB 142°  Ocel 150,200,250 25-50 20-40 ©) (@) 67
Kalena ocel 70,80 6-10 5-8 o ©) 68
TRIGON . swuc  93° - 98
Uhel hrbetu 7 Kalena ocel 80 12 10 o o (¢) 69

INSTRUKCE PRO POUZiVANIi TYPU DESTICEK CPGT, TPGX / TPMX

Vyvrtavaci tyée pro obrabéni malych dilG mohou pouzivat desti¢ky uvedené v tabulce nize pfi vyméné upinacich Sroub.

Typ desticky Upinaci $roub Typ desticky Upinaci $roub
TS3 CS200T
TS4 CS250T
CS300890T

1. Pokud je Sroub prili$ dlouhy, je nutné zkraceni.



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

NEW
H-SCLC

KALENA OCELOVA STOPKA BEZ KANALKU PRO CHLAZENI

-desticky

e o
-

(06) (06)
" @  rcenpoD
s
= Iz R/L-F
e
Q |y ~
LF
GAMF a
GAMP | e
Zobrazen pravy drsk nastroje. (03,04) (03,04)
E & @
Objednaci Cislo %; E P 3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 2 = 8
n o a a
H05-04SCLCR03-070 [ J R 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1:0
H05-04SCLCL03-070 [ J L 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 0351
H055-04SCLCR03-070 [} R 5.5 4 70 7 2.95 3.7 15° 0° 03S1:<.
H06-05SCLCR03-070 [ ] R 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H06-05SCLCL03-070 [ ] L 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
HO07-06SCLCR04-080 [ ] R 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0°
HO07-06SCLCL04-080 [ ] L 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0° CCis
H08-07SCLCR04-080 [ J R 8 7 80 1" 4.0 6.7 11° 0°
H08-07SCLCL04-080 [} L 8 7 80 " 4.0 6.7 11° 0°
H09-08SCLCR04-080 [ J R 9 8 80 16 4.5 7.7 10° 0°
H10-08SCLCR04-080 [ ] R 10 8 80 16 5.0 7.7 9° 0°
H10-08SCLCR06-090 [ ] R 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-08SCLCL06-090 [ ] L 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
N,
\L
102 fyc,
NAHRADNI DiLY
{
o e,
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
TS16 TKY06F
TS21 TKY06F
TS25 TKYO8F

* Upinaci moment (Nm) : TS16 = 0.6, TS21 = 0.6, TS25=1.0

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: Vyvrtavaci tyée pro obrabé&ni malych dild
H-SCLC-C

KALENA OCELOVA STOPKA S KANALKEM PRO CHLAZENI

CCx-desticky

e o
- |

(06) (06)
DMIN | 5 or . @  rcenpoD
R s
/ [
uw -1~ R/L-F
= e | 18 /
LDRED ey N
GAMF LF H
GAMP e S
Zobrazen pravy drzsk nastroje. (06) (06)
E & @
Objednaci Cislo '%; E P 3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 82 = 8
(2] o (=] (=]
H12-10SCLCR06-090-C [ J R 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° — 0602
H12-10SCLCL06-090-C [ L 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° o 0602
11
N,
102 fyS,
NAHRADNI DiLY
S
S /\
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
H - SCLCR/L06 TS25 TKYO8F

* Upinaci moment (Nm) : TS25=1.0

54 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: Vyvrtavaci tyée pro obrabé&ni malych dild
H-SCLP-C

KALENA OCELOVA STOPKA S KANALKEM PRO CHLAZENI

CPox3-desticky

e e © o

(08) (08) (08) (08)

@ @ Ploché &elo PCBN/PCD
MP MM
-

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

,_
-
DCONMS

Zobrazen pravy drzgk néstroje. (08) (08) (08) (08)
E & @
Objednaci Cislo '%; E P 3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 2 = 8
0 o a a
H12-10SCLPR08-090-C [ J R 12 10 90 20 6.0 9.7 5° 5 o 0802
H12-10SCLPL08-090-C [ L 12 10 90 20 6.0 9.7 5° 5° o 0802
11
N,
102 f¥c,
NAHRADNI DiLY
4
= Vo
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
H12-10SCLPR/L08 TS3D TKY10F

* Upinaci moment (Nm) : TS3D = 2.5

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NEW

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

H-STUC

KALENA OCELOVA STOPKA BEZ KANALKU PRO CHLAZENI

DMIN (AR "
=
o K 5 i
N/ = ¥ 3
t LDRED g
GAMF LF H

GAMP { -t

Zobrazen pravy drZak nastroje.

® 6

FP R/L-F
7~
VN
(09) (06)
-
& A
(09) (09)

S n
Objednaci Cislo -‘g; % P § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
RN
H07-06STUCR06-080 [ J R 7 6 80 12 3.5 5.7 13° 0° 0601
HO07-06STUCLO06-080 [ L 7 6 80 12 3.5 5.7 13° 0° 0601
H08-07STUCR06-080 [ J R 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° 0601
H08-07STUCLO06-080 [ J L 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° TC 060 ;
H09-08STUCR06-080 [ J R 9 8 80 16 4.5 7.7 11° 0° 060
H10-08STUCR09-080 [ J R 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0° 0902
H10-08STUCL09-080 [ J L 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0° 090
N,
102 e,
NAHRADNI DiLY
Typ vyvrtavaci tyée § /
Upinaci $roub * Kli¢
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F

* Upinaci moment (Nm) : TS2C = 0.6, TS22 = 0.6

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

H-STUC-C

KALENA OCELOVA STOPKA S KANALKEM PRO CHLAZENI

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

i
DCONMS

TCZx-desticky

® 6

(09) (09)

® e

LP
& A

Zobrazen pravy drzak nastroje. (09) (09)
E 5 @
Objednaci Cislo %; E P 3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 2 = 3
0 o a a
H12-10STUCR09-090-C [ J R 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° oo 0902
H12-10STUCLO09-090-C [ L 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° o 0902
11
N,
e
NAHRADNI DiLY
./
P Vo
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
H - STUCR/LO9 TS22 TKY06F

* Upinaci moment (Nm) : TS22 = 0.6

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: Vyvrtavaci tyée pro obrabé&ni malych dild
H-STUP

KALENA OCELOVA STOPKA BEZ KANALKU PRO CHLAZENI

TP 3-desticky

® 6

@KAPR
- R
- A A

4=
(08 (08
KAPR f " @ Ploché celo
. >
w ; = 4= LP
= 19
LDRED o A
LF H = ) N »
GAMP | —
Zobrazen pravy drzak nastroje. (08 (08)
E 5 @
Objednaci Cislo '%; E P 3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 2 = 8
0 o a a
H10-08STUPR08-080 [ R 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5 — 0802
H10-08STUPL08-080 [ L 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5° o 0802
11
N,
102 fyS,
NAHRADNI DiLY
./
P Vo
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
H10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F

* Upinaci moment (Nm) : TS2D = 0.6

58 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

H-STUP-C

KALENA OCELOVA STOPKA S KANALKEM PRO CHLAZENI

TP 3-desticky

® 6

=T =N

(09) (09)
" @ Ploché celo
(=) A
[
Zobrazen pravy drzak nastroje. (09) (09)
E & @
Objednaci Cislo '%; E P 3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 2 = 8
0 o a a
H12-10STUPR09-090-C [ J R 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5 TP 0902
H12-10STUPL09-090-C [ L 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5° o 0902
11
N,
102 fyS,
NAHRADNI DiLY
4
P Vo
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
H12-10STUPR/L09 TS25D TKYO8F

* Upinaci moment (Nm) : TS25D = 1.6

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: Vyvrtavaci tyée pro obrabé&ni malych dild
H-SDUC-C

KALENA OCELOVA STOPKA S KANALKEM PRO CHLAZENI

DCxx-desticky
LS LS-P
(07) (07) (07) (07)
n @ @ @ Ploché celo
— I% MP MM Standardnf
”””””””””””””””” D 8
a - 7 =
LF H @7 /" 74 i~ '
Zobrazen pravy drZak néstroje. (07) (07) (07) (07)
E 5 @
Objednaci Cislo '%; E P 3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 2 = 3
0 o a a
H14-10SDUCR07-090-C [ J R 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° DEr 0702
H14-10SDUCL07-090-C [ L 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° 0702
11
N,
102 f¥c,
NAHRADNI DiLY
./
P Vo
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
H14-10SDUCR/LO7 TS25 TKYO8F

* Upinaci moment (Nm) : TS25=1.0

60 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

H-SDQC-C

KALENA OCELOVA STOPKA S KANALKEM PRO CHLAZENI

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

DCONMS
E©

DCxs-desticky
® 6
LS LS-P

(07) (07) (07)

Ploché celo

®

MM Standardni

Zobrazen pravy drZak néstroje. (07) (07) (07) (07)
E 5 @
Objednaci Cislo '%; E P 3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 2 = 3
0 o a a
H13-10SDQCR07-090-C [ J R 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° DEr 0702
H13-10SDQCL07-090-C [ L 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° 0702
11
N,
102 f¥c,
NAHRADNI DiLY
./
P Vo
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
TS25 TKYO8F

H13-10SDQCR/L07

* Upinaci moment (Nm) : TS25=1.0

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NEW

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

C-SVUC/B-C

KARBIDOVA STOPKA VYVRTAVACI TYCE S CHLADICIM KANALKEM

KAPR

DMIN
-1

DCONMS

VC/V

-desticky

@ 6 6 6

ey B AP AF

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

PCBN/PCD

®

®

MM Standardni

BT BT G W

H
Zobrazen pravy drzk nastroje. (16) (16) (16) (11,16)

E & 2
Objednaci Cislo -§ § z Z LF LDRED WF WF2 H GAMF  GAMP Oznaceni desticky

= & = 8

w a o a
C16-12SVUCR08-140-C [} R 16 12 140 23 11.5 5.6 1 8° 0° VC i
C20-16SVUBR11-180-C [ ] R 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C20-16SVUBL11-180-C [ L 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C25-20SVUBR11-180-C [ R 25 20 180 32 18.0 8.1 19 7° 0°
C30-20SVUBR11-180-C [ J R 30 20 180 32 18.0 8.1 19 6° 0°
C34-255VUBR16-180-C [ J R 34 25 180 38 20.5 8.4 24 13° 0°

N,
Vi
102 '\c’
NAHRADNI DiLY
./
o e,
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢

C16-12SVUCRO08 TS202 TKY06F
C “SVUBR/L11 TS255 TKYO8F
C34-25SVUBR16 TS35D TKY15F

* Upinaci moment (Nm) : TS202 = 0.6, T5255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

S-SVUC/B-C

OCELOVA STOPKA VYVRTAVACI TYCE S CHLADICIM KANALKEM

DMIN KAPR . s N
m g == [g ,

SWF2

A LLDRED | LF
GAMF  GAMP}e=

LH |

Zobrazen pravy drZak nastroje.

VC/V

-desticky

@ 6 6 6

g B AP BT

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) @  rcenpop
MP

MM Standardni

(16) (16) (16) (11,16)

S ")
Objednaci Cislo -g % = § LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaceni desticky
¥ £ £ 8
S16-12SVUCR08-090-C [} R 16 12 90 25.5 11.5 5.6 1 8° 0° VC i
S520-16SVUBR11-150-C [ ] R 20 16 150 32.5 16.0 8.1 15 8° 0°
S20-16SVUBL11-150-C [ L 20 16 150 2.5 16.0 8.1 15 8° 0°
S525-20SVUBR11-150-C [ R 25 20 150 40.5 18.0 8.1 19 7° 0° VB
S30-20SVUBR11-150-C [ J R 30 20 150 40.5 18.0 8.1 19 6° 0°
S34-255VUBR16-150-C [ R 34 25 150 40.0 20.5 8.4 24 13° 0°
S40-32SVUBR16-200-C [ J R 40 32 200 84.0 28.0 12.4 31 9° 0°
N,
102 e,
NAHRADNI DiLY
= 5
Typ vyvrtavaci tyée § /
Upinaci $roub * Kli¢
S16-12SVUCR08 TS202 TKY06F
S 3SVUBR/L1M TS255 TKYO8F
SVUBR16 TS35D TKY15F

* Upinaci moment (Nm) : TS202 = 0.6, T5255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

NEW
C-SVPC/B-C

OCELOVA STOPKA VYVRTAVACI TYCE S CHLADICIM KANALKEM

VC/V -desticky
_—
@ 6 6 6
KAPR FP FM LP LM
4@ B B A~ A
) g
DMIN  KAPR (11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
g @ @ @ PCBN/PCD
§ MP MM Standardni

H
GAMP =
Zobrazen pravy drzk nastroje. (16) (16) (16) (11,16)
E 5 0
Objednaci Cislo -§ § =z g LF LDRED WF WF2 H GAMF  GAMP Oznaceni desticky
= & 3 38
C16-10SVPCR08-140-C [} R 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5° —
C16-10SVPCL08-140-C [ ] L 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5°
C20-12SVPBR11-180-C [ J R 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C20-12SVPBL11-180-C [ L 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C25-165VPBR11-180-C [ ] R 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5°
C25-16SVPBL11-180-C [ J L 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5° VB
C30-20SVPBR11-180-C [ ] R 30 20 180 32 15.0 5.1 19 B® -5°
C34-255VPBR16-180-C [ R 34 25 180 38 17.0 4.9 24 13° -5°
N,

102 e,

NAHRADNI DiLY
> 5
Typ vyvrtavaci tyée § /
Upinaci $roub * Kli¢

C16-10SVPCR/L08 TS202 TKY06F
C #>SVPBR/L11 TS255 TKYO8F
C34-25SVPBR16 TS35D TKY15F

* Upinaci moment (Nm) : TS202 = 0.6, T5255 = 1.0, TS35D = 3.5

b4 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

H-SVPC-C

KALENA OCELOVA STOPKA S KANALKEM PRO CHLAZENI

DCONMS

H

GAMP §—==

Zobrazen pravy drZak nastroje.

VC{3-desticky

@

FM

=

(08)

® 6

LP LM

)

-

(08) (08)

E & 0
Objednaci Cislo -§ § = § LF LDRED WF WF2 H GAMF  GAMP Oznaceni desticky
= & £ 8
w o o a
H16-10SVPCR08-090-C [} R 16 10 90 24 8.0 3.1 9.7 8.0° -5° VC i 0802
11
N,
V
102 fYS,
NAHRADNI DiLY
./
= Vo
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
H16-10SVPCR08 TS202 TKY06F

* Upinaci moment (Nm) : TS202 = 0.6

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

NEW
S-SVPB-C

OCELOVA STOPKA VYVRTAVACI TYCE S CHLADICIM KANALKEM

-desticky
e 6 6 o
KAPR FP FM LP LM
© 2 [ —— ) .
= =
DMIN KAPR (11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
v
NI e —r (&) (&) @  reanped
B = e — 3 MP MM Standardni
a
GAMF g | |
LDRED L y <B7 B7 & NP
GAMP 4—e=
Zobrazen pravy drzk nastroje. (16) (16) (16) (11,16)

S ")
Objednaci Cislo -g % = § LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaceni desticky
3 &z 8
S20-12SVPBR11-150-C [} R 20 12 150 29 10.0 4.1 1 8° -5°
S20-12SVPBL11-150-C [ ] L 20 12 150 29 10.0 4.1 " 8° -5°
S25-16SVPBR11-150-C [ J R 25 16 150 85 12.5 4.6 15 6° -5°
S25-16SVPBL11-150-C [ L 25 16 150 35 12.5 4.6 15 6° -5°
S30-20SVPBR11-150-C [ J R 30 20 150 41 15.0 5.1 19 & -5°
S34-255VPBR16-150-C [ R 34 25 150 51 17.0 4.9 24 13° -5°
S40-32SVPBR16-200-C [ J R 40 32 200 54 22.0 6.4 31 9° -5°

NAHRADNI DiLY

= 5
Typ vyvrtavaci tyée § /
Upinaci $roub * Kli¢
TS255 TKYO8F
TS35D TKY15F

* Upinaci moment (Nm) : TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

66 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

NEW
S-SVJC/B-C

OCELOVA STOPKA VYVRTAVACI TYCE S CHLADICIM KANALKEM

VC/V

@ 6 6 6

-desticky

- o M AP BT

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) @  rcenpop
MP

MM Standardni

[ e 4’“7 e - V4
Zobrazen pravy drZk nastroje. (16) (16) (16) (11,16)
E & @
Objednaci Cislo %; E P 3 LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 2 = 8
0 o a a
S16-12SVJCR08-090-C [ J R 16 12 90 33 2.0 1 6° -5° P
S20-16SVJCR08-150-C [ R 20 16 150 43 2.0 15 5° -5° o
S525-20SVJBR11-150-C [ J R 25 20 150 48 2.0 19 6° -5°
S30-25SVJBR11-150-C [ J R 30 25 150 58 3.5 24 5¢ -5° VB
S40-32SVJBR16-200-C [ J R 40 32 200 74 3.5 31 8° -5° e
S50-40SVJBR16-250-C [ J R 50 40 250 91 4.5 39 7° -5°
N,
Vi
102 '\c’
NAHRADNI DiLY
./
o e,
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
TS202 TKY06F
TS255 TKYO8F
TS35D TKY15F

* Upinaci moment (Nm) : TS202 = 0.6, T5255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N E W NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild
H-SWUC

KALENA OCELOVA STOPKA BEZ KANALKU PRO CHLAZENI

-desticky

® 6

(02,L3,04)  (02,L3,04)

@  rcenpod

wn
— — % Standardni
i .
= -
Zobrazen pravy drzgk néstroje. (02,1.3,04) (L3)
E 5 )
Objednaci Cislo %; E P § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
BEN
H06-05SWUCR02-070 [ J R 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
H06-05SWUCL02-070 [ J L 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
H08-07SWUCRL3-080 [ J R 8 7 80 11 4.0 6.7 15° 0° We L30
H08-07SWUCLL3-080 [ J L 8 7 80 " 4.0 6.7 15° 0° L30
H10-08SWUCR04-080 [ J R 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 040
H10-08SWUCL04-080 [ ] L 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 0402
11
N,
102 '{c’
NAHRADNI DiLY
> 5
Typ vyvrtavaci tyée § /
Upinaci $roub * Kli¢

H06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
HO08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F
H10-08SWUCR/L04 TS25 TKY0O8F

* Upinaci moment (Nm) : TS21 = 0.6, TS2 = 0.6, TS25 = 1.0

68 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: Vyvrtavaci tyée pro obrabé&ni malych dild

H-SWUC-C

KALENA OCELOVA STOPKA S KANALKEM PRO CHLAZENI

—j‘—i\—/

DCONMS
= ©

Zobrazen pravy drZak nastroje.

WCx>-desticky

@

Fv

LY

(04)

®

Standardni

(&)

(04) (04)

E & )
Objednaci Cislo %; E P § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaceni desticky
= 82 = 8
0 o a a
H12-10SWUCRO04-080-C [ J R 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° WE 0402
H12-10SWUCLO04-080-C [ L 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° o 0402
11
N,
102 fyS,
NAHRADNI DiLY
4
= Vo
Typ vyvrtavaci tyce §
Upinaci $roub * Kli¢
H12-10SWUCR/L04 TS25 TKYO8F

* Upinaci moment (Nm) : TS25=1.0

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

CC TYP DESTICEK

80° S OTVOREM

. Ocel COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
NezZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCBCDH (X 2 G
Povlakované Povlakovanj Cermet] Cermet Karbid
808880 unaoot B0 B stasEgisEdZ3EEEEEE

CCMT060202-FP 0.2 o0 x00 () FP
CCMT060204-FP 0.4 o0 %00 o [—‘.—
CCMT09T302-FP 0.2 o0 %00 ° ! j
CCMTO09T304-FP 0.4 o0 Xx00 [ J :
CCMTO09T308-FP 0.8 o0 x00 [ ] Dokonovaci obrabéni
CCMT060202-FM 0.2 [ ] FM
CCMT060204-FM 0.4 [ ] J
CCMT09T302-FM 0.2 °
CCMT09T304-FM 0.4 ([
CCMT09T308-FM 0.8 [ ] Dokoncovaci obrabéni
CCMT060202-FS 0.2 [ ] FS
CCMT060204-FS 0.4 [ ]
CCMT09T302-FS 0.2 [ ] H
CCMT09T304-FS 0.4 [
CCMTO09T308-FS 0.8 ([ Dokoncovaci obrabéni
CCGT060201M-FS 0.1* [ XX J [ ] FS
CCGT060202M-FS 0.2% [ X X J [ ]
CCGT060204M-FS 0.4% [ ] [ @
CCGTO09T301M-FS 0.1* [ X N J [ J
CCGTO09T302M-FS 0.2* [ X N ) [ J
CCGTO09T304M-FS 0.4* 000 [ ] Dokon&ovaci obrabéni
CCGT060201M-FS-P 0.1* (] [ ] [ (] FS-P
CCGT060202M-FS-P 0.2% (] (] [ (] —
CCGT060204M-FS-P 0.4* [ [ [ J fh |
CCGTO09T301M-FS-P 0.1* [ [ [ J [ ==
CCGT09T302M-FS-P 0.2% [ ] [ ] [ ] (]
CCGT09T304M-FS-P 0.4* [ ] [ ] [ J [ Dokoncovaci obrabéni
CCMT060202-FV 0.2 ® x ° FV
CCMT060204-FV 0.4 ® *x ([ i-i{
CCMTO09T302-FV 0.2 ® *x —
CCMTO09T304-FV 0.4 ® *x [
CCMTO09T308-FV 0.8 ® x Dokoncovaci obrabéni
CCGT0602V5-FJ 0.05 [ FJ
CCGT060201-FJ 0.1 [ J
CCGT060202-FJ 0.2 [ J -
CCGT09T3V5-FJ 0.05 [ g
CCGT09T301-FJ 0.1 [ (]
CCGT09T302-FJ 0.2 [ (]
CCGT09T304-FJ 0.4 [ J o Dokoncovaci obrabéni

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu poloméru zaobleni Spicky R.
(10 desticek v jedné krabicce)

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

1/8



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

CC TYP DESTICEK, 80° S OTVOREM a
. Ocel COECRCHOCH feeeO00CGOGC B @)
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X k3 G OO0 |O elcie)
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci &islo RE I B i o o I o I O ol o o [ = Tvar
2 I =2 =Z=Z=ZDODDE=ZZZDODDODIZEZZIIZEZZZ>>>S>O=EZTA>>IZZZTExXDITITF
CCGT060202-AZ 0.2 ) AZ
CCGT060204-AZ 0.4 )
CCGT09T302-AZ 0.2 ) \ Q
CCGT09T304-AZ 0.4 ° Stiedh ez -
CCGT09T308-AZ 0.8 [y Dokoncovaci obrabéni
CCGTO3S1V3L-F *° 0.03 ° R/L-F
CCGT035101L-F ™ 0.1 °
CCGT035102L-F ** 0.2 ° )
CCGT035104L-F *° 0.4 ° *
CCGTO4TOV3L-F ™ 0.03 °
CCGTO4TOO1L-F *° 0.1 °
CCGT04T002L-F *° 0.2 ° °
CCGTO4TO04L-F *° 0.4 o )
CCGTO3S10IMR-F ™ 0.1* @ —~
CCGTO3S101ML-F**  0.1* @ ﬁ
CCGT03S102MR-F*° 0.2 @ -
CCGT03S102ML-F*°* 0.2 @
CCGT03S104MR-F*°  0.4* @
CCGTO3S104ML-F*°  0.4* @
CCGTO4TOOIMR-F ™ 0.1* @
CCGTO4TOOIML-F**  0.1* @
CCGTO4TO02MR-F**  0.2¢ @
CCGTO4TO02ML-F** 0.2 @
CCGTO4TO04MR-F ™ 0.4* @
CCGTO4TO04ML-F**  0.4* @ DokonZovaci obrabéni
CCGHO60202R-F 0.2 ° * R/L-F
CCGHO060202L-F 0.2 ° *
CCGHO60204R-F 0.4 ° *
CCGHO060204L-F 0.4 ° * | ﬂ
CCGHO060202MR-F 0.2% @ e
CCGHO060202ML-F 02% @
CCGHO60204MR-F 0.4* @
CCGH060204ML-F 0.4 @ Dokoncovaci obrabéni
CCMT060202-LP 0.2 o0 LP
CCMT060204-LP 0.4 00 %00 ° [.:),
CCMT09T302-LP 0.2 (XX} e
CCMT060208-LP 0.8 00 *x00 * . ;
CCMT09T304-LP 0.4 o0 x00 )
CCMT09T308-LP 0.8 oo x00 * Lehky fez
2/8
*1 Bude nahrazeno novymi produkty.
*2 Uvadi maximalni hodnotu poloméru zaobleni Spicky R.
*3 Primér vepsané kruznice je specialni.
@: Stabilni ez (1. volba) €. Univerzalni Fez (1. volba) & Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni fez (2. volba) (: Univerzalni fez (2. volba) &5: Nestabilni fez (2. volbal

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



72

CC TYP DESTICEK, 80° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

e )

. Ocel COCRCIETOCH SR HC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci &islo RE I B i o o I o I O ol o o [ = Tvar
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMT060202-LM 0.2 [ X ] LM
CCMT060204-LM 0.4 00 ([
CCMT060208-LM 0.8 o * ° IA/
CCMT09T302-LM 0.2 [ X ] J‘A—’
CCMT09T304-LM 0.4 (X X J ()
CCMT09T308-LM 0.8 (X X (] Lehky ez
CCMT060202-LS 0.2 (X X (J LS
CCMT060204-LS 0.4 [ X N ) [
CCMT09T302-LS 0.2 [ X X J (] E
CCMT09T304-LS 0.4 [ X X J (]
CCMT09T308-LS 0.8 (X X J () Lehky ez
CCGT060201M-LS 0.1* (X X [ LS
CCGT060202M-LS 0.2* [ X N ) [}
CCGT060204M-LS 0.4% [ ] [
CCGT09T301M-LS 0.1* [ X X J [
CCGT09T302M-LS 0.2% [ X X J [
CCGTO09T304M-LS 0.4* [ X N J [ J Lehky fez
CCGT0602V5M-LS-P  0.05* (J Ls-p
CCGT060201M-LS-P 0.1 @ [ ] [ ] (]
CCGT060202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] (] I 4
CCGT060204M-LS-P  0.4* [ ] (] Bf
CCGT09T301M-LS-P 0.1* @ [ [ [
CCGT09T302M-LS-P 0.2 @ [ [ [
CCGT09T304M-LS-P 0.4 @ [ ] [ ] [ Lehky ez
CCET060201MR-SRF 0.1 [ ] R/L-SRF
CCET060201ML-SRF 0.1 [ J
CCET060202MR-SRF 0.2 [
CCET060202ML-SRF 0.2 [
CCET060204MR-SRF 0.4 [
CCET060204ML-SRF 0.4 [ ]
CCET09T301MR-SRF 0.1 (]
CCETO09T301ML-SRF 0.1 [
CCET09T302MR-SRF 0.2 [
CCET09T302ML-SRF 0.2 [
CCET09T304MR-SRF 0.4 [ ]
CCETO09T304ML-SRF 0.4 () Lehky fez
CCMHO060202-SV 0.2 [ *x @ [ J * SV
CCMH060204-SV 0.4 [ * @ [ [ J
Lehky rez
3/8

*1 Bude nahrazeno novymi produkty.
*2 Uvadi maximalni hodnotu poloméru zaobleni Spicky R.

(10 desticek v jedné krabicce)

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)



CC TYP DESTICEK, 80° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

e )

. Ocel

COCRRCGCHOGEH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina ceCs G OO0 |O HOGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci ¢islo AR R R Tvar
! " gEEEEREERLELEs BN sEEELER 00 EE s,

2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
CCMT060202-SW 0.2 00 %00 * [ J [ ] SW*
CCMT060204-SW 0L ©0%0e * | ® ° ° —
CCMT060208-SW 08 eee ° \.}
CCMT09T302-SW 0.2 o0 x00 * (] [ [} ﬁ
CCMT09T304-SW 04 OO%x0® o | o ° ° Lehky Fez
CCMT09T308-SW 0.8 [ X N J ) (desti¢ka Wiper)
CCGT0602V3R-SS 0.03 * R/L-SS
CCGT0602V3L-SS 0.03 *
CCGT060201R-SS 0.1 *
CCGT060201L-SS 0.1 *
CCGT060202R-SS 0.2 *
CCGT060202L-SS 0.2 ([
CCGTO09T3V3R-SS 0.03 *
CCGTO9T3V3L-SS 0.03 *
CCGT09T301R-SS 0.1 ()
CCGT09T301L-SS 0.1 * —
CCGT09T302R-SS 0.2 ([ A
CCGTO09T302L-SS 0.2 [ —
CCGT060201MR-SS 0.1 @
CCGT060201ML-SS 0.1* @
CCGT060202MR-SS 0.2 @
CCGT060202ML-SS 0.2 @
CCGTO09T301MR-SS 0.1 @
CCGTO9T301ML-SS 0.1* @
CCGT09T302MR-SS 0.2 @
CCGT09T302ML-SS 0.2 @
CCGT09T304MR-SS 0.4% @
CCGTO09T304ML-SS 0.4 @ Lehky fez
CCMT060202-MP 0.2 o0 X MP
CCMT060204-MP 0.4 o0 x00 [}
CCMT060208-MP 0.8 o0 Xx00 * i.F
CCMT09T302-MP 0.2 o0 X .
CCMT09T304-MP 0.4 o0 x00 [ J
CCMTO09T308-MP 0.8 o0 x00 * Stiedni Fez
CCMT060202-MM 0.2 [ X ] MM
CCMT060204-MM 0.4 o000 [
CCMT060208-MM 0.8 o0 ° g
CCMT09T302-MM 0.2 [ X ]
CCMT09T304-MM 0.4 000 ([
CCMT09T308-MM 0.8 000 [ X J Stfedni Fez

4/8

*1 Bude nahrazeno novymi produkty.
*2 Uvadi maximalni hodnotu poloméru zaobleni Spicky R.
(10 destic¢ek v jedné krabiéce)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)
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CC TYP DESTICEK, 80° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

e )

. Ocel

*1 Bude nahrazeno novymi produkty.
*2 Uvadi maximalni hodnotu poloméru zaobleni Spicky R.
(10 desticek v jedné krabicce)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

COCRCHOGH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid

Objednaci ¢islo RE I B i o o I o I O ol o o [ | Tvar

S5EsicsEooniiLnEBprEcocerccREEEEzREse:

= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMT060202-MK 0.2 (XX J MK
CCMT060204-MK 0.4 o000
CCMT060208-MK 0.8 o0 x
CCMT09T302-MK 0.2 (XX J
CCMT09T304-MK 0.4 (XX}
CCMT09T308-MK 0.8 (X XN ] Stfedni Fez
CCMT060202-MS 0.2 (X X [ MS
CCMT060204-MS 0.4 00 [
CCMT060208-MS 0.8 o000 (]
CCMT09T302-MS 0.2 o000
CCMT09T304-MS 0.4 000 [ J
CCMT09T308-MS 0.8 [ X N J [ J Stredni fez
CCMT060202 0.2 [ J [ ] [ ] Standardni
CCMT060204 0.4 [ o *x|0 ® X
CCMT060208 08 ° ° (.[
CCMT09T302 0.2 [ ° * e
CCMTO09T304 0.4 ° ® x® ® * o
CCMT09T308 0.8 *x @ ® %O o Stfedni fez
CCMH060202-MV 0.2 ox © * @ (] ([ ] MV
CCMH060204-MV 0.4 ox O 00 *x (] (]
CCMT060204-MW 0.4 o0 Xx00 * [}
CCMT060208-MW 0.8 o0 x00 * *
CCMT09T304-MW 0.4 o0 Xx00 [ ] [ ]
CCMTO09T308-MW 0.8 oo x00 ° ° Stéedni ez

(desti¢ka Wiper)
CCET0602V3R-SR 0.03* * * R/L-SR
CCET0602V3L-SR 0.03* (] *
CCET060201R-SR 0.1* * *
CCET060201L-SR 0.1* * *
CCET060202R-SR 0.2% * *
CCET060202L-SR 0.2* (] *
CCET060204R-SR 0.4% * * =
CCET060204L-SR 0.4% () * g
CCETO09T3V3R-SR 0.03* * *
CCETO09T3V3L-SR 0.03* ([ *
CCET09T301R-SR 0.1* [ *
CCETO09T301L-SR 0.1* (] *
CCET09T302R-SR 0.2% * *
CCET09T302L-SR 0.2% (] *
CCETO09T304R-SR 0.4* [ *
CCETO09T304L-SR 0.4* [ * Stfedni fez
5/8



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

CC TYP DESTICEK, 80° S OTVOREM lq
. Ocel COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O &OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCRCH (X 3 G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci &islo RE I B i o o I o I O ol o o [ = Tvar
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
CCGT060201M-SMG 0.1 @ SMG
CCGT060202M-SMG 0.2 @ [
P~
CCGT060204M-SMG 0.4¥ @ [ ] (a
CCGT09T301M-SMG 0.1* @ Q_':
CCGT09T302M-SMG 0.2 @
CCGT09T304M-SMG 0.4 @ Stredni fez
CCGT0602V3R-SN 0.03 ([ R/L-SN
CCGT060201R-SN 0.1 *
CCGT060201L-SN 0.1 *
CCGT060202R-SN 0.2 [ ]
CCGT060202L-SN 0.2 [ ]
CCGTO09T3V3R-SN 0.03 *
CCGTO9T3V3L-SN 0.03 *
CCGT09T301R-SN 0.1 [ ]
CCGTO09T301L-SN 0.1 *
CCGT09T302R-SN 0.2 [ ]
CCGTO09T302L-SN 0.2 ([
CCGTO09T304R-SN 0.4 [
CCGT09T304L-SN 0.4 [ ]
CCGT060201MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
CCGT060201ML-SN 0.1* @
CCGT060202MR-SN 0.2 @ [ [
CCGT060202ML-SN 0.2 @
CCGT09T301MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
CCGT09T301ML-SN 0.1* @
CCGT09T302MR-SN 0.2 @ [ ] [ ]
CCGT09T302ML-SN 0.2 @
CCGT09T304MR-SN 0.4% @ [ [
CCGT09T304ML-SN 0.4% @ Stfedni Fez
6/8
*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici)
@: Stabilni fez (1. volba) € Univerzalni fez (1. volba) ¥ Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba) (: Univerzalni ez (2. volba) @5: Nestabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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CC TYP DESTICEK, 80° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

e )

B ocel

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 destic¢ek v jedné krabici)

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

COCRCHOGH SR HC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci ¢islo AR R R Tvar
! " gEEEEREERLELEs BN sEEELER 00 EE s,

2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
CCET060200R-SN 0.0% * * R/L-SN
CCET060200L-SN 0.0* * *
CCET0602V3R-SN 0.03* * *
CCET0602V3L-SN 0.03* * *
CCET060201R-SN 0.1* * *
CCET060201L-SN 0.1% * *
CCET060202R-SN 0.2* * *
CCET060202L-SN 0.2* * *
CCET060204R-SN 0.4* * * —_—
CCET060204L-SN 0.4% o * &
CCET09T300R-SN 0.0* [ * p——
CCETO09T300L-SN 0.0* * *
CCETO09T3V3R-SN 0.03* ([ *
CCETO09T3V3L-SN 0.03* * *
CCETO09T301R-SN 0.1* (] *
CCET09T301L-SN 0.1% (] *
CCETO09T302R-SN 0.2* ([ *
CCETO09T302L-SN 0.2* [ *
CCET09T304R-SN 0.4* ([ *
CCETO09T304L-SN 0.4% (] * StFedni fez
CCET0602V3RW-SN  0.03* * R/LW-SN
CCET0602V3LW-SN 0.03* ([ ]
CCETO09T3V3RW-SN 0.03* *
CCETO9T3V3LW-SN  0.03* * Stredni ez

(desti¢ka Wiper)
7/8



CC TYP DESTICEK, 80° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

e )

. Ocel COCRCHOGH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCECH oC G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid

Objednaci ¢islo RE I B i o o I o I O ol o o [ = Tvar

S5EsicsEooniiLnEBprEcocerccREEEEzREse:

= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CCMW060202 0.2 o Ploché ¢elo
CCMWO060204 0.4 * @ 0@ % o Ox
CCMW060208 0.8 * @ % .
CCMWO09T304 0.4 000 * @
CCMWO09T308 0.8 000 o o
CCMWO09T312 1.2 * @ %
CCGW060200 0.0 Ploché celo
CCGWO0602V5 0.05 *
CCGW060201 0.1 *
CCGW060202 0.2 *
CCGW060204 0.4
CCGW060208 0.8 i
CCGWO09T300 0.0 * -
CCGWO09T3V5 0.05 a—
CCGWO09T301 0.1 *
CCGW09T302 0.2 *
CCGW09T304 0.4 *
CCGWO060202E 0.2
CCGWO060204E 0.4
CCGW060208E 0.8

8/8

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 destic¢ek v jedné krabici)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsiteni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

77



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

CP TYP DESTICEK s

80° S OTVOREM

. Ocel COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
M Korozivzdorna ocel
Litina ceCE G 3H 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCBCDH (X 2 G
Povlakované Povlakovanj Cermet] Cermet Karbid
Objednaci tislo RE mwggliisoloiomens oogeoeerersle, leslsoyr, Tvar
3333332 50050000 acaceronoaR S8R EEe
=S X3 =Z=Z=ZD0D0DD=E=XZXZ=ZD0DEXZZEZEEZEZZ=Z>55>D|ZEAQ>>ZZZxDIT I
CPMH080202-FP 0.2 [ X J FP
CPMH080204-FP 0.4 o0 T
CPMH090302-FP 0.2 o0 @
CPMH090304-FP 0.4 [ X J —
CPMH090308-FP 0.8 [ X ] DokonZovaci obrabéni
CPMH080202-FM 0.2 [ FM
CPMH080204-FM 0.4 [
CPMH090302-FM 0.2 [
CPMH090304-FM 0.4 [ J
CPMH090308-FM 0.8 o DokonCovaci obrabéni
CPMH080202-FS 0.2 [ ] FS
CPMH080204-FS 0.4 [ ]
CPMH090302-FS 0.2 [ ]
CPMH090304-FS 0.4 [
CPMH090308-FS 0.8 ([
CPMH080202-FV 0.2 * * * [ ] * * *
CPMH080204-FV 0.4 ® x (] o 00 (X o *
CPMH090302-FV 0.2 * * * [ ] * * *
CPMH090304-FV 0.4 ® * [ o 00 * %
CPMH090308-FV 0.8 ® * * o 00 * * Dokoncovaci obrabéni
CPGT080202 0.2 [ J Standardni
CPGT080204 0.4 [
CPGT090302 0.2 * \.
CPGT090304 0.4 ° a—
Dokonovaci obrabéni
CPMH080204R-F 0.4 o * * * R/L-F
CPMH080204L-F 0.4 [ ] * * *
CPMH090304R-F 0.4 [ ] * * *
CPMHO090304L-F 0.4 ([ * * *
Dokonovaci obrabéni
CPGT080204R-F 0.4 * * R/L-F
CPGT080204L-F 0.4 * * -
CPGT090302R-F 0.2 * )
CPGT090302L-F 0.2 * * =
CPGTO090304R-F 0.4 * *
CPGT090304L-F 0.4 * * Dokoncovaci obrabéni
1/3
*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 destic¢ek v jedné krabici)
@: Stabilni fez (1. volba) € Univerzalni fez (1. volba) ¥ Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba) (: Univerzalni ez (2. volba) @5: Nestabilni Fez (2. volba)

® / * =Roz&ifeni
78 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

CP TYP DESTICEK, 80° S OTVOREM a
. Ocel COCRCHOGH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCECH oC G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci &islo RE AR R R Tvar
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
CPMH080202-LP 0.2 ® x LP
CPMH080204-LP 04 @@% [ram—
CPMH080208-LP 8 000 | &P
CPMH090302-LP 0.2 o x '
CPMHO090304-LP 0.4 @ X *x
CPMHO090308-LP 0.8 ® X *x Lehky fez
CPMH080204-LM 0.4 (X [ LM
CPMH080208-LM 0.8 [ X ] [ J
CPMH090304-LM 0.4 [ X J ([
CPMH090308-LM 0.8 [ X J o
Lehky Fez
CPMH080204-LS 0.4 [ LS
CPMH080208-LS 0.8 [
CPMH090304-LS 0.4 (] '
CPMH090308-LS 0.8 [ ]
Lehky rez
CPMH080202-SV 0.2 [ ([ * @ ([ * * | @ % SV
CPMH080204-SV 0.4 [ ([ *x @ [ [ J 00
CPMH090302-SV 0.2 [ ([ * @ [ * * [k k
CPMH090304-SV 0.4 (] (] * @ (] * 00 x
CPMH090308-SV 0.8 (] [ ] * @ [ ] * *|@ * Lehky fez
CPMH080204 0.4 *x @ Standardni
CPMH080208 0.8 *x @ -~
CPMH090304 04 %@ V'
CPMH090308 0.8 * @ % —
Stredni fez
CPMX080204 0.4 * * * * * Standardni
CPMX080208 0.8 * % * * * [
CPMX090304 0.4 * % * * * = )
CPMX090308 08 * % * * *
Stredni fez
2/3
*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 desticek v jedné krabici
@: Stabilni fez (1. volba) € Univerzalni fez (1. volba) ¥ Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba) (: Univerzalni ez (2. volba) @5: Nestabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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CP TYP DESTICEK, 80° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

e )

B ocel

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 desticek v jedné krabici)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

COCRCHOGH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci Eislo RE megpiisisbhiorees, sogesetree 8220880, Tar
333383225000 R0B0BacREEepnEagESgEREE:,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
CPMHO080204-MP 0.4 [ X N J MP
CPMH080208-MP 0.8 [ X N J
CPMH090304-MP 0.4 [ X N )
CPMH090308-MP 0.8 (X X ——
Stredni fez
CPMH080204-MM 0.4 [ X ] [ ] MM
CPMH080208-MM 0.8 [ X ] [ J
CPMH090304-MM 0.4 [ X ] [ J ’O
CPMH090308-MM 0.8 [ X J ([ ‘L‘_'
Stredni fez
CPMH080204-MK 0.4 o000 MK
CPMH080208-MK 0.8 o000
CPMH090304-MK 0.4 o000
CPMH090308-MK 0.8 000
Stredni fez
CPMH080204-MS 0.4 (] MS
CPMH080208-MS 0.8 [
CPMH090304-MS 0.4 ([ @
CPMH090308-MS 0.8 [ ] —
Stredni fez
CPMH080204-MV 0.4 ox O [ 00 *x [ J *x0® 00 % MV
CPMH080208-MV 0.8 oOx © [ 00 x ([ * ok Kk k ok PoaeD
CPMH090304-MV 0.4 ox o ° o0 x ° *x® O0x )
CPMH090308-MV 0.8 ox © ° o0 [ *k k(@ % "
Stredni fez
CPMB080202 0.2 * Ploché ¢elo
CPMB080204 0.4 *
CPMB080208 0.8 *
CPMB090302 0.2 * P’
CPMB090304 0.4 x
CPMB090308 0.8 *

3/3



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

DC TYP DESTICEK

55° S OTVOREM

. Ocel COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
M  Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
NezZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCBCDH (X 2 G
Povlakované Povlakovanj Cermet] Cermet Karbid
Objednaci ¢islo RE oo R o R Tvar
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
DCMT070202-FP 0.2 o0 x00 O [ [ FP
DCMT070204-FP 0.4 o0 x00 O [ [
DCMT11T302-FP 0.2 o0 x00 O [ [ E
DCMT11T304-FP 0.4 o000 O [ [ )
DCMT11T308-FP 0.8 o0 X000 O [ J [ Dokoncovaci obrabéni
DCMT070202-FM 0.2 [ X J FM
DCMT070204-FM 0.4 [ X J
DCMT11T302-FM 0.2 [ X J @’l
DCMT11T304-FM 0.4 ( X J
DCMT11T308-FM 0.8 ([ X J Dokon&ovaci obrabéni
DCMT070202-FS 0.2 [ ] FS
DCMT070204-FS 0.4 [ ] y
DCMT11T302-FS 0.2 ° ﬁ
DCMT11T304-FS 0.4 [ ]
DCMT11T308-FS 0.8 ([ ] Dokon&ovaci obrabéni
DCGT070201M-FS 0.1* [ XX J [ FS
DCGT070202M-FS 0.2* [ X X J [
DCGT070204M-FS 0.4* [ X X J [
DCGT11T301M-FS 0.1* (XX J [
DCGT11T302M-FS 0.2* [ XX J [ ]
DCGT11T304M-FS 0.4* 000 [ J Dokoncovaci obrabéni
DCGT070201M-FS-P 0.1* [ ] [ ] [ [ ] FS-P
DCGT070202M-FS-P 0.2* [ ] (] [ [ ]
DCGT070204M-FS-P 0.4* [ ] [ ] [ [ ]
DCGT11T301M-FS-P 0.1* [ ] [ [ [ ]
DCGT11T302M-FS-P 0.2% [ ] [ ] [ ] [ ]
DCGT11T304M-FS-P 0.4* [ ] [ ] [ [ ] Dokoncovaci obrabén
DCMT070202-FV 0.2 o0 x [ X ) o oo [ (X} FV
DCMT070204-FV 0.4 o0 x ( X J o 00 [ [ X )
DCMT070208-FV 0.8 ® * * ° * % L Vi
DCMT11T302-FV 0.2 @ * [ [ ] ® x
DCMT11T304-FV 0.4 o0 x o0 e oo [ ( X J
DCMT11T308-FV 0.8 o0 X ([ X J o oo [ J ® x Dokoncovaci obrabén
DCGT070202-AZ 0.2 [ AZ
DCGT070204-AZ 0.4 @ 7
DCGT11T302-AZ 0.2 [ J _64/#/
DCGT11T304-AZ 0.4 * [ Stfedni Fez -
DCGT11T308-AZ 0.8 * @  Dokoncovaci obrabéni
1/6
*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici)
@: Stabilni fez (1. volba) € Univerzalni fez (1. volba) & Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni fez (2. volba) (: Univerzalni ez (2. volba) @5: Nestabilni Fez (2. volba)

® / * =Roz&ifeni
@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DC TYP DESTICEK, 55° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

Ko 4

. Ocel

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci &islo RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ = Tvar
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCGT070202R-F 0.2 [ * (J * R/L-F
DCGT070202L-F 0.2 [ * [ J *
DCGT070204R-F 0.4 [ * [ J *
DCGT070204L-F 0.4 [ * [ *
DCGT11T302R-F 0.2 [ ] * [ *
DCGT11T302L-F 0.2 [ J * [ ] *
DCGT11T304R-F 0.4 ([ * [ J *
DCGT11T304L-F 0.4 ([ * [ J X Dokoncovaci obrabéni
DCGT11T301MR-SRF ~ 0.1* [ ] [ ] R-SRF
DCGT11T302MR-SRF ~ 0.2* [ ] [ ]
DCGT11T304MR-SRF 0.4* [ [ J a
Dokoncovaci obrabéni
DCET070201MR-SRF ~ 0.1* [ ] R/L-SRF
DCET070201ML-SRF 0.1* [ ]
DCET070202MR-SRF ~ 0.2* [ ]
DCET070202ML-SRF ~ 0.2* o E
DCET070204MR-SRF 0.4* [
DCET070204ML-SRF 0.4* [
DCET11T301ML-SRF 0.1* [ ]
DCET11T302ML-SRF 0.2% [ J
DCET11T304ML-SRF 0.4* [ Dokoncovaci obrabéni
DCMT070202-LP 0.2 (X RS LP
DCMTO070204-LP 0.4 o0 Xx00 O * [}
DCMT070208-LP 0.8 00 x00 X * * Yy
DCMT11T302-LP 0.2 o0 x ——/
DCMT11T304-LP 0.4 o0 X000 O [ J [ J
DCMT11T308-LP 0.8 o0 X000 O [ * Lehky fez
DCMTO070202-LM 0.2 [ X ] [ J LM
DCMT070204-LM 0.4 (X X J ([ X J
DCMT070208-LM 0.8 [ X X J * @
DCMT11T302-LM 0.2 [ X ] [ ] #_'-/—A/
DCMT11T304-LM 0.4 *x00 ( X J
DCMT11T308-LM 0.8 000 ( X J Lehky fez
DCMT070202-LS 0.2 [ XX J (] LS
DCMT070204-LS 0.4 (X X J (]
DCMT070208-LS 0.8 [ J
DCMT11T302-LS 0.2 [ X N J [
DCMT11T304-LS 0.4 [ X N ) [
DCMT11T308-LS 0.8 [ X X J [ ] Lehky fez
2/6



DC TYP DESTICEK, 55° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

Ko 4

. Ocel COCRCHEOGH SR LC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci &islo RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ = Tvar
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCGT070201M-LS 0.1* 000 [ ] LS
DCGT070202M-LS 0.2* [ X N J [ J
DCGT070204M-LS 0.4* 000 [ J v
DCGT11T301M-LS 0.1* [ XX J [ ﬁ
DCGT11T302M-LS 0.2% [ X X J (]
DCGT11T304M-LS 0.4* 000 [ ] Lehky fez
DCGT0702V5M-LS-P  0.05* (J Ls-p
DCGT070201M-LS-P 0.1 @ [ [ [
DCGT070202M-LS-P 0.2¥ @ [ ] [ ] (] -
DCGT070204M-LS-P 0.4¥ @ [ ] [ ] (] __5&7
DCGT11T301M-LS-P 0.1* @ [ [ J [ J
DCGT11T302M-LS-P 0.2 @ [ [ [
DCGT11T304M-LS-P 0.4% @ [ [ [ Lehky fez
DCMT070202-SV 0.2 * @ * @ [ *|® @ SV
DCMT070204-SV 0.4 ( X J * @ [ ] o00
DCMTO070208-SV 0.8 [ X J *x @ [ J *|@ % Y ¥
DCMT11T302-SV 0.2 ( X J * @ [ ] (L X J /—é']/
DCMT11T304-SV 0.4 [ X J * @ [ [ J( N J
DCMT11T308-SV 0.8 ([ X J * @ ([ 00 Lehky Fez
DCMX070202-SW 0.2 000 (] SW
DCMX070204-SW 0.4 000 (]
DCMX070208-SW 0.8 [ X N J [ /ﬁ 7
DCMX11T302-SW 0.2 000 ([ i
DCMX11T304-SW 0.4 000 [
DCMX11T308-SW 0.8 [ X X [ ] Lehky fez
DCGT0702V3R-SS 0.03 * R/L-SS
DCGT0702V3L-SS 0.03 *
DCGT070201R-SS 0.1 *
DCGT070201L-SS 0.1 [ ]
DCGT070202R-SS 0.2 *
DCGT070202L-SS 0.2 *
DCGT11T3V3R-SS 0.03 [ J
DCGT11T301R-SS 0.1 ([
DCGT11T302R-SS 0.2 [ A
DCGT070201MR-SS 0.1* @ e
DCGT070201ML-SS 0.1* @
DCGT070202MR-SS 0.2 @
DCGT070202ML-SS 0.2 @
DCGT11T301MR-SS 0.1* @
DCGT11T301ML-SS 0.1* @
DCGT11T302MR-SS 0.2* @
DCGT11T302ML-SS 0.2 @
DCGT11T304MR-SS 0.4% @
DCGT11T304ML-SS 0.4 @ Lehky Fez
3/6

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici)

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Roz&ifeni
@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

83
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DC TYP DESTICEK, 55° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

Ko g

. Ocel

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

COCRCHOGH SR LC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid

Objednaci ¢islo RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ | Tvar

S5EsicsEooniiLnEBprEcocerccREEEEzREse:

= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
DCMT070202-MP 0.2 o0 x MP
DCMT070204-MP 0.4 o0 X000 O [ J *
DCMT070208-MP 0.8 OO0 X000 X * * Ef
DCMT11T302-MP 0.2 o0 x
DCMT11T304-MP 0.4 00 x00 © o o
DCMT11T308-MP 0.8 o0 X000 O [ ] *
DCMT11T312-MP 1.2 [ X ] Stfedni fez
DCMT070202-MM 0.2 (X [ MM
DCMT070204-MM 0.4 (X X J [ X )
DCMT070208-MM 0.8 [ X B ( X ) VY 7
DCMT11T302-MM 0.2 [ X ] [ ]
DCMT11T304-MM 0.4 000 ( X J
DCMT11T308-MM 0.8 000 ([ X J Stredni fez
DCMT070202-MK 0.2 (XX J MK
DCMT070204-MK 0.4 * @ *
DCMT070208-MK 0.8 * @ %
DCMT11T302-MK 0.2 (XX 0
DCMT11T304-MK 0.4 00
DCMT11T308-MK 0.8 o000 Stredni Fez
DCMT070202-MS 0.2 [ ] MS
DCMT070204-MS 0.4 000 [ J
DCMT070208-MS 0.8 [ X N J [
DCMT11T302-MS 0.2 [
DCMT11T304-MS 0.4 000 [
DCMT11T308-MS 0.8 [ X X J (]
DCMT11T312-MS 1.2 000 [ J Stfedni fez
DCMT070202 0.2 [ X J * @ [ X ] ([ X J [ J Standard
DCMT070204 0.4 000 *x @ ([ [ X ] [ X J [ J
DCMT070208 0.8 * (] ® * (X ) !
DCMT117302 0.2 o0 ° e (00 o x =mw
DCMT11T304 0.4 000 [ (] [ X ) ([ X ) o X
DCMT11T308 0.8 o000 [ J ® %0 % ([ X J ® X
DCMT11T312 1.2 * * * Stfedni fez
DCMT070202-MV 0.2 o0 x © 060 (X (] o0 00 x MV
DCMT070204-MV 0.4 0% O 00 o0 o (] 00 xO %
DCMT070208-MV 0.8 o0 O 00 *0® O () 00 x|k %
DCMT11T302-MV 0.2 o0 x O oo [ X J [ J o0 o0o0o
DCMT11T304-MV 0.4 o0 x O oo o0 © *x @ o0 o000
DCMT11T308-MV 0.8 Oxx O 00 [ N JE J [ ] o0 o000 Stredni fez

416



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

DC TYP DESTICEK, 55° S OTVOREM .0
. Ocel COCBCHLOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid

Objednaci ¢islo RE 22332515;3;8;835338.9geﬁﬁgfﬁEhEzﬁzzzﬁggs";;c Tvar

333383225000 R0B0BacREEepnEagESgEREE:,

=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
DCET0702V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
DCETO0702V3L-SR 0.03* * * *
DCET070201R-SR 0.1* * * *
DCET070201L-SR 0.1* * * *
DCET070202R-SR 0.2* * * *
DCET070202L-SR 0.2* * * *
DCET070204R-SR 0.4* * * * . 7
DCET070204L-SR 0.4* * * *
DCET11T3V3R-SR 0.03* [ * *
DCET11T3V3L-SR 0.03* * * *
DCET11T301R-SR 0.1* * * *
DCET11T301L-SR 0.1* * * *
DCET11T302R-SR 0.2* [ * *
DCET11T302L-SR 0.2* * * *
DCET11T304R-SR 0.4* [ ] * *
DCET11T304L-SR 0.4* [ J * * Stredni fez
DCGT070201M-SMG 0.1* @ SMG
DCGT070202M-SMG 0.2 @
DCGT070204M-SMG ~ 0.4* @ Y Y/
DCGT11T301M-SMG  0.1% @ —_
DCGT11T302M-SMG 0.2 @ [ ]
DCGT11T304M-SMG 0.4 @ ([ Stredni fez
DCGT0702V3R-SN 0.03 [ R/L-SN
DCGT070201R-SN 0.1 ([
DCGT070202R-SN 0.2 [ ]
DCGT070202L-SN 0.2 [ ]
DCGT11T3V3R-SN 0.03 *
DCGT11T3V3L-SN 0.03 *
DCGT11T301R-SN 0.1 ([
DCGT11T301L-SN 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SN 0.2 [ ]
DCGT11T302L-SN 0.2 ([ ﬂ
DCGT11T304R-SN 0.4 ° j
DCGT11T304L-SN 0.4 ([
DCGT070201MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
DCGT070201ML-SN 0.1* @ * *
DCGT070202MR-SN 0.2 @ [ [ J
DCGT070202ML-SN 0.2 @ * *
DCGT070204MR-SN 0.4* [ [
DCGT11T301MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
DCGT11T301ML-SN 0.1 @ * *
DCGT11T302MR-SN 0.2 @ [ [ J
DCGT11T302ML-SN 0.2 @ * *
DCGT11T304MR-SN 0.4¥ @ [ [
DCGT11T304ML-SN 0.4 @ * * Stredni fez

5/6

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici
@: Stabilni fez (1. volba) € Univerzalni fez (1. volba) ¥ Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba) (: Univerzalni ez (2. volba) @5: Nestabilni Fez (2. volba)

® / * =Roz&ifeni
@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



86

DC TYP DESTICEK, 55° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

Ko 4

. Ocel COCRCHOGH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci &islo RE AR R R Tvar
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
DCET070200R-SN 0.0% [ * * R/L-SN
DCET070200L-SN 0.0* * * *
DCET0702V3R-SN 0.03* [ * *
DCET0702V3L-SN 0.03* * * *
DCET070201R-SN 0.1* e * *
DCET070201L-SN 0.1* [ J * *
DCET070202R-SN 0.2* ([ * *
DCET070202L-SN 0.2* ([ * *
DCET070204R-SN 0.4* * * * .
DCET070204L-SN 0.4% (] * * g
DCET11T300R-SN 0.0* * * *
DCET11T300L-SN 0.0* * * *
DCET11T3V3R-SN 0.03* [ * *
DCET11T3V3L-SN 0.03* * * *
DCET11T301R-SN 0.1* (] * *
DCET11T301L-SN 0.1* [ J * *
DCET11T302R-SN 0.2* ([ * *
DCET11T302L-SN 0.2* ([ * *
DCET11T304R-SN 0.4* [ * *
DCET11T304L-SN 0.4% (] * * Stfedni fez
DCET0702V3RW-SN  0.03* [ R/LW-SN
DCET0702V3LW-SN 0.03* * g
DCET11T3V3RW-SN 0.03* [ -
DCET11T3V3LW-SN  0.03* * Stfedni fez
(desticka Wiper]
DCMW070204 0.4 ® X x * * *x @ Ploché elo
DCMW11T304 0.4 o0 x * *x ©
DCMW11T308 0.8 00 * *x ©® '
DCGW070200 0.0 * Ploché gelo
DCGWO0702V5 0.05 * *
DCGWQ070201 0.1 *
DCGWO070202 0.2 *
DCGW11T300 0.0 * * -/
DCGW11T3V5 0.05 [ ]
DCGW11T301 0.1 *
DCGW11T302 0.2 * *
DCGW11T304 0.4 * [ J *

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici)

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

6/6



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

TC TYP DESTICEK .

60° S OTVOREM

. Ocel COCRCETOCGH® SRL|C€OO0CGIOG &5 O
M Korozivzdorna ocel
Litina ceCE G 3H 00 |O & OGO
NezZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCBCDH (X 2 G
Povlakované Povlakovanj Cermet] Cermet Karbid
Objednaci ¢islo RE o ak %R Tvar
! SRR T E E R
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
TCMT090202-FP 0.2 Ox x00 % * * FP
TCMT090204-FP 0.4 00 X000 X o [ ]
TCMT110202-FP 02 O*Xx*%x0® * ° * /R
TCMT110204-FP 0.4 o0 X000 O [ J * b )
TCMT16T304-FP 0.4 o0 X000 O [ ] [ ] Dokoncovaci obrabéni
TCMT090202-FM 0.2 * FM
TCMT090204-FM 0.4 [ ] )
TCMT110202-FM 0.2 ° A
TCMT110204-FM 0.4 ° —
TCMT16T304-FM 0.4 [ J Dokoncovaci obrabéni
TCMT110204-FV 0.4 ® x [ ] o o000 FV
TCMT16T304-FV 0.4 ® x [ ] * o *x0e A
=)
Dokoncovaci obrabéni
TCGT110202-AZ 0.2 (] AZ
TCGT110204-AZ 0.4 [ A
TCGT110208-AZ 0.8 ° /)
TCGT16T302-AZ 0.2 [ J I —
TCGT16T304-AZ 0.4 ° Stfedni fez
TCGT16T308-AZ 0.8 [ Dokoncovaci obrabéni
TCGT0601V3L-F 0.03 * * R/L-F
TCGT060101L-F 0.1 [ J [ ]
TCGT060102R-F 0.2 * * *x X
TCGT060102L-F 0.2 ([ [ J *x &
TCGT060104R-F 0.4 * [} *x & P
TCGT060104L-F 0.4 [ ] [ ] *  * 6
TCGT060101MR-F 0.1* @ - )
TCGT060101ML-F 0.1* @
TCGT060102MR-F 0.2 @
TCGT060102ML-F 0.2 @
TCGT060104MR-F 0.4¥ @
TCGT060104ML-F 0.4 @ Dokonéovaci obrabéni
TCMT090204-LP 0.4 OO0 X000 X [ ] * LP
TCMTO090208-LP 0.8 OXx Xx00 % * *
TCMT110202-LP 0.2 000
TCMT110204-LP 0.4 00 x00 % * [ 4 fg\
TCMT110208-LP 0.8 00 X000 X * * '
TCMT16T304-LP 0.4 OO0 X000 X [ ] *
TCMT16T308-LP 0.8 OO0 X000 X * * Lehky fez
1/3
*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 destic¢ek v jedné krabici)
@: Stabilni fez (1. volba) € Univerzalni fez (1. volba) ¥ Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba) (: Univerzalni ez (2. volba) @5: Nestabilni Fez (2. volba)

® / * =Roz&ifeni
@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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TC TYP DESTICEK, 60° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

A

. Ocel COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci Cislo RE R OEE Tvar
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
TCMT090204-LM 0.4 ® *x [ J LM
TCMT090208-LM 0.8 * k * A
TCMT110204-LM 0.4 o0 [ /ﬂ\
TCMT110208-LM 0.8 o0 (] P
TCMT16T304-LM 0.4 ® X (]
TCMT16T308-LM 0.8 @ x [ J Lehky fez
TCMT110202-LK 0.2 (XX LK
TCMT110204-LK 0.4 00
TCMT110208-LK 0.8 000
Lehky fez
TCMT090202-LS 0.2 (X X (J LS
TCMT110202-LS 0.2 [ X N J [
Lehky fez
TCMX090204-SW 0.4 000 [ SwW
TCMX110204-SW 0.4 000 [ a
\‘}""‘—"""
Lehky rez
(desticka Wiper]
TCMT090204-MP 0.4 O*x Xx00 % * * MP
TCMT090208-MP 0.8 Ox x00 * *
TCMT110202-MP 0.2 o0 X
TCMT110204-MP 0.4 Ox x00 O [ ] * i.}
TCMT110208-MP 0.8 O*x Xx00® & * * b
TCMT16T304-MP 0.4 o0 X000 © * *
TCMT16T308-MP 0.8 o0 X000 O [ J [ J
TCMT16T312-MP 1.2 OO0 X000 X * * Stredni fez
TCMT090204-MM 0.4 @ * (] MM
TCMT090208-MM 0.8 * *x *
TCMT110204-MM 0.4 [ X J [ J
TCMT110208-MM 0.8 ® *x [ A
TCMT16T304-MM 0.4 [ X J ([ - -
TCMT16T308-MM 0.8 [ X ) (]
TCMT16T312-MM 1.2 o0 () Stredni fez
TCMT110204-MK 0.4 *x @ % MK
TCMT110208-MK 0.8 *x @ %
TCMT16T304-MK 0.4 o0 x A
TCMT16T308-MK 0.8 000
TCMT16T312-MK 1.2 000 Stredni fez
2/3

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.

(10 desticek v jedné krabici

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

TC TYP DESTICEK, 60° S OTVOREM AA
. Ocel COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina ceCE TR 00 |O &OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCRCH (X 3 G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
83333382 00 R0880 88 e FSeEREEET
=S =Z=Z=Z=Z=ZD0DOD=ZE=XZ=Z=ZDOD|ZEZZEZZEZTZZ=Z>5>>D|ZTAQ>>ZZZ DI I
TCMT090204-MS 0.4 [ X N J [ J MS
TCMT090208-MS 0.8 [ X N J [
TCMT110204-MS 0.4 [ X N )
TCMT110208-MS 0.8 [ X X J
TCMT16T304-MS 0.4 [ X X J (]
TCMT16T308-MS 0.8 [ X N J [ J
TCMT16T312-MS 1.2 [ X N J [ J Stredni fez
TCMT090204 0.4 ® x * * *x ©® [ X J [ ] Standardni
TCMT110202 0.2 ® x [ * K|k ok [ X ) *
TCMT110204 0.4 * 00 ([ ] [ ] @ *x [ X ) o
TCMT110208 0.8 * @ *x * * * ° -~
TCMT16T304 0.4 XX ° * *0x (0@ @ ' '
TCMT16T308 0.8 000 [ J [ ® x ([ X J [ J
TCMT16T312 1.2 [ ] Stfedni fez
TCMW110204 0.4 o0 x o Ploché gelo
TCMW16T304 0.4 o000 [ ]
TCMW16T308 0.8 o000 *x @ A
TCMW16T312 1.2 o0 x
TCGW110201 0.1 * Ploché gelo
TCGW110202 0.2 *
TCGW110204 0.4 * -
TCGW110208 0.8 ———
TCGW110204E 0.4
TCGW110208E 0.8
3/3
*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 desticek v jedné krabici
@: Stabilni fez (1. volba) € Univerzalni fez (1. volba) ¥ Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba) (: Univerzalni ez (2. volba) @5: Nestabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

TP TYP DESTICEK

a

60° S OTVOREM

. Ocel COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
M Korozivzdorna ocel
Litina ceCE G 3H 00 |O & OGO
NezZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCBCDH (X 2 G
Povlakované Povlakovanj Cermet] Cermet Karbid
Objednaci ¢islo RE o ak %R Tvar
! SRR T E E R
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
TPMH090202-FP 0.2 ( X X J FP
TPMH090204-FP 0.4 o000 i
TPMH110302-FP 0.2 000 .,O
TPMH110304-FP 0.4 (X X —_—
TPMH110308-FP 0.8 [ X N ) Dokonéovaci obrabéni
TPMH090202-FM 0.2 [} FM
TPMH090204-FM 0.4 [ i
TPMH110302-FM 0.2 ° /;b\
TPMH110304-FM 0.4 [} —
TPMH110308-FM 0.8 o Dokoncovaci obrabéni
TPMH080202-FV 0.2 * * [ ] (] * * * Fv
TPMH080204-FV 0.4 * * [ ] [ * * *
TPMH090202-FV 0.2 * * o 060 o @ *x A
TPMH090204-FV 0.4 ® * ([ o 00 x * k ’__J_e
TPMH110302-FV 0.2 * * ([ [ J * %
TPMH110304-FV 0.4 o0 x [ ] o o060 o * *
TPMH110308-FV 0.8 o0 X * ® %0 (% ® x Dokoncovaci obrabéni
TPMH090202-FS 0.2 [ J FS
TPMH090204-FS 0.4 [ )
TPMH110302-FS 0.2 [ -b\
TPMH110304-FS 0.4 [ ) —
TPMH110308-FS 0.8 [ Dokoncovaci obrabéni
TPGHO080202R-FS 0.2 [ * * * R/L-FS
TPGHO080202L-FS 0.2 [ J *x @ * *
TPGHO080204R-FS 0.4 [ * * *
TPGH080204L-FS 0.4 [ *x @ * *
TPGH090202R-FS 0.2 [ ] * * *
TPGH090202L-FS 0.2 [ J *x @ * * ”
TPGH090204R-FS 0.4 ° *  |x x —
TPGHO090204L-FS 0.4 [ ® x * *
TPGH110302R-FS 0.2 ([ * [ J *
TPGH110302L-FS 0.2 [ * @ * *
TPGH110304R-FS 0.4 ([ * * *
TPGH110304L-FS 0.4 [ J ( X J [} * Dokonéovaci obrabéni

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 desticek v jedné krabici)

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

1/3



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

TP TYP DESTICEK, 60° S OTVOREM AA
. Ocel COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O &OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCRCH (X 3 G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci Eislo RE Ao haE %R Tvar
’ SRR R R L R R
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
TPGX080202R 0.2 ) *  * R/L
TPGX080202L 0.2 [ ® %
TPGX080204R 0.4 * [ J *  x
TPGX080204L 0.4 [ [ e o
TPGX090202R 0.2 [ *
TPGX090202L 0.2 [ [ B & J
TPGX090204R 0.4 * [ * *x @ .
TPGX090204L 0.4 [ [ [ B & J - B
TPGX090208R 0.8 * *  x
TPGX090208L 0.8 * [ *x @
TPGX110302L 0.2 [ [ B & J
TPGX110304R 0.4 [ [ *  x
TPGX110304L 0.4 [ [ o O
TPGX110308R 0.8 * *  x
TPGX110308L 0.8 [ ) o [ BN } Dokoncovaci obrabéni
TPMX090204L 0.4 * L
TPMX110304L 0.4 * .
2
Dokoncovaci obrabéni
TPMH080202-LP 0.2 @ * LP
TPMH080204-LP 0.4 @ *
TPMH090202-LP 0.2 @ % *x /‘:
TPMH090204-LP 0.4 o0 x . wm? N
TPMH110302-LP 0.2 @ X *x
TPMH110304-LP 0.4 [ X B
TPMH110308-LP 0.8 @ % % Lehky fez
TPMH090202-LM 0.2 (X ) [ LM
TPMH090204-LM 0.4 o0 [ ]
TPMH110302-LM 0.2 [ X J [
TPMH110304-LM 0.4 ([ X ] [
TPMH110308-LM 0.8 [ X ] [ Lehky fez
TPMH110302-LK 0.2 (X XJ LK
TPMH110304-LK 0.4 000
TPMH110308-LK 0.8 000 A
Lehky fez
2/3
*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 desticek v jedné krabici)
@: Stabilni fez (1. volba) € Univerzalni fez (1. volba) ¥ Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba) (: Univerzalni ez (2. volba) @5: Nestabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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TP TYP DESTICEK, 60° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

A

. Ocel COCRCHOCH RKBRCO0O0CI0C & @)
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X k3 GC®H OO0 |O elcie)
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci ¢islo RE IS B o i o o L I o I O o ) o [ o ) o P ([ | Tvar
SRR R
2 I =2 =Z=Z=ZDODDE=ZZZDODDODIZEZZIIZEZZZ>>>S>O=EZTA>>IZZZTExXDITITF
TPMH090202-LS 0.2 ) LS
TPMH090204-LS 0.4 ) A
TPMH110302-LS 0.2 ) ﬁ
TPMH110304-LS 0.4 )
TPMH110308-LS 0.8 ) Lehky fez
TPMH080202-SV 0.2 () * * * () * *|@ * SV
TPMH080204-SV 0.4 ) ) * @ ) * *|@ *
TPMH090202-SV 0.2 ) ) * @ ) * *|* * PN
TPMH090204-SV 0.4 ) ) ') ) * o0 x &
TPMH110302-SV 0.2 ) ) *x @ * * * |k *
TPMH110304-SV 0.4 ) ) * @ ) * *xo®
TPMH110308-SV 0.8 ) ) * * * * ®x % Lehky fez
TPMX090202-SW 0.2 (X X ) ) SW
TPMX090204-SW 0.4 (X X )
TPMX090208-SW 0.8 (X X ) ) //6
TPMX110302-SW 0.2 (XX o ——
TPMX110304-SW 0.4 (X X ) ) Lehky Fez
TPMX110308-SW 0.8 00 ° (desticka Wiper]
TPMX110304 0.4 * * * * Standard
TPMX110308 0.8 * * * i
Stredni fez
TPMH080202-MV 0.2 ox © () * @ * * ok k[k Kk MV
TPMH080204-MV 0.4 ox © ) o0 o ) * * k@ %
TPMH090202-MV 0.2 ox © ) *x @ ) * *  *|@ % A\
TPMH090204-MV 0.4 ox © ) 00 x ) *x® x|@x M
TPMH090208-MV 0.8 ox o o * o |x * -——
TPMH110302-MV 0.2 ox © ) * * * **x  *|@ %
TPMH110304-MV 0.4 ox © ) o0 x ) **  *|@ %
TPMH110308-MV 0.8 ox © ) *x @ % ) * k  k|k ok Stredni fez
TPGX080202 0.2 x @ Flat Top
TPGX080204 0.4 * () *x ©®
TPGX080208 0.8 * * %
TPGX090202 0.2 *x ©®
TPGX090204 0.4 * ) e o a
TPGX090208 0.8 * ) * * * VEn——
TPGX110302 0.2 *x ©®
TPGX110304 0.4 * () ox 0
TPGX110308 0.8 * ) *x % @
3/3

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 desticek v jedné krabici

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

VB TYP DESTICEK

)

35°S OTVOREM

. Ocel COCRCHOCH SRL|C€OO0CGIOG % O
M Korozivzdorna ocel
Litina ceCE G 3H 00 |O & OGO
NezZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCBCDH (X 2 G
Povlakované Povlakovanj Cermet] Cermet Karbid
Objednaci ¢islo RE o ak %R Tvar
$ESE S22 25 0855255528835 %2 2355,
VBMT110302-FP 0.2 o0 x00 O o ([ ] FP
VBMT110304-FP 0.4 oO0x00 O (] o
VBMT110308-FP 08 OXx%x0® * * * =7
VBMT160404-FP 0.4 o0 X000 O [ J [ J
VBMT160408-FP 0.8 o0 X000 O [ J [}
VBMT160412-FP 1.2 000 Dokoncovaci obrabéni
VBMT110302-FM 0.2 ( X ) FM
VBMT110304-FM 0.4 ( X J
VBMT110308-FM 0.8 *x @
VBMT160404-FM 0.4 ( X J ﬁ
VBMT160408-FM 0.8 * @
VBMT160412-FM 1.2 [ Dokon&ovaci obrabén
VBMT110302-FS 0.2 [ J FS
VBMT110304-FS 0.4 [
VBMT110308-FS 0.8 [
VBMT160404-FS 0.4 (] @
VBMT160408-FS 0.8 (]
VBMT160412-FS 1.2 [ Dokon&ovaci obrabéni
VBGT110301M-FS-P 0.1 [ Fs-p
VBGT110302M-FS-P 0.2 [
VBGT110304M-FS-P 0.4 [
VBGT160401M-FS-P 0.1 (]
VBGT160402M-FS-P 0.2 [ J
VBGT160404M-FS-P 0.4 [
VBGT160408M-FS-P 0.8 [ Dokoncovaci obrabéni
VBMT110304-FV 0.4 (X B ® o o0 ® x Fv
VBMT110308-FV 0.8 ® x * (] * *
VBMT160404-FV 04 O@@% ° o oo o * =’
VBMT160408-FV 0.8 0 X [ o oo * *
Dokoncovaci obrabéni
VBGT110302R-F 0.2 ® * * * * R/L-F
VBGT110302L-F 0.2 (] ® x * *
VBGT110304R-F 0.4 (] * * *
VBGT110304L-F 0.4 [ J * * * ®
VBGT160402R-F 0.2 ([ * * *
VBGT160402L-F 0.2 [ * * *
VBGT160404R-F 0.4 (] * * *
VBGT160404L-F 0.4 [ J * * * Dokonéovaci obrabéni

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.

(10 desticek v jedné krabici)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

1/3
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NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

VB TYP DESTICEK, 35° S OTVOREM A’
. Ocel COCRCIETOCH BB C@OO0CGOGC & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COECBCH o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci Eislo RE Ao haE %R Tvar
2S84 222388 2228555228553 52¢ 255K,
VBMT110304-LP 0.4 OO0 X000 X [ ] * LP
VBMT110308-LP 0.8 o0 X000 O * [ J =
VBMT160404-LP 0.4 o0 X000 O [ J [ ] ‘—B’//
VBMT160408-LP 0.8 o0 x00 O [ [ ]
VBMT160412-LP 1.2 (X X Lehky fez
VBMT110304-LM 0.4 o000 ( X J LM
VBMT110308-LM 0.8 ® *x % ( X J .
VBMT160404-LM 0.4 000 ([ &=
VBMT160408-LM 0.8 o0 x [ ]
VBMT160412-LM 1.2 [ X J Lehky fez
VBMT110302-LS 0.2 000 [ J LS
VBMT110304-LS 0.4 [ X N J [
VBMT110308-LS 0.8 [ X N ) [
VBMT160404-LS 0.4 [ X X J [ ]
VBMT160408-LS 0.8 [ X X J [ ]
VBMT160412-LS 1.2 [ Lehky fez
VBMT110304-SV 0.4 [ ([ * SV
VBMT110308-SV 0.8 * ([ ([
VBMT160404-SV 0.4 [ ] [ [
VBMT160408-SV 0.8 (] [ ] *
Lehky fez
VBMT160404-MP 0.4 o0 X000 O [ J * MP
VBMT160408-MP 0.8 o0 X000 O * * _
)
Stredni fez
VBMT160404-MM 0.4 [ X J [ MM
VBMT160408-MM 0.8 [ X J ([
Stredni fez
VBMT160404-MK 0.4 *x @ % MK
VBMT160408-MK 0.8 *x @ %
Stredni fez
VBMT160402-MS 0.2 000 [ J MS
VBMT160404-MS 0.4 [ X N J [
VBMT160408-MS 0.8 [ X N ) [
VBMT160412-MS 1.2 [ X X J [ ]
Stredni fez
2/3
*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 desti¢ek v jedné krabici)
@: Stabilni fez (1. volba) € Univerzalni fez (1. volba) ¥ Nestabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba) (: Univerzalni ez (2. volba) @5: Nestabilni Fez (2. volba)

® / * =Roz&ifeni
94 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VB TYP DESTICEK, 35° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

X -

. Ocel COCRCHOGH SR LC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O &OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCRCH (X 3 G
Povlakované Povlakovanj Cermet] Cermet Karbid
Objednaci cislo RE wwmpiiioonenns Bogoeesruesg, . [8s8ory Tvar
3333333223 50055558853288 35258588888,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
VBMT160404 0.4 [ ] Standardni
VBMT160408 0.8 ([
Stredni fez
VBMT110304-MV 0.4 oOx © ([ o0 O ([ J 00 X0 % MV
VBMT110308-MV 0.8 oOx © [ *x x| @ [ *x® *x@%
VBMT160404-MV 0.4 ox o000 oo o o (oo ooe P>
VBMT160408-MV 0.8 **x 0000 *® O (] 00 x0 %
Stredni fez
VBET1103V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
VBET1103V3L-SR 0.03* * * *
VBET110301R-SR 0.1* [ * *
VBET110301L-SR 0.1* [ ] * * Ly
VBET110302R-SR 0.2% [ ] * * —
VBET110302L-SR 0.2* * * *
VBET110304R-SR 0.4* [ * *
VBET110304L-SR 0.4* * * * Stfedni fez
VBET110300R-SN 0.0* [ * * R/L-SN
VBET110300L-SN 0.0* * * *
VBET1103V3R-SN 0.03* [ ] * *
VBET1103V3L-SN 0.03* ([ * *
VBET110301R-SN 0.1* [ * * .
VBET110301L-SN 0.1* ([ * *
VBET110302R-SN 0.2% [ * *
VBET110302L-SN 0.2* ([ * *
VBET110304R-SN 0.4* ([ * [ J
VBET110304L-SN 0.4* * * * Stfedni fez
VBET1103V3RW-SN 0.03* ([ R/LW-SN
VBET1103V3LW-SN 0.03* * g
Stredni fez
(desticka Wiper)
VBMW160408 0.8 * % * Flat Top
. 4

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici)

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Roz&ifeni
@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

3/3
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NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

VC TYP DESTICEK

)

35°S OTVOREM

. Ocel COCRCETOCGH® SBBC@OO0GOG &5 O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 G 3H 00 |O & OGO
NezZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCBCDH (X 2 G
Povlakované Povlakovanj Cermet] Cermet Karbid
Objednaci ¢islo RE o ak %R Tvar
PSS S Sy S eSS SS2E55228 53882555,
VCMTO080202-FP 0.2 (X X FP
VCMT080204-FP 0.4 (X X
Dokoncovaci obrabéni
VCMT080202-FM 0.2 [ FM
VCMT080204-FM 0.4 [
A
Dokoncovaci obrabéni
VCMTO080202-FV 0.2 ox O * [ * o * Fv
VCMT080204-FV 0.4 ox O * [ ] * ® * _
Dokoncovaci obrabéni
VCMT080202-FS 0.2 [ ] FS
VCMT080204-FS 0.4 [ ]
L7
Dokoncovaci obrabéni
VCMT080202-LP 0.2 ® * % LP
VCMT080204-LP 0.4 o0 x
Lehky fez
VCMT080202-LM 0.2 [ LM
VCMT080204-LM 0.4 [
Lehky fez
VCMT080202-LS 0.2 ® LS
VCMT080204-LS 0.4 [ ] P
Lehky fez
1/2

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 desticek v jedné krabici

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)



VC TYP DESTICEK, 35° S OTVOREM

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

X -

B ocel

COCRCIETOCH SR LC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu o¢C G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci Eislo RE mwgglaigis'olginmeng loogleseerursle, legeo,, Tvar
233333223|a00050B00a00c eS8 8,
= = =Z=Z=Z=ZDODOD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTZTEZIS>S>S>OZTA>>SZZ|ZTEEDIIF
VCET080202MR-SRF  0.2* ° R/L-SRF
VCET080202ML-SRF 0.2* [
VCET080204MR-SRF 0.4* [
VCET080204ML-SRF 0.4* [ ]
VCET110301MR-SRF 0.1*: [ ] ’
VCET110301ML-SRF 0.1* [
VCET110302MR-SRF 0.2* [
VCET110302ML-SRF 0.2* [
VCET110304MR-SRF 0.4* [ ]
VCET110304ML-SRF 0.4* [ ) Dokoncovaci obrabéni
VCGT080202R-F 0.2 ° * * * R/L-F
VCGT080202L-F 0.2 ([ * * *
VCGT080204R-F 0.4 ([ * * * ‘5/
VCGT080204L-F 0.4 [ * * *
Dokoncovaci obrabéni
VCMT080202-SV 0.2 (] * [ ] * * SV
VCMT080204-SV 0.4 [ ([ ([ * *
=2~
Lehky fez
VCMT080202-MV 0.2 *x*x @ [ * @ [ J *x@® xO@ % MV
VCMT080204-MV 0.4 oOx © [ *x® O ([ *x@® %@ % —
Stredni fez
2/2

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)
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NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

WC TYP DESTICEK

80° S OTVOREM

. Ocel COCRCETOCGH® S BB C@OO0GOG &5 O
M Korozivzdorna ocel
Litina ceCE G 3H 00 |O & OGO
NezZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCBCDH (X 2 G
Povlakované Povlakovanj Cermet] Cermet Karbid
Objednaci ¢islo RE o ak %R Tvar
! SRR e T E EE R
2SS E S22 25 0855255528835 %28 2355,
WCGT020102R 0.2 ([ ] * R/L
WCGT020102L 0.2 o o _
WCGT020104R 0.4 * * m
WCGT020104L 0.4 [ J [ J “
WCGTL30202L 0.2 [ J *
WCGTL30204L 0.4 [} * Dokonéovaci obrabéni
WCMT020102-FV 0.2 ([ ] (] o FV
WCMT020104-FV 0.4 [ J [ J [ ]
WCMTL30202-FV 0.2 [ J [ [ J /
WCMTL30204-FV 0.4 [} [ [ J {A 1
WCMT040202-FV 0.2 (] (] ([ ] @
WCMT040204-FV 0.4 ([ ] e o
WCMT06T302-FV 0.2 [ J [ J [ ]
WCMT06T304-FV 0.4 [ J [ [ J Dokoncovaci obrabéni
WCMT020102-MP 0.2 * %k Kk Standard
WCMT020104-MP 0.4 * kX
WCMTL30202-MP 0.2 * *
WCMTL30204-MP 0.4 * * NN
WCMT040202-MP 0.2 * ok ok L_Q-L}
WCMT040204-MP 0.4 * %k Kk
WCMT040208-MP 0.8 *
WCMTO06T304-MP 0.4 * * Kk
WCMT06T308-MP 0.8 * kK Stfedni fez
WCMT020102 0.2 * k [ J *|@ % ([ X J [ J Standard
WCMT020104 0.4 * * [ J ® x [ X J [ J
WCMTL30202 0.2 * [ J * % ([ X J [}
WCMTL30204 0.4 * [ ® x ([ X ) () PN
WCMT040202 0.2 * % [ ® x [ X ) ([ ] @
WCMT040204 0.4 * * (J ® x ® * J
WCMT040208 0.7 *
WCMT06T304 0.4 * * [} o x ([ X J [}
WCMTO06T308 0.8 * *x (] * * ® x () Stfedni fez
11

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 desticek v jedné krabici)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

DESTICKY PRO JINE TYPY
VYVRTAVACICH TYCI

POZITIVNi S OTVOREM

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici)

B ocel €coexC:0C zszlecocloc] @ O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X kd GC®H OO0 |[O & OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCECH (X 2 G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci cisto RE wogplieise’gernrs BoreseerersR, 228882y Tvar
Q- - - OO c 00002 0NT S99 cbhoo|Qisbibwel©S5 88w
383883880 oEERG888aeaerr R e eNISREeEEREET
222ZZZ:::ZZZZ::ZZZZZZZ>>>:2<>>zzZn::>:|:::|It
CCMT120404-MM 0.4 (X X J [ ] MM
CCMT120408-MM 0.8 o000 [ ] ,
CCMT120412-MM 1.2 o0 x [ @
Stredni fez
TCGW080201 0.1 * Flat Top
TCGWO080202 0.2 *
-
e
TPMH160304-FV 0.4 ® % x * o *xO0 |Xx * * FV
A\
Dokoncovaci obrabéni
TPMH160302-LM 0.2 [ X J () LM
TPMH160304-LM 0.4 ([ X J [
TPMH160308-LM 0.8 [ X J [ J
TPMH160302-LS 0.2 [ ]
TPMH160304-LS 0.4 [ ]
TPMH160308-LS 0.8 [ ]
Lehky fez
VCMT160404-FM 0.4 ( X J FM
VCMT160408-FM 0.8 * @ N
Dokoncovaci obrabéni
VCMT160404-FS 0.4 [ ] FS
VCMT160408-FS 0.8 [ ] ﬁ
Dokoncovaci obrabéni
VCGT110301M-FS-P 0.1* [ () () FS-P
VCGT110302M-FS-P 0.2% [ ] [ ] [ ’
Dokoncovaci obrabéni

1/2

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Roz&ifeni
@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



100

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

DESTICKY PRO JINE TYPY VYVRTAVACICH TYCi, POZITIVNi S OTVOREM

B ocel

COCRCIETOCH SR HC€OO0CGOG & O
M Korozivzdorna ocel
Litina [ X X3 TR 00 |O &OGO
NeZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCECH oC G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid

Objednaci Eislo RE mwgglaigis'olginmeng looglesegrersle, legeo,, Tvar

S3338c5EEgaobhEooBBBacasEroRoER 8 ERESEe

= = =Z=Z=Z=ZDDODD=EEZ=ZZEZDODDOEZZZIZTZTZTEZS>S>S>OZTA>>SZZ|ZEEDIIF
VPET1103V3R-SRF 0.03 o * R/L-SRF
VPET1103V3L-SRF 0.03 [ *

=L
Dokoncovaci obrabéni

VPET080201MR-SRF  0.1* [ R/L-SRF
VPET080201ML-SRF 0.1* [
VPET080202MR-SRF 0.2* [
VPET080202ML-SRF 0.2* [ ] @
VPET110301MR-SRF 0.1* [ ]
VPET110301ML-SRF 0.1* [
VPET110302MR-SRF 0.2* [
VPET110302ML-SRF 0.2* [ Dokonéovaci obrabéni

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
*2 Uvadi maximalni hodnotu rohu R.
(10 desticek v jedné krabici)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)

2/2



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

DESTICKY PRO JINE TYPY
VYVRTAVACICH TYCI

POZITIVNI BEZ OTVORU

. Ocel COCRCHOG HRLCOOCOG a5 O
M Korozivzdorna ocel
Litina (X X3 TR 00 |O &O0GO
NezZelezné kovy GO
Zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu COCECH (X 2 G
Povlakované Povlakovany Cermet| Cermet Karbid
Objednaci cislo RE megplieisbhirees, /008888 rees8222888000, Tar
2333332350 0ERBBEacEaEepsEeggSgeegesE:e
= ==X =Z=Z=ZDDD=ZEEZ=ZZEZDODDEZZZIETZTEZTZ>>S>S>O=ZTA>>ZZ|ZTEDIIF
TPMR110304-LM 0.4 [ J [ ] LM
TPMR110308-LM 0.8 [ J [ J
TPMR160304-LM 0.4 [ J [ J y N
TPMR160308-LM 0.8 ° ° =
Lehky Fez
TPMR110304-MM 0.4 [ J [ ] MM
TPMR110308-MM 0.8 [ J [ J
TPMR160304-MM 0.4 [ J [ J 4
TPMR160308-MM 0.8 ([ ] ([ ] W
Stredni fez
11

*1 Bude nahrazeno novymi vyrobky.
(10 destic¢ek v jedné krabici)

€ Univerzalni fez (1. volba)
(: Univerzalni ez (2. volba)

@: Stabilni fez (1. volba)
O: Stabilni Fez (2. volba)

® / * =Rozsifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

¥ Nestabilni fez (1. volba)
@5: Nestabilni Fez (2. volba)
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

Material Tvrdost o:féili)?ni ﬁ Nrisattreojgiy Ve f ap
Dokondovaci  R/L-F MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-04
} Lehky LS-P MS6015 150 ( 50 -250) 0.01-0.15 03-2.2
éifjﬁo obrobitelné ocell - Lehky RIL-SS MS6015 150 ( 50-250) 0.01-015 0.2-0.8
Stredni R/L-SN MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15  0.1-0.4
Stredni SMG MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-15
Dokondovaci ~ R/L-F MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
o Lehky LS-P MS6015 100 ( 50-150) 0.01-0.15 03-22
'L“:;i\g,:ﬁaé”:;;;e“ 180 - 280 HB Lehky RIL-SS MS6015 100( 50-150) 0.01-015 0.2-0.8
Stitedni R/L-SN MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
Stredni SMG MS6015 100 ( 50-150) 0.01-015 0.1-15
Dokoncovaci FS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 0.2-05
Dokondovaci FS-P MS9025 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.2-05
Dokondovaci  R/L-F MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 0.1-04
Austenitické Dokoncovaci R-SRF MS9025 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.1-0.4
korozivzdorné oceli B Lehky LS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 03-22
Lehky LS-P MS9025 100( 60-150) 0.05-0.15 0.3-2.2
Stredni R-SN MS7025 60( 40-1000 0.01-008 0.1-38
Stredni R-SN MS9025 100 ( 60-150) 0.05-0.15 0.1-3.8
Dokoncovaci FS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 02-05
Feritické a martenzitické Dokoncéovaci ~ R-SRF MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-0.4
korozivzdorné oceli B Lehky LS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 03-22
Lehky R-SN MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 0.1-38
Dokonéovaci FS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.08 02-1.4
Dokondovaci FS-P MS9025 100 ( 50-180) 0.04-0.12 02-14
Lehce magnetické korozivzdorné Dokoncovaci ~ R-SRF MS7025 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-0.4
oceli 230 HBW Dokonéovaci ~ R-SRF MS9025 100 ( 50-180) 0.05-0.12  0.1-0.4
(X105CrMo17 / 1.4125, Lehky LS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.10 03-2.2
X42Cr13/1.2083, atd | Lehky LS-P MS9025 100 ( 50-180) 0.04-0.15 03-2.2
Stitedni R-SN MS7025 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-3.8
Stredni R-SN MS9025 100 ( 50-180) 0.01-0.10 0.1-38
Dokondovaci FS-P MS7025 60( 40- 80) 0.01-010 0.1-1.0
Dokon&ovaci FS-P MS9025 70 50-100) 0.03-0.15 0.1-1.0
Precipitacné vytvrzované Dokoncovaci R-SRF MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-0.4
korozivzdorné oceli Dokonéovaci ~ R-SRF MS9025 70( 50-100) 0.03-0.15 0.1-04
(17-4PH / 1.4542, <450 HB
17-7PH / XTCrNi-A117-7 / Lehky LS-P MS7025 60( 40- 80) 0.04-0.10 02-22
X5CrNi-CuNb17-4, atd.) Lehky LS-P MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-22
Stredni R-SN MS7025 60( 40- 80) 0.03-010 03-22
Stredni R-SN MS9025 70 50-100) 0.04-0.15 0.2-2.2
Dokondovaci  Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-0.5
Dokoncovaci  Flat Top HTi10 100 ( 50-150] 0.04-0.15 0.1-0.5
v Pevnost v tahu Lehky Flat Top MC5115 225(150 -300)  0.04-0.15 0.2-1.0
Seda litina
< 350MPa Lehky Flat Top HTi10 100 ( 50 -150) 0.04-0.15 0.2-1.0
Stredni Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-2.0
Stiedni Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-2.0
Dokoné&ovaci FS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-0.12 0.2-1.0
Zaruvzdorné slitiny Dokonéovaci  R-SRF MS9025 80( 40-140) 0.05-0.12 0.1-0.4
(Z&ruvzdorné korozivzdorné —
oceli, atd ) Lehky LS-P MS9025 80( 40-1400 0.04-0.15 0.3-22
Stredni R-SN MS9025 80( 40-1400 0.01-0.10 0.1-3.8

rychlost o 10 % az 20 %.

. Pokud se vyskytnou hlu¢né vibrace, upravte fezné podminky.
. Pokud je velikost vylozeni L/D = 5 nebo vice pro karbidovou stopku nebo L/D = 3 nebo vice pro ocelovou stopku, snizte Feznou

- Rychlost posuvu a hloubku Fezu pro utvafece neuvedené v tabulce, naleznete v obecném katalogu C010 strana A058 pro 7°

pozitivni a strana A066 pro 11° pozitivni. Reznou rychlost naleznete u instrukci k nastrojovému materialu - strana A034.

3
[=;

Obecny katalog


https://www.mmc-carbide.com/download_file/4058e1ac-b823-4d99-91c5-7c496c9a85e6/9

NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

RADA MC6100 - 5°, 7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Tvrdost Podminky E@g Priorita Nastrojovy ‘ Ve f ap

material

MC6115 FP 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 FV 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 LP 295-570 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 SW 295-570 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MW 245-475 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90

Nizkouhlikové oceli <180HB
MC6135 FP 265-400 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20-1.00

MC6125 SW 320-505 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6125 MP 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270 - 420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MW 270-420 0.10-0.35 0.80 -2.50
MC6115 FP 220 - 420 0.04-0.20 0.20-0.90

MCé6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 FV 220-420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00

MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MP 180 - 350 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00

o MC6115 MV 180-350 0.08-0.30 0.30 - 2.00
E:;Z?/Z;aén:cZTiELl 180 - 280HB MC6115 MW  180-350 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6135 FP 195-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6125 FV  240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6125 LP  240-370 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6135 LP  195-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6125 SW  240-370 0.06-0.24 0.20-1.50

MC6125 MP  200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6135 MP  160-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6115 FP 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6115 FV  155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6115 LP  155-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6115 MP  130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6115 MV 130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00

Nelegované oceli 280 - 350HB MC6125 FP 170 - 265 0.04-0.20 0.20 - 0.90

Legované oceli MC6135 FP 135-210 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6125 LP 170 - 265 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP 135-210 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00
MCé6135 MP 115-175 0.08-0.30 0.30-2.00

BB E(O600006 062 TSI BB IS T O6 666606666060 2B S 666060600600
X Zr|r(mnZ ]| ||| Z | rfrmmn I I ||| (XL rfmn XX ||| |mm
WCIN | = IN[=INN= NN =N OIN|=ONmOWIN[OOR|OIN=IN[OIN|=|PFPOWIN[=OIN]=INOIN=IN=N|—

MC6125 MV 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuéent.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoze fezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti na
mire vyloZeni.

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni # : Nestabilni fez 103



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

RADA MC6100 - 11° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Tvrdost Podminky @ E Priorita Nastr01.o’vy Ve f ap
material

MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 R-Std 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00

Nizkouhlikové oceli <180HB

MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MV 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

MC6115 R-Std 180 -350 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 160 - 245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

Nelegované oceli
Legované oceli

180 - 280HB

IS B E T OO6 660606066006 ST OH6 666660606
IS U I O I I N I I N K7 OIS I OB IR I OB I IV N IFGCR I N SN I S I S KU R N I OB N I ORI

MC6135 MV 160 - 245 0.08-0.30 0.30-2.00

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/ 11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuéent.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoze rezné podminky pfi vnitfnim obrabéni se méniv zavislosti na
mire vyloZeni.

104 Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni fez



NO37: Vyvrtavaci tyCe pro obrabéni malych dild

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

RADA MC5100 - 5°, 7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Vlastnosti Podminky Nastrojovy material Ve
[ J MC5115 190 - 350
& s P tvtah
Seda litina e‘”;‘;fw‘l’P: ! 3 MC5115 140 - 270
® MC5115 80 - 150
[ ) MC5115 170 - 320
Pevnost v tahu
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
o ® MC5125 60-130
Tvarné litiny
[ ] MC5115 125 - 240
Pevnost v tahu
<800MPa ( Z MC5115 105 - 200
* MC5125 55-115

RADA MC5100 - 11° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZEN:I)

Material Vlastnosti Podminky Nastrojovy material Ve
[ ] MC5115 150 - 300
Seda litina Pe‘iggmgsh“ ¢ MC5115 140 - 270
* MC5115 80 - 150
[ ) MC5115 170 - 320
Pevnost v tahu
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
o 8 MC5125 60-130
Tvarné litiny
[ ] MC5115 125 - 240
Pevnost v tahu
<800MPa ([ 2 MC5115 105 - 200
£ MC5125 55-115

Oblast obrabéni ‘ f ap

LK 0.06 -0.25 0.2-1.0
Lehky Fez
SW 0.06 - 0.24 0.2-15
MK 0.08-0.30 0.3-2.0
MV 0.08-0.30 0.3-2.0
Stredni rez
Standardni 0.08 - 0.30 0.3-2.0
MW 0.10-0.35 0.8-25
Hruby rez Ploché celo 0.08-0.30 0.3-2.0

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni fez 105



MICRO-MINI TWIN

VYVRTAVACI TYC PRO VYSOCE PRESNE OBRABENI
A OBRABENI{ MALYCH SOUCASTI



https://mhg-mediastore.net/B042-G/

N037: MICRO-MINI TWIN

MICRO-MINI TWIN

IDEALNIi PRO VYVRTAVANI OCELIi
A NEREZOVYCH OCEL{ MALYCH PRUMERU

USPORNY TYP S PLNOU STOPKOU A DVEMA BRITY

Brit na obou koncich snizuje naklady na nastroje.

VICEUCELOVA VYVRTAVACI TYC MINIMALNi 0BRABENY PRUMER:
Multifunkénost MICRO-MINI TWIN umoziuje Siroky Vyvrtavani: @ 2.2mm~
rozsah pouziti, ktery zahrnuje vyvrtavani, drazkovani RE: 0.05, 0.1, 0.15,0.2
a zavitovani, a je k dispozici s lamacem trisek nebo Kopirovani: ?3.5mm ~
bez néj. Drazkovani: @3 mm ~

Zavitovani: @3 mm ~

K DISPOZICI S LAMACEM TRISEK NEBO BEZ NEJ

S lamacem trisek Bez lamace trisek

‘ Siroky lamad tFisek ’

snizuje fezny odpor.

T ' Le&tény dhel
Cela zabranuje

navarovani trisek.

Vysoce lestény Uhel Cela a hladky povrch rezné hrany poskytuji lepSi produkt nez bézné vyvrtavaci tyce.

107
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N037: MICRO-MINI TWIN

REZNY VYKON

LESTENY UHEL CELA

OBRABENi NEREZOVE OCELI

Desticka CBO5RS, VP15TF
Materiél obrobku CSN 17 240

Ve (m/min) 100

fr (mm/ot.) 0.02

ap (mm) 0.1

Rezna kapalina S chlazenim

Lestény Uhel Cela zabranuje navarovani trisek
a umoznuje vynikajici dokonc¢ovani povrchi

komponent.

OPOTREBENI BRITU
MICRO-MINI TWIN Konvenéni MICRO-MINI TWIN Konvenéni
(LeStény uhel Cela) (LesStény uhel Cela)

Smér Smér
méreni méreni
Drsnost povrchu Drsnost povrchu
2.0 umRy 2.6 umRy 2 SN Pl
Drsnost povrchu Drsnost povrchu
0.3 umRy 1.8 umRy

OBJIMKA

Objimka specialné navrzena pro MICRO-MINI TWIN pro optimalni pouziti na soustruzich Svycarského typu.

S chladicim kanalkem
Vnitfni prdmeér objimky: 3 - 12 mm
Funkéni délka: 67 mm, 80 mm, 85 mm, 110 mm, 115 mm

‘ Bez chladicim kanalkem

e ’
. ’ VnitFni primeér objimky: 2 - 12 mm
o

Funkcni délka: 67 mm, 80 mm, 85 mm, 110 mm, 135 mm



N037: MICRO-MINI TWIN

MS9025

NASTROJOVY MATERIAL S POVLAKEM PVD PRO VYSOCE
PRESNE OBRABENIi A OBRABENi MALYCH SOUCASTI

U&inné snizuje opotfebeni ryhami a zaroven zajistuje
odolnost proti prasknuti.

TECHNOLOGIE JEDNOVRSTVEHO POVLAKOVANI
(AL, Ti)N S VYSOKYM OBSAHEM Al

SROVNANI POVLAKU S VYSOKYM OBSAHEM AL A KONVENCNiHO POVLAKU

Jednovrstvy povlak (ALTiJN s vysokym obsahem Al poskytuje stabilizaci faze vysoké tvrdosti a vyrazné zvysuje
odolnost proti opotiebeni, tvorbé vymold a tvorbé nardstka.

[ Faze vysoké tvrdosti O Mgkka faze Tvrdost povlaku (HV)

. Nova technologie

. (AL Ti)N s vysokym
/ obsahem Al
2.000 1 Konvencni E

technologie

w

o

o

o
|

1.000 A

Substrat

0 25 50 : Obsah Al (v %)

HLADKY POVRCH POVLAKU

Rovnomérného povrchu povlaku bylo dosaZeno tim, Ze se karbidovy substrat nejprve vyhladil, a potom
byl podpofen primy rdst krystald povlaku. To vede k vynikajici odolnosti proti tvorbé narGstkd.

Hladky slinuty karbid Hruby slinuty karbid

¢ Primy rdst krystald e Nahodny smér rdstu krystald

¢ Hladky karbidovy povrch * Vykon je proménlivy kvili vadam
* Vynikajici odolnost proti tvorbé narlstki a prazdnym mistdm v povrchu

MS9025 Konvencni

Do Fad MICRO-MINI TWIN byla pFidana sorta M59025 pro nerezovou ocel.
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N037: MICRO-MINI TWIN

MS7025

NASTROJOVY MATERIAL S POVLAKEM PVD PRO VYSOCE
PRESNE OBRABENIi A OBRABENi MALYCH SOUCASTI

I i & ot i | T
Presny vicevrstvy nanopovlak zajistuje vyrazné lepsi [E i "‘ | i
odolnost proti navarovani a opotrebeni. ‘ il .

VICEVRSTVY NANOPOVLAK

Kombinaci vrstvy s vysokou mazaci schopnosti a vynikajici odolnosti proti navarovani a vrstvy s vysokou tvrdosti
a vyssi odolnosti proti opotrebeni, ktera potlacuje postupné opotrebovani na nanourovni, se vyrazné snizuje
poskozeni pri obrabéni. Kromeé toho se omezi stopy po obrabéni na povrchu soucasti.

ZLEPSENA KVALITA OBROBENEHO POVRCHU

Vrstva s vysokou mazaci schopnosti na nanourovni potlacuje tvorbu hran zplsobenou navafovanim trisek,
ke kterému dochazi pri obrabéni s nizkym posuvem, a navic sniZuje stopy po obrabéni na povrchu soucasti.

POVRCHOVA UPRAVA

RN YT T W T

Narlstek

MS7025 Konvenéni

ZLEPSENA KVALITA OBROBENEHO POVRCHU

MS7025 zvySuje presnost obrabéni a potlacuje otfepy a nahlé odstipnuti tim, Ze udrZuje rovhomérné ostré brity.

5 - LA e -
>

Zvétsena fotografie britu

MS7025 Konvenéni

Do Fad MICRO-MINI TWIN byla pFidana sorta MS7025 pro nerezovou ocel.



N037: MICRO-MINI TWIN

TYP CB

MICRO-MINI TWIN PRO VNITRNi OBRABENI

DCONMS

LDRED
Pouze pravostranny nastroj.
*1
N L 8 ok — o 2 a
Objednaci cislo e e E 0 ‘ 3 x RE g LF L20 w WF WF2 H z
g 2 &£ S 3 a 3

CBO2RS ([ ] (] bez 22 36 005 20 50 5.0 6.0 1.0 0.25 1.8 1.4
CB02RS-B ([ ] [ J ([ ] [ J s 22 46 005 20 50 5.0 6.0 1.0 025 1.8 1.4
CBO02RS-01 ([ ] (] bez 22 36 01 20 50 5.0 60 1.0 025 1.8 1.4
CB02RS-01B [ ] [ J ([ ] [ J s 22 46 01 20 50 5.0 60 1.0 0.25 18 14
CB02RS-015B ([ ] ([ ] s 22 46 015 2.0 50 5.0 60 1.0 0.25 1.8 1.4
CB02RS-02 ([ ] [ J bez 22 36 02 20 50 5.0 60 1.0 0.25 1.8 14
CB02RS-02B ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] s 22 46 02 20 50 5.0 6.0 1.0 0.25 1.8 1.4
CB025RS-B ([ ] ® s 27 47 005 25 50 625 75 125 030 225 1.8
CB025RS-01B ([ ] ([ ] s 27 47 01 25 50 625 75 125 030 225 1.8
CB025RS-015B [ ] [ J s 27 47 015 25 50 625 75 125 030 225 1.8
CB025RS-02B ([ ] ([ ] s 27 47 02 25 50 625 75 125 030 225 1.8
CBO3RS ([ ] [ J bez 32 42 0.05 3.0 50 7.5 90 15 035 27 23
CBO3RS-B ([ ] (J ([ ] (J s 32 48 0.05 3.0 50 7.5 90 15 035 27 23
CBO3RS-01 ([ ] ® bez 32 42 01 30 50 7.5 90 15 035 27 23
CBO3RS-01B ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] s 32 48 01 3.0 50 7.5 9.0 15 035 27 23
CBO3RS-015B ([ ] [ J s 32 48 015 3.0 50 7.5 90 15 035 27 23
CBO3RS-02 [ ] [ J bez 32 42 02 30 50 7.5 90 15 035 27 23
CBO3RS-02B ([ ] [ J ([ ] [ J s 32 48 02 30 50 7.5 90 15 035 27 23
CB035RS-B [ ] (J s 37 52 0.05 35 60 875 105 1.75 0.40 315 2.6
CB035RS-01B ([ ] [ J s 37 52 01 35 60 875 105 1.75 0.40 315 2.6
CB035RS-015B ([ ] ([ ] s 37 52 015 35 60 875 105 1.75 0.40 3.15 2.6
CB035RS-02B ([ ] ® s 37 52 02 35 60 875 105 1.75 0.40 3.15 2.6
CBO4RS ([ ] ® bez 42 51 005 4.0 60 10.0 12.0 20 045 3.6 3.1
CBO4RS-B [ ] [ J [ ] [ J s 42 55 0.05 4.0 60 100 120 2.0 045 36 3.1
CB04RS-01 ([ ] (J bez 42 51 01 40 60 10.0 120 2.0 045 36 3.1
CB04RS-01B ([ ] [ J ([ ] [ J s 42 55 01 40 60 100 120 2.0 045 36 3.1
CB04RS-015B ([ ] ([ ] s 42 55 015 4.0 60 10.0 120 2.0 045 36 3.1
CB04RS-02 [ ] (] bez 42 51 02 40 60 10.0 120 2.0 045 36 3.1
CB04RS-02B ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] s 42 55 02 40 60 10.0 120 2.0 045 36 3.1
CBO045RS-B [ ] [ J s 47 60 0.05 45 70 1125 135 225 050 405 3.4
CB045RS-01B ([ ] ([ ] s 47 60 01 45 70 1125 135 225 0.50 405 3.4
CB045RS-015B ([ ] [ J s 47 60 015 45 70 11.25 135 225 050 405 3.4
CB045RS-02B ([ ] (J s 47 60 02 45 70 11.25 13,5 225 0.50 405 3.4

1/2
. VT ey sy N
" DMIN : Min. obrabény primér 113 '{c’

*2 Rozmér RE predstavuje velikost pfed brousenim lamace trisek.
1. (MICRO-MINI TWIN se dodava v baleni po 1 ks.)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

"
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N037: MICRO-MINI TWIN

TYP CB, MICRO-MINI TWIN PRO VNITRNi OBRABENI

DMIN*'
N L 8 & ‘ v 2 a
Objednaci Cislo o o 5 0 “ © RE z LF L20 w WF WF2 H z

- r 3 8 g

= = > = = = a 3
CBO5RS [ [ ] bez 52 6.0 0.05 5 70 125 150 25 055 45 3.9
CBO5RS-B [ [ ] [ [ ] s 52 64 005 5 70 125 150 25 055 45 3.9
CBO5RS-015B [ ] s 52 64 015 5 70 125 150 25 055 45 3.9
CBO5RS-02 [ J [ ] bez 52 60 02 5 70 125 150 25 055 45 3.9
CBO5RS-02B [ [ ] [ ([ ] s 52 64 02 5 70 125 150 25 055 45 3.9
CBO6RS [ [ ] bez 6.2 7.2 0.05 6 75 125 180 3.0 0.65 54 4.7
CBO6RS-B [ [ ] [ [ ] s 6.2 7.3 0.05 6 75 125 180 3.0 0.65 54 4.7
CBO6RS-02 [ [ ] bez 62 72 02 6 75 125 180 3.0 0.65 54 47
CB06RS-02B [ [ ] [ [ ] s 6.2 78 02 6 75 125 180 3.0 0.65 5.4 4.7
CBO7RS [ [ ] bez 7.2 86 005 7 85 125 210 35 075 63 55
CBO7RS-B [ [ ] [ [ ] s 7.2 88 0.05 7 85 125 210 35 075 63 55
CBO7RS-02 [ J [ ] bez 72 86 02 7 85 125 210 35 075 63 55
CBO07RS-02B [ J [ [ J ([ ] s 7.2 9.2 0.2 7 85 125 210 35 0.75 63 5.5
CBO8RS [ [ ] bez 82 95 0.05 8 95 15.0 240 40 085 7.2 6.3
CBO8RS-B [ [ ] [ [ ] s 82 946 0.05 8 95 15.0 240 40 085 7.2 6.3
CBO8RS-02 [ [ ] bez 82 95 0.2 8 95 150 240 40 085 7.2 6.3
CBO8RS-02B [ [ ] [ [ ] s 82 98 02 8 95 15.0 240 40 085 72 63
2/2
*1 DMIN: Min. obrabény prdmér 113 '&3

*2 Rozmér RE predstavuje velikost pred brousenim lamace trisek.
1. (MICRO-MINI TWIN se dodava v baleni po 1 ks.)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: MICRO-MINI TWIN

TYP CB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

.. . ... Nastrojovy VyloZeni nastroje
Material Charakteristiky material Vc f ap L/D
Cisté 7elezo, snadno obrobitelné oceli — MS7025 80 (40 - 120) 0.03(0.01-0.05) 0.2(0.1-0.3) 3-5
Nelegovana ocel, legovand  Tvrdost
ocel 180 - 350HB MS7025, VP15TF 80 (40 - 120) 0.03 (0.01 - 0.05) 0.2(0.1-0.3) 3-5

, Tvrdost MS7025, MS9025,
M Nerezova ocel <00HB VP15TE 80 (40 - 120) 0.03(0.01-0.05) 0.2(0.1-0.3) 3-5
Seda litina Pevnostvtahu b 5pp 80 (40 - 120) 0.03(0.01-0.05)  0.2(0.1-0.3) 3-5

It <350MPa - . . = U. . A =Ul -
NeZelezné kovy — TF15 120 (80 - 160) 0.05(0.01 - 0.08) 0.3(0.1-10.5) 3-5
Zaruvzdorné slitiny — MS9025 60 (40 - 80) 0.02 (0.01 - 0.03) 0.2(0.1-0.3) 3-5

1. Doporucujeme obrabéni s chlazenim.

SPRAVNE POUZITi TRiD MICRO-MINI TWIN

MS7025 MS9025
R L
Oceli Nerezova ocel Zaruvzdorné Nerezové ocel
slitiny
e Specialné navrzené tak, aby umoznovaly dobrou ¢ |dealni pro nerezové oceli a vysoce efektivni
kvalitu povrchu pri obrabéni nerezovych oceli. obrabéni obtizné obrobitelnych materiala.

¢ Pro véeobecné pouziti na $irokou $kalu materiald.

VP15TF TF15
S v e N
Oceli Nerezova ocel Seda litina NezZelezné kovy
* Pro v8eobecné pouZiti na Sirokou $kalu materiall * Pro obrabéni nezeleznych kovd.

vCetné litiny.
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N037: MICRO-MINI TWIN

TYP CR

MICRO-MINI TWIN PRO VNITRNi KOPiROVANI

520
w ~
=
DMIN ‘(’q\ REf
LU DCONMS

Pouze pravostranny néstroj.

Lo 4 w £
. ’ wr N N
Objednaci ¢islo 3 S = 0 ‘ DMIN RE z LF LU L20 WF H
5 s = 2
= = & & a
CRO3RS-01 [ [} bez 3.5 0.1 3.0 50 8 6.0 0.15 2.7
CRO3RS-01B [ ] ([ J [ J [ J s 3.5 0.1 3.0 50 8 6.0 0.15 2.7
CR0O35RS-01B [ ] [ J S 4.0 0.1 3.5 60 8 6.5 0.15 3.15
CR0O4RS-01 [ J [ J bez 4.5 0.1 4.0 60 10 7.0 0.15 3.6
CRO4RS-01B [} (] [ [} s 4.5 0.1 4.0 60 10 7.0 0.15 3.6
CRO45RS-01B [} ([ s 5.0 0.1 4.5 70 10 7.5 0.15 4.05
CRO5RS-01 [ J [ ] bez 5.5 0.1 5.0 70 12 8.0 0.15 4.5
CR0O5RS-01B [ ] ([ J [ J [ J s 5.5 0.1 5.0 70 12 8.0 0.15 4.5
11
N
V
114 Ve,
DOPORUCENE REZNE PODMINKY
Nastroiovy f
Material Charakteristiky as l'l?j’OVy Vc ap
material
0.3 RS-045RS 05RS
Cisté 7elezo, snadno obrobitelné oceli — MS7025 80 (40 - 120) 0.02(0.01-0.03) 0.03(0.01-0.05) 0.05
Nelegovana ocel, legovand  Tvrdost
ocel 180 - 350HB MS7025, VP15TF 80 (40 - 120) 0.02(0.01-0.03) 0.03(0.01-0.05) 0.05
, Tvrdost MS7025, MS9025,
M Nerezova ocel <200HB VP15TE 80 (40 - 120) 0.02(0.01-0.03) 0.03(0.01-0.05) 0.05
Seda litin Pevnostvtahu 5y 5re 80 (40 - 120) 0.03(0.01-0.05) 0.03(0.01-0.05) 0.05
<350MPa
Neelezné kovy - TF15 120 (80 - 160) 0.03(0.01-0.05 0.05(0.01-0.08) 0.05
Zaruvzdorné slitiny - MS9025 60 (40 - 80) 0.02(0.01-0.03) 0.02(0.01-0.03) 0.05

1. Doporucujeme obrabéni s chlazenim.
2. Doporucené precnivani nastroje typu CR je LU + 2 mm.

14 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: MICRO-MINI TWIN

BEZPECNOSTNIi OPATRENI PRI POUZIVANi MIKRO-MINI TWIN

PFi pouziti drzaku pro univerzalni / maly automaticky soustruh:

Aby nedoslo k odStipnuti 2. bFitu, davejte pozor pfi zasouvani vyvrtavaci tyce do
drZdku. Viz obr. 1. Pokud se 2. bfit dotykéa vnitini plochy drzdku, mdzZe dojit k

jeho odstipnuti.

PFi pouZiti tohoto typu drzdku mdze dojit k poSkozeni stopky a 2. bFitu.
Ujistéte se, Ze jsou upinaci Srouby utaZené na nastavenou hodnotu utahovaciho
momentu. Kromé toho se ujistéte, Ze v blizkosti 2. britu neni Zadny upinaci

Sroub, protoZe by mohlo dojit ke zlomeni vyvrtavaci tyce.

PFi pouziti drzak( Mitsubishi Materials:

PFi pouziti drzakd s doporuéenym vyloZenim nastroje zajistéte, aby byl pred

1
Vnitfni plocha drzaku

—

Smeér vloZeni

2 3. upinaci Sroub

Bod vloZeni

obrabénim odstranén 3. upinaci Sroub. (RBH1620N, RBH19020N, RBH2020N
a RBH2520N nemaji 3. $roub.) Nastavend hodnota utahovaciho momentu pro

upinaci $roub je 2.0 Nm.

Pfi pouziti drzaku ¢tvercového typu:

Pri instalaci vyvrtavaci tyCe do drzaku utahnéte upinaci Srouby poté, co se
ujistite, Ze jsou roviny na drzaku nastroje rovnobézné s referenénimi rovinami

na ty¢i MICRO-MINI. Viz obr. 3.

Ujistéte se, Ze jsou upinaci Srouby utazené na doporucené hodnoty.
Nedotahujte upinaci roub bez vsazené tyce, jinak dojde k deformaci mdstku.

METODY OBRABENI TYPU CR

3

p— ) I

Desticka Referencni rovina
drzéku ctvercového

typu

Utahnéte upinaci Sroub tak, aby se dvojita
vyvrtavaci ty¢ MICRO-MINI dotykala
referencni roviny ¢tvercového drzaku.

Vyvrtanim predem pripraveného otvoru se zkrati doba obrabéni a zlepsi se kontrola trisek.

Desticka CRO5RS-01B
Material obrobku 1.1151

Ve (m/min) 80
f(mm/ot.) 0.05

ap (mm) 0.05

Rezna kapalina S chlazenim

OTACENi PROFILU

PLOCHA VNITRNiHO KONCE

Obrabéni obrobku
s piredem pFipravenym otvorem

Obrabéni obrobku
bez pfedem pFipraveného otvoru

(o i
&‘ @‘

Hloubka rezu

Hloubka rezu

POZNAMKY PRO POUZITi

Obrabéni obrobku
s piredem pFipravenym otvorem

Obrabéni obrobku
bez pfedem pFipraveného otvoru

=

A5

Hloubka rezu Hloubka rezu

OTACENi PROFILU, PLOCHA VNITRNiHO KONCE

=

BFit by nemél presahovat osu obrobku.
Pokud bfit prekroci osu obrobku, mize dojit
k jeho zlomeni.

KOPIROVANI

Hloubka rezu

Hloubka rezu by méla byt mensi nez hodnota
poloméru radiusu.

Pri hloubce rezu vétsi nez hodnota rohového
poloméru se vytvori otfepy.
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N037: MICRO-MINI TWIN

TYP CG

MICRO-MINI TWIN PRO VNITRNi DRAZKOVANI

ol

=)
|
cw0.03REL

DMIN

* Pouze CG03:x :RS-::B VP15TF, TF15).

. >
Objednaci ¢islo o ) 5 w Lamaltfisek = d =
@ 9 & = s 3z L 0§ 8 . 5 B . S S
= = > = o o = o =} o 3 o = T w w
CG0305RS-10 [ J * bez 3 1 1.0 0.05 3 50 5 6 1.3 2.7 15° 0.3
CG0305RS-10B [ J [ J * * s 3 1 1.0 0.05 3 50 5 6 1.3 2.7 15° 0.3
CG0306RS-20 * * bez 3 2 1.0 0.1 3 50 6 6 1.3 2.7 15° 0.3
CG0306RS-20B [ [ J * * s 3 2 1.0 0.1 3 50 6 6 1.3 2.7 15° 0.3
CGO3RS-10 [ J * bez 3 1 1.0 0.05 3 50 10 6 1.3 2.7 15° 0.3
CGO3RS-10B [ J [ J * * s 3 1 1.0 0.05 3 50 10 6 1.3 2.7 15° 0.3
CGO3RS-20 * * bez 3 2 1.0 0.1 3 50 11 6 1.3 2.7 15° 0.3
CGO3RS-20B [ [ * * s 3 2 1.0 0.1 3 50 11 6 1.3 2.7 15° 0.3
CG0407RS-10 * * bez 4 1 1.5 0.05 4 60 7 7 1.8 3.6 15° 0.5
CG0407RS-10B [ J [ J * * s 4 1 1.5 0.05 4 60 7 7 1.8 3.6 15° 0.5
CGO0408RS-20 * * bez 4 2 1.5 0.1 4 60 8 7 1.8 3.6 15° 0.5
CG0408RS-20B [ [ * * s 4 2 1.5 0.1 4 60 8 7 1.8 3.6 15° 0.5
CG04RS-10 [ J * bez 4 1 1.5 0.05 4 60 15 7 1.8 3.6 15° 0.5
CG04RS-10B [ J ([ ] * * s 4 1 1.5 0.05 4 60 15 7 1.8 3.6 15° 0.5
CGO04RS-20 * * bez 4 2 1.5 0.1 4 60 16 7 1.8 3.6 15° 0.5
CGO04RS-20B [ [ [ * s 4 2 1.5 0.1 4 60 16 7 1.8 3.6 15° 0.5
CG0510RS-10 [ J * bez 5 1 2.0 005 5 70 10 8 23 45 15° 0.7
CG0510RS-10B [ J ([ ] [ J * s 5 1 2.0 0.05 5 70 10 8 2.3 4.5 15° 0.7
CGO0511RS-20 [ J * bez 5 2 2.0 0.1 5 70 11 8 2.3 4.5 15° 0.7
CG0511RS-20B o [ * * s 5 2 2.0 0.1 5 70 11 8 23 45 15° 0.7
CGO5RS-10 [ J * bez 5 1 2.0 005 5 70 20 8 23 45 15° 0.7
CGO5RS-10B [ J ([ ] * * s 5 1 2.0 0.05 5 70 20 8 2.3 4.5 15° 0.7
CGO5RS-20 * [ J bez 5 2 2.0 0.1 5 70 21 8 2.3 4.5 15° 0.7
CGO5RS-20B [ [ [ * s 5 2 2.0 0.1 5 70 21 8 23 45 15° 0.7
CG0610RS-10 [ J * bez 6 1 2.0 005 6 75 10 8 28 54 15° 0.7
CG0610RS-10B [ J ([ ] [ J * s 6 1 2.0 0.05 6 75 10 8 2.8 54 15° 0.7
CGO0611RS-20 [ J * bez 6 2 2.0 0.1 6 75 11 8 2.8 54 15° 0.7
CG0611RS-20B [ [ [ * s 6 2 2.0 0.1 6 75 11 8 28 54 15° 0.7
CGO6RS-10 [ * bez 6 1 2.0 005 6 75 20 8 28 54 15° 0.7
CGO06RS-10B [ J ([ ] [ J ([ ] s 6 1 2.0 0.05 6 75 20 8 2.8 54 15° 0.7
CGO06RS-20 [ J * bez 6 2 2.0 0.1 6 75 21 8 2.8 54 15° 0.7
CGO6RS-20B [ [ [ [ s 6 2 2.0 0.1 6 75 21 8 28 54 15° 0.7
CG0712RS-10 [ * bez 7 1 2.0 005 7 85 12 8 3.3 6.4 15° 0.7
CG0712RS-10B [ J ([ ] [ J * s 7 1 2.0 0.05 7 85 12 8 3.3 6.4 15° 0.7
CGO0713RS-20 * * bez 7 2 2.0 0.1 7 85 13 8 3.3 6.4 15° 0.7
CG0713RS-20B [ [ * * s 7 2 2.0 0.1 7 85 13 8 3.3 6.4 15° 0.7
CGO7RS-10 * * bez 7 1 2.0 0.05 7 85 25 8 3 6.4 15° 0.7
CGO7RS-10B [ J ([ ] [ J * s 7 1 2.0 0.05 7 85 25 8 3.3 6.4  15° 0.7
CGO7RS-20 [ J * bez 7 2 2.0 0.1 7 85 26 8 3.3 6.4  15° 0.7
CGO7RS-20B [ [ [ [ s 7 2 2.0 0.1 7 85 26 8 3.3 6.4 15° 0.7
11
1. Maximalni hloubka drazky je rozmér WF2 - 0.1 mm. 117 'V?
2. (MICRO-MINI TWIN se dodava v baleni po 1 ks.) v

116 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: MICRO-MINI TWIN

TYP CG

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Doporucené

Material Charakteristiky Nastro_j'ovy Vc precnivani
material nastroje
03RS/04RS 05RS/06RS/07RS
(mm)
Cisté 7elezo, snadno obrobitelné oceli — MS7025 80 (40 - 120) 0.02 (0.01-0.03) 0.03(0.01-0.05) LU +2mm
Nelegovana ocel, legovans  Tvrdost MS7025, VP15TF 80 (40 - 120) 0.02(0.01-0.03) 0.03(0.01-0.05)  LU+2mm
ocel 180 - 350HB
, Tvrdost MS7025, MS9025,

Nerezova ocel <200HB VP15TE 80 (40 - 120) 0.02 (0.01-0.03) 0.03(0.01-0.05) LU +2mm
& s Pevnost v tahu
Seda litina <350MPa VP15TF 80 (40 - 120) 0.03(0.01-0.05) 0.03(0.01-0.05) LU+2mm
NezZelezné kovy — TF15 120 (80 - 160) 0.03(0.01-0.05) 0.05(0.01-0.08) LU+ 2mm
Zaruvzdorné slitiny — MS9025 60 (40 - 80) 0.02 (0.01-0.03) 0.02(0.01-0.03) LU+ 2mm

1. Doporucujeme mokré obrabéni.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZiVANi MIKRO-MINI TWIN

PFi pouZiti drzaku pro univerzalni / maly automaticky soustruh:

Aby nedoslo k odStipnuti 2. bfitu, davejte pozor pfi zasouvani vyvrtavaci tyc¢e do
drzaku. Viz obr. 1. Pokud se 2. bFit dotykd vnitFni plochy drzdku, méze dojit k
jeho odstipnuti.

PFi pouZiti tohoto typu drzaku madze dojit k poSkozeni stopky a 2. bfitu. Ujistéte
se, Ze jsou upinaci Srouby utaZzené na nastavenou hodnotu utahovaciho
momentu. Kromé toho se ujistéte, Ze v blizkosti 2. bfitu neni zadny upinaci
Sroub, protoze by mohlo dojit ke zlomeni vyvrtavaci tyce.

PFi pouziti drzak( Mitsubishi Materials:
PFi pouziti drzakd s doporuéenym preénivanim nastroje zajistéte, aby byl
pred obrabénim odstranén 3. upinaci Sroub. Nastavend hodnota utahovaciho
momentu pro upinaci Sroub je 2.0 Nem.

PFi pouziti drzaku ctvercového typu:

Pri instalaci vyvrtavaci tyCe do drzaku utdhnéte upinaci Srouby poté, co se
ujistite, Ze jsou roviny na drzaku nastroje rovnobézné s referencnimi rovinami
na ty¢i MICRO-MINLI. Viz obr. 3.

Ujistéte se, Ze jsou upinaci Srouby utazené na doporucené hodnoty.

@3 Nedotahujte upinaci Sroub bez vsazené tyce, jinak dojde k deformaci mastku.

1

Vnitfni plocha drzéku

—

Smér vloZeni

Bod vloZeni

3. upinaci Sroub

3

(]

Vlozeni

t Referencni rovina
drzéku ctvercového

typu

Utahnéte upinaci Sroub tak, aby se
dvojita vyvrtavaci ty¢ micro-mini dotykala
referencni roviny ¢tvercového drzaku.
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N037: MICRO-MINI TWIN

TYP CT

MICRO-MINI TWIN

Ly,
Qo)
[T
=
o~
[T
=
DMIN
pox | /N | Px
PNA
60°
n
o [Te] [TH x
Objednaci €islo S S 5 . Limac =z §
@ @ a v trisek = w 8 w =) a L 8 i
= = > = =) o a o | o = o 2 -
CT0305RS-M4 * * bez 3.0 0.03 3.0 50 5.2 6.0 1.3 0.6 1.2 2.7
CTO3RS-M4 [ ] [ J bez 3.0 0.03 3.0 50 10.2 6.0 1.3 0.6 1.2 2.7
CTO3RS-M4B [ ] [ J [ ] [ J s 3.0 0.03 3.0 50 10.2 6.0 1.3 0.6 1.2 2.7
CT035RS-M5B [ ] [ s 4.0 0.03 3.5 60 10.4 6.5 155 0.7 1.45  3.15
CT0407RS-Mé * * bez 4.5 0.05 4.0 60 7.6 7.0 1.8 0.8 1.7 3.6
CT04RS-Mé6 [ ] [ bez 4.5 0.05 4.0 60 15.6 7.0 1.8 0.8 1.7 3.6
CT04RS-Mé6B [ ) [ ] [ J s 4.5 0.05 4.0 60 15.6 7.0 1.8 0.8 1.7 3.6
CT045RS-M7B [ ] [ J s 5.0 0.05 4.5 70 15.8 7.5 2.05 0.9 1.95 4.05
CT0511RS-M8 * * bez 6.0 0.05 5.0 70 11 8.0 2.3 1.0 2.2 4.5
CTO5RS-M8 [ J [ bez 6.0 0.05 5.0 70 21 8.0 2.3 1.0 2.2 4.5
CTO5RS-M8B [ J [ [ ] [ s 6.0 0.05 5.0 70 21 8.0 2.3 1.0 2.2 4.5
CT0611RS-M10 * * bez 7.0 0.05 6.0 75 1 8.0 2.8 1.0 2.2 5.4
CT06RS-M10 [ ] [ J bez 7.0 0.05 6.0 75 21 8.0 2.8 1.0 2.2 5.4
CT06RS-M10B [ ] [ ] [ ) [ J s 7.0 0.05 6.0 75 21 8.0 2.8 1.0 2.2 5.4
11
1. [MICRO-MINI TWIN se dodava v baleni po 1 ks.) 119 'V?
(4
STANDARDY PRO ZAVITOVANI
Zavity
Typ nastroje Metricky Sroub Unifikovany hruby Sroub
Zavit Rozte¢ (mm) Zavit Roztec (zavit/ palec)
> £.8 - 32UNC
CT03 > M4 0.50 - 1.00 5 &8 - 36UNF 36 - 24
> ¢.10 - 24UNC
CT035 > M5 0.50 - 1.00 s €10 - 32UNF 32 - 24
> 1/4 - 20UNC
CT04 > M6 0.75-1.25 5 1/4 - 28UNF 28 -20
> 1/4 - 20UNC
CT045 > M7 0.75- 1.25 5 1/4 - 28UNF 28 - 20
>5/16 - 18UNC
CTO05 > M8 0.75- 1.50 5 5/16 - 24UNF 24 - 18
CT06 > M10 0.75- 1.75 >3/8 - 16UNC 24 - 16

2

3/8 - 24UNF
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N037: MICRO-MINI TWIN

TYP CT

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Doporucené
Material Charakteristiky Nastrojovy material Vc precnivani nastroje
(mm)
Cisté 7elezo, snadno obrobitelné oceli — MS7025 50 (30 - 80) LU +2mm
. . Tvrdost
Nelegovana ocel, legovana ocel 180 - 350HB MS7025, VP15TF 50 (30 - 80) LU +2mm
. Tvrdost
M Nerezova ocel <200HB MS7025, MS9025, VP15TF 50 (30 - 80) LU +2mm
& g Pevnost v tahu
Seda litina <350MPa VP15TF 50 (30- 80) LU +2mm
NeZelezné kovy — TF15 80 (50 - 100) LU +2mm
Zaruvzdorné slitiny — MS9025 40 (30- 60) LU +2 mm

1. Doporucujeme mokré obrabéni.
2. Zvlastni pozornost vénujte obrabéni malych pramérd pfi vysokych otackach, protoZe rychlost posuvu nemize drZet krok
s otackami.

STANDARDNI HLOUBKA REZU

V tabulce jsou uvedeny hloubky Fezu pri obrabéni vnéjsich metrickych zavita 1S0.

METRICKY
P (Rozte¢) 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75
Celkova hloubka 0.29 0.43 0.58 0.72 0.87 1.01
rezu
1 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.07
2 0.05 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07
3 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.07
4 0.04 0.05 0.05 0.07 0.07 0.07
5 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07
6 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06
7 0.02 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06
8 0.01 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06
- 9 = 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06
5 10 - 0.02 0.03 0.04 0.05 0.05
R 11 = 0.01 0.03 0.04 0.05 0.05
iﬁ 12 — - 0.03 0.03 0.04 0.05
13 = = 0.02 0.03 0.04 0.04
14 — - 0.01 0.02 0.03 0.04
15 = = = 0.01 0.03 0.04
16 - - - - 0.03 0.03
17 = = = = 0.02 0.03
18 - - - - 0.01 0.03
19 = = = = = 0.03
20 - - - — - 0.02
21 = = = = = 0.01

19



N037: MICRO-MINI TWIN

VYVRTAVACI TYCE MICRO-MINI

STANDARDNI VYVRTAVACI TYCE MICRO-MINI
(VYVRTAVACI TYC ZE SLINUTEHO KARBIDU)

* Slinuty karbid s minimalnim feznym pramérem @ 3.2 mm.
¢ |/d je Bnasobek priméru.
* BFit lze tvarovat podle pouziti, takze pokryva Siroky rozsah pouziti (zavitovani, drazkovani, kopirovani atd.).

DCONMS

Plocha oblast 4°

Q-

WF2

. ]
Pkl)(icha *Z»
oblast E LF ‘
Pouze pravostranny nastroj.
Objednaci Cislo o cwW DCONMS LF LDRED DMIN WF2
b
=
CO3FR-BLS * 2.0 3 80 15 3.2 1.0
CO4FR-BLS * 2.5 4 80 20 4.2 1.5
CO5HR-BLS * 3.0 5 100 25 5.2 2.0
11
* DMIN : Min. obrab&ny priimé p
: Min. obrabény prdmér 121 '{c’

1. (MICRO-MINI TWIN se dodava v baleni po 1 ks.)
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N037: MICRO-MINI TWIN

VYVRTAVACI TYCE MICRO-MINI

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Stav bFitu (mm)

Material Charakteristiky Vc f ap 1/d "
*Polomér rohu *Honovani
nebo BCH
Nelegovana ocel, legovana ocel 1 /d0st 40(30- 50) 0.05(-0.1) 0.2(0.1-0.3) 5 0.1-05 0.01-0.05
g , leg 180 - 350HB . . .2 (0. . . . . .
, Tvrdost <0.03
M Nerezova ocel <200HB 40(30- 50) 0.05(-0.1) 0.2(0.1-0.3) 5 <0.4 (Honovéni neni nutné]
Seds litina Pevnostviahu (50 50) 0.05(-0.05) 0.2(0.1-03) 5 0.1-05 0.01 - 0.05
<350MPa : : Sl S : :
. , <0.03
NeZelezné kovy — 80 (60 -100) 0.05(-0.1) 0.3(0.1-0.5) 5 0.1-05

[Honovéni neni nutné)

* Brit neni honovany. Pred obrabénim honujte dle obrobku.

BROUSENI BRITU
VYVRTAVACIi TYCE MICRO-MINI

¢ Vyvrtavaci tyce MICRO-MINI lze pouzit k vyvrtavani a drazkovani bez jakychkoli Gprav.
Lze je také prebrousit, jak je uvedeno nize.

¢ Pro tvarovani a prebrouseni pouzijte diamantovy brusny kdmen priblizné ¢. 250 - ¢. 400.

¢ Podle nize uvedeného obrazku provedte brouseni podle aplikace.

POUZITI PRIKLADY BROUSENI

VYVRTAVANI

(Brougeni)
10-2°

259
7 20° _

0.5-08 Brouseni

R ).5 - 0.8
10-20 0.3 - 0.5 Polomér rohu 4°
ZZZ (Brouseni)
DRAZKOVANi
Brouseni
7 >
" Sitka drazky
6°0Oboustranny reliéf

ZAVITOVANI
% 350

Brouseni

Brouseni

Uhel zavitu

121



N037: MICRO-MINI TWIN

DRZAK KULATEHO TYPU

S10. S11  4-CRKS

DCONW57 LG
© @ gA ]
S\

[m]

LU . H .
LF

BD

(N
LB

BEZ CHLADICiHO KANALKU

£ 0] )
Objednaci Cislo 3 § ; BD LF LU H B S10 S
< 3 3
n a a
M= SLV160085020N * 16.0 2.0 19,8 85 20 14.4 14.4 4.5 9
NEW SLV160085025N * 16.0 2.5 15.5 85 20 14.4 14.4 4.5 9
NEW SLV160085030N * 16.0 3.0 15.5 85 20 14.4 14.4 4.5 9
NEW SLV160085035N * 16.0 3.5 15.5 85 20 14.4 14.4 4.5 9
NEW SLV160085040N * 16.0 4.0 15.5 85 20 14.4 14.4 4.5 9
AW SLV160085045N * 16.0 4.5 15.5 85 20 14.4 14.4 4.5 9
M= SLV160085050N * 16.0 5.0 19.8 85 20 14.4 14.4 4.5 9
NET SLV160085060N * 16.0 6.0 15.5 85 20 14.4 14.4 5.0 10
NEW SLV160085070N * 16.0 7.0 15.5 85 20 14.4 14.4 5.0 10
NEW SLV160085080N * 16.0 8.0 15.5 85 20 14.4 14.4 5.0 10
=W SLV190085020N * 19.05 2.0 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190085025N [ ] 19.05 2.5 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
NEW SLV190085030N * 19.05 3.0 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190085035N [ ] 19.05 3.5 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
M= SLV190085040N * 19.05 4.0 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190085045N [ ] 19.05 4.5 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
NEW SLV190085050N * 19.05 5.0 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
NEW SLV190080060N * 19.05 6.0 18.5 80 20 17.8 17.8 5.0 10
=W SLV190080070N * 19.05 7.0 18.5 80 20 17.8 17.8 5.0 10
M= SLV190080080N * 19.05 8.0 18.5 80 20 17.8 17.8 5.0 10
M= SLV190110020N * 19.05 2.0 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190110025N [ ] 19.05 2.5 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
NEW SLV190110030N * 19.05 3.0 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190110035N [ ] 19.05 3.5 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
NEW SLV190110040N * 19.05 4.0 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190110045N [ ] 19.05 4.5 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
M= SLV190110050N * 19.05 5.0 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
M= SLV190110060N * 19.05 6.0 18.5 110 20 17.8 17.8 5.0 10
NEW SLV190110070N * 19.05 7.0 18.5 110 20 17.8 17.8 5.0 10
=W SLV190110080N * 19.05 8.0 18.5 110 20 17.8 17.8 5.0 10
=W SLV200085020N * 20.0 2.0 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
SLV200085025N [ ] 20.0 2.5 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
AW SLV200085030N * 20.0 3.0 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
SLV200085035N [ ] 20.0 3.5 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
AT SLV200085040N * 20.0 4.0 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
SLV200085045N [ ] 20.0 4.5 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
=W SLV200085050N * 20.0 5.0 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
AW SLV200080060N * 20.0 6.0 19.0 80 20 18.8 18.8 5.0 10
AW SLV200080070N * 20.0 7.0 19.0 80 20 18.8 18.8 5.0 10
3T SLV200080080N * 20.0 8.0 19.0 80 20 18.8 18.8 5.0 10
MET SLV220135020N * 22.0 2.0 20.0 135 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220135025N [ ] 22.0 2.5 20.0 135 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220135030N * 22.0 3.0 20.0 135 20 20.8 20.8 4.5 9
1/3
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NEW

NEW

NEW

N037: MICRO-MINI TWIN

DRZAK KULATEHO TYPU

BEZ CHLADICiHO KANALKU

T g g S
Objednaci cislo E g g BD LF LU H B S10 S11
@ a a
SLV220135035N [ J 22.0 3.5 20.0 135 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220135040N * 22.0 4.0 20.0 135 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220135045N [ J 22.0 4.5 20.0 135 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220135050N * 22.0 5.0 20.0 135 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220135060N * 22.0 6.0 20.0 135 20 20.8 20.8 5.0 10
SLV220135070N * 22.0 7.0 20.0 135 20 20.8 20.8 5.0 10
SLV220135080N * 22.0 8.0 20.0 135 20 20.8 20.8 5.0 10
SLV220135100N * 22.0 10.0 20.0 135 20 20.8 20.8 5.0 10
SLV220135120N * 22.0 12.0 20.0 135 20 20.8 20.8 5.0 10
SLV250067020N * 25.0 2.0 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067025N [ 25.0 2.5 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067030N * 25.0 3.0 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067035N [ 25.0 B85 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067040N * 25.0 4.0 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067045N [ J 25.0 4.5 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067050N * 25.0 5.0 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067060N * 25.0 6.0 20.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250067070N * 25.0 7.0 20.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250067080N * 25.0 8.0 20.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250067100N * 25.0 10.0 22.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250067120N * 25.0 12.0 22.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250110020N * 25.0 2.0 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110025N [ 25.0 2.5 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110030N * 25.0 3.0 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110035N [ J 25.0 815 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110040N * 25.0 4.0 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110045N [ 25.0 4.5 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110050N * 25.0 5.0 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110060N * 25.0 6.0 20.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250110070N * 25.0 7.0 20.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250110080N * 25.0 8.0 20.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250110100N * 25.0 10.0 22.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250110120N * 25.0 12.0 22.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV254085020N * 25.4 2.0 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085025N [ J 25.4 2.5 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085030N * 25.4 3.0 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085035N [ 25.4 815 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085040N * 25.4 4.0 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085045N [ J 25.4 4.5 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085050N * 25.4 5.0 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254080060N * 25.4 6.0 20.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254080070N * 25.4 7.0 20.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254080080N * 25.4 8.0 20.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254080100N * 25.4 10.0 22.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254080120N * 25.4 12.0 22.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254110020N * 25.4 2.0 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
2/3
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N037: MICRO-MINI TWIN

DRZAK KULATEHO TYPU

BEZ CHLADICiHO KANALKU

T g g S
Objednaci cislo E g g BD LF LU H B S10 S11

@ a a
SLV254110025N [ 25.4 2.5 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
MET SLV254110030N * 25.4 3.0 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254110035N [ 25.4 3.5 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
AW SLV254110040N * 25.4 4.0 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254110045N [ 25.4 4.5 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
AT SLV254110050N * 25.4 5.0 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
MET SLV254110060N * 25.4 6.0 20.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10
MET SLV254110070N * 25.4 7.0 20.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10
3T SLV254110080N * 25.4 8.0 20.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10
AW SLV254110100N * 25.4 10.0 22.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10
MET SLV254110120N * 25.4 12.0 22.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10

3/3
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N EW N037: MICRO-MINI TWIN
DRZAK KULATEHO TYPU

S10_ S1 2-CRKS
DCONWS \ i
0 )
o@ﬁég*v:, jz D)
m e o WTJ
| 1S N
LU H
LF

S CHLADICiM KANALKEM

T g g S
Objednaci cislo E g g BD LF LU H B S10 S11
@ a a
SLV190085030A [ 19.05 3.0 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190085035A [ 19.05 3.5 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190085040A [ J 19.05 4.0 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190085045A [ 19.05 4.5 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190085050A [ 19.05 5.0 18.5 85 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190080060A [ 19.05 6.0 18.5 80 20 17.8 17.8 5.0 10
SLV190080070A [ 19.05 7.0 18.5 80 20 17.8 17.8 5.0 10
SLV190080080A [ J 19.05 8.0 18.5 80 20 17.8 17.8 5.0 10
SLV190110030A [ 19.05 3.0 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190110035A [ 19.05 3.5 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190110040A [ 19.05 4.0 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190110045A [ 19.05 4.5 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190110050A [ 19.05 5.0 18.5 110 20 17.8 17.8 4.5 9
SLV190110060A [ J 19.05 6.0 18.5 110 20 17.8 17.8 5.0 10
SLV190110070A [ J 19.05 7.0 18.5 110 20 17.8 17.8 5.0 10
SLV190110080A [ 19.05 8.0 18.5 110 20 17.8 17.8 5.0 10
SLV200085030A [ J 20.0 3.0 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
SLV200085035A [ 20.0 3.5 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
SLV200085040A [ J 20.0 4.0 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
SLV200085045A [ J 20.0 4.5 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
SLV200085050A [ J 20.0 5.0 19.0 85 20 18.8 18.8 4.5 9
SLV200080060A [ 20.0 6.0 19.0 80 20 18.8 18.8 5.0 10
SLV200080070A [ 20.0 7.0 19.0 80 20 18.8 18.8 5.0 10
SLV200080080A [ J 20.0 8.0 19.0 80 20 18.8 18.8 5.0 10
SLV220115030A [ 22.0 3.0 20.0 115 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220115035A [ 22.0 3.5 20.0 115 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220115040A [ J 22.0 4.0 20.0 115 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220115045A [ J 22.0 4.5 20.0 115 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220115050A [ 22.0 5.0 20.0 115 20 20.8 20.8 4.5 9
SLV220115060A [ 22.0 6.0 20.0 15 20 20.8 20.8 5.0 10
SLV220115070A [ 22.0 7.0 20.0 115 20 20.8 20.8 5.0 10
SLV220115080A [ 22.0 8.0 20.0 15 20 20.8 20.8 5.0 10
SLV250067030A [ 25.0 3.0 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067035A [ J 25.0 3.5 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067040A [ J 25.0 4.0 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067045A [ 25.0 4.5 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067050A [ J 25.0 5.0 20.0 67 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250067060A [ 25.0 6.0 20.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250067070A [ 25.0 7.0 20.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250067080A [ 25.0 8.0 20.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250110030A [ J 25.0 3.0 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110035A [ 25.0 3.5 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110040A [ J 25.0 4.0 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
1/2
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N EW N037: MICRO-MINI TWIN

DRZAK KULATEHO TYPU

S CHLADICiM KANALKEM

T g g S
Objednaci cislo E g g BD LF LU H B S10 S11
@ a a
SLV250110045A [ 25.0 4.5 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110050A [ J 25.0 5.0 20.0 110 20 23.9 23.9 4.5 9
SLV250110060A [ 25.0 6.0 20.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250110070A [ 25.0 7.0 20.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV250110080A [ J 25.0 8.0 20.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10
SLV254085030A [ 25.4 3.0 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085035A [ 25.4 8IS 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085040A [ J 25.4 4.0 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085045A [ J 25.4 4.5 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254085050A [ 25.4 5.0 20.0 85 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254080060A [ 25.4 6.0 20.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254080070A [ 25.4 7.0 20.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254080080A [ 25.4 8.0 20.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254110030A [ J 25.4 3.0 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254110035A [ J 25.4 3.5 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254110040A [ J 25.4 4.0 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254110045A [ 25.4 4.5 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254110050A [ ] 25.4 5.0 20.0 110 20 24.4 24.4 4.5 9
SLV254110060A [ J 25.4 6.0 20.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254110070A [ J 25.4 7.0 20.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV254110080A [ 25.4 8.0 20.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10
SLV320110050A [ J 32.0 5.0 20.0 110 22 31.1 31.1 4.5 9
SLV320110060A [ 32.0 6.0 20.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10
SLV320110070A [ 32.0 7.0 20.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10
SLV320110080A [ J 32.0 8.0 20.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10
SLV320110100A [ J 32.0 10.0 25.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10
SLV320110120A [ 32.0 12.0 25.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10
2/2

126 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: Rada BC8200/MB8200

RADA BC8200

BC8210

PRO PLYNULY A LEHCE PRERUSOVANY REZ

VYSOKORYCHLOSTNi OBRABENi S MIMORADNOU ZIVOTNOSTi NASTROJE

Vhodny pro plynuly az lehce prerusovany rez. BC8210 se vyznacuje vynikajici odolnosti proti vydrolovani, odolnosti
hrany a otvoru proti opotrebeni, ¢imZ poskytuje stabilni proces obrabéni za vysokorychlostnich podminek obrabéni.

NOVY POVLAK PVD PRO DLOUHOU ZIVOTNOST NASTROJE

Kombinace nové vyvinutého povlaku na bazi ALCrSiN, ktery absorbuje narazy, a povlaku na bazi TiAlSiN, ktery ma
vynikajici odolnost proti opotrebeni, poskytuje stabilni odolnost proti opotrebeni pri provadéni plynulych az lehce
prerusovanych rezl.

cecsececsccecscceces 7|at4 barva usnadiuje identifikaci pouzitych britd.

seccescesesssceseses \ynjkajici odolnost proti vydrolovani.
Absorbuje narazové sily.

seessecscescessesses Vynikajici odolnost proti opotrebeni
a otéruvzdorna vrstva.

- EERXRTTTEETRITPRIPES Zlepsena prilnavost k substratu PKNB
zabranuje odlupovani.

jeecesescesessesesses \ysokd odolnost proti tvorbé vymolu na Cele a vydrolovani
Mimoradny slinuty substrat BC8210.

128



N037: Rada BC8200/MB8200

RADA BC8200

BC8220

PRO UNIVERZALNi OBRABENI

DOSAHUJE VYNIKAJICi ZIVOTNOSTI NASTROJE V SIROKE SKALE REZNYCH PODMINEK

Velmi vhodny pro Sirokou oblast pouZiti od plynulého aZ po tézky preruSovany rez. Ma rovnéz vynikajici odolnost
proti tvorbé vymolu na cele a lomu diky nové bazi materidlu PKNB a spolecné s novym povlakem vyrazné

prodluzuje Zivotnost nastroje.

NOVY PVD POVLAK S IDEALNi ROVNOVAHOU ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENIi A VYDROLOVANi

Model BC8220 vyuziva novy, specialné vyvinuty, vicevrstvy PVD povlak. Vysoké trovné odolnosti proti vydrolovani
a opotfebeni se dosahuje mnohem lepSi prilnavosti mezi substratem a povlakem. Spolecné se snadnou identifikaci
pouzitych britd diky pozlacenému hornimu povlaku TiN dosahuje model BC8220 vysokého vykonu a spolehlivosti

v Sirokém rozsahu aplikaci obrabéni tvrzené oceli.

Zlata barva usnadfuje identifikaci pouzitych britd.

Vysoka odolnost proti opotfebeni a vydrolovani.

Zlepsena prilnavost k substratu PKNB zabranuje
odlupovani.

Vysoké odolnost proti tvorbé vymolu na Cele a vydrolovani.
Mimoradny slinuty substrat BC8220.
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BC8210

REZNY VYKON

POROVNANIi PLYNULEHO REZU

BC8210 snizuje opotrebeni hrany a zachovava dobrou 80
kvalitu povrchu.
p 70 //
— 60
Desticka NP-CNGA120408GS2 BC8210 g_ /
Materil obrobku DIN 20Cr4 > 50 2
(]
Ve (m/min) 200 ;E 40
f(mm/ot.) 0.1 z
ap (mm) 0.2 o 30
Rezna kapalina Suché obrabéni 3 //-/
© 20 /
10
0 U U U 1
200 400 600 800
Jednotkovy strojni ¢as (s)
3.0
2.5
g /\-\
o //_\/
=}
~
§ 1.5
8 //
g 1.0
j
a
0.5
0 T U 1
200 400 600
Jednotkovy strojni ¢as (s)
POROVNANi LEHKEHO PRERUSOVANEHO REZU
BC8210 poskytuje vynikajici odolnost proti vydrolovani.
Desticka NP-CNGA120408VA2 BC8210 100
Material obrobku DIN 20Cr4 90
Ve (m/min) 160 80
E
f(mm/ot.) 0.1 R
ap (mm) 0.2 2
< ] - - e 2 60
Rezna kapalina Suché obrabéni g /
50 —
(4]
. , L D 40 4/.//'/
VYDROLENI PO 360 SEKUNDACH OBRABENI ] ’/;//.___/
- [~
20 //
10
0

BC8210 Konvenéni

[l BC8210 [ Konvenéni

200 400 600 800
Jednotkovy strojni &as (s)
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BC8220

REZNY VYKON

POROVNANi ODOLNOSTI PROTI VYLOMEN{ PRI STREDNE PRERUSOVANEM REZU

Model BC8220 ma vynikajici odolnost proti vydrolovani a lomu.

Desticka NP-CNGA120408VA2 BC8220
Material obrobku DIN 20Cr4

Ve [m/min) 250

f (mm/ot.) 0.15

ap (mm) 0.1

Rezna kapalina Suché obrabéni

K LOMU DOSLO PO 210 SEKUNDACH OBRABENI

0 100 200 300 400 500
Zivotnost nastroje s lomem (s)

BC8220 Konvencni

POROVNANi ODOLNOSTI PROTI VYLOMENIi PRI TEZCE PRERUSOVANEM REZU

BC8220 ma ve srovnani s konvencnimi produkty vylepSenou odolnost proti vydrolovani.

Desticka NP-CNGA120408VA2 BC8220

Material obrobku DIN 20Cr4

Ve (m/min) 200

f (mm/ot.) 0.05

ap (mm) 0.1

Rezna kapalina Mokré obrabéni
VYDROLENI PO 180 SEKUNDACH OBRABENi

0 100 200 300 400 500 600 700
Zivotnost nastroje s lomem (s)

BC8220 Konvencni

[l BC8220 WA B C:Konvenéni nastroj 131
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RADA BC8200

RADY PKNB DESTICEK BC8200 S POVLAKOVANIM

400

300

200

100

Zadny tredni 87ky
VHODNE PRO O’ a', o! D'
PRERUSOVANY REZ - 4 -

VHODNE PRO m _
CASTE NARAZY i - -
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RADA BC8200

PRIPRAVA HRAN (HONOVANI)

K dispozici je cela fada mozZnosti Gpravy britu pro vSechny aplikace.
Typ pro VA honovani se zlepSenou odolnosti proti lomu pro vysoké rychlosti Fezu a posuvu.

Pro velmi malé hloubky rezu

Pro véeobecné obrabéni

Tézky prerusovany rez

FS!

Vhodnost pro prerusovany rez

150 = 250 1 —
yT\RO.M A/T\Ro.m 3N A~ Rroo1
0.13 GA 0.13 VA 0.13 TA
25 : — e
\ > Ro.03 30° RO.04 35"\/(\ R0.03
0.27 G H 0.27 T H
25(T\ R0.03 35&/4 R0.03
’ ,~ f F
'
Zadny Lehky Stiedni Tézky

Plynuly fez

Univerzalni

Pro odolnost proti

Prerusovany rez

lomu
Univerzalni rez Univerzalni rez Velky posuv a Vysoke rychlostia Univerzalni rez Velky posuva
hloubka posuv hloubka
BC8210 FS GS GH TS
BC8220 GA GH VA TA TH
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RADA MB8200

POVLAKOVANY NASTROJOVY MATERIAL PKBN PRO
SOUSTRUZENI KALENE OCELI

VYNIKAJICi REZNY VYKON BEHEM STREDNE PRERUSOVANEHO OBRABENI

DOPORUCENE OBRABENI

Tézky prerusovany ez

Obrobek nizké tuhosti

/ Odchylka

Dlouhy obrobek

DOPORUCENA OBLAST POUZITI

400

300

MB8210

200

VHODNE PRO ’ N
PRERUSOVANY REZ |t - 4 A -
VHODNE PRO ; :
CASTE NARAZY e‘ C’) 0’ 6
Nizky Vysoky
MB8210

Umoznuje stabilni obrabéni béhem plynulého a lehce pFerusovaného fezu u pouziti s nizkou tuhosti obrobku.

MB8220

Vynikajici fezny vykon béhem stfedné preruSovaného obrabéni.



N037: Rada BC8200/MB8200
RADA BC8200

VLASTNOSTI VBD

UTVAREC

Novy utvarec trisek BL poskytuje vynikajici utvareni u stfedni az lehké hloubky rezu.
Utvarece trisek vSestranného rozsahu jsou k dispozici pro Sirokou Skalu pouziti.

1.2

0.8

0.6

0.4

Hloubka Fezu (mm)

0.2 4

0 0.1 0.2 0.3
Posuv (mm/ot.)

Systém utvareci pro vynikajici odvod tFisky pFi dokonéovani, odstranéni cementovanych
vrstev, obrabéni s vysokym zatiZzenim a tvrdé-mékké obrabéni.

UTVAREC BL (BC8220)

Projevuje se vynikajicim vykonem pfi utvareni tfisky u hloubek rezu 0.2 az 0.6 mm.
V kombinaci se specialnim brousenim je vytvorena rezna hrana s nizkym odporem, kterd zamezuje drncéeni
a vibracim.

ﬁezn)" V)'rkon Rezna hrana s nizkym odporem

Material 20Cr4 (60HRC])

Desticky BL-CNGM120412TN2

Ve (m/min) 150

f(mm/ot.) 0.2

ap (mm) 0.4 Sténa utvarece tfisek
ZpUsob obrabéni Suchy fez

2 stupnovy Uhel cela

STAV DOKONCENEHO POVRCHU

—

Konvencni A Konvencni B

TVAR TRISEK

Konvenéni A Konven¢ni B
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RADA BC8200

VLASTNOSTI VBD

UTVAREC BR (BC8220)

UmozZiuje méné fezl a zlepSuje kontrolu trisky pFi vétdich hloubkéch fezu.
Uhel Cela a stupnovity utvarec dobre tvaruje trisku a umoznujé velky rozsah hloubky rezu.

Doporucené rezné podminky:

Ve (m/min) 80-200
f (mm/ot.) <0.3
ap (mm) 0.6-1.0

T~—

Uhel cela Hrana utvarece

Uhel ¢ela

Dosazeni idealni kontroly trisky také pri vétsi hloubce Fezu.

Rezny vykon
Material DIN 20Cr4 (60 HRC) 1.0
Destiky BR-CNGM120408TA2 g
Ve (m/min) 200 a
@
f (mm/ot.) 0.1/0.3 0.6
ap (mm) 0.6/1.0
ZpUsob obrabéni Suchy Fez

f (mm/ot.)

UTVAREC BM (BC8220)

Perfektni kontrola trisky pfi obrabéni se stredni hloubkou fezu. (0.3-0.8 mm)

Doporucené rezné podminky:

Ve (m/min) 80-200
f(mm/ot.) <0.3
ap (mm) 0.3-0.8
Hrana utvarece

Rezny vykon
Material DIN 15Cr3 (60 HRC) 0.8
Desticky BM-CNGM120408TA2 g
Ve (m/min) 160 =

©
f(mm/ot.) 0.1/0.3 0.4
ap (mm) 0.4/0.8
Zplsob obrabéni Suchy Fez

f(mm/ot.)
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RADA BC8200

VLASTNOSTI VBD

UTVAREC BF (BC8210, BC8220)

Dosahuje excelentni kontroly tFisky pri dokoncovani s hloubkou Fezu 0.3 mm a méné.

Doporucené rezné podminky:

Ve (m/min) 80-200
f (mm/ot.) <0.3
ap (mm] 0.1-03 Hrana utvarece
Vnéjsi soustruzeni VnitFni soustruzeni Rezny vykon
id Material DIN 15Cr3 (60 HRC)
Desticky BF-CNGM120408TS2
rF
r ZpUlsob obrabéni Suchy Fez
Ve (m/min) 100 Ve (m/min) 120
f (mm/ot.) 0.3 f (mm/ot.) 0.3
ap (mm) 0.2 ap (mm) 0.2
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RADA BC8200/MB8200

OPTIMALIZOVANA TECHNOLOGIE SUBSTRATU

SUBSTRAT PKNB VYKAZUJE PEVNOST A ODOLNOST PROTI TVORBE VYMOLU NA CELE

Substrat PKNB obsahuje zaruvzdorné pojivo s mimoradné jemnym zrnem.
Tim je potladeno vydrolovani i tvorba vymold na Cele a je podporena delsi Zivotnost nastroje.

RADY BC8200 / BC8100

KONVENCNI

Rezna sila

Sily rozptylené radialné
X

* -..

ultramikroc¢asticemi

Rezna sila

Sily rozptylené linedrnim smérem

Stfednézrnny
PKNB

Jemnozrnny
PKNB

Makrocastice
pojiva

Pojivo s

Pojivo s ultramikrocasticemi pro PKNB desticky s povlakovanim i bez povlakovani zabranuje tvorbé linearnich

trhlin, které mohou zplsobovat nahlé lomy.

POZITIVNi DOPAD NOVE VYVINUTEHO, ZARUVZDORNEHO POJIVA

Tvorba vymolu na Cele je vyrazné snizena diky pouziti Zaruvzdorného pojiva.
Tim se potlacuje vydrolovani, tvorba vymolu na cele a lom.

RADA BC8200/MB8200

KONVENCNi

T PT B
2.9-3°9
3.9.0°

Snizeni opotrebeni cela

4

Potlacuje opotrebeni pojiva teplem vznikajicim pfi
fezani.

RADA BC8200/MB8200

§ oo o

Postup vzniku vymoll

S postupem opotrebovani pojiva se obnazuji a ztraceji
Castice PKNB.

KONVENCNI

Malé opotfebeni ¢ela

Vymol na cele
Maly . Velky

Velké opotiebeni cela




N037: Rada BC8200/MB8200

DESTICKA WIPER

ZLEPSENi DRSNOSTI POVRCHU OBROBENE PLOCHY

Za stejnych obrabécich podminek, jaké plati pro konvenéni utvarece (s vyjimkou rychlosti posuvu,
kterd je vyssi) dochazi ke zlepSeni drsnosti povrchu obrobené plochy.

Hladici ploska

ZVYSENIi EFEKTIVITY

Vysoké rychlosti posuvu neznamenaji pouze zkraceni strojnich ¢asu, ale téZ umoziuji spojit hrubovaci
a dokoncovaci operace.

PRODLOUZENi TRVANLIVOSTI NASTROJE

Zvyseni rychlosti posuvu zkracuje casy potfebné na obrobeni jedné soucasti, coZz znamenad, Ze kazdou
destickou lze obrobit vice soucasti. Vysoka rychlost posuvu navic snizuje tfeni, a tim zpomaluje rozvoj
opotrebeni a zvySuje trvanlivost nastroje.

ZLEPSENE UTVARENI TRISKY
Pri obrabéni s vysokou rychlosti posuvu dochazi k zvétSovani tloustky trisky, kterd se tak snadnéji
ldme, a tudiZ je lépe utvarena.

DOPORUCENE REZNE PODMINKY A VYKON

VYSOCE PRESNE DOKONEOVANi VYSOKORYCHLOSTNi OBRABENI
0.5
Bez konstrukce Wiper S konstrukci Wiper Bez konstrukce Wiper S konstrukci Wiper
0.4
E g3l 1
£ 0.3
2 0.2 Vysoka Vysoka
Ry=3.2 ym Ry=1.0 um Ry=12.2 ym Ry=1.2 um ) presnost rychlost
posuvu
0.14— —
Ve (m/min) 100 Ve (m/min) 100 ‘ ‘
f(mm/rev) 0.1 f (mm/rev) 0.3 \ \ !
0 0.1 0.2 0.4 0.5
ap (mm) 0.1 ap (mm) 0.1 f(mm/ot)
Rezna kapalina Suchy rez Rezné kapalina Suchy rez

REZNY VYKON

20
Desticka NP-CNGA120408
Material obrobku Kalena ocel (HRC 60) E
=15
Zplsob obrabéni NepreruSované o
Ve (m/min) 120 g
3 10
f(mm/ot.) Razny =
C
ap (mm) 0.1 2
” 25
Rezna kapalina Suché obrabéni 3
0 1
0.30
f(mm/ot.)
- WL-Wiper
—A— Bez wiper

- Teoretickd drsnost povrchu obrobené plochy
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KOMBINACE UTVARECE BF
A DESTICKY WIPER WS

Typy CNGM a DNGM jsou nyni k dispozici s novymi destickami, které kombinuji utvarec BF s desti¢ckou wiper WS
(BF-o0NGMo000000TAWS2]. Tento typ je uéinny pro odvod tfisky a zlepSeni drsnosti obrobeného povrchu, aniz byste
se museli starat o nastroj i pri spojitém vnéjSim soustruzeni nebo vnitfnim a Celnim soustruzeni.

Uéinek utvarece a desti¢ky wiper Utvarec BF Utvare¢ BF

Demonstruje tcinky utvarece a desti¢ky wiper pri Desticka wiper WS [neutralni) Desticka wiper WS [neutralni)
pravostranném i levostranném fezu. BF-CNGM120408TSWS2 BF-DNGM150412TAWS?

POZNAMKY PRO POUZITI

PRI POUZITi TYPU CNGM PRI POUZITi TYPU DNGM
Zadné omezeni pro drzaky Omezeni pro drzaky

Lze pouzit standardni drzak. Kvili zlepSeni hladiciho ucinku
(*Doporuduje se nastroj s pouzijte drzak PDJN nebo DDJN
vysokou tuhosti a dvojitym s Ghlem nastaveni 93°. Pri jinych

Uhlech nastaveni (60°, 90°,107°
atd.) neni desticka wiper G¢inna.

upindnim desticky.)

KAPR 95°

Zadné omezeni —>

KAPR

93° (PFedepsany) —>

Vykazuje vyrazny wiper-efekt pfi obrabéni cela a vnéj$iho primeéru, a to u pravého i levého provedeni.

* Typ DNGM neni vhodny pro obrabéni rohu mezi celem
a prdmérem z dlvodu vzniku nelplného profilu.
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0ZNACOVANI

0
“
|

CNGM

120404

WS || 2

E Tvar desticky Velikost desticky . 5 Pocet bFitt E
Geometrie desticky Priprava bFitu Hladici ploska wiper Smér Fezu*
BR Utvarec pro vétsi Tvar Symbol
v 7,
hloubky fezu FS Plynuly Fez S S konstrukei Wiper % JR
BL Utvarec pro stredni - Pravé
BM hloubky rezu
GS Bez ozn. Bez konstrukce Wiper
gp Utvafe pro GA Univerzalni fez JL
dokoncovani GH Lové
—_ evé
NP Utvarec pro mensi hloubky fezu Pro vysokorychlostni Fez,
VA Obrabéni s vysokou / Bez ozn.
rychlosti posuvu
A Neutralni
TS
TA Prerusovany fez
TH
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CNGA, CNGM

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

o o o o
Objednaci kéd S 8 N S ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
EHEE
m m EH2=Z EH=
NP-CNGA120404GA4 ° 4 127 476 04 516 18
NP-CNGA120408GA4 ° 4 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412GA4 ° 4 127 476 12 516 22
NP-CNGA120404GS4 ° 4 127 476 04 516 1.8
NP-CNGA120408GS4 ° 4 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412GS4 ° 4 127 476 12 516 22
NP-CNGA120404GH4 Y« 4 127 476 04 516 18
NP-CNGA120408GH4 * * 4 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412GH4 o * 4 127 476 12 516 2.2
NP-CNGA120404FS4 * 4 127 476 04 516 1.8
NP-CNGA120408FS4 o 4 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412FS4 " 4 127 476 12 516 22
NP-CNGA120404VA4 ° 4 127 476 04 516 18
NP-CNGA120408VA4 ° 4 127 476 08 516 20 80°
NP-CNGA120412VA4 ° 4 127 476 12 516 22 B8
NP-CNGA120404TA4 * 4 127 476 04 516 1.8
NP-CNGA120408TA% ° 4 127 476 08 516 20 q =
NP-CNGA120412TA4 * 4 127 476 12 516 22 ‘
NP-CNGA120404TS4 * 4 127 476 04 516 1.8 i =
NP-CNGA120408TS4 * 4 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412TS4 0 4 127 476 12 516 22
NP-CNGA120408TH&4 * 4 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412TH4 * 4 127 476 12 516 22
NP-CNGA120404FSWS4 ° 4 127 476 04 516 1.8
NP-CNGA120408FSWS4 ° 4 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412FSWS4 ° 4 127 476 12 516 22
NP-CNGA120404GAWS4 ° 4 127 476 04 516 18
NP-CNGA120408GAWS4 ° 4 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412GAWS4 ° 4 127 476 12 516 22
NP-CNGA120404G5WS4 ° 4 127 476 04 516 1.8
NP-CNGA120408GSWS4 ° 4 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412GSWS4 ° 4 127 476 12 516 22
NP-CNGA120402GA2 * 2 127 476 02 516 1.7
NP-CNGA120404GA2 P ® 2 127 476 04 516 18
NP-CNGA120408GA2 o0 ® 2 127 47 08 516 20
NP-CNGA120412GA2 S ® 2 127 476 12 516 22 EpoR
NP-CNGA120402G52 * 2 127 476 02 516 1.7 /RE
NP-CNGA120404G52 o o 2 127 476 04 516 1.8 y ot
NP-CNGA120408GS2 o o 2 127 476 08 516 20 2N
NP-CNGA120412GS2 P 2 127 476 12 516 22 i | S
NP-CNGA120404GH?2 B 2 127 476 04 516 18
NP-CNGA120408GH2 * * 2 127 476 08 516 20
NP-CNGA120412GH2 ® * 2 127 476 12 516 22
1/2
N
157 Ve,

® / x =Rozsireni

142 @ : UdrZzovano na skladé. < : UdrZovano na skladé v Japonsku.



CNGA, CNGM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

N037: Rada BC8200/MB8200

o o o o
Objednaci kéd s S N — & ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie

g8 82 g3

m m EH=Z H=
NP-CNGA120402FS2 * 2 12.7 476 0.2 516 1.7
NP-CNGA120404FS2 e 0o o 2 12.7 476 0.4 516 1.8
NP-CNGA120408FS2 e o o 2 12.7 476 0.8 516 2.0
NP-CNGA120412FS2 e o o 2 12.7 476 1.2 516 2.2
NP-CNGA120404VA2 ° 2 12.7 476 0.4 516 1.8
NP-CNGA120408VA2 ° 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-CNGA120412VA2 ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
NP-CNGA120404TA2 T 2 12.7 476 0.4 516 1.8
NP-CNGA120408TA2 o o 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-CNGA120412TA2 I} 2 12.7 476 12 516 2.2
NP-CNGA120404TS2 o o 2 12.7 476 0.4 516 1.8
NP-CNGA120408T52 o o 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-CNGA120412T52 e o 2 12.7 476 1.2 516 2.2
NP-CNGA120408TH2 o * 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-CNGA120412TH2 o * 2 12.7 476 1.2 516 2.2
NP-CNGA120404FSWS2 ° ° 2 12.7 476 0.4 516 1.8
NP-CNGA120408FSWS2 ° ° 2 12.7 476 0.8 516 2.0
NP-CNGA120412FSWS2 ° ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
NP-CNGA120404GAWS?2 ° ° 2 12.7 476 0.4 516 1.8
NP-CNGA120408GAWS2 ° * 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-CNGA120412GAWS2 ° ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
NP-CNGA120404GSWS2 ° 2 12.7 476 0.4 516 1.8
NP-CNGA120408GSWS2 ° 2 12.7 476 0.8 516 2.0
NP-CNGA120412GSWS2 ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
BF-CNGM120408TAWS2 ° 2 12.7 476 08 516 2.0
BF-CNGM120412TAWS2 ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
BF-CNGM120404TS2 ° 2 12.7 476 0.4 516 1.8
BF-CNGM120408T52 ° 2 12.7 476 08 516 2.0
BF-CNGM120412T52 ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
BF-CNGM120408TSWS2 ° 2 12.7 476 0.8 516 2.0
BF-CNGM120412TSWS2 ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
BL-CNGM120404TN2 ° 2 12.7 476 0.4 516 1.8
BL-CNGM120408TN2 ° 2 12.7 476 08 516 2.0
BL-CNGM120412TN2 ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
BM-CNGM120404TA2 ° 2 12.7 476 0.4 516 1.8
BM-CNGM120408TA2 ° 2 12.7 476 08 516 2.0
BM-CNGM120412TA2 ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
BR-CNGM120404TA2 ° 2 12.7 476 0.4 516 1.8
BR-CNGM120408TA2 ° 2 12.7 476 08 516 2.0
BR-CNGM120412TA2 ° 2 12.7 476 1.2 516 2.2
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N037: Rada BC8200/MB8200

DNGA, DNGM

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

o o o (=]
Objednaci kéd S 8 S8 N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
g 8Ha g8
o o = EHZ=
NP-DNGA150404GA4 * 4 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150408GA4 * 4 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412GA4 * 4 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8
NP-DNGA150604GA4 [ ] 4 12.7 635 04 516 2.1
NP-DNGA150608GA4 [ ] 4 12.7 635 08 516 20
NP-DNGA150612GA4 [} 4 12.7 6.35 1.2 5.16 1.8
NP-DNGA150404GS4 * 4 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150408GS4 * 4 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412GS4 * 4 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8
NP-DNGA150604GS4 [ ] 4 12.7 635 0.4 516 2.1
NP-DNGA150608GS4 [ ] 4 12.7 635 08 516 20
NP-DNGA150612GS4 [} 4 12.7 6.35 1.2 5.16 1.8
NP-DNGA150404GH4 * X 4 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150408GH4 * ok 4 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412GH4 * ok 4 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8 .
NP-DNGA150604GH4 *  x 4 12.7 635 0.4 516 2.1 EggR
NP-DNGA150608GH4 *  *x 4 12.7 635 08 516 20 RE
NP-DNGA150612GH4 * *x 4 12.7 6.35 1.2 5.16 1.8
NP-DNGA150404FS4 * 4 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1 ] )
NP-DNGA150408FS4 * 4 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0 N/
NP-DNGA150412FS4 * 4 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8 =
NP-DNGA150604FS4 * 4 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150608FS4 * 4 12.7 635 08 516 20
NP-DNGA150612FS4 * 4 12.7 6.35 1.2 5.16 1.8
NP-DNGA150404VA4L * 4 12.7 476 0.4 516 2.1
NP-DNGA150408VA4 * 4 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412VA4 * 4 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8
NP-DNGA150604VA4 * 4 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150608VA4 * 4 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150612VA4 * 4 12.7 6.35 1.2 5.16 1.8
NP-DNGA150404TA4 * 4 12.7 476 0.4 516 2.1
NP-DNGA150408TA4 * 4 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412TA4 * 4 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8
NP-DNGA150604TA4 * 4 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150608TA4 * 4 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150612TA4 * 4 12.7 6.35 1.2 5.16 1.8
1/4
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DNGA, DNGM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

N037: Rada BC8200/MB8200

o o o o
Objednaci kéd s S N — & ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie

g8 82 g3

m m EH=Z H=
NP-DNGA150404TS4 * 4 12.7 4.76 516 2.1
NP-DNGA150408TS4 * 4 12.7 476 08 516 2.0
NP-DNGA150412TS4 * 4 12.7 476 1.2 516 1.8 =
NP-DNGA150604TS4 * 4 12.7 635 0.4 516 2.1 /_RE
NP-DNGA150608TS4 * 4 12.7 635 0.8 516 2.0
NP-DNGA150612TS4 * 4 12.7 635 1.2 516 1.8 g
NP-DNGA150408TH4 * 4 12.7 476 08 516 2.0 N/
NP-DNGA150412TH4 * 4 12.7 476 1.2 516 1.8 _1CY]
NP-DNGA150608TH4 * 4 12.7 635 0.8 516 2.0
NP-DNGA150612TH4 * 4 12.7 635 1.2 516 18
NP-DNGA110408GA2 ° ° 2 9525 476 0.8 381 20
NP-DNGA150402GA2 * 2 12.7 476 0.2 516 2.2
NP-DNGA150404GA2 * * ° 2 12.7 476 0.4 516 2.1
NP-DNGA150408GA2 * * ° 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-DNGA150412GA2 * * * 2 12.7 476 1.2 516 1.8
NP-DNGA150604GA2 I} 2 12.7 635 0.4 516 2.1
NP-DNGA150608GA2 () 2 12.7 635 0.8 516 2.0
NP-DNGA150612GA2 o o 2 12.7 635 1.2 516 1.8
NP-DNGA150402GS2 * 2 12.7 476 0.2 516 2.2
NP-DNGA150404GS2 * * 2 12.7 476 0.4 516 2.1
NP-DNGA150408GS2 * * 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-DNGA150412GS2 * * 2 12.7 476 1.2 516 1.8
NP-DNGA150604G52 [ ) 2 12.7 635 0.4 516 2.1
NP-DNGA150608GS2 o o 2 12.7 635 0.8 516 2.0
NP-DNGA150612GS2 e o 2 12.7 635 1.2 516 1.8 I
NP-DNGA150404GH2 * * 2 12.7 476 0.4 516 2.1 /_RE
NP-DNGA150408GH2 * * 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-DNGA150412GH2 * * 2 12.7 476 1.2 516 1.8
NP-DNGA150604GH2 * * 2 12.7 635 0.4 516 2.1 /%y
NP-DNGA150608GH2 * * 2 12.7 635 0.8 516 2.0 !
NP-DNGA150612GH2 * * 2 12.7 635 1.2 516 1.8
NP-DNGA150402FS2 * * 2 12.7 476 0.2 516 2.2
NP-DNGA150404FS2 *x x @ 2 12.7 476 0.4 516 2.1
NP-DNGA150408FS2 * * @ 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-DNGA150412FS2 * * @ 2 12.7 476 1.2 516 1.8
NP-DNGA150604FS2 o o 2 12.7 635 0.4 516 2.1
NP-DNGA150608FS2 () 2 12.7 635 0.8 516 2.0
NP-DNGA150612FS2 e o 2 12.7 635 1.2 516 1.8
NP-DNGA150404VA2 * 2 12.7 476 04 516 2.1
NP-DNGA150408VA2 * 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-DNGA150412VA2 * 2 12.7 476 1.2 516 1.8
NP-DNGA150604VA2 ° 2 12.7 635 0.4 516 2.1
NP-DNGA150608VA2 ° 2 12.7 635 0.8 516 2.0
NP-DNGA150612VA2 ° 2 12.7 635 1.2 516 1.8
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N037: Rada BC8200/MB8200

DNGA, DNGM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

(=) o o o
Objednaci kéd s S N — & ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
g8 82 g3
m m EH=Z H=
NP-DNGA150404TA2 * * 2 12.7 476 0.4 516 2.1
NP-DNGA150408TA2 * * 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-DNGA150412TA2 * * 2 12.7 476 12 516 1.8
NP-DNGA150604TA2 I 2 12.7 635 0.4 516 2.1
NP-DNGA150608TA2 ) 2 12.7 635 0.8 516 2.0
NP-DNGA150612TA2 o o 2 12.7 635 1.2 516 1.8
NP-DNGA150404TS2 * * 2 12.7 476 0.4 516 2.1
NP-DNGA150408TS2 * * 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-DNGA150412TS2 * * 2 12.7 476 12 516 1.8
NP-DNGA150604TS2 o o 2 12.7 635 0.4 516 2.1
NP-DNGA150608TS2 o o 2 12.7 635 0.8 516 2.0
NP-DNGA150612T52 () 2 12.7 635 1.2 516 18
NP-DNGA150408TH2 * * 2 12.7 476 08 516 2.0
NP-DNGA150412TH2 * * 2 12.7 476 1.2 516 1.8 e
NP-DNGA150608TH2 o * 2 12.7 635 0.8 516 2.0 /_RE
NP-DNGA150612TH2 o * 2 12.7 635 1.2 516 1.8
NP-DNGA150404GAWS2JR * 2 12.7 476 0.4 516 1.8 y
NP-DNGA150404GAWS2JL * 2 12.7 476 0.4 516 1.8 /%
NP-DNGA150408GAWS2JR * 2 12.7 476 08 516 1.7 |
NP-DNGA150408GAWS2JL * 2 12.7 476 0.8 516 1.7
NP-DNGA150604GAWS2JR ° 2 12.7 635 0.4 516 1.8
NP-DNGA150604GAWS2JL ° 2 12.7 635 0.4 516 1.8
NP-DNGA150608GAWS2JR ° 2 12.7 635 0.8 516 1.7
NP-DNGA150608GAWS2JL ° 2 12.7 635 0.8 516 1.7
NP-DNGA150404GSWS2JR * 2 12.7 476 0.4 516 1.8
NP-DNGA150404GSWS2JL * 2 12.7 476 0.4 516 1.8
NP-DNGA150408GSWS2JR * 2 12.7 476 08 516 1.7
NP-DNGA150408GSWS2JL * 2 12.7 476 0.8 516 1.7
NP-DNGA150604GSWS2JR ° 2 12.7 635 0.4 516 1.8
NP-DNGA150604GSWS2JL ° 2 12.7 635 0.4 516 1.8
NP-DNGA150608GSWS2JR ° 2 12.7 635 0.8 516 1.7
NP-DNGA150608GSWS2JL ° 2 12.7 635 0.8 516 1.7
3/4
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DNGA, DNGM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

N037: Rada BC8200/MB8200

o o o o
Objednaci kéd S N N N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie

2 EHeEE

m o B EB=
BF-DNGM150408 TAWS2 (J 2 12.7 476 0.8 5.16 2.4
BF-DNGM150412TAWS2 [ J 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.6
BF-DNGM150404TS2 * 2 12.7 476 0.4 5.16 2.1
BF-DNGM150408TS2 * 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
BF-DNGM150412TS2 * 2 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8
BF-DNGM150408TSWS2 * 2 12.7 476 0.8 5.16 2.4
BF-DNGM150412TSWS2 * 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.6 550
BL-DNGM150404TN2 [ J 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1 EPSR
BL-DNGM150408TN2 () 2 12.7 476 0.8 5.16 2.0 RE
BL-DNGM150412TN2 [ J 2 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8
BM-DNGM150404TA2 * 2 12.7 476 0.4 5.16 2.1 ]
BM-DNGM150408TA2 * 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0 S
BM-DNGM150412TA2 * 2 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8 .
BR-DNGM150404TA2 (] 2 12.7 476 0.4 5.16 2.1
BR-DNGM150408TA2 * 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
BR-DNGM150412TA2 * 2 12.7 4.76 1.2 5.16 1.8
BR-DNGM150604TA2 [} 2 12.7 635 0.4 5.16 2.1
BR-DNGM150608TA2 [ J 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
BR-DNGM150612TA2 (J 2 12.7 6.35 1.2 516 1.8
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N037: Rada BC8200/MB8200

SNGA

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

o o =] Q
Objednaci kéd S 8 S8 N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
© o B X K X
O O Mo maaMm
o o HS H=
NP-SNGA120408GA2 [ J * 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.2
NP-SNGA120412GA2 * [ ) 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.5
11
N,
V
157 VS,
NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)
o o o o
Objednaci kod S S & N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
® © © ©
O O [Mo mMao
o o HS H=
NP-WNGA080408GSé [ ] 6 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-WNGAQ080408FSé6 * 6 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-WNGA080408TSé6 * [ 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-WNGA080408GA3 * 8 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-WNGA080408GS3 * 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-WNGAO080408FS3 * 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-WNGAO080408TA3 * 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-WNGA080408TS3 * 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-WNGA080408GSWS3 [ ] 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
11
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N037: Rada BC8200/MB8200

TNGA, TNGM

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

o o o o
Objednaci kéd S 8 S8 N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
S 3 Ha Ha
m m EH=Z H=
NP-TNGA160404GA6 ° 6 9525 476 0.4 381 1.6
NP-TNGA160408GA6 ° 6 9525 476 08 381 1.7
NP-TNGA160412GA6 ° 6 9525 476 12 381 19
NP-TNGA160404GS6 ° 6 9525 476 0.4 381 1.6
NP-TNGA160408GS6 ° 6 9525 476 0.8 381 1.7
NP-TNGA160412GS6 ° 6 9525 476 1.2 381 19
NP-TNGA160404GH6 * 6 9525 476 0.4 381 1.6
NP-TNGA160408GH6 * 6 9525 476 08 381 1.7
NP-TNGA160412GH6 * 6 9525 476 1.2 381 1.9 50°
NP-TNGA160404FS6 * 6 9525 476 0.4 381 1.6 EPSR
NP-TNGA160408FS6 * 6 9525 476 0.8 381 1.7 <
NP-TNGA160412FS6 * 6 9525 476 1.2 381 19
NP-TNGA160404VA6 * 6 9525 476 0.4 381 1.6 ‘ & %15 i
NP-TNGA160408VA6 * 6 9525 476 08 381 1.7 o AL
NP-TNGA160412VA6 * 6 9525 476 1.2 381 19 ‘
NP-TNGA160404TA6 * 6 9525 476 0.4 381 1.6
NP-TNGA160408TA6 * 6 9525 476 08 381 1.7
NP-TNGA160412TA6 * 6 9525 476 1.2 381 19
NP-TNGA160404TS6 * 6 9525 476 0.4 381 1.6
NP-TNGA160408TS6 * 6 9525 476 08 381 1.7
NP-TNGA160412TS6 * 6 9525 476 1.2 381 19
NP-TNGA160408TH6 * 6 9525 476 0.8 381 1.7
NP-TNGA160412TH6 * 6 9525 476 1.2 381 19
NP-TNGA160402GA3 * 3 9525 476 0.2 381 15
NP-TNGA160404GA3 ° * 3 9525 476 0.4 381 1.6
NP-TNGA160408GA3 ° ° 3 9525 476 08 381 1.7
NP-TNGA160412GA3 * ° 3 9525 476 1.2 381 19
NP-TNGA160402GS3 * 3 9525 476 0.2 381 15 50°
NP-TNGA160404GS3 * 3 9525 476 0.4 381 1.6 EPSfRE
NP-TNGA160408GS3 * 3 9525 476 08 381 1.7
NP-TNGA160412GS3 * 3 9525 476 1.2 381 19
NP-TNGA160404GH3 * 3 9525 476 0.4 381 1.6 Z = i
NP-TNGA160408GH3 * 3 9525 476 08 381 17 |E 1 |LE
NP-TNGA160412GH3 * 3 9525 476 1.2 381 19 —
NP-TNGA160402FS3 * 3 9525 476 0.2 381 15
NP-TNGA160404FS3 ° ° 3 9525 476 0.4 381 1.6
NP-TNGA160408FS3 ° ° 3 9525 476 08 381 1.7
NP-TNGA160412FS3 ° ° 3 9525 476 1.2 381 19
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N037: Rada BC8200/MB8200

TNGA, TNGM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

o g 2 g
Objednaci kéd § g = § = ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
SEH L
NP-TNGA160404VA3 * 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6
NP-TNGA160408VA3 [ J 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.7
NP-TNGA160412VA3 * 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9
NP-TNGA160404TA3 [ ] 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6
NP-TNGA160408TA3 [ ] 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.7
NP-TNGA160412TA3 [ ] 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9
NP-TNGA160404TS3 [ ] 8 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6
NP-TNGA160408TS3 [ ) 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.7
NP-TNGA160412TS3 [ ) 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9
NP-TNGA160408TH3 * 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.7
NP-TNGA160412TH3 * 8 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9
BL-TNGM160404TN3 * 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6
BL-TNGM160408TN3 * 8 9.525 4.76 0.8 3.81 1.7
BL-TNGM160412TN3 * 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9
2/2
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N037: Rada BC8200/MB8200

VNGA, VNGM

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

o o o o
Objednaci kéd S 8 S8 N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
S 3 Ha Ha
m m EH=Z H=
NP-VNGA160404GA4 ° 4 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408GA4 ° 4 9525 476 08 381 2.0
NP-VNGA160412GA4 ° 4 9525 476 12 381 15
NP-VNGA160404GS4 * 4 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408GS4 ° 4 9525 476 08 381 20
NP-VNGA160412G54 * 4 9525 476 12 381 15
NP-VNGA160404GH4 * 4 9525 476 04 381 25 250
NP-VNGA160408GH4 * 4 9525 476 08 381 20 EPSRRE
p
NP-VNGA160404FS4 * 4 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408FS4 * 4 9525 476 08 381 20
NP-VNGA160404VA4 * 4 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408VA4 * 4 9525 476 08 381 2.0 S
NP-VNGA160412VA4 * 4 9525 476 12 381 15 et
NP-VNGA160404TA4 * 4 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408TA4 * 4 9525 476 08 381 2.0
NP-VNGA160404TS4 * 4 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408TS4 * 4 9525 476 08 381 2.0
NP-VNGA160404TH4 * 4 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408TH4 * 4 9525 476 08 381 20
NP-VNGA160402GA2 ° 2 9525 476 02 381 25
NP-VNGA160404GA2 ° ° 2 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408GA2 ° ° 2 9525 476 08 381 2.0
NP-VNGA160412GA2 * * 2 9525 476 12 381 15
NP-VNGA160402G52 * 2 9525 476 02 381 25
NP-VNGA160404GS2 ° 2 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408G52 ° 2 9525 476 08 381 2.0
NP-VNGA160412G52 * 2 9525 476 12 381 15
NP-VNGA160404GH2 * 2 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408GH2 * 2 9525 476 08 381 20 EneR
NP-VNGA160402FS2 * ° 2 9525 476 02 381 25 RE -
NP-VNGA160404FS2 * ° 2 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408FS2 * ° 2 9525 476 08 381 20 sh
NP-VNGA160404VA2 ° 2 9525 476 04 381 25 s *
NP-VNGA160408VA2 ° 2 9525 476 08 381 2.0 3 5]
NP-VNGA160412VA2 * 2 9525 476 12 381 15
NP-VNGA160404TA2 ° 2 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408TA2 ° 2 9525 476 08 381 2.0
NP-VNGA160404TS2 * 2 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408T52 * 2 9525 476 08 381 20
NP-VNGA160404TH2 * 2 9525 476 04 381 25
NP-VNGA160408TH2 * 2 9525 476 08 381 2.0
BL-VNGM160404TN2 ° 2 9525 476 04 381 25
BL-VNGM160408TN2 ° 2 9525 476 08 381 20
11
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N037: Rada BC8200/MB8200

CCGW 7°, CCGT 7°, CPGB 11°

POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

o o o o
Objednaci kéd S 8 S8 N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
S 3 Ha Ha
m m EH2=Z EH=
NP-CCGW040202GA2 ° 2 635 238 0.2 2.8 1.7
NP-CCGW060204GA2 ° ° 2 635 238 04 28 1.8
NP-CCGW060208GA2 ° ° 2 635 238 08 28 2.0
NP-CCGW09T302GA2 ° 2 9525 397 02 44 1.7
NP-CCGWO09T304GA2 ) ° 2 9525 3.97 0.4 44 1.8
NP-CCGW09T308GA2 ) ° 2 9525 397 08 44 20
NP-CCGW060202G52 * 2 635 238 0.2 2.8 1.7
NP-CCGW040204GS2 ° 2 635 238 04 28 1.8
NP-CCGW060208G52 ° 2 635 238 0.8 28 20
NP-CCGW09T302G52 * 2 9525 397 02 44 1.7
NP-CCGW09T304G52 ) 2 9525 3.97 0.4 44 1.8
NP-CCGW09T308GS2 ) 2 9525 397 08 44 20
NP-CCGW060202FS2 ° ° 2 635 238 0.2 2.8 1.7
NP-CCGW050204FS2 ° ° 2 635 238 04 28 1.8
NP-CCGW060208FS2 ° ° 2 635 238 0.8 2.8 2.0 el
NP-CCGW09T302FS2 ° ° 2 9525 397 02 44 1.7 [ RE
NP-CCGW09T304FS2 e 0o o 2 9525 397 04 4k 1.8 M=
NP-CCGWO09T308FS2 T ) 2 9525 397 08 44 20 Ed
NP-CCGWO09T304VA2 ° 2 9525 3.97 0.4 44 1.8 & L\ AN
NP-CCGWO09T308VA2 ° 2 9525 397 08 44 20 ic \ s
NP-CCGW09T304TA2 ) 2 9525 397 0.4 44 1.8
NP-CCGW09T308TA2 C) 2 9525 397 08 44 20
NP-CCGW09T304FSWS2 ° ° 2 9525 397 04 4k 1.8
NP-CCGW09T308FSWS2 ° ° 2 9525 397 08 44 20
NP-CCGW09T304GAWS2 ° ° 2 9525 3.97 0.4 44 1.8
NP-CCGW09T308GAWS2 ° ° 2 9525 397 08 44 20
NP-CCGW09T3046SWS2 ° 2 9525 397 0.4 44 1.8
NP-CCGW09T308GSWS2 ° 2 9525 397 08 44 20
BF-CCGT09T304TS2 ° 2 9525 397 04 44 1.8
BF-CCGT09T308TS2 ° 2 9525 397 08 44 20
AN BL-CCGTO9T304TN2 ° 2 9525 3.97 0.4 4k 1.8
AN BL-CCGT09T308TN2 ° 2 9525 397 08 44 20
BM-CCGTO9T304TA2 ° 2 9525 3.97 0.4 44 1.8
BM-CCGTO09T308TA2 ° 2 9525 397 08 44 20
NP-CCGWO03S102FS ° ° 1 357 139 02 2.0 1.1 80°
NP-CCGWO03S104FS ° ° 1 357 139 04 20 1.0 EPSR o
NP-CCGWO04TO02FS ° ° 1 437 179 0.2 2.4 1.5 <
NP-CCGWO4TO04FS ° ° 1 437 179 04 2.4 1.4 1[5{
& L \AN
IC ‘ S )70
1/2
Ny
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CCGW 7°, CCGT 7°, CPGB 11° - POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

N037: Rada BC8200/MB8200

eg 2 §
Objednaci kéd § g = § = ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
g g HEQE
NP-CPGB080204GA2 ° 2 794 238 0.4 35 1.8
NP-CPGB080208GA2 ° 2 794 238 08 3.5 2.0
NP-CPGB080212GA2 * 2 794 238 1.2 3.5 2.2
NP-CPGB090302GA2 * 2 9525 318 0.2 45 1.7
NP-CPGB090304GA2 ° 2 9525 3.8 0.4 45 1.8
NP-CPGB090308GA2 ° 2 9525 3.18 08 45 2.0
NP-CPGB090312GA2 * 2 9525 318 1.2 4.5 2.2 ol
NP-CPGB080204GS2 * 2 794 238 04 35 1.8 / RE
NP-CPGB080208GS2 * 2 794 238 08 35 2.0 S
NP-CPGB090302GS2 * 2 9525 3.18 0.2 45 1.7 <
NP-CPGB090304GS2 * 2 9525 318 0.4 45 1.8 & %ﬁw
NP-CPGB090308GS2 * 2 9525 318 08 45 2.0 Ic \ 5|
NP-CPGB090304VA2 ° 2 9525 3.18 0.4 45 1.8
NP-CPGB090308VA2 ° 2 9525 3.18 0.8 4.5 2.0
NP-CPGB090312VA2 * 2 9525 318 1.2 45 2.2
NP-CPGB090304TA2 * 2 9525 3.8 04 45 1.8
NP-CPGB090308TA2 * 2 9525 318 0.8 45 2.0
NP-CPGB090312TA2 * 2 9525 318 1.2 45 2.2

® / * =Rozsireni

@ : UdrZovano na skladé. <« : Udrzovano na skladé v Japonsku.
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N037: Rada BC8200/MB8200

DCGW 7°, DCGT 7°

POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

o o o (=]
Objednaci kéd S 8 S8 N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
g 8Ha g8
o o = EHZ=
NP-DCGWO070202GA2 [ ] 2 6.35 2.38 0.2 2.8 2.2
NP-DCGWO070204GA2 [ J [ 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1
NP-DCGW070208GA2 * 2 635 238 08 2.8 2.0
NP-DCGW11T302GA2 [ ] 2 9.525 397 0.2 4.4 2.2
NP-DCGW11T304GA2 o o o 2 9.525 397 0.4 4.4 2.1
NP-DCGW11T308GA2 o o [} 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
NP-DCGWO070202GS2 [ ] 2 6.35 2.38 0.2 2.8 2.2
NP-DCGWO070204GS2 [ J 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1
NP-DCGW070208GS2 ° 2 635 238 08 2.8 2.0
NP-DCGW11T302GS2 [ ] 2 9.525 397 0.2 4.4 2.2
NP-DCGW11T304GS2 o o 2 9.525 397 0.4 4.4 2.1
NP-DCGW11T308GS2 o o 2 9.525 397 08 4.4 2.0 Egg;
NP-DCGWO070202FS2 [ ] [ J 2 6.35 2.38 0.2 2.8 2.2 RE
NP-DCGWO070204FS2 [ ] [ J 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1
NP-DCGWO070208FS2 * [ 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.0 R
NP-DCGW11T302FS2 ([ (] 2 9.525 397 0.2 4.4 2.2 %
NP-DCGW11T304FS2 e o o 2 9.525 397 0.4 4.4 2.1 . IC 7
NP-DCGW11T308FS2 e o o 2 9.525 397 0.8 4.4 2.0
NP-DCGW11T304VA2 [} 2 9.525 3.97 0.4 4.4 2.1
NP-DCGW11T308VA2 [ ] 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
NP-DCGW11T304TA2 ® X 2 9.525 3.97 0.4 4.4 2.1
NP-DCGW11T308TA2 ® *x 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
BF-DCGT11T304TS2 ([ 2 9.525 397 0.4 4.4 2.1
BF-DCGT117308TS2 ([ ] 2 9.525 397 08 4.4 2.0
NMET BL-DCGT11T304TN2 (] 2 9.525 397 0.4 4.4 2.1
N3 BL-DCGT11T308TN2 [} 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
BM-DCGT11T304TA2 [ ] 2 9.525 3.97 0.4 4.4 2.1
BM-DCGT11T308TA2 [ ] 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
1/1
N
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N037: Rada BC8200/MB8200

TPGB 11°

POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

o o o o
Objednaci kéd S 8 S8 N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
REHEE
m m EH2=Z EH=
NP-TPGB090204GA3 * e 3 556 238 04 29 1.6
NP-TPGB090208GA3 ‘o * 3 556 238 08 29 1.7
NP-TPGB110302GA3 * 3 635 318 02 34 15
NP-TPGB110304GA3 ° o 3 635 318 04 34 1.6
NP-TPGB110308GA3 ° x 3 635 318 08 34 1.7
NP-TPGB160304GA3 ° x 3 9525 318 04 44 16
NP-TPGB160308GA3 ° x 3 9525 318 08 44 17
NP-TPGB0802046S3 0 3 476 238 04 24 16
NP-TPGB080208GS3 * 3 476 238 08 24 17
NP-TPGB090204G53 * 3 556 238 04 29 16 EpoR
NP-TPGB090208GS3 * 3 556 238 08 29 1.7 RE
NP-TPGB110302653 ’ 3 635 318 02 34 15 iz
NP-TPGB110304653 v 3 635 318 04 34 1.6 @) I”Aﬁ‘ o
NP-TPGB110308653 0 3 635 318 08 34 1.7 o LE[ !
NP-TPGB160304G53 * 3 9525 318 04 k4 16
NP-TPGB160308G53 * 3 9525 318 08 44 17
NP-TPGB110302FS3 * * 3 635 318 02 34 15
NP-TPGB110304FS3 * ° 3 635 318 04 34 1.6
NP-TPGB110308FS3 5 ° 3 635 318 08 34 1.7
NP-TPGB110304VA3 ° 3 635 318 04 34 1.6
NP-TPGB110308VA3 ° 3 635 318 08 34 1.7
NP-TPGB110304TA3 * 3 635 318 04 34 1.6
NP-TPGB110308TA3 * 3 635 318 08 34 1.7

® / * =Rozsireni

@ : UdrZovano na skladé. <« : Udrzovano na skladé v Japonsku.
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N037: Rada BC8200/MB8200

VBGW 5°, VBGT 5°, VCGW 7°

POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

o o o (=]
Objednaci kéd S 8 S8 N ZEFF IC S RE D1 LE Geometrie
g 8Ha g8
o o = EHZ=
NP-VBGW110302GA2 [ ] 2 6.35 3.18 0.2 2.85 2.5
NP-VBGW110304GA2 [ J * 2 6.35 3.18 0.4 2.85 2.5
NP-VBGW110308GA2 * * 2 635 318 08 285 20
NP-VBGW160402GA2 * 2 9.525 476 0.2 443 25
NP-VBGW160404GA2 [ J [ J 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5
NP-VBGW160408GA2 [ ] [ ] 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0
NP-VBGW110302GS2 * 2 6.35 3.18 0.2 2.85 2.5
NP-VBGW110304GS2 * 2 6.35 3.18 0.4 2.85 2.5
NP-VBGW110308GS2 * 2 635 318 0.8 285 20
NP-VBGW160402GS2 ([ ] 2 9.525 476 0.2 443 25
NP-VBGW160404GS2 [} 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5 Egg?
NP-VBGW160408GS2 [ ] 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0 RE
NP-VBGW110302FS2 [ ] [ J 2 6.35 3.18 0.2 2.85 2.5
NP-VBGW110304FS2 * [ 2 6.35 3.18 0.4 2.85 2.5
NP-VBGW110308FS2 * (] 2 635 318 08 285 20
NP-VBGW160402FS2 * (] 2 9.525 476 0.2 443 25 IC
NET NP-VBGW160404FS2 (] 2 9.525 476 0.4 443 25
N3 NP-VBGW160408FS2 [ ) 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0
NP-VBGW160404VA2 [ ] 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5
NP-VBGW160408VA2 [ ] 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0
NP-VBGW160404TA2 [ J 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5
NP-VBGW160408TA2 * 2 9.525 476 0.8 443 2.0
NET BL-VBGT110304TN2 [ ] 2 635 318 0.4 285 25
BL-VBGT110304TN2 o 2 635 318 0.8 285 20
BL-VBGT160404TN2 [} 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5
3V BL-VBGT160408TN2 [ ] 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0
NP-VCGW160404GA2 [ J 2 9.525 4.76 0.4 4.4 2.5
NP-VCGW160408GA2 [ J 2 9.525 4.76 0.8 4.4 2.0
NP-VCGW160404GS2 [ ] 2 9.525 476 0.4 4.4 2.5
NP-VCGW160408GS2 ([ ] 2 9.525 476 0.8 4.4 2.0
NP-VCGW160404VA2 [} 2 9.525 4.76 0.4 4.4 2.5
NP-VCGW160408VA2 [ ] 2 9.525 4.76 0.8 4.4 2.0
NP-VCGW160404TA2 * 2 9.525 4.76 0.4 4.4 2.5
NP-VCGW160408TA2 * 2 9.525 4.76 0.8 4.4 2.0
1/1
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N037: Rada BC8200/MB8200

RADA BC8200/MB8200

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material NastrOJ.o'vy Rezny reZim Vc f ap Rezr!a
material kapalina
Plynuly fez 150 - 250 (90 - 300) <0.2 <0.35
BC8210
Lehky pirerudovany fez 100 - 180 (50 - 200) <0.2 <035
, . Suché,
Kalené oceli !
mokré
Plynuly fez 150 - 200 (80 - 250) <02 <05
BC8220
Lehky aZ stfedni pferudovany ez 100 - 180 (50 - 200) <02 <03
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N037: Rada BC8200/MB8200

RADA MB8200

REZNY VYKON

POROVNANI PLYNULEHO REZU: 20CR4 (60HRC)

MB8210 dosahuje stabilniho obrdbéni béhem plynulého rezu.

Material 20Cr4 (60HRC)
Desticky CNGA120408
Ve (m/min) 180
f(mm/ot.) 0.15
ap (mm) 0.2
Zpusob obrabéni Suchy Fez
. x x
0 10 20 30 40
POROVNANi LEHKEHO PRERUSOVANEHO REZU: 20CR4 (60HRC)
MB8220 dosahuje stabilniho obrabéni a je idealni pro lehky pferusovany Fez.
Material 20Cr4 (60HRC)
Desticky CNGA120408
Ve (m/min) 130
f (mm/ot.) 0.15
ap (mm) 0.2
ZpUsob obrabéni Suchy Fez |
0 10 20 30 40 50 60
DOPORUCENE REZNE PODMINKY
Material Nastroj_o’vy Rezny rezim Vc f ap Rezrfa
material kapalina
Kalené oceli MB8210 Vnéjsi plynuly fez li —| -0.20 -0.30 )
.y . Suché,
H| (tepelné zuslechténé — mokré
oceli) mBs220 "Nl |— —| ~0.20 -0.50

prerusovany rez

50

158 M : Nastroj Mitsubishi Materials M : Konven&ni nastroj

100

150

200
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N037: Rada BC8200/MB8200

RADA BC8200

PRIKLADY APLIKACI

Desticka NP-CNGA120412GSWS2 BC8210
Material obrobku Nelegovana ocel

Rezny rezim Vnéjsi plynuly rez

Ve (m/min) 260

f (mm/ot.) 0.20

ap (mm) 0.15

Rezna kapalina

Suché obrabéni

Vysledek

V plynulém fezu bylo mozné zachovat dobrou drsnost
povrchu a dosahnout Zivotnosti nastroje 1.6 X nebo
delSi v porovnani s obvyklymi produkty.

I
Pocet obrobk

500 1000

Desticka NP-DCGW11T304GS2 BC8210
Material obrobku DIN 16MnCr5

Rezny rezim Vnitfni plynuly rez

Ve (m/min) 240

f(mm/ot.) 0.08

ap (mm) 0.20

Rezna kapalina

Suché obrabéni

Vysledek

Bylo dosaZeno stejné Zivotnosti nastroje jako u
plynulého fezu. Rovnéz byla zachovana dobra drsnost
povrchu v porovnani s obvyklymi produkty.

I
Pocet obrobk

25 50

Desticka NP-CCGW09T308GS2 BC8210
Material obrobku DIN 16MnCr5

Component Automobile parts

Rezny reim Vnitfni plynuly rez

Ve (m/min) 140

f(mm/ot.) 0.07

ap (mm) 0.10

Rezné kapalina

Suché obrabéni

Vysledek

Diky vyraznému snizeni poskozeni povrchu VBD bylo

béznych VBD.

I_M———

200

Pocet obrobkl

M : Nastroj Mitsubishi Materials

400 600 800 1000

: Konvencni nastroj
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N037: Rada BC8200/MB8200

RADA BC8200

PRIKLADY APLIKACI

Desticka NP-DNGA110416GA2 BC8220
Material obrobku DIN Cf53 (58HRC)

Dilec Soucast do automobilu
Rezny rezim Vnéjsi kontinualni rez

Ve (m/min) 140

f(mm/ot.) 0.15

ap (mm) 0.15

Rezna kapalina

Suché obrabéni

Vysledek

Zivotnost nastroje pfi kontinualnim fezu je 1.2x deldi
neZ u béznych nastrojl.

100 300 400 500
Pocet obrobkl
Desticka NP-TNGA160420TA3 BC8220
Material obrobku DIN 16MnCr5
Rezny rezim Silné prerusované vrtani
Ve [m/min) 130
f(mm/ot.) 0.12
ap (mm) 0.25

Rezna kapalina

Suché obrabéni

Vysledek

Model BC8220 ma vynikajici odolnost proti lomu a
Zivotnost nastroje je 1.25krat delSi neZ u konvencnich
produktd.

100

Pocet obrobk

M : Nastroj Mitsubishi Materials

200 400

: Konvencni nastroj




N037: Rada BC8200/MB8200

RADA BC8200

PRIKLADY APLIKACI

Desticka BR-CNGM120408TA2 BC8220

Material obrobku Ocel (62-64HRC) S
Dilec ozubené kolo

Rezny rezim Vnéjsi kontinualni rez

Ve (m/min) 150-170

f(mm/ot.) 0.1-0.2

ap (mm) 0.7

Rezna kapalina Suché obrabéni

Bé&Znymi nastroji bylo obrobeno 300 dilcd, s BC8220

Vysledek
ysiede bylo obrobeno 450 dilcd.

100 200 300 400 500
Pocet obrobkd
Desticka BR-DNGM150408TA2 BC8220
Material obrobku SMnC420 (59-63HRC)
Dilec Ozubené kolo E—
Rezny rezim Vnéjsi kontinualni i prerusovany rez
Ve (m/min) 180
f(mm/ot.) 0.03-0.13
ap (mm) 1.0-1.1
Rezna kapalina Suché obrabéni L

S utvarecem BR byl odebran potrebny material na
jeden Fez, s béZnym nastrojem bylo nutné obrabét
na 4 rezy. Diky tomu ma nastroj s utvarecem BR 1.5x
del$i Zivotnost nez bézny nastroj.

Vysledek

50 100 150 200

Pocet obrobk

Il : Nastroj Mitsubishi Materials B: Konvenéni nastroj 161



VQ RADA

NEJNOVEJSi TECHNOLOGIE VYSOCE VYKONNYCH
STOPKOVYCH FREZ PRO NEREZOVE A TEZKO
OBROBITELNE MATERIALY

JET Dalsi informace...
LR B197 2 MITSUBISHI MATERIALS
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N037: VQ Rada

VQ RADA

REVOLUCNI VYKON U TEZKOOBROBITELNYCH MATERIALU

INOVATIVNi TECHNOLOGIE

Celni stopkové frézy VQ byly opatfeny nové vyvinutym povlakem skupiny
(AL, CrIN, ktery nabizi podstatné vy$si odolnost proti opotiebeni.

Povrch povlaku byl vyhlazen, coz zarucuje lépe obrobené plochy,

Jedna se o Celni stopkové frézy s povlakem nové generace,

které prinaseji dlouhou trvanlivost nastroje pri obrabéni
korozivzdornych oceli a dal8ich téZkoobrobitelnych materiald.

Povlak VQ

ee++++Vyhlazeny povrch
.Povrch ZERO-p”

«eesee Noveé vyvinuty
povlak se skupinou (AL, CrIN

«eeeee Velmi jemné Eastice, Konkurengni poviak

velmi tvrdy zékladni material

POVRCH ZERO-p

Brit si uchovava ostrost diky jedinecnému
povrchu ZERO-p.

Zatimco predchozi technologie Casto
vedly k zhorseni ostrosti, povrch ZERO-p Poviak VQ
zarucuje jak hladkost, tak ostrost a soucasné

prodluiuje Sivotnost néstroje_ ........................... E

Konkurenéni povlak

POVLAKY NA BAZI (AL, Ti, Si)

Povlaky na bazi (AL, Ti, Si] si i za nejdrsnéjSich podminek zachovavaji své vlastnosti tvrdost filmu a odolnost vici
Zaru a jsou tudiz velmi vhodné k aplikaci na koncové frézy pro obrabéni superslitin na bazi niklu.

=<+ Novy povlak na bazi
(AL, Ti, Si)

«+=== Spickovy nastrojovy material
s vysokou odolnosti proti
opotrebeni

Povlak VQN
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N037: VQ Rada

VAQLCS/VQELCS/
VQJCSR/VQLCSR/VQELCSR

NOVA STOPKOVA FREZA S NEPRAVIDELNYM DESIGNEM
BRITU A GEOMETRIi UTVARECE

JEDINECNA GEOMETRIE CELNiHO BRITU

Jedinecna geometrie Celniho britu zajistuje vysokou odolnost proti vydrolovani.

eeseeees NEPRAVIDELNY DESIGN BRITU A MIKRO UHEL OBVODOVEHO BRITU

Diky vynikajicim vlastnostem tlumeni vibraci je potlaceno chvéni a vibrace, coz umoznuje
stabilni obrabéni.

« « « FUNKCE UTVARECE

Zabrafiuje problémdm s tFiskami diky kombinaci skvélym schopnostem utvareni tfisek a
odolnosti vaéi lomu.

+ GEOMETRIE KAPSY NA TRiSKY PRO VYSOCE <
UCINNE OBRABENI
Tuha geometrie fezu s vynikajicimi vlastnostmi
odvodu trisek je idealni pro vysoce efektivni \dedini goametrie VQELCSRB
obrabéni, jako je trochoidni frézovani. kapsy na tisky (5xDC)

VQELCS
(5x DC)

N

vaLcs VQLCSRB
(4 x DC) (4xDC)

—

(3xDC)

4

) SERLTESRIEN e
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N037: VQ Rada

VQJCS/VALCS

FUNKCE UTVARECE:
SROVNANIi POMOCi VYSOKORYCHLOSTNICH KAMER

Vynikajici vlastnosti pri ldmani tfisek snizuji jejich ucpavani a ucinné odstranuji trisky a zaroven minimalizuji jejich
usazovani na stroji.

Po obrabéni

vaLes s VQLCS

Po obrabéni
s konvenc¢nim
utvarecem

Bez utvarece

HODNOCENi TROCHOIDALNIHO FREZOVANI

ae=1.8mm ae=2.4mm ae=3.0mm ae=3.6 mm ae=6.0mm

vaLcs

Konvencni

Konvencni

« : Dosahuje stabilniho obrabéni K : Problémy zplisobené tiskami

Material CSN 17 240

Nastroj VQJCSD1200 |

Ve (m/min) 100 m

fz (mm) 0.05 Iae
ap (mm) 24 (DCx2) K\

ae Rozte¢ (mm) 1.8-6.0

Sitka drazky (mm)] 18 (DCx1.5) &itka drazky

Délka vyloZeni (mm) 60 (DCx5) "

Trochoidalni frézovani
Vnéj&i privod Fezné kapaliny (emulze)

Rezny reZzim
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N037: VQ Rada

NEW
VQJCSRB L@

CELNi STOPKOVE FREZY S RADIUSEM, STREDNI DELKA OSTRI,
5 BRITU, NEPRAVIDELNY UHEL STOUPANI SROUBOVICE, UTVAREC

BE v I SN

FHA : 40°

SEN—

DC
DCONMS

APMX

LF

RE<0.3 RE>0.5
+0.015 +0.020
DC<12 DC>12
0 0
- 0.030 - 0.040
DCONMS =6 DCONMS=8,10 DCONMS =12 DCONMS =16 DCONMS =20
0 0 0 0 0
-0.005 - 0.006 -0.008 -0.011 -0.013

e Stopkové frézy typu utvarece pro efektivni ldmani tfisek, které zaroven poskytuji dobrou kvalitu povrchu.
¢ Fréza s vysokou tuhosti SMART MIRACLE tlumici vibrace pro vysoce ucinné trochoidni frézovani.

Objednaci kdd s DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
&
VQJCSRBD0600R010 * 6 0.1 18 70 6 5
VQJCSRBD0600R020 * 6 0.2 18 70 6 5
VQJCSRBD0600R030 (] 6 0.3 18 70 6 5
VQJCSRBD0600R050 [} 6 0.5 18 70 6 5
VQJCSRBD0600R100 [ ] 6 1.0 18 70 6 5
VQJCSRBD080OR020 * 8 0.2 24 80 8 5
VQJCSRBD080OR030 [ ] 8 0.3 24 80 8 5
VQJCSRBDO080OOR050 [ 8 0.5 24 80 8 5
VQJCSRBD0800OR100 (] 8 1.0 24 80 8 5
VQJCSRBD0800OR150 [ ] 8 1.5 24 80 8 5
VQJCSRBD080OR200 * 8 2.0 24 80 8 5
VQJCSRBD1000R020 * 10 0.2 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R030 * 10 0.3 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R050 [ 10 0.5 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R100 [ 10 1.0 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R150 [ ] 10 1.5 30 90 10 5
VQJCSRBD1000R200 o 10 2.0 30 90 10 5
1/2
1. Povlak SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat externi kontaktni sefizovani N
(s elektrickym prenosem). PFi méreni délky nastroje pouzijte kontaktni (neelektrické) nebo laserové sefizeni. 168 '&c’

166 @ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: VQ Rada

NEW

VQJCSRB - CELNi STOPKOVE FREZY S RADIUSEM, STREDNi DELKA OSTRI, 5 BRITU, NEPRAVIDELNY UHEL
STOUPANi SROUBOVICE, UTVAREC

Objednaci kod o DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
%
VQJCSRBD1000R250 * 10 2.5 30 90 10 5
VQJCSRBD1200R050 [ J 12 0.5 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R100 [} 12 1.0 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R150 [ ] 12 1.5 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R200 [ ] 12 2.0 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R250 * 12 2.5 36 100 12 5
VQJCSRBD1200R300 [ 12 3.0 36 100 12 5
VQJCSRBD1600R050 * 16 0.5 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R100 [} 16 1.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R200 [ ] 16 2.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R250 * 16 2.5 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R300 o 16 3.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R400 * 16 4.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R500 [ 16 5.0 48 110 16 5
VQJCSRBD1600R600 * 16 6.0 48 110 16 5
VQJCSRBD2000R050 * 20 0.5 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R100 [ ] 20 1.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R200 [ ] 20 2.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R250 * 20 25 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R300 [ 20 3.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R400 * 20 4.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R500 [ ] 20 5.0 60 125 20 5
VQJCSRBD2000R600 * 20 6.0 60 125 20 5
2/2
1. Povlak SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat externi kontaktni sefizovani N,
(s elektrickym prenosem). PFi méfeni délky ndstroje pouzijte kontaktni (neelektrické) nebo laserové sefizeni. 168 '{c’

@ : UdrZovano na sklad&. * : UdrZovano na skladé v Japonsku. 167



N037: VQ Rada

NEW
VQJCSRB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBVODOVE

Material DC Vc n vf ap ae hm h max
6 200 10600 1800 18 0.9 0.010 0.019
8 200 8000 1800 24 1.2 0.013 0.025
Nelegovana ocel, 10 200 6400 1700 30 15 0.016 0.029

Legovana ocel,
nizkouhlikova ocel 12 200 5300 1700 36 1.8 0.019 0.035
16 200 4000 1400 48 2.4 0.020 0.039
20 200 3200 1200 60 3.0 0.023 0.043
6 180 9500 1500 18 0.9 0.009 0.017
8 180 7200 1500 24 1.2 0.012 0.023
Kalena a popousténa ocel, 10 180 5700 1400 30 15 0.015 0.028
legovand nastrojova ocel 12 180 4800 1400 36 1.8 0.017 0.032
16 180 3600 1200 48 2.4 0.018 0.035
20 180 2900 1000 60 3.0 0.021 0.039
6 120 6400 1000 18 0.5 0.006 0.012
M Austenitické, feritické a 8 120 4800 1000 24 0.6 0.008 0.016
martenzitické korozivzdorné oceli, 10 120 3800 900 30 0.8 0.010 0.019
12 120 3200 800 36 0.9 0.011 0.021
Titanové slitiny 16 120 2400 700 48 1.2 0.012 0.023
20 120 1900 600 60 15 0.013 0.026
6 100 5300 800 18 0.5 0.006 0.012
8 100 4000 800 24 0.6 0.008 0.016
\ Kalené korozivzdorné oceli 10 100 3200 800 30 0.8 0.010 0.019
slitiny kobaltu a chromu 12 100 2700 700 36 0.9 0.011 0.021
16 100 2000 600 48 1.2 0.012 0.023
20 100 1600 500 60 15 0.013 0.026
6 220 11700 2100 18 0.9 0.010 0.019
8 220 8800 2100 24 1.2 0.014 0.026
M&d, 10 220 7000 1800 30 15 0.015 0.028
Slitiny médi 12 220 5800 1800 36 1.8 0.018 0.034
16 220 4400 1500 48 2.4 0.020 0.038
20 220 3500 1400 60 3.0 0.022 0.042
6 40 2100 200 18 0.18 0.002 0.004
8 40 1600 200 24 0.24 0.003 0.006
éruvzdorné slitiny 10 40 1300 200 30 0.30 0.003 0.007
12 40 1100 100 36 0.36 0.003 0.007
16 40 800 100 48 0.48 0.004 0.007
20 40 600 100 60 0.60 0.004 0.007

ap

1. SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat elektrické kontaktni sefizovani
nastroje. Pri méreni délky nastroje pouzijte mechanické kontaktni nebo laserové sefizeni.

2. Celni stopkové frézy s nepravidelnym designem bfitd maji vétsi vliv na tlumeni vibraci ne standardni ¢elni stopkové frézy.
PFi velmi nizké tuhosti obrabé&ciho stroje nebo $patném upnuti materialu obrobku mdZe ale dojit k vibracim nebo
nadmérnému hluku. V takovém pripadé upravte otacky, rychlost posuvu a hloubku Fezu.

3. Otacky a rychlost posuvu lze zvysit s malou hloubkou rezu.

4. Pro nerezovou ocel, titanové slitiny a Zaruvzdorné slitiny je efektivni pouZiti vodou reditelné chladici kapaliny.
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N037: VQ Rada

NEW
VQLCSRB LO@

CELNi STOPKOVE FREZY S RADIUSEM, DLOUHE 0STRI, 5 BRITU,
NEPRAVIDELNY UHEL STOUPANi SROUBOVICE, UTVAREC

BE v I SN

FHA : 40°
7 wn
=
Q - \ _ _ 4
o o
[&]
[m]
APMX
RE 'LF
RE<03 RE>05
+0.015 +0.020
DC< 12 DC > 12
0 0
-0.030 - 0.040
DCONMS =6 DCONMS=8,10 DCONMS =12 DCONMS=16 DCONMS =20
0 0 0 0 0
-0.005 - 0.006 -0.008 -0.011 -0.013
e Stopkové frézy typu utvarece pro efektivni ldmani tfisek, které zaroven poskytuji dobrou kvalitu povrchu.
¢ Fréza s vysokou tuhosti SMART MIRACLE tlumici vibrace pro vysoce ucinné trochoidni frézovani.
Objednaci kéd - DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
~
(2]
VQLCSRBDO0600R010 * 6 0.1 24 70 6 5
VQLCSRBD0600R020 * 6 0.2 24 70 6 5
VQLCSRBD0600R030 [ ] 6 0.3 24 70 6 ®
VQLCSRBDO400R050 ° 6 0.5 24 70 6 5
VQLCSRBDO400R100 ° 6 1.0 24 70 6 5
VQLCSRBDO8OOR020 * 8 0.2 32 90 8 5
VQLCSRBDO0800R0O30 [ ] 8 0.3 32 90 8 5
VQLCSRBDO0800R0O50 [ ] 8 0.5 32 90 8 5
VQLCSRBDO0800OR100 [ ] 8 1.0 32 90 8 5
VQLCSRBDO0800OR150 [ J 8 1.5 32 90 8 5
VQLCSRBD0800R200 * 8 2.0 32 90 8 5
VQLCSRBD1000R020 * 10 0.2 40 100 10 5
VQLCSRBD1000R030 * 10 0.3 40 100 10 5
VQLCSRBD1000R050 [} 10 0.5 40 100 10 5
VQLCSRBD1000R100 [ ] 10 1.0 40 100 10 5
VQLCSRBD1000R 150 [ J 10 1.5 40 100 10 5
VQLCSRBD1000R200 [ ] 10 2.0 40 100 10 5
1/2
1. Povlak SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat externi kontaktni sefizovani V‘
(s elektrickym prenosem). PFi méfeni délky néstroje pouzijte kontaktni (neelektrické) nebo laserové sefizeni. 17 '\c’

@ : UdrZovano na sklad&. * : UdrZovano na skladé v Japonsku. 169



N037: VQ Rada

NEW

VQLCSRB - CELNi STOPKOVE FREZY S RADIUSEM, DLOUHE OSTRi, 5 BRITU,
NEPRAVIDELNY UHEL STOUPANi SROUBOVICE, UTVAREC

Objednaci kod o DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
%
VQLCSRBD1000R250 * 10 2.5 40 100 10 5
VQLCSRBD1200R050 [ J 12 0.5 48 110 12 5
VQLCSRBD1200R 100 [} 12 1.0 48 110 12 ®
VQLCSRBD1200R150 [ ] 12 1.5 48 110 12 5
VQLCSRBD1200R200 [ J 12 2.0 48 110 12 5
VQLCSRBD1200R250 * 12 2.5 48 110 12 5
VQLCSRBD1200R300 [ 12 3.0 48 110 12 5
VQLCSRBD1600R050 * 16 0.5 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R100 [} 16 1.0 64 130 16 ®
VQLCSRBD1600R200 [ ] 16 2.0 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R250 [ ] 16 2.5 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R300 o 16 3.0 A 130 16 5
VQLCSRBD1600R400 * 16 4.0 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R500 [ 16 5.0 b4 130 16 5
VQLCSRBD1600R600 * 16 6.0 b4 130 16 5
VQLCSRBD2000R050 * 20 0.5 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R100 [ ] 20 1.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R200 [ ] 20 2.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R250 * 20 25 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R300 [ 20 3.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R400 * 20 4.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R500 [ ] 20 5.0 80 150 20 5
VQLCSRBD2000R600 * 20 6.0 80 150 20 ®
2/2
1. Povlak SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat externi kontaktni sefizovani N,
(s elektrickym prenosem). PFi méfeni délky nastroje pouzijte kontaktni (neelektrické) nebo laserové sefizeni. 17 '{c’

170 @ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: VQ Rada

NEW
VQLCSRB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBVODOVE

Material DC Vc n vf ap ae hm h max
6 180 9500 1600 24 0.6 0.008 0.015
8 180 7200 1600 32 0.8 0.010 0.020
Nelegovana ocel, 10 180 5700 1500 40 1.0 0.012 0.023

Legovana ocel,
nizkouhlikova ocel 12 180 4800 1500 48 1.2 0.015 0.028
16 180 3600 1300 64 1.6 0.017 0.033
20 180 2900 1100 80 2.0 0.018 0.035
6 160 8500 1200 24 0.6 0.007 0.013
8 160 6400 1300 32 0.8 0.009 0.018
Kalend a popousténd ocel, 10 160 5100 1200 40 1.0 0.011 0.022
legovand nastrojova ocel 12 160 4200 1200 48 1.2 0.013 0.025
16 160 3200 1000 bl 1.6 0.015 0.028
20 160 2500 800 80 2.0 0.015 0.029
6 100 5300 800 24 03 0.005 0.010
M Austenitické, feritické a 8 100 4000 800 32 0.4 0.006 0.013
martenzitické korozivzdorné oceli, 10 100 3200 700 40 05 0.008 0.015
12 100 2700 700 48 0.6 0.008 0.017
Titanové slitiny 16 100 2100 600 64 0.8 0.010 0.019
20 100 1600 500 80 1.0 0.011 0.021
6 90 4800 700 24 0.3 0.005 0.010
8 90 3600 700 32 0.4 0.006 0.013
. Kalené korozivzdorné oceli, 10 90 2900 700 40 0.5 0.008 0.015
slitiny kobaltu a chromu 12 90 2400 600 48 0.6 0.008 0.016
16 90 1800 500 b 0.8 0.009 0.019
20 90 1400 400 80 1.0 0.010 0.019
6 200 10600 1800 24 0.6 0.008 0.015
8 200 8000 1800 32 0.8 0.011 0.020
M&d, 10 200 6400 1600 40 1.0 0.012 0.022
Slitiny médi 12 200 5300 1600 48 1.2 0.014 0.027
16 200 4000 1400 6 1.6 0.017 0.032
20 200 3200 1300 80 2.0 0.019 0.037
6 30 1600 100 24 0.12 0.002 0.003
8 30 1200 100 32 0.16 0.002 0.004
Séruvzdoré slitiny 10 30 1000 100 40 0.20 0.003 0.005
12 30 800 100 48 0.24 0.003 0.005
16 30 600 80 64 0.32 0.003 0.006
20 30 500 80 80 0.40 0.003 0.007

ap

1. SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat elektrické kontaktni sefizovani
nastroje. Pri méreni délky nastroje pouzijte mechanické kontaktni nebo laserové sefizeni.

2. Celni stopkové frézy s nepravidelnym designem bfitd maji vétsi vliv na tlumeni vibraci ne standardni ¢elni stopkové frézy.
PFi velmi nizké tuhosti obrabé&ciho stroje nebo $patném upnuti materialu obrobku mdZe ale dojit k vibracim nebo
nadmérnému hluku. V takovém pripadé upravte otacky, rychlost posuvu a hloubku Fezu.

3. Otacky a rychlost posuvu lze zvysit s malou hloubkou rezu.

4. Pro nerezovou ocel, titanové slitiny a Zaruvzdorné slitiny je efektivni pouZiti vodou reditelné chladici kapaliny.
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N037: VQ Rada

NEW
VQELCSRB L@

CELNi STOPKOVE FREZY S RADIUSEM, EXTRA DLOUHE OSTRI,
5 BRITU, NEPRAVIDELNY UHEL STOUPANI SROUBOVICE, UTVAREC

BE v I SN

FHA : 40°
"‘"“ A .‘\ —— ] 2
- - &
o
[m]
‘7 RE<03 RE>05
+0.015 +0.020
DC<12 DC> 12
0 0
-0.030 - 0.040
DCONMS =6 DCONMS=8,10 DCONMS =12 DCONMS=16 DCONMS =20
0 0 0 0 0
-0.005 - 0.006 - 0.008 -0.01 -0.013
e Stopkové frézy typu utvarece pro efektivni ldmani tfisek, které zaroven poskytuji dobrou kvalitu povrchu.
¢ Fréza s vysokou tuhosti SMART MIRACLE tlumici vibrace pro vysoce ucinné trochoidni frézovani.
Objednaci kéd - DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
x
(V2]
VQELCSRBD0600R010 * 6 0.1 30 80 6 5
VQELCSRBD0600R020 * 6 0.2 30 80 6 5
VQELCSRBD0600R030 [} 6 0.3 30 80 6 5
VQELCSRBD0600R050 ° 6 0.5 30 80 6 5
VQELCSRBDO0600R100 ° 6 1.0 30 80 6 5
VQELCSRBDO80OOR020 * 8 0.2 40 100 8 5
VQELCSRBDO0800R030 [ J 8 0.3 40 100 8 5
VQELCSRBD0800R050 [ J 8 0.5 40 100 8 5
VQELCSRBDO0800R 100 [ J 8 1.0 40 100 8 5
VQELCSRBDO0800R 150 [ 8 1.5 40 100 8 5
VQELCSRBD0800R200 * 8 2.0 40 100 8 5
VQELCSRBD1000R020 * 10 0.2 50 110 10 5
VQELCSRBD1000R030 * 10 0.3 50 110 10 5
VQELCSRBD1000R050 [ ] 10 0.5 50 110 10 5
VQELCSRBD1000R 100 [ J 10 1.0 50 110 10 5
VQELCSRBD1000R150 [ J 10 1.5 50 110 10 5
VQELCSRBD1000R200 [} 10 2.0 50 110 10 5
1/2
1. Povlak SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat externi kontaktni sefizovani 174 v\
(s elektrickym prenosem). PFi méreni délky nastroje pouzijte kontaktni (neelektrické) nebo laserové sefizeni. '\Cv

172 @ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: VQ Rada

NEW

VQELCSRB - CELNi STOPKOVE FREZY S RADIUSEM, EXTRA DLOUHE OSTRI, 5 BRITU,
NEPRAVIDELNY UHEL STOUPANi SROUBOVICE, UTVAREC

Objednaci kod o DC RE APMX LF DCONMS ZEFP
%
VQELCSRBD1000R250 * 10 2.5 50 110 10 5
VQELCSRBD1200R050 [ J 12 0.5 60 125 12 5
VQELCSRBD1200R 100 [} 12 1.0 60 125 12 ®
VQELCSRBD1200R150 [ ] 12 1.5 60 125 12 5
VQELCSRBD1200R200 [ ] 12 2.0 60 125 12 5
VQELCSRBD1200R250 * 12 2.5 60 125 12 5
VQELCSRBD1200R300 [ 12 3.0 60 125 12 5
VQELCSRBD1600R050 * 16 0.5 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R100 [} 16 1.0 80 150 16 ®
VQELCSRBD1600R200 [ ] 16 2.0 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R250 * 16 2.5 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R300 [ ] 16 3.0 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R400 * 16 4.0 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R500 [ 16 5.0 80 150 16 5
VQELCSRBD1600R600 * 16 6.0 80 150 16 5
VQELCSRBD2000R050 * 20 0.5 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R100 [ ] 20 1.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R200 [ ] 20 2.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R250 * 20 2.5 100 170 20 ®
VQELCSRBD2000R300 [ 20 3.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R400 * 20 4.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R500 [ ] 20 5.0 100 170 20 5
VQELCSRBD2000R600 * 20 6.0 100 170 20 ®
2/2
1. Povlak SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat externi kontaktni sefizovani N,
(s elektrickym prenosem). PFi méfeni délky ndstroje pouzijte kontaktni (neelektrické) nebo laserové sefizeni. 174 '{c’

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku. 173



N037: VQ Rada

NEW
VQELCSRB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBVODOVE

Material DC Vc n vf ap ae hm h max
6 160 8500 1400 30 0.5 0.007 0.013
8 160 6400 1400 40 0.6 0.009 0.018
Nelegovana ocel, 10 160 5100 1300 50 0.8 0.011 0.021

Legovana ocel,
nizkouhlikova ocel 12 160 4200 1300 60 0.9 0.013 0.025
16 160 3200 1100 80 1.2 0.014 0.028
20 160 2500 950 100 15 0.016 0.031
6 150 8000 1100 30 05 0.006 0.011
8 150 6000 1200 40 0.6 0.008 0.016
Kalend a popousténa ocel, 10 150 4800 1100 50 0.8 0.009 0.018
legovand nastrojova ocel 12 150 4000 1100 60 0.9 0.011 0.022
16 150 3000 950 80 1.2 0.013 0.026
20 150 2400 700 100 15 0.012 0.024
6 90 4800 700 30 0.2 0.004 0.009
M Austenitické, feritické a 8 90 3600 700 40 03 0.006 0.012
martenzitické korozivzdorné oceli, 10 90 2900 600 50 0.4 0.006 0.012
12 90 2400 600 60 0.5 0.008 0.015
Titanové slitiny 16 90 1800 500 80 0.6 0.008 0.017
20 90 1400 400 100 0.8 0.009 0.017
6 80 4200 600 30 0.2 0.004 0.009
8 80 3200 600 40 0.3 0.006 0.011
. Kalené korozivzdorné oceli, 10 80 2500 600 50 0.4 0.007 0.014
slitiny kobaltu a chromu 12 80 2100 500 60 0.5 0.007 0.014
16 80 1600 400 80 0.6 0.008 0.015
20 80 1300 350 100 0.8 0.008 0.016
6 180 9500 1600 30 05 0.007 0.014
8 180 7200 1600 40 0.6 0.009 0.018
M&d, 10 180 5700 1500 50 0.8 0.011 0.021
Slitiny médi 12 180 4800 1500 60 0.9 0.013 0.025
16 180 3600 1300 80 1.2 0.015 0.029
20 180 2900 1200 100 1.5 0.017 0.033
6 25 1300 90 30 0.10 0.001 0.003
8 25 1000 90 40 0.12 0.002 0.003
Séruvzdoré slitiny 10 25 800 90 50 0.16 0.002 0.004
12 25 700 80 60 0.18 0.002 0.004
16 25 500 70 80 0.24 0.003 0.005
20 25 400 70 100 0.30 0.003 0.007

ap

1. SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat elektrické kontaktni sefizovani
nastroje. Pri méreni délky nastroje pouzijte mechanické kontaktni nebo laserové sefizeni.

2. Celni stopkové frézy s nepravidelnym designem bfitd maji vétsi vliv na tlumeni vibraci ne standardni ¢elni stopkové frézy.
PFi velmi nizké tuhosti obrabé&ciho stroje nebo $patném upnuti materialu obrobku mdZe ale dojit k vibracim nebo
nadmérnému hluku. V takovém pripadé upravte otacky, rychlost posuvu a hloubku Fezu.

3. Otacky a rychlost posuvu lze zvysit s malou hloubkou rezu.

4. Pro nerezovou ocel, titanové slitiny a Zaruvzdorné slitiny je efektivni pouZiti vodou reditelné chladici kapaliny.
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VQLCS

00
STOPKOVA FREZA, DLOUHE OSTRI (4 x DC),

5 DRAZEK, NEPRAVIDELNY DESIGN BRITU, UTVAREC
PN M NN S

SENSS———

DC
DCONMS

APMX

LF

@ DCONMS=6 DCONMS=8,10 DCONMS=12 DCONMS=16 DCONMS=20

0 0 0 0 0
-0.005 -0.006 -0.008 -0.011 -0.013

DC<12 DC>12
0 0
-0.030 -0.040

e Stopkové frézy typu utvarece pro efektivni ldmani trisek, které zaroven poskytuji dobrou kvalitu povrchu.
e Fréza s vysokou tuhosti SMART MIRACLE tlumici vibrace pro vysoce ucinné trochoidni frézovani.

Objednaci kéd S DC APMX LF DCONMS ZEFP
&

VQLCSD0600 [ ] 6 24 70 6

VQLCSD0800 [ ] 8 32 90 8

VQLCSD1000 [ ] 10 40 100 10

VQLCSD1200 [ ] 12 48 110 12 °
VQLCSD1600 [ ] 16 b4 130 16
VQLCSD2000 [ ] 20 80 150 20

1/1

1. Pokud na néastroji musi byt rovna plocha pro bocni upinéni, obratte se na nase technické oddéleni. N
176 '{c’

@ : UdrZovano na sklad&. * : UdrZovano na skladé v Japonsku. 175



N037: VQ Rada

VQLCS

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

VALCOVE FREZOVANI

Material DC Vc n vf ap ae hm h max
6 180 9500 1600 24 0.6 0.008 0.015
8 180 7200 1600 32 0.8 0.010 0.020

Nelegovana ocel, 10 180 5700 1500 40 1.0 0.012 0.023

Legované ocel,

nizkouhlikova ocel 12 180 4800 1500 48 1.2 0.015 0.028
16 180 3600 1300 b4 1.6 0.017 0.033

20 180 2900 1100 80 2.0 0.018 0.035

6 160 8500 1200 24 0.6 0.007 0.013

Kalend a popouiténs ocel, 8 160 6400 1300 32 0.8 0.009 0.018
nelegovana ocel, 10 160 5100 1200 40 1.0 0.011 0.022
Legovand ocel, 12 160 4200 1200 48 1.2 0.013 0.025
egovana nastrojova ocel 16 160 3200 1000 64 1.6 0.015 0.028
20 160 2500 800 80 2.0 0.015 0.029

6 100 5300 800 24 0.3 0.005 0.010

M Austenitické, feritické a 8 100 4000 800 32 0.4 0.006 0.013
martenzitické korozivzdorné oceli, 10 100 3200 700 40 05 0.008 0.015
12 100 2700 700 48 0.6 0.008 0.017

Titanové slitiny 16 100 2100 600 6 0.8 0.010 0.019
20 100 1600 500 80 1.0 0.011 0.021

6 90 4800 700 24 0.3 0.005 0.010

8 90 3600 700 32 0.4 0.006 0.013

y Kalené korozivzdorné oceli 10 90 2900 700 40 0.5 0.008 0.015
slitiny kobaltu a chromu 12 90 2400 600 48 0.6 0.008 0.016
16 90 1800 500 b4 0.8 0.009 0.019

20 90 1400 400 80 1.0 0.010 0.019

6 200 10600 1800 24 0.6 0.008 0.015

8 200 8000 1800 32 0.8 0.011 0.020

M&d, 10 200 6400 1600 40 1.0 0.012 0.022
Slitiny médi 12 200 5300 1600 48 1.2 0.014 0.027
16 200 4000 1400 b4 1.6 0.017 0.032

20 200 3200 1300 80 2.0 0.019 0.037

6 30 1600 100 24 0.12 0.002 0.003

8 30 1200 100 32 0.16 0.002 0.004

éruvzdorné slitiny 10 30 1000 100 40 0.20 0.003 0.005
12 30 800 100 48 0.24 0.003 0.005

16 30 600 80 b4 0.32 0.003 0.006

20 30 500 80 80 0.40 0.003 0.007

ap

1. SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat elektrické kontaktni sefizovani
nastroje. Pri méreni délky nastroje pouzijte mechanické kontaktni nebo laserové sefizeni.

2. Celni stopkové frézy s nepravidelnym designem bfitd maji vétsi vliv na tlumeni vibraci ne standardni ¢elni stopkové frézy.
PFi velmi nizké tuhosti obrabé&ciho stroje nebo $patném upnuti materialu obrobku mdZe ale dojit k vibracim nebo
nadmérnému hluku. V takovém pripadé upravte otacky, rychlost posuvu a hloubku Fezu.

3. Otacky a rychlost posuvu lze zvysit s malou hloubkou rezu.

4. Pro nerezovou ocel, titanové slitiny a Zaruvzdorné slitiny je efektivni pouZiti vodou reditelné chladici kapaliny.
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N037: VQ Rada

VQELCS L0 0

CELNi STOPKOVE FREZY S EXTRA DLOUHYM OSTRIM, 5 BRITU,
NEPRAVIDELNY UHEL STOUPANI SROUBOVICE, UTVAREC

BE v I SN

FHA : 40°

DC
DCONMS

APMX

LF

DC<12 DC>12
0 0

-0.030 -0.040

DCONMS=6 DCONMS=8,10 DCONMS=12 DCONMS=16 DCONMS=20
0 0 0 0 0
-0.005 -0.006 -0.008 -0.0M1 -0.013

e Stopkové frézy typu utvarece pro efektivni ldmani trisek, které zaroven poskytuji dobrou kvalitu povrchu.
e Fréza s vysokou tuhosti SMART MIRACLE tlumici vibrace pro vysoce ucinné trochoidni frézovani.

Objednaci kod S DC APMX LF DCONMS ZEFP
G

VQELCSDO0600 [ J 6 30 80 6

VQELCSDO0800 [ J 8 40 100 8

VQELCSD1000 [ J 10 50 110 10

VQELCSD1200 [ 12 60 125 12 °
VQELCSD1600 [ J 16 80 150 16

VQELCSD2000 [ 20 100 170 20

1/1

1. Povlak SMART MIRACLE mé velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto d@vodu nemusi fungovat externi kontaktni sefizovani 178 V?
(s elektrickym prenosem). PFi méreni délky nastroje pouZijte kontaktni (neelektrické) nebo laserové sefizeni. '\(
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N037: VQ Rada

NEW
VQELCS

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBVODOVE

Material DC Vc n vf ap ae hm h max
6 160 8500 1400 30 0.5 0.007 0.013
8 160 6400 1400 40 0.6 0.009 0.018
Nelegovana ocel, 10 160 5100 1300 50 0.8 0.011 0.021

Legovana ocel,
nizkouhlikova ocel 12 160 4200 1300 60 0.9 0.013 0.025
16 160 3200 1100 80 1.2 0.014 0.028
20 160 2500 950 100 15 0.016 0.031
6 150 8000 1100 30 05 0.006 0.011
8 150 6000 1200 40 0.6 0.008 0.016
Kalend a popousténa ocel, 10 150 4800 1100 50 0.8 0.009 0.018
legovand nastrojova ocel 12 150 4000 1100 60 0.9 0.011 0.022
16 150 3000 950 80 1.2 0.013 0.026
20 150 2400 700 100 15 0.012 0.024
6 90 4800 700 30 0.2 0.004 0.009
M Austenitické, feritické a 8 90 3600 700 40 03 0.006 0.012
martenzitické korozivzdorné oceli, 10 90 2900 600 50 0.4 0.006 0.012
12 90 2400 600 60 0.5 0.008 0.015
Titanové slitiny 16 90 1800 500 80 0.6 0.008 0.017
20 90 1400 400 100 0.8 0.009 0.017
6 80 4200 600 30 0.2 0.004 0.009
8 80 3200 600 40 0.3 0.006 0.011
. Kalené korozivzdorné oceli, 10 80 2500 600 50 0.4 0.007 0.014
slitiny kobaltu a chromu 12 80 2100 500 60 0.5 0.007 0.014
16 80 1600 400 80 0.6 0.008 0.015
20 80 1300 350 100 0.8 0.008 0.016
6 180 9500 1600 30 05 0.007 0.014
8 180 7200 1600 40 0.6 0.009 0.018
M&d, 10 180 5700 1500 50 0.8 0.011 0.021
Slitiny médi 12 180 4800 1500 60 0.9 0.013 0.025
16 180 3600 1300 80 1.2 0.015 0.029
20 180 2900 1200 100 1.5 0.017 0.033
6 25 1300 90 30 0.10 0.001 0.003
8 25 1000 90 40 0.12 0.002 0.003
Séruvzdoré slitiny 10 25 800 90 50 0.16 0.002 0.004
12 25 700 80 60 0.18 0.002 0.004
16 25 500 70 80 0.24 0.003 0.005
20 25 400 70 100 0.30 0.003 0.007

ap

1. SMART MIRACLE ma velmi nizkou elektrickou vodivost; z tohoto ddvodu nemusi fungovat elektrické kontaktni sefizovani
nastroje. Pri méreni délky nastroje pouzijte mechanické kontaktni nebo laserové sefizeni.

2. Celni stopkové frézy s nepravidelnym designem bfitd maji vétsi vliv na tlumeni vibraci ne standardni ¢elni stopkové frézy.
PFi velmi nizké tuhosti obrabé&ciho stroje nebo $patném upnuti materialu obrobku mdZe ale dojit k vibracim nebo
nadmérnému hluku. V takovém pripadé upravte otacky, rychlost posuvu a hloubku Fezu.

3. Otacky a rychlost posuvu lze zvysit s malou hloubkou rezu.

4. Pro nerezovou ocel, titanové slitiny a Zaruvzdorné slitiny je efektivni pouZiti vodou reditelné chladici kapaliny.
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RADA MV1000

NASTAVENi NOVEHO STANDARDU
PRO ZIVOTNOST NASTROJU
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N037: Rada MV1000

RADA MV1000

POVLAKOVANY KARBIDOVY NASTROJOVY MATERIAL PRO FREZOVANI

LEPSi ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

Zavedenim nové vyvinuté technologie povlakovani bohaté na hlinik, [ALTiIN s vysokym pomérem obsahu Al
vykazuje velmi vysokou tvrdost. To velmi zlepSuje oxidaci a odolnost proti opotrebeni.

ZVYSENA ODOLNOST PROTI TEPLOTNIM SOKUM

Extrémni tepelna odolnost této nové rady dosahuje Uzasné stability nejen pri suchém obrabéni, ale také pri
obrabéni za mokra, kde jsou bFitové desticky obvykle nachylné k tepelnému praskani.

pomatat oo+ o+ oo VYNIKAJICI ODOLNOST PROTI NAVAROVANI
' Hladky povrch.

{-fF-<++--== VYNIKAJiCi ODOLNOST PROTI OPOTREBENI
: Nové vyvinuty povlak Al-Rich.

<«++= VYNIKAJiCi ODOLNOST PROTI VYLAMOVANi PRO STABILNi OBRABENI

Nové vyvinuté pojivo.

ceescecec ODOLNOST PROTI LOMU PRO MAXIMALNI STABILITU

Mimoradny substrat ze slinutého karbidu.

Grafické znazornéni
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N037: Rada MV1000

RADA MV1000

KOMPLETNIi TECHNOLOGIE POVLAKOVANI, KTERA

PREPISUJE SOUCASNE STANDARDY ZIVOTNOSTI NASTROJU

DiKY NOVE VYVINUTEMU AL-RICH POVLAKU

(ALTIIN je sloucenina hliniku a titanu, ktera je Siroce
pouzivana jako povlak pro rezné nastroje diky svym
extrémneé tvrdym a tepelné odolnym vlastnostem.

Tvrdost (AL TiIN se zvySuje se zvySujicim se pomérem
obsahu Al ale u konvencni technologie, kdy obsah Al
presahuje 60 %, se méni krystalova struktura a klesa
tvrdost (AL TiJN.

Pouzivani nového procesu zalozeného na vlastni
originalni technologii Mitsubishi Materials'. To je
zpUsob, pri némz povlakovani bohaté na hlinik neméni
svou krystalickou strukturu dokonce i kdyzZ je zvysen
obsah Al. To umoZnuje vyssSi obsah Al a poskytuje
vy$3i tvrdost (AL Ti)N.

[ Faze vysoké tvrdosti O Mékka faze

Substrat Substrat

Tvrdost povlaku (HV)

Kombinace atomd s riiznymi velikostmi vytvaFi vyjimeéné tvrdou
krystalickou strukturu.

Obrazek krystalu u rady MV1000

4000

3.000

2.000

1.000

0

5000 -

Technologie

Al-Rich
\ 4 ‘

Konvenéni (AL Ti)N
N l

Konvencni
technologie

Nova technologie
(AL Ti)N s vysokym
obsahem Al

60

Obsah Al (v %)
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N037: Rada MV1000

MV1020/MV1030

POVLAKOVANY KARBIDOVY NASTROJOVY MATERIAL PRO FREZOVANI

MV1020

Tento nastrojovy material ma lepsi odolnost proti opotrebeni a teplotnim $okim a rovnéz dosahuje stabilniho
obrabéni pri nebyvalych reznych rychlostech, predevsim pri obrabéni oceli a tvarné litiny, tudiZ se znacné snizuje
doba obrabéni.

MV1030

Toto nové povlakovani bohaté na hlinik rovnéz poskytuje vynikajici odolnost proti opotfebeni. Bezprecedentni vykon
proti nahlému lomu byl také realizovan zejména pri problematickém obrabéni za mokra a pri obrabéni
nerezovych oceli.

Material  1SO CvD Material  1SO CvD Material  1SO CvD
M10
M20 §
. Korozivzdorné = .
Oceli oceli 2 Litiny
M30
M40

1. Obrébéni za sucha je doporuceno pro obrabéni korozivzdorné oceli s MV1030.



RADA MV1000

DESTICKY

. Oceli

M

NE

NEW

Korozivzdorné oceli

*

@ Vezméte prosim v Gvahu, Ze podminky obrabéni se LiSi v zavislosti na vice
faktorech, vice podrobnosti naleznete v doporucenych reznych podminkach.

Honovani:
. Litiny @ @ £ Zaobleni S: SraZeni hran + zaobleni
g o o
Objednaci kéd PouZiti = gg § § IC S S1 BS RE Geometrie
NNMU130508ZER-L Nizky rezny odpor M E @ @ 134 5.09 — 1.0 0.8
NNMU130508ZEN-M Univerzalni obrabéni M E @ @ 134 5.09 — 1.0 0.8
NNMU130532ZEN-M Univerzalni obrabéni M E @@ @ 134 5.09 — — 32
NNMU130532ZEN-R Pevnost fezné hrany M E @@ @ 134 5.09 — — 32 BS .
c s
NNMU200708ZEN-M Univerzalni obrabéni M E @@ @ 200 7.28 — 1.0 0.8
NNMU200712ZER-L Nizky rezny odpor M E @ @ 200 7.24 — 1.0 0.8
NNMU200608ZEN-MK  Univerzalni obrabéni M E @@ @ 200 6.1 — 1.0 0.8
NNMU200608ZEN-HK  Vykonnostni obrabéni M E @ @ 200 6.1 — 1.0 0.8 BSI[\RE
IC
SEET13T3AGEN-JL Lehky dokoncovaci rez E E @ @ 134 3.97 — 1.9 1.5
SEMT13T3AGSN-JM Lehké hrubovani M S @ @ 134 3.97 — 1.9 1.5
SEMT13T3AGSN-JH Stredné tézky rez M S @ @ 134 3.97 — 1.9 1.5
SEMT13T3AGSN-FT Frézovani litiny M S @ @ 134 3.97 - 1.9 1.5
SOET12T308PEER-JL Lehky dokoncovaci rez E E @ @ 127 3.97 — 1.4 0.8
SOMT12T308PEER-JM  Lehké hrubovani M E @ @ 127 3.97 - 1.4 0.8
SOMT12T308PEER-JH  Stredné tézky rez M E @ @ 127 3.97 — 1.4 0.8
SOMT12T320PEER-FT  TéZzky prerusovany rez M E @ @ 127 3.97 — 05 2.0

(10 desticek v jednom baleni)

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

1/3

Ny
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NEW

RADA MV1000 - DESTICKY

. Oceli

M

M m

E
B

HEEEBBAB
M m

4

EW
E

mpam

HEEHEEHEEEHEHBEBAB
lal Dot Dl Wl Dl D Dl bl Ll
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m
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® O vermite prosim v Uvahu, Ze podminky obrabéni se lisi v zavislosti na vice faktorech,
Korozivzdorné oceli vice podrobnosti naleznete v doporucenych podminkach rezani.
Honovani:

.Litiny @ @ C:Zaobleni S:Srazenihran + zaobleni

Objednaci kod Pouziti © § E IC S BS W1 RE INSL LE Geometrie
2 S S
- = =

AOMT123602PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 36 18 6.6 0.2 12 10 APX3000/4000
AOMT123604PEER-M Univerzalni obrabéni M ®@ @ 3.6 16 66 04 12 10
AOMT123608PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 3.6 1.2 66 0.6 12 10
AOMT123610PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 3.6 1.0 6.6 1 12 10
AOMT123612PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 3.6 08 66 12 12 10
AOMT123616PEER-M Univerzalni obrabéni M ®@ @ 3.6 04 66 1.6 12 10
AOMT123620PEER-M Univerzalni obrabéni M ®@ @ 3.6 04 66 2 12 10
AOMT123624PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 3.6 04 66 24 12 10
AOMT123630PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 3.6 04 66 3 12 10
AOMT123632PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 3.6 04 646 32 12 10
AOMT123604PEER-H Vykonnostni obrabéni M ® @ 3.6 1.6 6.6 0.4 12 10
AOMT123608PEER-H Vykonnostni obrabéni M ®@ @ 3.6 1.6 6.6 08 12 10
AOMT123616PEER-H Vykonnostni obrabéni M ® @ 3.6 04 66 1.6 12 10
AOMT184804PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 48 18 9.0 0.4 18 15
AOMT184808PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 48 1.4 9.0 08 18 15
AOMT184810PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 48 1.0 9.0 1 18 15
AOMT184812PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 48 08 90 1.2 18 15
AOMT184816PEER-M Univerzalni obrabéni M ® @ 4.8 0.4 90 1.6 18 15
AOMT184820PEER-M Univerzalni obrabéni M ®@ @ 4.8 0.4 90 2 18 15
AOMT184804PEER-H Vykonnostni obrabéni M ®@ @ 4.8 1.8 9.0 04 18 15
AOMT184808PEER-H Vykonnostni obrabéni M ® @ 48 14 9.0 08 18 15
AOMT184816PEER-H Vykonnostni obrabéni M ® @ 48 04 9.0 1.6 18 15
RPMT1040MOES-L1  Nizky fezny odpor M ® @ 10 397 ARP
RPMT1040MOE4-L2  Nizky rezny odpor M @ @ 10 3.97
RPMT1040MOE8-M1  Univerzalni obrabéni M @ @ 10 3.97
RPMT1040MOE4-M2  Univerzalni obrabéni M ® @ 10 397
RPMT1040MOE8-R1  Vykonnostni obrabéni M @ @ 10 397
RPMT1040MOE4-R2  Vykonnostni obrabéni M @ @ 10 3.97
RPMT1248MOE8-L1  Nizky Fezny odpor M ®@ @ 12 476
RPMT1248MOE4-L2  Nizky rezny odpor M @ @ 12 476
RPMT1248MOE8-M1  Univerzalni obrabéni M @ @ 12 476
RPMT1248M0E4-M2  Univerzalni obrabéni M ®@ @ 12 476
RPMT1248MOE8-R1  Vykonnostni obrabéni M ® @ 12 476
RPMT1248M0OE4-R2  Vykonnostni obrabéni M @ @ 12 476
RPMW10T3MOE Univerzalni obrabénf M @ @ 10 3.97
RPMW1204MOE Univerzalni obrabéni M @ @ 12 476
RPMW1606MOE Univerzalni obrabéni M @ @ 16 635
RPMTO08T2MOE-JS Nizky rezny odpor M @ @ 8 278
RPMT10T3MOE-JS Nizky rezny odpor M @ @ 10 3.97
RPMT1204MOE-JS Nizky fezny odpor M @ @ 12 476
RPMT1606MOE-JS Nizky rezny odpor M ®@ @ 16 635

z
m
=

(10 desti¢ek v jednom baleni)

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

2/3
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NEW

RADA MV1000 - DESTICKY

. Oceli

M Korozivzdorné oceli

*

@ Vezmite prosim v Gvahu, Ze podminky obrabéni se lisi v zavislosti na vice
faktorech, vice podrobnosti naleznete v doporucenych feznych podminkach.

. Litiny

L 2

Honovani:

@ E:Zaobleni S: Srézeni hran + zaobleni

Objednaci kod Pouziti © g g AN IC S BS RE Geometrie
JOMWO06T215ZZSR-FT  Vykonnostni obrabéni M ® @ 13° 635 278 12 15 AJX
JOMWO080320ZZSR-FT  Vykonnostni obrabéni M ® @ 13° 8 3.18 1.4 2
JDMWO09T320ZDSR-FT  Vykonnostni obrabéni M @ @ 15° 9525 397 18 2
JDMW120420ZDSR-FT  Vykonnostni obrabéni M @ @ 15° 12 476 25 2
JDMW140520ZDSR-FT  Vykonnostni obrabéni M @ @ 15° 14 556 2.8 2
JDMT120420ZDSR-ST  Vykonnostni obrabéni M ® @ 15° 12 476 25 2
JDMT140520ZDSR-ST  Vykonnostni obrabénf M ® @ 15° 14 556 28 2
JOMTO06T216ZZER-JL Nizky rezny odpor M @ @ 13° 635 278 1.2 1.6
JOMTO080322ZZER-JL Nizky rezny odpor M @ @ 13° 38 3.18 1.4 22
JDMT09T323ZDER-JL Nizky rezny odpor M @ @ 15° 9525 397 1.2 1.5
JDMT120423ZDER-JL Nizky rezny odpor M @ ® 15° 12 476 1.4 2
JDMT140523ZDER-JL Nizky rezny odpor M @ @ 15° 14 556 1.8 2
JOMT06T215ZZSR-JM  Univerzalni obrabéni M @ @ 13° 635 278 1.2 1.5
JOMT080320ZZSR-JM  Univerzalni obrabéni M ®@ @ 13° 8 3.18 1.4 2
JDMT09T320ZDSR-JM  Univerzalni obrabéni M @ @ 15° 9525 397 18 2
JDMT120420ZDSR-JM  Univerzalni obrabéni M @ @ 15° 12 476 25 2
JDMT140520ZDSR-JM  Univerzalni obrabéni M @ @ 15° 14 556 28 2
3/3
(10 desti¢ek v jednom baleni) N
J 192 ¥,

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NEW NO37- R MV1000
AHX440S

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBRABENI ZA SUCHA
Ve
Material Vlastnosti fz ap ae
MV1020 MV1030
Nizkouhlikova ocel <180HB 300 (200-400) 245 (190-300) 0.3(0.2-0.4) <3 <0.8DC
Nelegovana ocel 180-280HB 260 (170-350) 210 (150-270) 0.3(0.2-0.4) <3 <0.8DC
Legovand ocel 280-350HB 180 (100 -250) 135( 90-180) 0.3(0.2-0.4) <3 <0.8DC
. ) <200HB — 185 (120-250) 0.2(0.1-0.3) <3 <0.8DC
M Korozivzdorna ocel
>200HB - 140 ( 80-200) 0.2(0.1-0.3) <3 <0.8DC
o Pevnost v tahu <450MPa 240 (130-350) 185 (120-250) 0.2(0.1-0.3) <3 <0.8DC
Tvarna litina
Pevnost v tahu <800MPa 220 ( 80-350) 150 (100-200) 0.2(0.1-0.3) <3 <0.8DC

1. Podle vySe uvedené tabulky se nastavi vyhovujici Fezné podminky pro obrabéni.

2. Je-li nutno se zamé&fit na kvalitu povrchu obrobené plochy, doporu¢ujeme obrabéni s chlazenim. (Zivotnost néstroje je kratsi
v porovnani s obrabénim za sucha.)

3. Doporucend hloubka rezu se liSi v zavislosti na geometrii desticky.

4. Prinizké tuhosti upnuti a dlouhém vyloZeni nastroje doporucujeme snizit feznou rychlost a rychlost posuvu o 30 %.

5. Doporudené obrabéni s chlazenim pro kvalitni dokoncovéani povrchu korozivzdorné oceli. (Zivotnost nastroje je v porovnani
s obrabénim za sucha kratsi.)

AHX475S

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBRABENI ZA SUCHA

Vc
Material Vlastnosti ﬁ fz ap ae
MV1020 MV1030

220 (170-270) | 140(80-200) 0.6  <1.6 <0.5DC
Nizkouhlikové ocel  <180HB 220 (170-270) | 140(80-200) 0.8  <1.6 0.5DC<ae<0.8DC
220 (170-270) | 140(80-200) 1.0  <1.6 0.8DC<ae<DC
200 (150-250) | 120(60-180) 0.6  <1.6 <0.5DC
180 - 280HB 200 (150-250) | 120 (60-180) 0.8  <1.6 0.5DC <ae <0.8DC
Nelegovand ocel 200 (150-250) | 120(60-180) 1.0  <1.6 0.8DC <ae <DC
Legovana ocel 150 (100-200) | 90(30-150) 0.5  <1.6 <0.5DC
280-350HB 150 (100-200) | 90(30-150) 0.6  <1.6 0.5DC<ae<0.8DC

150 (100-200) 90 (30-150) 0.7 <1.6 0.8DC<aes<DC
200 (150-250) | 140 (80-200) 0.6 <1.6 <0.5DC

200 (150-250) | 140 (80-200) 0.8 <1.6 0.5DC<ae<0.8DC
200 (150-250) | 140 (80-200) 1.0 <1.6 0.8DC<aes<DC
180 (130-230) | 140 (80-200) 0.5 <1.6 <0.5DC

180 (130-230) | 140 (80-200) 0.6 <1.6 0.5DC<ae<0.8DC

Pevnost v tahu
<450MPa

Tvarna litina

Pevnost v tahu
<800MPa

||| ZI(D|O(W|OW|BWZ|DW[(OW|Z ||

180 (130-230) | 140 (80-200) 0.7 <1.6 0.8DC<aes<DC

1. Pri nizké tuhosti upnuti a dlouhém vyloZeni nastroje doporucujeme snizit feznou rychlost a rychlost posuvu o 30 %.
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N037: Rada MV1000

AHX640S

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBRABENI ZA SUCHA
Ve
Material Vlastnosti ‘ fz ap ae
MV1020 MV1030
Nizkouhlikova ocel <180HB M, L 300 (200-400) 245 (190-300) 0.3(0.2-0.4) <5 <0.8DC
Nelegovana ocel 180-280HB M, L 260 (170-350) 210 (150-270) 0.3(0.2-0.4) <5  <0.8DC
Legovand ocel 280-350HB M, L 180 (100-250) 135 ( 90-180) 0.3(0.2-0.4) <5 <0.8DC
) ) <200HB L - 185 (120-250) 0.2(0.1-0.3) <5  <0.8DC
Korozivzdorna ocel
" >200HB L — 140 ( 80-200) 0.2(0.1-0.3) <5 <0.8DC
Precipitacné whvrzovane o L - 130(100-160)  0.2(0.1-03) <5 <0.8DC
korozivzdorné oceli
Eod lit Pevnost v tahu <450MPa M, MK, HK 240 (130-350) 185 (120-250) 0.2(0.1-0.3) <5 <0.8DC
eae utin
y Pevnost v tahu <800MPa M, MK, HK 220 ( 80-350) 150 (100-200) 0.2(0.1-0.3) <5 <0.8DC
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N037: Rada MV1000

NEW
ASX445

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBRABENI ZA SUCHA | S CHLAZENIM

ve ® &)
Material Vlastnosti
MV1020 MV1030 fz ﬁ fz ﬁ fz ‘
Nizkouhlikova ocel <180HB 300 (200-400) | 275 (200-350) 0.15(0.1-0.2) JL |0.2(0.1-0.3) JM |0.3(0.2-0.4) JH
Nelegovand ocel 180-350HB 260 (170-350)| 235 (170-300) 0.15(0.1-0.2) JL [0.2(0.1-0.3) JM |0.3(0.2-0.4) JH
Legovana ocel 280-350HB 180 (100-250) | 165 (100-230) 0.15(0.1-0.2) JL [0.2(0.1-0.3) JM |0.3(0.2-0.4) JH
M  Korozivzdorna ocel — - 220(170-270) 0.15(0.1-0.2) JL |0.2(0.1-0.3) JM [0.3(0.2-0.4) JH
Pevnost v tahu 240 190 JH,
<450MPa (130-350) (130-250) 0.15(0.1-0.2) JL |0.2(0.1-0.3) JM [0.3(0.2-0.4) FT
Tvarna litina
Pevnost v tahu 220 110 JH,
>450MPa ( 80-350) ( 80-150) 0.15(0.1-0.2) JL |0.2(0.1-0.3) JM [0.3(0.2-0.4) FT

ASX400

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBRABENI ZA SUCHA | S CHLAZENIM

ve ® ®
Material Vlastnosti
MV1020 MV1030 fz ‘ fz ‘ fz ‘
Nizkouhlikova ocel <180HB 300 (200-400) | 275 (200-350) 0.18(0.08-0.28) JL |0.20(0.10-0.30) JM [0.25(0.10-0.35) JH
Nelegované ocel 180-350HB 260 (170-350)| 235 (170-300) 0.15(0.07-0.23) JL {0.18(0.10-0.28) JM [0.20(0.10-0.30) JH
Legovana ocel 280-350HB 180 (100-250) [ 165 (100-230) 0.13(0.06-0.20) JL [0.15(0.10-0.25) JM (0.18(0.10-0.28) JH
M Korozivzdorna ocel — — 220(170-270) 0.15(0.07-0.23) JL (0.18(0.10-0.28) JM {0.20(0.10-0.30) JH
Pevnost v tahu 240 190 JH,
<450MPa (130-350) (130-250) 0.18(0.10-0.28) JL {0.20(0.10-0.30) JM {0.25(0.10-0.35) FT
Tvarna litina
Pevnost v tahu 220 110 JH,
+450MPa ( 80-350) ( 80-150) 0.18(0.10-0.28) JL {0.20(0.10-0.30) JM [0.25(0.10-0.35) =
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NEW

N037: Rada MV1000

APX3000/4000

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST (0BRABENIi S CHLAZENiM)

= T
Ny _ z £0.25 DC 0.25-0.5 DC 0.5-0.75 DC DC (drézka)
Material Vlastnosti £
E  Doporucena
T MV1020 MV1030 | MV1020 MV1030 | MV1020 MV1030 | MV1020 MV1030
o .
) o 280 230 270 220 220 180 220 180
Nizkouhlikova ocel - B ®€ LM (200-330) (180-270)|(210-320) (170-260)|(170-260) (140-210)|(170-260) (140210}
220 180 210 170 170 140 170 170
Nelegovans ocel 180-280HB ®€ LM (1702260 (140-210)|(160-240) (130-200)|(130-200) (110-160)|(130-200) (130-200)
Legovana ocel 180 180 170 170 140 140 140 140
280-350HB ®€ L M 140-210) (140-210)|(130-200) (130-200)|(110-160) (110-160)|(110-160) (110-160)
180 170 140 140
Austenitické koro- OB LM (40-210) T (130-2000| T (110-160)| T~ (110-160)
zivzdorné oceli
150 140 110 110
>200HB LM (110-180)| —  (100-160)| ~—  (80-130)| ~  (80-130)
Precipitacné vytvrzované 140 140 140 140
korozivzdorné oceli <450HB L M (110-170) (110-170) (110-170) (110-170)
. 200 150 190 140 170 125 170 100
Sede litiny <450HB ®€ M L (150-280) (100-200)|(140-270) (90-190) |(130-240) (80-170) |(130-240) (80-120)
Tvérné litiny <S00MPa o M L I8 150 170 140 150 125 150 150

(140-250) (100-200)

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez

(130-240) (90-190)

(120-210) (80-170)

(120-210) (120-210)
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NEW

N037: Rada MV1000

ARP5/6

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBRABENI ZA SUCHA
MV1020 MV1030
Material Vlastnosti
Ve Ve
o . i . <200HB 250 (200 - 300) 220 (170 - 270)
Austenitické korozivzdorné oceli
>200HB 220 (170 - 270) 190 (140 - 240)
Duplexové korozivzdorné oceli ~ <280HB 250 (200 - 300) 220 (170 - 270)
Feritické a martenzitické <200HB 270 (220 - 320) 240 (190 - 290)
korozivzdorné oceli >200HB 270 (220 - 320) 240 (190 - 290)
Precipitacné vytvrzované <450HB 190 (140 - 240) 170 (120 - 220)
korozivzdorné oceli
11
OBRABENIi S CHLAZENIM
MV1020 MV1030
Material Vlastnosti
Ve Vc
o . i . <200HB 180 (130 - 230) 150 (100 - 200)
Austenitické korozivzdorné oceli
>200HB 150 (100 - 200) 130 (80 - 180)
Duplexové korozivzdorné oceli ~ <280HB 180 (130 - 230) 150 (100 - 200)
Feritické a martenzitické <200HB 190 (140 - 240) 170 (120 - 220)
korozivzdorné oceli >200HB 190 (140 - 240) 170 (120 - 220)
Precipitacné vytvrzované <450HB 130 (80 - 180) 120 (70 - 170)
korozivzdorné oceli
11



N EW N037: Rada MV1000
BRP

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

OBRABENI ZA SUCHA
MV1020 MV1030
Material Vlastnosti
Ve Ve
Nizkouhlikova ocel <180HB 300 (200-400) 250 (200-300)
Nelegovana ocel 180-280HB 260 (170-350) 220 (170-270)
Legovana ocel 280-350HB 180 (100-250) 135 ( 90-180)
o . ) ~ <200HB 250 (200-300) 220 (170-270)

Austenitické korozivzdorné oceli

" >200HB 220 (170-270) 190 (140 -240)
Precipitacné vytvrzované <450HB 190 (140 - 240) 170 (120-220)
korozivzdorné oceli
Sedé litiny <450MPa 240 (130-350) 190 (130-250)
Tvarné litiny <800MPa 220 ( 80-350) 110 ( 80-150)

POSUV NA ZUB (mm/zub)

Hloubka Fezu (mm)

Typ
1 2 3 4 5 6 7 8
BRP4 0.40 0.30 0.20 0.10 = = = =
BRP5 0.40 0.35 0.30 0.20 0.10 — - -
BRP6 0.50 0.40 0.30 0.25 0.23 0.20 = =
BRP8 0.60 0.50 0.45 0.40 0.33 0.30 0.25 0.20
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N E W N037: Rada MV1000
AJX

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST (0BRABENIi S CHLAZENiM)

MV1020 MV1030
Material Vlastnosti
Ve Ve
Nizkouhlikova ocel <180HB 230 (180-280) 160 (100-220)
Nelegovana ocel 180-350HB 220 (170-270) 150 ( 80-220)
Legovana ocel 280-350HBB 180 (100 - 250) 140 ( 70-210)
Legované nastrojové oceli <350HB 180 (100-250) 140 ( 70-210)
Austenitické korozivzdorné oceli <200HB = LGOI 0n 00
" >200HB — 140 ( 80-200)
o T s - o -2
Sedé litiny <450MPa 210 (160-260) 160 (120-210)
Tvarné litiny <800MPa 190 (140-240) 130 ( 90-170)
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N037: Rada WWX

RADA WWX

STABILNi A SPOLEHLIVE

Vysoce vykonna, 90° Celni fréza s oboustrannymi trigon desti¢kami pro frézovani do rohu,

Celni a kopirovaci frézovani.

Otocné desticky se 6 brity nabizi nizké naklady na jeden brit a mimoradnou spolehlivost procesu diky specialni
negativni geometrii a soucasné pozitivnimu, ostrému rezu.

Presné umisténi desticek zajistuje stoprocentné kolmé frézovani roh(, ¢imz se eliminuje nutnost sekundarnich

frézovani a Setri se cenny vyrobni ¢as a naklady.

PRODUKTOVA RADA WWX200

¢ Upinané na trn: DC@ 40-160mm
¢ Stopkové: DC@® 25- 50mm
¢ Radius desticky: 0.4az0.8

¢ Hloubka rezu: APMX 5mm
POUZITI

e Univerzalni obrabéni
e Celni frézovani
e Frézovani do rohu

BEN v~

H SN

PRODUKTOVA RADA WWX400

¢ Upinané na trn: DCO
* Stopkové: DCO
¢ Radius desticky:

50 - 250 mm
50- 80 mm
0.4/08/1.6/2.0

e Hloubka rezu: APMX 8 mm

CHARAKTERISTIKY

e Nizky rezny odpor

o U¢inny odvod tiisky

e K dispozici jsou rGizné fezné materialy
e Oboustranné trigon desticky se 6 brity
e Vynikajici dokoncovani povrchu




N037: Rada WWX

RADA WWX

JEDINECNE VLASTNOSTI

VYBER A DOSTUPNOST Velmi jemné | Hrubé
Vechny priméry 25 - 160 mm (WWX200) / 50 - 250 mm déleni | déleni
(WWX400) jsou k dispozici s hrubou, jemnou a velmi
jemnou roztedi zubd. Siroky vybér velikosti znamena,
Ze je mozné vybrat idealni télo frézy pro velké mnozstvi
aplikaci.

Navic jsou vSechna téla fréz vybavena vnitfnim
privodem chladici kapaliny smérovanym do kazdé
desticky.

eec0cccce

e0000cc000cc00000000000

sesesececec DOKONALE KOLME OBRABENIi STEN A DESTICKY
S MAXIMALNi HLOUBKOU AZ 5 MM (WWX200) /
8 MM (WWX400)
Chytré umisténi desticky generuje mimoradné nizky
rezny odpor a napomaha vyrobé presnych kolmych stén
za jakychkoli podminek obrabéni.

seceeceeee NiZKA REZNA SILA
Prdkopnicka geometrie generuje nizky fezny odpor.
Zvysena tloustka desticek poskytuje vynikajici odolnost
proti lomu.

*=**** VELKY POLOMER VEDLEJSiHO BRITU
Aby bylo vyhovéno soudobym pozadavkim na kvalitu
povrchové Upravy, u véech utvarecd L, M a R se pouziva
jako geometrie desticek wiper specialné definovany
polomér (R = 100 mm) se ifkou Fezu BS 0.5 - 1.7 mm.

0000000000000 00000000000 0000

eeccccce

©000000000000000000000000000000000000000 o

.
eeeccccccccce
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N037: Rada WWX

RADA WWX

DESTICKY

PRESNE NASTAVENi POLOHY DESTICKY

V KOMBINACI S PEVNYM UPNUTIM

Ctyfi kontaktni plochy uvnitf L(zka desti¢ky plus pouZiti
velkého upinaciho Sroubu zajistuji presné a zaroven
stabilni a pevné upinani desticek.

Proto lze frézu WWX200 / WWX400 doporucit pro
stfedni i dokoncCovaci obrabéni.

ecoe 0000000000000 0000000000000000000

Zesilena geometrie
ve tvaru pismene X

FREZOVANI DO ROHU A OBRABENI STEN

BEZ RUSIVEHO OVLIVNENI TRiSKOU

Pouziti hlavniho konvexniho bFitu umoziuje presné
kolmé frézovani do rohu a omezuje kontakt mezi
odletujicimi tfiskami a obrobkem.

WWX200 / WWX400

Hma

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 0

Konvencni

_ Yo
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N037: Rada WWX

RADA WWX v

NASTROJOVE MATERIALY A UTVAREC TRIiSKY

Rozsahly vybér nastrojovych materiall a utvarec trisky umozriuje optimalné zvolit prostredky pro stabilni a Gcinné
obrabéni v Sirokém spektru aplikaci.

UTVAREC L
( Doporucuje se pro obrabéni vyzadujici nizsi rezné

zatizeni nebo pro obrabéni HRSA materiald.

UTVAREC M
Viynikajici vyvazeni ostrosti bFitu a stability. VSestranny
utvared, vhodny pro celou Fadu materiald a aplikaci.

UTVAREC R
65° Prvni volba pro pferusovany fez.

v O

POUZITi UTVARECU

Rezné podminky:
@: Stabilnirez @: Univerzalni obrdbéni #: Nestabilni rez

Wil
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N037: Rada WWX

RADA WWX

NASTROJOVE MATERIALY

PRO OBRABENI CELE RADY MATERIALU

cvD PVD H PVD

H10
§ 3 H20

1
g H30

£
s H40
MV1020 MP6120 MP9130

Tento nastrojovy material ma lepsi Pro obecné frézovani oceli.
odolnost proti opotrebeni a teplotnim
dokdm a rovnéZ dosahuje stabilniho
obrabéni pri nebyvalych obrabécich
rychlostech, pfedevsim pri obrabéni

MP6130
Pro prerusované frézovani oceli.

Pro prerusované a obecné frézovani
HRSA a titanové slitiny.

TF15
Pro obecné frézovani hliniku.

oceli a tvarné litiny, tudiz se znacné MP7130
snizuje doba obrabéni. Pro obecné frézovani korozivzdorné ~ VP1STF

oceli. Pro stabilni frézovani, kdyz je
MV1030 povlak kombinovan se substratem
Toto nové povlakovani bohaté MC5020 ze slinutého karbidu s vysokou

Pro obecné frézovani litiny. odolnosti v(i¢i opotiebeni a lomu.

na hlinik rovnéz poskytuje
vynikajici odolnost proti

opotrebeni. Bezprecedentni

vykon proti nahlému zlomeni

byl také realizovan zejména pri
problematickém obrabéni za mokra
a pri obrabéni nerezovych oceli.

RADA MP6100/MP7100/MP9100

TECHNOLOGIE TOUGH-Y

MP9120
Pro obecné frézovani HRSA
a titanové slitiny.

Fuze jednotlivych povlakovych technologii; PVD a vicevrstvy povlak poskytuje extra houzevnatost.

PVD POVLAK NA BAZI AL-Ti-Cr-N

ZAKLADNi VRSTVA S VYSOKYM OBSAHEM Al-(AL, Ti)N

Nova technologie povlaku Al-(AL, Ti]N zajistuje stabilizaci faze vysoké tvrdosti
a dari se ji vyrazné zlepSovat odolnost proti opotfebeni - tepelnym trhlindm,
vrubdm a navarkdm.

Nejvhodnéjsi vrstva pro kazdy material

Grafické zndzornéni

Navarky tfiskami

Tepelné trhlin Vrub
198 P Y



N037: Rada WWX

RADA MV1000

POVLAKOVANY KARBIDOVY NASTROJOVY MATERIAL PRO FREZOVANI

LEPSi ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

Zavedenim nové vyvinuté technologie povlakovani bohaté na hlinik, (ALTiJN s vysokym pomérem obsahu Al vykazuje
velmi vysokou tvrdost. To velmi zlepSuje oxidaci a odolnost proti opotrebeni.

ZVYSENA ODOLNOST PROTI TEPLOTNIM SOKUM

Extrémni tepelna odolnost této nové Fady dosahuje Uzasné stability nejen pFi obrabéni za sucha, ale také pri
obrabéni za mokra, kde jsou britové desticky obvykle nachylné k tepelnému praskani.

VYNIKAJICi ODOLNOST PROTI NAVAROVANI
Hladky povrch.

VYNIKAJICi ODOLNOST PROTI OPOTREBENI
Nové vyvinuty povlak Al-Rich.

VYNIKAJIiCi ODOLNOST PROTI VYLAMOVANIi PRO STABILNi OBRABENi

Nové vyvinuté pojivo.

ODOLNOST PROTI LOMU PRO MAXIMALNi STABILITU

Graficke znazornéni Mimoradny substrat ze slinutého karbidu.
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N037: Rada WWX

NOVA
UROVEN
UNIVERZALNOST!

VYHODY

¢ Desticky umoznujici obrabéni az do hodnoty
APMX =5 mm (WWX200]/8 mm (WWX400)

¢ Jedinecna negativni geometrie desticky se Sesti brity
umoznuje vysoce produktivni obrabéni a prindsi nizsi
naklady na komponentu

e Desticky s vice brity a samoustavenim umoznuji
robustni a spolehlivé obrabéni

¢ PouZiti v riznych obrabécich procesech bez vymény
nastrojd poskytuje flexibilitu
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N037: Rada WWX

WWX400

REZNY ODPOR

1000

Material 1.7225 / 42CrM04

Nastroj WWX400 @ 80 800

Ve (m/min) 160 S 600

fz (mm/t.) 0.2 .

ap (mm) 2.0 400 T
ae (mm) 64 200
Rezny rezim Jedna desticka .

KONVENCNI A KONVENCNI B

(N)

Rezna sila

201




N037: Rada WWX

WWX200 @008 Cee&

90° CELNi FREZA
PPN M AN BN ST | H

1 . DCSFMS 2 DCSFMS
040 ocotivg 063 DCONMS
350 ‘_. 3 @80 Kww -
=48=2Z BN vrr=0R=
(=) D o
3 | g
= % | =
g Nzm
= —{C 3 ‘
‘ = i
DAH g = DAH
DceB z DCCB
DC < DC
3 ‘ DCSFMS 4 DCSFMS
100 - DCONMS 160 DCONMS
0125
0160 3 DAH  Kww
] 3
S ‘— ‘
o
m [m)
&) w 1 | 8 )
o | -
8 | 3 |
3 ‘ ~KAPR 3 KAPR
\
DAH z DCCB
DCCB 3 g
oc nc 3
Pouze pravostranny drZak néstroje
UPiINANE NA TRN
Objednaci kéd Sklad APMX DC DCONMS LF RPMX WT ZEFP Typ
WWX200-040A03AR [ J 5 40 16 40 21600 0.2 3 O 1
WWX200-040A04AR [ J 5 40 16 40 21600 0.2 4 O 1
WWX200-050A04AR ) 5 50 22 40 18600 0.4 4 @) 1
WWX200-050A05AR [ 5 50 22 40 18600 0.4 5 O 1
WWX200-050A06AR ® 5 50 22 40 18600 0.3 6 @) 1
WWX200-063A05AR ) 5 63 22 40 16000 0.5 5 @) 2
WWX200-063A06AR ® 5 63 22 40 16000 0.5 6 @) 2
WWX200-063A07AR [ J 5 63 22 40 16000 0.5 7 O 2
WWX200-080A05AR [ J 5 80 27 50 13600 1.1 5 O 2
WWX200-080A07AR ) 5 80 27 50 13600 1.0 7 @) 2
1/2

202 @ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



WWX200 - 90° CELNi FREZA - UPINANE NA TRN

N037: Rada WWX

Objednaci kod Sklad APMX DC DCONMS LF RPMX WT ZEFP Typ
WWX200-080A09AR [ ] 5 80 27 50 13600 1.0 9 O 2
WWX200-100B06AR (J 5 100 32 50 11700 1.7 6 O 3
WWX200-100B08AR [J 5 100 32 50 11700 1.7 8 O 3
WWX200-100B11AR ([J 5 100 32 50 11700 1.7 11 O 8
WWX200-125B07AR [ ] 5 125 40 63 10100 3.1 7 (@) 3
WWX200-125B11AR (J 5 125 40 63 10100 3.0 11 O 3
WWX200-125B14AR [J 5 125 40 63 10100 3.0 14 O 3
WWX200-160C09NR (J 5 160 40 63 8600 4.6 9 = 4
WWX200-160C12NR [ J 5 160 40 63 8600 4.6 12 - 4
WWX200-160C16NR (J 5 160 40 63 8600 4.6 16 4
2/2
1. Maximalni rychlosti otacek vietene RPMX jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. N
2. Pri pouZiti nastroje s vysokymi rychlostmi otdcek vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené. 210 '{3
3. O =S chladicimi kanalky
4. Upinaci Sroub neni doddvan s nastrojem. Sroub naleznete na strance 205.
5. Pro priméry nastroje 40-100mm pouzijte upinaci Sroub typu FMC.
6. Pro priméry nastroje 125 -160 mm pouZijte upinaci roub typu FMA.
MONTAZNi ROZMERY
Objednaci kéd CBDP DAH DCCB DCONMS DCSFMS KWW LcCB L8 Typ
WWX200-040A03AR 18 9 13.6 16 37 8.4 13.8 5.6 1
WWX200-040A04AR 18 9 13.6 16 37 8.4 13.8 5.6 1
WWX200-050A04AR 20 11 17 22 47 10.4 11.8 6.3 1
WWX200-050A05AR 20 11 17 22 47 10.4 11.8 6.3 1
WWX200-050A06AR 20 11 17 22 47 10.4 11.8 6.3 1
WWX200-063A05AR 20 11 17 22 50 10.4 11.8 6.3 2
WWX200-063A06AR 20 11 17 22 50 10.4 11.8 6.3 2
WWX200-063A07AR 20 11 17 22 50 10.4 11.8 6.3 2
WWX200-080A05AR 23 13 20 27 56 12.4 11.8 7 2
WWX200-080A07AR 23 13 20 27 56 12.4 11.8 7 2
WWX200-080A09AR 23 13 20 27 56 12.4 11.8 7 2
WWX200-100B06AR 26 32 45 32 78 14.4 16.8 8 3
WWX200-100B08AR 26 32 45 32 78 14.4 16.8 8 8
WWX200-100B11AR 26 32 45 32 78 14.4 16.8 8 3
WWX200-125B07AR 35 42 56 40 89 16.4 21.8 9 8
WWX200-125B11AR 35 42 56 40 89 16.4 21.8 9 3
WWX200-125B14AR 35 42 56 40 89 16.4 21.8 9 8
WWX200-160C09NR 40 — 56 40 100 16.4 21.8 9 4
WWX200-160C12NR 40 — 56 40 100 16.4 21.8 9 4
WWX200-160C16NR 40 — 56 40 100 16.4 21.8 9 4
11

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: Rada WWX

WWX200

2000 C LS

90° CELNi FREZA

BN ™

RN BN s H

Y ) - S
] M o .* | 2
y o
I @ 8
2
] wn
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, =
8] I _ oz
a g S
(&)
o
KAPR
|| APMX
LH
LF
Pouze pravostranny drzak nastroje.
STOPKOVE
Objednaci kod Sklad APMX DC DCONMS LF RPMX WT LH ZEFP Typ
WWX200R2502SA20S [ ] 5 25 20 115 29600 0.3 30 2 O 2
WWX200R2502SA25S [ J 5 25 25 115 29600 0.4 35 2 O 1
WWX200R2502SA25L [ ] 5 25 25 170 29600 0.6 70 2 (@) 1
WWX200R2502WA25S [ ] 5 25 25 91 29600 0.3 35 2 O 1
WWX200R2802SA25S [ ] 5 28 25 115 27400 0.4 35 2 (@) 2
WWX200R2802SA25L [ ] 5 28 25 170 27400 0.6 35 2 (@) 2
WWX200R3002SA25S [ ] 5 30 25 125 26200 0.5 35 2 O 2
WWX200R3202SA32S [ ] 5 32 32 125 26200 0.7 45 2 @] 1
WWX200R3202WA32S [ 5 32 32 105 26200 0.6 45 2 (@) 1
WWX200R3203SA32S [ ] 5 32 32 125 26200 0.7 45 3 (@) 1
WWX200R3203SA32L [ ] 5 32 32 190 26200 1.0 90 3 (@) 1
WWX200R3203WA32S [ ] 5 32 32 105 26200 0.6 45 3 (@) 1
WWX200R3503SA32L o 5 35 32 190 25100 1.1 45 8 (@) 2
WWX200R4003SA32S * 5 40 32 125 21600 0.8 45 3 O 2
WWX200R4004SA32S * 5 40 32 125 21600 0.8 45 4 O 2
WWX200R50045A325 * 5 50 32 125 18600 0.9 45 4 O 2
WWX200R5005SA32S * 5 50 32 125 18600 0.9 45 5 (@) 2
WWX200R5006SA32S * 5 50 32 125 18600 0.9 45 6 (@) 2
11
1. Maximalni rychlosti otacek vietene RPMX jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. v\
2. Pri pouZziti nastroje s vysokymi rychlostmi otacek vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené. 210 '\C’

3. O =S chladicimi kanalky

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: Rada WWX

WWX200

DiLY DODAVANE SAMOSTATNE - UPINACIi SROUB

SefFizovaci Sroub

Typ néstrojového  ~S chladicim Bez chladicino Rozméry _
drzaku kanalkem kanalku a Geometrie
Objednaci kod 2 a b c d|e|f|g
HSC08025H - 1 13 |M8x1.25 33 8| 5| —| — f
HSC10030H HSC10035 1 16 |M10x1.5 |40(45)| 10 6| — | —
HSC10030H HSC10035 1 16 |M10x1.5 |40(45)| 10 6| — | — K T To
o @ o
HSC12035H  HSC12035 1 18 |M12x1.75 | 47 |12 10| — | — ‘ |
WWX200-100 MBA16033H — 2 40 [M16x2 43 10| 14| 6|23 ~—
WWX200-125 MBA20040H - 2 50 [M20x2.5 54 14|17 6127 - c
e
— — 2 50 |[M20x2.5 54 14| 17 6| 27 T
1. Nutné vnitrni chlazeni.
NAHRADNI DiLY
®"
NSX
Typ nastrojového drzaku {g\\\\
Upinaci $roub Kli¢ (desticka) Mazivo proti zadirani
WWX200 upinané na trn
- TPS3R TIP10D MK1KS
WWX200 stopkové
* Upinaci moment (N e m): TPS3R = 2.0
DESTICKY
B ocei ° ¢ P c ¢
. . . Rezné podminky :
il Klo'rozwzdorne oceli @: Stabilni rez €: Univerzalni obrabéni
Litiny ¥ € € € 3 Nestabilnitez
Nezelezné materialy ¢ Honovani:
5 P - E: Zaobleni F:Ostrd hrana S:Srazeni hran + zaobleni
Zaruvzdorné slitiny, titan o € T.Sra%eni hran  Z: Stabilni
H Kalené oceli
Objednaci kéd s 38228 e ¢ S 8 _81c s s1 BS RE Geometrie
S £ 9w v N o o 2 1©v 5 < ‘— Pouze prava desticka.
& 6 4 A A A A a o o >M[M>
T £ X X 2 Z > F = Z HZ
MEM 6NGU0906040PNER-L G E® o e o o o ® @ O 90 53 61 1.6 04
MEM 6NGU0906080PNER-L G E® o e o o o ® @ @ 90 53 61 1.2 08
6NGU0906040PNFR-L G F 9.0 53 6.1 1.3 04 EPSR
6NGU0906080PNFR-L G F [ ] 90 53 61 13 08
6NMUO0906040PNER-M M E © © ¢ ¢ ® © ® @€ O 90 53 61 1.6 04
6NMUO0906080PNER-M M E © © © ¢ @ © ® @€ O 90 53 61 1.2 038 RE
6NMU0906080PNER-R M E @ @ e O o ® @€ ® 90 53 61 1.2 08 g Ls .|
IC St

(10 desticek v jedné krabici)

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: Rada WWX

WWX400

2000 C LS

90° CELNi FREZA
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} KAPR
DCCB E
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DC Sefizovaci Sroub Geometrie
? 50, @ 63 HSC10030H
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KWW
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Pouze pravostranny drZak nastroje




WWX400 - 90° CELNi FREZA - UPINANE NA TRN

N037: Rada WWX

Objednaci kod ° APMX DC DCONMS GAMF LF RMPX RPMX WT ZEFP Typ
4
n
WWX400-050A03AR * 8 50 22 -12.8° 55 0.4° 5000 0.5 8 @) 1
WWX400-050A04AR [ J 8 50 22 -12.8° 55 0.4° 5000 0.5 4 O 1
WWX400-063A03AR * 8 63 22 -11° 40 0.26° 14100 0.5 3 @) 2
WWX400-063A04AR [J 8 63 22 -11° 40 0.26° 14100 0.5 4 O 2
WWX400-063A05AR [ J 8 63 22 -11° 40 0.26° 14100 0.5 5 O 2
WWX400-080A04AR * 8 80 27 -9.2° 50 0.16° 12200 1 4 O 2
WWX400-080A05AR [J 8 80 27 -9.2° 50 0.16° 12200 1 5 O 2
WWX400-080A07AR [ 8 80 27 -9.2° 50 0.16° 12200 0.9 7 O 2
WWX400-100B05AR * 8 100 32 -8.5° 50 — 10700 1.6 5 O 3
WWX400-100B07AR [J 8 100 32 -8.5° 50 — 10700 1.5 7 @) 3
WWX400-100B09AR [J 8 100 32 -8.5° 50 — 10700 1.5 9 @) 3
WWX400-125B06AR * 8 125 40 -7.8° 63 — 9500 3 6 O 3
WWX400-125B08AR [J 8 125 40 -7.8° 63 — 9500 8 8 @) 3
WWX400-125B12AR * 8 125 40 -7.8° 63 — 9500 2.9 12 O 3
WWX400-160C08NR * 8 160 40 -7.3° 63 — 8300 4.5 8 — 4
WWX400-160C10NR * 8 160 40 -7.3° 63 — 8300 4.4 10 — 4
WWX400-160C14NR * 8 160 40 -10° 63 — 8300 4.4 14 — 4
WWX400-200C10NR * 8 200 60 -7.2° 63 — 7300 6.7 10 — 5
WWX400-200C12NR * 8 200 60 -7.2° 63 — 7300 6.7 12 — 5
WWX400-200C16NR * 8 200 60 -8.5° 63 — 7300 6.6 16 — 5
WWX400-250C12NR * 8 250 60 -7.2° 63 — 6400 115 12 — 5
WWX400-250C14NR * 8 250 60 -7.2° 63 - 6400 11.5 14 — 5
WWX400-250C18NR * 8 250 60 -7.2° 63 — 6400 1.4 18 — 5
11

1. Maximalni rychlosti otacek vietene RPMX jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. N
2. Pri pouziti nastroje s vysokymi rychlostmi otacek vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené. 210 'Xcg
3. O =S chladicimi kanalky
4. Upinaci Sroub neni dodavan s nastrojem. Sroub naleznete na strance 208.

5. Pro priméry nastroje 63 - 100 mm pouzijte upinaci roub typu FMC.

6. Pro priméry nastroje 125 - 250 mm pouZijte upinaci $roub typu FMA.

MONTAZNi ROZMERY

Objednaci kod CBDP DAH DCCB DCONMS DCSFMS KWW LCCB L8 Typ
WWX400-050A03AR 20 — — 22 47 10.4 12.2 6.3 1
WWX400-050A04AR 20 — — 22 47 10.4 12.2 6.3 1
WWX400-063A03AR 20 11 17 22 50 10.4 11.2 6.3 2
WWX400-063A04AR 20 11 17 22 50 10.4 11.2 6.3 2
WWX400-063A05AR 20 11 17 22 50 10.4 11.2 6.3 2
WWX400-080A04AR 23 13 20 27 56 12.4 14.2 7.0 2
WWX400-080A05AR 23 13 20 27 56 12.4 14.2 7.0 2
WWX400-080A07AR 23 13 20 27 56 12.4 14.2 7.0 2
WWX400-100B05AR 32 32 45 32 78 14.4 16.2 8.0 3
WWX400-100B07AR 32 32 45 32 78 14.4 16.2 8.0 3
WWX400-100B09AR 32 32 45 32 78 14.4 16.2 8.0 3
WWX400-125B06AR 40 40 56 40 89 16.4 21.2 9.0 3
WWX400-125B08AR 40 40 56 40 89 16.4 21.2 9.0 3
WWX400-125B12AR 40 40 56 40 89 16.4 21.2 9.0 3
WWX400-160C08NR 40 14 56 40 100 16.4 21.2 9.0 4
WWX400-160C10NR 40 14 56 40 100 16.4 21.2 9.0 4
WWX400-160C14NR 40 14 56 40 100 16.4 21.2 9.0 4
WWX400-200C10NR 32 18 135 60 160 25.7 29.2 14.22 5
WWX400-200C12NR 32 18 135 60 160 25.7 29.2 14.22 5
WWX400-200C16NR 32 18 135 60 160 25.7 29.2 14.22 5
WWX400-250C12NR 32 18 180 60 210 25.7 29.2 14.22 5
WWX400-250C14NR 32 18 180 60 210 25.7 29.2 14.22 5
WWX400-250C18NR 32 18 180 60 210 25.7 29.2 14.22 5

1/

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N037: Rada WWX

WWX400 @008 Cee&

90° CELNi FREZA

BEN v G BN FSE H
z 2
A ‘ 2
4 | o
Pt o
e o
<
®
A/KAPR
APMX
LH
LF
Pouze pravostranny drZak nastroje
STOPKOVE
Objednaci kéd g APMX DC DCONMS GAMF LF RMPX  RPMX WT LH ZEFP
I
n
WWX400R50035A32M * 8 50 32 -12.8° 125 0.45° 16000 0.83 40 3 O
WWX400R50045A32M * 8 50 32 -12.8° 125 0.45° 16000 0.81 40 4 O
WWX400R6303SA32M * 8 63 32 -11.0° 125 0.31° 14100 1.00 40 8 O
WWX400R63045A32M * 8 63 32 -11.0° 125 0.31° 14100 0.97 40 4 @]
WWX400R63055A32M * 8 63 32 -11.0° 125 0.31° 14100 0.95 40 5 O
WWX400R80045A32M * 8 80 32 -9.2° 125 0.21° 12200 1.27 40 4 O
WWX400R8005SA32M * 8 80 32 -9.2° 125 0.21° 12200 1.24 40 5 O
WWX400R8007SA32M * 8 80 32 -9.2° 125 0.21° 12200 1.19 40 7 O
1/1
1. Maximalni rychlosti otacek vietene RPMX jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. V‘
2. PFi pouziti nastroje s vysokymi rychlostmi otacek vretene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené. 210 '\C(

3. O =S chladicimi kanalky

NAHRADNI DiLY

&)
Typ nastrojového drzaku \\\Q‘

Upinaci $roub Kli¢ (desticka) Mazivo proti zadirani

WWX400 upinané na trn
WWX400 stopkové

TS5R TKY20T MK1KS

* Upinaci moment (N e m]): TS5R = 5.0

208 @ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N037: Rada WWX

WWX400

DESTICKY

B oceii ° ¢ 8 c ¢

M Korozivzdorné oceli

Rezné podminky :

— @: Stabilni fez €: Univerzalni obrabéni
Litiny i € € € 3 Nestabilnifez
NeZelezné materialy [ 2 Honovani:

E: Zaobleni F: Ostrd hrana S:SraZenihran + zaobleni

Zaruvzdorné slitiny, titan [ N 2 T. Sraeni hran  Z: Stabiln{
Kalené oceli ([ 2 o

c .

EsfcEsEiigzHs
6NGU1409040PNER-L C Eeeeeee oo % 7 9 17 04
6NGU1409080PNER-L G E®ee®ee®eee®ee® oo o 1. 7 9 13 08
6NGU1409040PNFR-L G F ° % 7 9 17 04
6NGU1409080PNFR-L G F % 7 9 13 08
6NGU1409040PNER-M G Eeeeeee® oo e 1. 7 9 17 04 EPSR
6NGU1409080PNER-M C Eeeeeee oo o i 7 9 13 08
6NMUT409040PNER-M ME®O®O®O®O®O®S® ©© ® 14 7 9 17 04 )
6NMU1409080PNER-M ME®e®O®O®O®E® ee e 1. 7 9 13 08 RE "
6NMU1409160PNER-M M E®O®O®O®O®® OO0 O 14 7 9 05 16 c T 5
6NMU1409200PNER-M ME®O®GO®O®O®® @0 ® 14 7 9 05 20
6NMU1409080PNER-R M E®® eee oo e 14/ 7 9 13 08
6NMU1409160PNER-R ME®® eee ee® e 14 7 9 05 16
6NMU1409200PNER-R ME®® e©eee ee e 14 7 9 05 20
2NGU1406ZNER6C-M G E ® e o 14 63 — 65 —
B8S ﬂ

(10 desticek v jedné krabici)

POKYNY PRO POUZITi WIPER DESTICKY

Wiper desticky pro WWX jsou dvoubrité. Desticku upinejte dle obrazku 1.

Jiz s jednou destickou lze dosdhnou excelentniho opracovani.

Pouzijte 2 wiper desticky rovnomérné rozlozené, pokud je posuv vy$si nez 6.5mm/ot.

Pokud se rozhodnete pro pouziti wiper desticky, vyberte TK sortu s podobnymi freznymi parametry.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku. 209



N037: Rada WWX

WWX200/400

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST/SUCHE OBRABENI

X . . I Ve
Material Vlastnosti po'::?:ky N:::::i:,:[y
ae<0.5DC ae<0.8DC ae=DC
) MV1020 300 (250 - 350) 280 (230 - 330) 250 (200 - 300)
) MP6120 240 (200 - 280) 220 (180 - 260) 200 (160 - 240)
° MV1030 230 (190 - 270) 210 (170 - 250) 190 (150 - 230)
) o [ MV1020 290 (240 - 340) 260 (210 - 320) 240 (190 - 290)
Nizkouhlikové oceli
<180HB [ ] MV1030 230 (190 - 270) 210 (170 - 250) 190 (150 - 230)
¢ MP6130 230 (190 - 270) 210 (170 - 250) 190 (150 - 230)
3 MP6130 210 (170 - 250) 190 (150 - 230) 170 (130 - 210)
8 VP15TF 210 (170 - 250) 190 (150 - 230) 170 (130 - 210)
° MV1020 260 (210 - 310) 240 (190 - 280) 210 (160 - 260)
° MP6120 210 (170 - 250) 190 (150 - 230) 170 (130 - 210)
) MV1030 200 (160 - 240) 180 (140 - 220) 160 (120 - 200)
Nelegované oceli 180 - < MV1020 250 (200 - 300} 230 (180 - 270} 200 (150 - 250)
Legované oceli
Legované nastrojové oceli  220HD (2 MV1030 200 (160 - 240) 180 (140 - 220) 160 (120 - 200)
¢ MP6130 200 (160 - 240) 180 (140 - 220) 160 (120 - 200)
3 MP6130 180 (140 - 220) 160 (120 - 200) 140 (100 - 180)
8 VP15TF 180 (140 - 220) 160 (120 - 200) 140 (100 - 180)
° MV1020 260 (210 - 310) 240 (190 - 280) 210 (160 - 260)
) MP6120 200 (160 - 240) 180 (140 - 220) 160 (120 - 200)
) MV1030 200(160 - 240) 180(140 - 220) 200(150 - 250)
Nelegované oceli 280 - 3 MV1020 250(200 - 300) 230(180 - 270) 200(150 - 250)
Legované oceli 350HB
Legované néstrojové oceli  <350HB [ 2 MV1030 190 (150 - 230) 170 (130 - 210) 150 (110 - 190)
[ 2 MP6130 190 (150 - 230) 170 (130 - 210) 150 (110 - 190)
£ MP6130 170 (130 - 210) 150 (110 - 190) 130 ( 90 - 170)
£ VP15TF 170 (130 - 210) 150 (110 - 190) 130 ( 90 - 170)
) MP6120 140 (120 - 160) — —
) . ¢ MP6130 120 (100 - 140) — —
Kalena a popousténd ocel 35 - 45HRC
3 MP6130 110 ( 90 - 130) — —
2 VP15TF 110 ( 90 - 130) — —
MV1030 180 (160 - 200) 160 (140 - 180) —
MP7130 180 (160 - 200) 160 (140 - 180) -
MV1030 170 (150 - 190) 150 (130 - 170) -
<200HB MP7130 170 (150 - 190) 150 (130 - 170) —
VP15TF 170 (150 - 190) 150 (130 - 170) —
MP7130 150 (130 - 170) 130 (110 - 150) —
Austenitické VP15TF 150 (130 - 170) 130 (110 - 150) —
korozivzdorné oceli MV1030 170 (150 - 190) 150 (130 - 170) —
MP7130 170 (150 - 190) 150 (130 - 170) -
MV1030 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) -
>200HB MP7130 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) —
VP15TF 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) —
MP7130 140 (120 - 160) 120 (100 - 140) =
VP15TF 140 (120 - 160) 120 (100 - 140) —

210 Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni Fezani




WWX200/400 - REZNA RYCHLOST /SUCHE OBRABENI

N037: Rada WWX

X , , ., Vc
Material Vlastnosti polz::li‘:ky N:;tt:?i:"\[y
ae<0.5DC ae<0.8DC ae=DC
MV1030 180 (160 - 200) 160 (140 - 180) -
MP7130 180 (160 - 200) 160 (140 - 180) -
o o MV1030 170 (150 - 190) 150 (130 - 170)
Ezrr'g'zcib‘fdimzrgi;‘ﬁ'mke <200HB MP7130 170 (150 - 190) 150 (130 - 170) -
VP15TF 170 (150 - 190) 150 (130 - 170) -
MP7130 150 (130 - 170} 130 (110 - 150) -
VP15TF 150 (130 - 170) 130 (110 - 150) —
MP7130 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) -
, MP7130 150 (130 - 170) 130 (110 - 150) -
E;‘r’;l;’\‘/‘;‘c’iimé scell <280HB VP15TF 150 (130 - 170) 130 (110 - 150) -
MP7130 130 (110 - 150) 110 ( 90 - 130) -
VP15TF 130 (110 - 150) 110 ( 90 - 130) -
MP7130 140 (120 - 160) — —
o , MP7130 130 (110 - 150) — -
E;f;’l’v'tzad?rievycf‘c’zl"va”e <450HB VP15TF 130 (110 - 150) — -
MP7130 110 ( 90 - 130) - -
VP15TF 110 ( 90 - 130) - -
° MC5020 250 (210 - 290) 230 (190 - 270) 210 (170 - 250)
¢ MC5020 240 (200 - 280) 220 (180 - 260) 200 (160 - 240)
Sedé litiny <350MPa < VP15TF 240 (200 - 280) 220 (180 - 260) -
8 MC5020 220 (180 - 260) 200 (160 - 240) 180 (140 - 220)
8 VP15TF 220 (180 - 260) 200 (160 - 240) 180 (140 - 220)
° MV1020 240 (200 - 310) 220 (170 - 280) 200 (150 - 260)
° MV1030 210 (170 - 250) 190 (150 - 230) 170 (130 - 210)
° MC5020 220 (180 - 260) 200 (160 - 240) 180 (140 - 220)
¢ MV1020 230 (190 - 300) 210 (160 - 270) 190 (140 - 250)
Tvarné litiny <450MPa < MV1030 210 (170 - 250) 190 (150 - 230) 170 (130 - 210)
< MC5020 210 (170 - 250) 190 (150 - 230) 170 (130 - 210)
€ VP15TF 210 (170 - 250) 190 (150 - 230) -
P MC5020 190 (150 - 230) 170 (130 - 210) 150 (110 - 190)
P VP15TF 190 (150 - 230) 170 (130 - 210) 150 (110 - 190)
° MV1020 210 (160 - 280) 190 (140 - 250) 160 (120 - 210)
° MC5020 180 (140 - 220) 160 (120 - 200) 140 (100 - 180)
° MV1030 170 (130 - 210) 150 (110 - 190) 130 ( 90 - 170)
< MV1020 200 (150 - 270) 180 (130 - 240) 150 (110 - 200)
Tvarné litiny <800MPa € MV1030 170 (130 - 210) 150 (110 - 190) 130 ( 90 - 170)
¢ MC5020 170 (130 - 210) 150 (110 - 190) 130 ( 90 - 170)
¢ VP15TF 170 (130 - 210) 150 (110 - 190) -
8 MC5020 150 (110 - 190) 130 ( 90 - 170) 110( 70 - 150)
8 VP15TF 150 (110 - 190) 130 ( 90 - 170) 110 ( 70 - 150)
o VP15TF 50( 30- 70) — -
H | Kalené oceli 40 - 55HRC
MP6120 40(30- 70) - -

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni Fezani

2/2
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N037: Rada WWX

WWX200/400

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST/OBRABENi S CHLAZENIM

« Ve
Material Vlastnosti po::?i‘:ky N:]Zt"::i:,:{y
aes0.5DC ae<0.8DC ae=DC
° MV1020 220 (210 - 230) 190 (180 - 210) 180 (160 - 190)
° MP6120 150 (140 - 160) 130 (120 - 140) 120 (110 - 130)
) MV1030 140 (130 - 150) 120 (110 - 130) 110 (100 - 120)
) o ¢ MV1020 210 (200 - 220) 180 (170 - 200) 170 (150 - 180)
Nizkouhlikové oceli <180HB
[ MV1030 140 (130 - 150) 120 (110 - 130) 110 (100 - 120)
3 MP6130 140 (130 - 150) 120 (110 - 130) 110 (100 - 120)
® MP6130 120 (110 - 130) 100 ( 90-110) 90 ( 80 - 100)
£ VP15TF 120 (110 - 130) 100 ( 90 -110) 90 ( 80 -100)
) MV1020 200 (190 - 210) 170 (160 - 190) 160 (150 - 170)
) MP6120 150 (140 - 160) 130 (120 - 140) 120 (110 - 130)
) MV1030 140 (130 - 150) 120 (110 - 130) 110 (100 - 120)
Nelegované oceli 180 - ¢ MV1020 190 (180 - 200) 160 (150 - 180) 150 (140 - 160)
Legované oceli
Legované nastrojové oceli  220HB € MV1030 140 (130 - 150) 120 (110 - 130) 110 (100 - 120)
[ MP6130 140 (130 - 150) 120 (110 - 130) 110 (100 - 120)
£ MP6130 120 (110 - 130) 100 ( 90 -110) 90 ( 80 - 100)
£ VP15TF 120 (110 - 130) 100 ( 90 -110) 90 ( 80 - 100)
) MV1020 200 (190 - 210) 170 (160 - 190) 160 (150 - 170)
) MP6120 140 (130 - 150) 120 (110 - 130) 110 (100 - 120)
° MV1030 140 (130 - 150) 120 (110 - 130) 110 (100 - 120)
Nelegované oceli 280 - S MV1020 190 (180 - 200) 160 (150 - 180) 150 (140 - 140)
Legované oceli 350HB
Legované nastrojové oceli  <350HB [ MV1030 140 (130 - 150) 120 (110 - 130) 110 (100 - 120)
[ MP6130 130 (120 - 140) 110 (100 - 120) 100 ( 90 - 110)
£ MP6130 110 (100 - 120) 90 ( 80 - 100) 80( 70- 90)
% VP15TF 110 (100 - 120) 90 ( 80 - 100) 80( 70- 90)
) MP6120 110 (100 - 120) — —
; L [ 2 MP6130 100 ( 90-110) — —
Kalena a popousténd ocel 35 - 45HRC
8 MP6130 80( 70- 90) - —
£ VP15TF 80( 70- 90) - -
MP7130 130 (120 - 140) 110 (100 - 120) -
MP7130 120 (110 - 130) 100 ( 90 - 110) —
<200HB VP15TF 120 (110 - 130) 100 ( 90 - 110) —
MP7130 100 ( 90 - 110) 80( 70- 90) —
Austenitické VP15TF 100 ( 90 -110) 80( 70- 90) =
korozivzdorné oceli MP7130 130 (120 - 140) 110 (100 - 120) —
MP7130 120 (110 - 130) 100 ( 90 -110) -
>200HB VP15TF 120 (110 - 130) 100 ( 90 -110) -
MP7130 100 ( 90 - 110) 80 ( 70- 90) —
VP15TF 100 ( 90 - 110) 80( 70- 90) —
MP7130 130 (120 - 140) 110 (100 - 120) —
o o MP7130 120 (110 - 130) 100 ( 90 - 110) —
Ei:';'zcibzedirmn:rgiz't'c“e <200HB VPI5TF 120 (110 - 130) 100 ( 90 110) -
MP7130 100 ( 90 - 110) 80( 70- 90) -
VP15TF 100 ( 90 - 110) 80 ( 70- 90) —

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni Fezani
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WWX200/400 - REZNA RYCHLOST/OBRABENIi S CHLAZENIM

N037: Rada WWX

v , A o, Vc
Material Vlastnosti polz::li‘:ky N:‘Satt;?g[y
ae<0.5DC ae<0.8DC ae=DC
MP7130 120 (110 - 130) 100 ( 90 - 110) -
, MP7130 110 (100 - 120) 90 ( 80 - 100) -
E;Jrlt))l;i)\(/%irnéoceli <280HB VP15TF 110 (100 - 120) 90 ( 80 - 100) —
MP7130 90 ( 80 - 100) 70 ( 60 - 80) —
VP15TF 90 ( 80 - 100) 70 ( 60 - 80) —
MP7130 120 (110 - 130) — —
o ] MP7130 110 (100 - 120) — —
ng;’l’\:t;?rievys‘c’zl"va”e <450HB VP15TF 110 (100 - 120) — -
MP7130 90 ( 80 - 100) — —
VP15TF 90 ( 80 - 100) — —
) MC5020 170 (150 - 190) 150 (130 - 170) 130 (110 - 150)
[ MC5020 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) 120 (100 - 140)
Sedé litiny [ 2 VP15TF 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) -
£ MC5020 140 (120 - 160) 120 (100 - 140) 100 ( 80 - 120)
£ VP15TF 140 (120 - 160) 120 (100 - 140) 100 ( 80 - 120)
) MV1020 200 (180 - 240) 180 (150 - 220) 150 (130 - 200)
) MC5020 170 (150 - 190) 150 (130 - 170) 130 (110 - 150)
) MV1030 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) 120 (100 - 140)
[ 2 MV1020 190 (170 - 230) 170 (140 - 210) 140 (120 - 190)
Tvarné litiny <450MPa ¢ MV1030 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) 120 (100 - 140)
[ MC5020 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) 120 (100 - 140)
¢ VP15TF 160 (140 - 180) 140 (120 - 160) —
3 MC5020 140 (120 - 160) 120 (100 - 140) 100 ( 80 - 120)
£ VP15TF 140 (120 - 160) 120 (100 - 140) 100 ( 80 - 120)
) MV1020 180 (170 - 210) 160 (150 - 190) 140 (120 - 160)
) MC5020 160 (150 - 170) 140(130 - 150) 120 (110 - 130)
) MV1030 150 (140 - 160) 130 (120 - 140) 110 (100 - 120)
¢ MV1020 170 (160 - 200) 150 (140 - 180) 120 (110 - 150)
Tvarné litiny <800MPa [ 2 MV1030 150 (140 - 160) 130 (120 - 140) 110 (100 - 120)
[ 2 MC5020 150 (140 - 160) 130 (120 - 140) 110 (100 - 120)
[ VP15TF 150 (140 - 160) 130 (120 - 140) —
£ MC5020 130 (120 - 140) 110 (100 - 120) 90 ( 80 -100)
£ VP15TF 130 (120 - 140) 110 (100 - 120) 90 ( 80 - 100)
) TF15 500 (300 - 900) 500 (300 - 900) 500 (300 - 900)
Hlinikové slitiny Si<5% [ 2 TF15 500 (300 - 900) 500 (300 - 900) 500 (300 - 900)
8 TF15 400 (200 - 800) 400 (200 - 800) 400 (200 - 800)
® MP9120 80 ( 60 - 100) = =
Titanové slitiny — [ 3 MP9120 70 ( 50 - 90) — —
£ MP9130 60 ( 40 - 80) - —
) MP9120 60( 50- 70) - —
Zaruvzdorné slitiny — [ MP9120 50 ( 30 - 60) — —
3 MP9130 40( 20- 40) — —
) . VP15TF 50( 30- 70) = =
H Kalené oceli 40 - 55HRC
MP6120 40( 30- 70) — —

1. Chcete-li G¢inné odstranit trisky, pouZijte pri obrabéni stlaceny vzduch. Pokud je pfi odstranovani tfisek stlaceny vzduch méné

efektivni, doporucujeme chlazeni kapalinou.
2. Pokud dojde k velkym vibracim, snizte fezné podminky.
3. U preruseného obrabéni snizte reznou rychlost a rychlost posuvu o 20 %.

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni Fezani

2/2
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214

N037: Rada WWX

WWX200

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

Z o B3 ae <0.5DC ae <0.8DC ae=DC
Material Vlastnosti ‘¢ '®= EE

® X 6 MVI020 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MVI030 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MP8120 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)[ L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)

€ X 6 MVI020 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
, o € X 6 MVI030 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)[ L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)[ L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
Elc'éll‘i"”h“k""e <180HB € X 6 MP8130 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)

€ X 6 MVI020 M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — =

€ X 6 MVI030 MR <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — -

€ % 6 MP6130 M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — =

% X 6 MP6130 M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)

# X & VPISTF M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MVI020 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MVI030 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)[ L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MP8120 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)

€ X 6 MVI020 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)[ LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
Nelegované oceli € X 6 MV1030 L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
Legované oceli 180 -
Legované 28018 € X 6 MP6130 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
néstrojové oceli € X 6 MVI020 M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — -

€ X 6 MVI030 M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — =

€ X 6 MP6130 M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — -

£ % 6 MP6130 M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <2.0 0.13(0.10-0.15)

% X 6 VPISTF M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X & MVI020 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)[ LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MVI030 LM <30 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MP6120 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)[ L,M <3.0 0.13(0.10-0.15) L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)

€ X 6 MVI020 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
Nelegovalnéoc.eli B € X 6 MVI030 L,M <30 0.13(0.10-0.15)| L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
tzggz:::oce“ 350HB € X 6 MP6130 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LLM <2.0 0.13(0.10-0.15)
nastrojové oceli <°20HB @ %4 MV1020 M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — -

€ X 6 MVI030 MR <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — —

€ X 6 MP6130 M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — =

® X 6 MP6130 M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)

£ X 6 VPISTF M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MP8120 M <20 013(0.10-0.15)] — — - - - —

€ X 6 MP61300 M <20 0.13(0.10-0.15)| — = = = = =
Kalena a
popoutténg ocel J54SHRC € K6 MP6130 R <20 0.16(0.10-020)| — — - - -

# X 6 MP8130 R <20 0.13(0.10-0.15)] — — — = = -

# X 6 VPISTF R <20 013(0.10-0.15)] — — - - - -

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni Fezani




WWX200 - HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

N037: Rada WWX

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni Fezani

Z o B3 ae <0.5DC ae £0.8DC ae=DC
Material Vlastnosti ‘¢ ‘®= gg
R EERL > ¢ Bur o Ry w
X 6 MP7130 L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| —  — —
X 6 MV1030 LM <20 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
<200HB X 6 VPISTF M <30 0.16(0.10-0.20)] M <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — =
X 6 MP7130 M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
X & VPISTF M <30 0.13(0.10-0.15)| M <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — —
Austenitické X MP7130 L,M <20 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
korozivzdorné MP7130 L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| — - —
ocell X MVI030 LM <20 0.13(0.10-0.15)[ LLM <2.0 0.13(0.10-0.15)] —  — -
+200HE X & VPISTF M <20 0.16(0.10-0.20)] M <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — —
X MP7130 M <20 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| —  — —
MP7130 M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <3.0 0.13(0.10-0.15)| —  — —
X VPISTF M <20 0.13(0.10-0.15)] M <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
VPI5TF M <3.0 0.13(0.10-0.15)] M <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — —
X 6 MP7130 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -

M Ewearrl"ttleC:zeltE:cke XK MV1030 L,M <20 0.13(0.10-0.15)| L,LM <2.0 0.13(0.10-0.15) —  — —
Korosivedorne  <200HB X 6 VPISTF M 3.0 0.16(0.10-0.20)] M <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — —
oceli X 6 MP7130 M 3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — —

X & VPISTF M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
X MP7130 L,M <20 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
MP7130 L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| LLM <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
X VPISTF M <20 0.16(0.10-0.20)] M <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — —
Duplexové VPISTF M <3.0 0.16(0.10-020)| M <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — -
korozivzdorné <280HB
ocel] X MP7130 M <20 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — —
MP7130 M  <3.0 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| —  — -
X VPISTF M <20 0.13(0.10-0.15)| M <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — —
VPI5TF M <3.0 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
Precipitaéng XK 6 MP7130 LM <20 0.13(0.10-0.15)| — - - - - —
wivrzované o X 6 VPISTF M <20 0.16(0.10-0.20)| — — - - - -
korozivzdorné X 6 MP7130. M <20 0.13(0.10-0.15)| —  — — - - -
oceli X 6 VPISTE M <20 0.13(0.10-0.15)] — — - - - -
® € X 6 MC5020 L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
T € X 6 VPISTF M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R 3.0 0.16(0.10-0.20) - -
Sedé litiny <350MPa
% X 6 MC5020 M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <2.0 0.13(0.10-0.15)
# X 6 VPISTF M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R 2.0 0.13(0.10-0.15)
® € X 6 MVI020 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
@€ X 6 MVI030 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
® ¢ X 6 MC5020 L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <3.0 0.13(0.10-0.15)| L,M <2.0 0.13(0.10-0.15)
e € X 6 MV1020 M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20) - -
Tvarné litiny <800MPa
€ X 6 MV1030 M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — -
€ X 6 VPI5TF M,R <3.0 0.16(0.10-0.20)| M,R 3.0 0.16(0.10-0.20)| — — -
# X 6 MC5020 M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <2.0 0.13(0.10-0.15)
# X 6 VPISTF M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M,R 2.0 0.13(0.10-0.15)
Hlinikové slitiny (Y X° TF15 L <3.0 0.13(0.10-0.15)| L <3.0 0.13(0.10-0.15) <2.0 0.13(0.10-0.15)
, o eoc MP9120 LM <20 0.10(0.05-0.13)| — — - - - -
Titanové slitiny —
£ MP9130 L,M <2.0 0.10(0.05-0.13)| — — - - - -
Jaruvzdorné o¢c MP9120 LM <20 0.10(0.05-0.13)| — — - - - -
slitiny B 2 MP9130 L,M <20 0.10(0.05-0.13)| —  — — — — —
% 6 VPISTF M <20 0.05(0.05-0.10)] — — - - - -
H | Kalené oceli 40 - 55HRC X & VPISTF M,R <20 0.05(0.05-0.10)] — — = = = =
K 6 MP6120 M,R <20 0.05(0.05-0.10)| —  — - - - -
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N037: Rada WWX

WWX400

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

Z o B3 ae <0.5DC ae <0.8DC ae=DC
Material Vlastnosti ‘¢ '®= EE
® X 6 MVI020 LM <40 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
® X 6 MVI030 LM <40 0.13(0.10-0.15)] LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
® X 6 MP8120 LM <40 0.13(0.10-0.15)] LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
€ X 6 MVI020 LM <40 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
, o € X 6 MVI030 LM <40 0.13(0.10-0.15)] LM <3.0 0.13(0.10-0.15)] LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
Elc'éll‘i"”h“k""e <180HB € X 6 MP8130 LM <40 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
€ X 6 MVI020 MR <40 0.16(0.10-0.20)| MR <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — =
€ X 6 MVI030 MR <40 0.16(0.10-0.20)| MR <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — -
€ X 6 MP6130 MR <40 0.16(0.10-0.20)| MR <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — —
% X 6 MP6130 MR <40 0.13(0.10-0.15)| MR <3.0 0.13(0.10-0.15)] M  <2.0 0.13(0.10-0.15)
# X 6 VPISTF MR <40 0.13(0.10-0.15)| MR <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <2.0 0.13(0.10-0.15)
® X 6 MVI020 LM <40 0.13(0.10-0.15)] LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
® X 6 MVI030 LM <40 0.13(0.10-0.15)] LM <3.0 0.13(0.10-0.15)] LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
® X 6 MP8120 LM <40 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
€ X 6 MVI020 LM <40 0.13(0.10-0.15)] LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
Nelegované oceli € X 6 MVI030 LM <40 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
Legované oceli 180 -
Legované 28018 € X 6 MP8130 LM <40 0.13(0.10-0.15)] LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
néstrojové oceli € X 6 MVI020 MR <40 0.16(0.10-0.20)| MR <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — -
€ X 6 MVI030 MR <40 0.16(0.10-0.20)| MR <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — =
€ X 6 MP6130 MR <40 0.16(0.10-0.20)| MR <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — -
£ % 6 MP6130 MR <40 0.13(0.10-0.15)| MR <3.0 0.13(0.10-0.15)] M <2.0 0.13(0.10-0.15)
% X 6 VPISTF MR <40 0.13(0.10-0.15)| MR <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)
® X 6 MVI020 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)
® X 6 MVI030 LM <30 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)
® X 6 MP6120 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)] LM <3.0 0.13(0.10-0.15)] LM <3.0 0.13(0.10-0.15)
€ X 6 MVI020 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
Nelegovalnéoc.eli B € X 6 MVI030 LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
tzggz:::oce“ 350HB € X 6 MP6130 LM <30 0.13(0.10-0.15)| LM <3.0 0.13(0.10-0.15)| LM <2.0 0.13(0.10-0.15)
nastrojové oceli <°20HB @ %4 MV1020 MR <30 0.16(0.10-0.20)| MR <3.0 0.16(0.10-020)] — — -
€ X 6 MVI030 MR <3.0 0.16(0.10-0.20)| MR <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — —
€ X 6 MP6130 MR <3.0 0.16(0.10-0.20)| MR <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — =
® X 6 MP6130 MR <3.0 0.13(0.10-0.15)| MR <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <2.0 0.13(0.10-0.15)
£ X 6 VPISTF MR <3.0 0.13(0.10-0.15)| MR <3.0 0.13(0.10-0.15)] M <2.0 0.13(0.10-0.15)
® X 6 MP8120 LM <20 0.13(0.10-0.15)] — — - - - -
€ X 6 MP6130 LM <20 0.13(0.10-0.15)| — = = = = =
Kalena a
popoutténg ocel J54SHRC € K& MP6130 MR <20 0.16(0.10-020)| — — - - -
# X 6 MP6130 MR <20 0.13(0.10-0.15)] — — — = = -
# X 6 VPISTF MR <20 0.13(0.10-0.15)] — — - - - -

1. Chcete-li G¢inné odstranit trisky, pouZijte pri obrabéni stlaceny vzduch. Pokud je pfi odstranovani tfisek stlaceny vzduch méné

efektivni, doporucujeme chlazeni kapalinou.
2. Pokud dojde k velkym vibracim, snizte Fezné podminky.
3. U preruseného obrabéni snizte reznou rychlost a rychlost posuvu o 20 %.

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni Fezani




WWX400 - HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

N037: Rada WWX

Material

Austenitické
korozivzdorné
oceli

Vlastnosti

<200HB

Rezné
podminky
Rezna

kapalina

ae<0.5DC

ae £0.8DC

ae=DC

astrojovy
material

N

LM

=

<20

fz

0.13(0.10-0.15)

fz

0.13(0.10-0.15)

fz

LM

<40

0.13(0.10-0.15)

0.13 (0.10-0.15)

VP15TF M

< 4.0

0.16 (0.10-0.20)

0.16 (0.10-0.20)

MP7130 M

<4.0

0.13(0.10-0.15)

0.13(0.10-0.15)

VP15TF M

<4.0

0.13(0.10-0.15)

0.13(0.10-0.15)

>200HB

MV1030 LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13 (0.10-0.15)

MP7130 LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

MV1030 LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13 (0.10-0.15)

MP7130 LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

VP15TF M

0.16 (0.10-0.20)

0.16 (0.10-0.20)

MP7130 M

0.13(0.10-0.15)

0.13(0.10-0.15)

VP15TF M

0.13(0.10-0.15)

0.13(0.10-0.15)

Feritické a
martenzitické
Korozivzdorné
oceli

<200HB

MV1030 LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

MP7130 LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

VP15TF M

0.16 (0.10-0.20)

0.16 (0.10-0.20)

MP7130 M

0.13(0.10-0.15)

0.13(0.10-0.15)

VP15TF M

0.13(0.10-0.15)

0.13(0.10-0.15)

Duplexové
korozivzdorné
oceli

<280HB

MP7130

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13 (0.10-0.15)

MP7130

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

VP15TF

0.16 (0.10-0.20)

0.16 (0.10-0.20)

VP15TF

0.16 (0.10-0.20)

0.16 (0.10-0.20)

MP7130

0.13(0.10-0.15)

0.16 (0.10-0.20)

0.13(0.10-0.15)

0.16 (0.10-0.20)

u¢ Lo [ Lo e o 2 12 e 35 [ e 3 2 3 2 |

VP15TF

0.13(0.10-0.15)

0.13(0.10-0.15)

M
M
M
MP7130 M
M
M

VP15TF

0.13(0.10-0.15)

T IX|IX|IX[Z

0.13(0.10-0.15)

Precipita¢né
vytvrzované
korozivzdorné
oceli

<450HB

MP7130

0.13(0.10-0.15)

MP7130 L,

0.13(0.10-0.15)

VP15TF

0.16 (0.10-0.20)

MP7130

0.13(0.10-0.15)

VP15TF M

0.13(0.10-0.15)

Sedé litiny

<350MPa

MC5020

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

VP15TF

0.16 (0.10-0.20)

MR

0.16 (0.10-0.20)

MC5020 M,R

0.13(0.10-0.15)

MR

0.13(0.10-0.15)

M,R

0.13(0.10-0.15)

| 3| 3| 3| 3| 3| 3| 3| 3

EAE AN

VP15TF M,R

0.13(0.10-0.15)

M,R

0.13(0.10-0.15)

M,R

0.13(0.10-0.15)

Tvarné litiny

<800MPa

MV1020 LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13 (0.10-0.15)

MV1030 LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13 (0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

olo|e
CICIN)
5| X | X

MC5020 LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13(0.10-0.15)

LM

0.13 (0.10-0.15)

MV1020 M,R

0.16 (0.10-0.20)

MR

0.16 (0.10-0.20)

MV1030 M,R

0.16 (0.10-0.20)

MR

0.16 (0.10-0.20)

VP15TF M,R

0.16 (0.10-0.20)

M.R

0.16 (0.10-0.20)

MC5020 M,R

<40

0.13(0.10-0.15)

MR

0.13(0.10-0.15)

M,R

0.13(0.10-0.15)

ARG AN
5| 3| 5| 3| 3

VP15TF M,R

<40

0.13(0.10-0.15)

M,R

0.13(0.10-0.15)

M,R

0.13(0.10-0.15)

Hlinikové slitiny

Si<5%

[ 1 &7

TF15 L

< 4.0

0.13(0.10-0.15)

0.13(0.10-0.15)

0.13 (0.10-0.15)

Titanoveé slitiny

MP9120 LM

<2.0

0.10(0.05-0.13)

MP9130 LM

<2.0

0.10(0.05-0.13)

Zaruvzdorné
slitiny

H | Kalené oceli

1. Chcete-li G¢inné odstranit trisky, pouZijte pri obrabéni stlaceny vzduch. Pokud je pFi odstranovani tfisek stlaceny vzduch méné

40 - 55HRC

MP9120 LM

<2.0

0.10(0.05-0.13)

MP9130 LM
VP15TF M

<2.0
<20

0.10(0.05-0.13)
0.05 (0.05-0.10)

VP15TF M,R

efektivni, doporucujeme chlazeni kapalinou.
2. Pokud dojde k velkym vibracim, snizte fezné podminky.
3. U preruseného obrabéni snizte reznou rychlost a rychlost posuvu o 20 %.

<20

0.05 (0.05-0.10)

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni Fezani

2/2
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MX3030

NOVY CERMETOVY MATERIAL PRO SIRSi ROZSAH
APLIKACI



https://mhg-mediastore.net/B280/

N037: MX3030

MX3030

NOVY CERMETOVY MATERIAL PRO SIRSi ROZSAH
APLIKACI

Umoznuje vynikajici dokonceni povrchu dokonce i pfi vysoce efektivnich podminkach obrabéni.

ZDOKONALENA EFEKTIVITA OBRABENI DiKY ZACHOVANI VYNIKAJICi KVALITY POVRCHU
DOKONCE I PRI VELKYCH HLOUBKACH REZU

Cermet ma nizkou afinitu se Zelezem, vynikajici tepelnou stabilitu a odolnost vi¢i oxidaci a je proto vhodnym
nastrojovym materiadlem pro dokoncovani povrchu. Nicméné nema stejnou pevnost spoje jako slinuty karbid, ¢oz
vytvari problém kompenzovat odolnost proti lomu. MX3030 FeSi tento problém vysSsi tepelnou vodivosti nez bézné
produkty a ma vynikajici odolnost proti tepelnému praskani. Tudiz je mozné omezit opotrebeni a zachovat vysokou
kvalitu dokonceni povrchu. Vzhledem k tomu, ze MX3030 ma vynikajici houzevnatost, je mozné zlepsit efektivitu
obrabéni dokonce i u velkych hloubek Fezu.

= ’ - : 1’?‘
- 'l ‘."‘ vy Ry Jako pojiva se pouziva > Zvysena odolnosti
specialni slitina proti lomu

v substrvéltu je pouivita'vyso'ké ; Vysqké odvolnosF
tvrdost castic slouceniny Ti proti opotrebeni

MX3030

NiZKOUHLIKOVE OCELI €SN 11425
POROVNANi DOKONCENIi POVRCHU

Material ESN 11425
DC (mm) 125
Ve (m/min) 200
fz (mm/ot.) 01
ap (mm) 2.0
ae (mm) 100
P MX3030 Konvenéni
Rezny rezim 8. desticek,

Stredovy fez,
Po 8 m obrabéni
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N037: MX3030

MX3030

DESTICKY

. Oceli ¢ Vezméte prosim v Uvahu, Ze podminky obrabéni se liSi v zavislosti na vice faktorech,
M Korozivzdorné oceli vice podrobnosti naleznete v doporucenych podminkach rezani.
.Litiny ¢ Priprava hrany: E: Zaobleni S: Srazeni + zaobleni T: Srazeni
c
Objednaci kod g © ég- g IC L LE W1 S BS RE Geometrie
EFEEL 3
SNGU140812ANER-L R G E (] WSX445
SNGU140812ANER-M R G E (]
SNMU140812ANER-M R M E (]
SNGUIABIZANELLL L 6 € % 0 T T T 8152
SNGU140812ANEL-M L G E *
SNMU140812ANEL-M L M E *
AOMT123604PEER-M R M E ° — 120 10 66 36 1.6 04 APX3000
AOMT123608PEER-M R M E ( — 120 10 6.6 3.6 1.2 08 L
E( =
SEET13T3AGEN-JL — E ([ J 13.4 — — — 397 1.9 1.5 ASX445
SEMT13T3AGSN-JM - M (] 13.4 — — — 397 19 15
SOET12T308PEER-JL E [ J 12.7 — — — 397 1.4 08 ASX400
SOMT12T308PEER-JM R M [ J 12.7 — — — 397 1.4 08
OEMX12T3ETR1 M * 12.7 — — — 397 1.0 — OCTACUT
OEMX1705ETR1 M * 17.0 — — — 50 1.4 —
e
\'\-"
RPMW10T3MOE - M x 100 — - = 397 — — BRP
RPMW1204M0OE - M * 12.0 — — — 476 — —

(10 desti¢ek v jednom balen)

220 @ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



MX3030 - DESTICKY

N037: MX3030

. Oceli ¢ Vezméte prosim v Uvahu, Ze podminky obrabéni se liSi v zavislosti na vice faktorech,
. . . vice podrobnosti naleznete v doporucenych podminkach rfezani.
M Korozivzdorné oceli
.Litiny < Priprava hrany: E: Zaobleni S: Srazeni + zaobleni T: Srazeni
o g 23
Objednaci kod 9 o E? § Ic L LE W1 S BS RE Geometrie
o B 2w
£ EEE 3
SPMW090304 - M T * 9.525 — — - 318 — 0.4  CESP, SFSP,
SPMW090308 - M T % 955 — — — 318 — 08 cesp
SPMW120304 - M T * 12.7 - — - 3.18 - 0.4
SPMW120308 - M T e 127 — — — 318 — 08 )
IC
e
APMT1135PDER-H1 R M * — 1125 9 635 35 15 04 BAP300
APMT1135PDER-H2 M * — 1125 9 635 35 12 08 L me
APMT1135PDER-M2 M * — 1118 9 635 35 12 08 g "
g5l —LE ] s S
APMT1604PDER-H2 M * — 17.11 14 9525 4.76 1.4 0.8 BAP400, SRM2
APMT1604PDER-M2 M * — 17.10 14 9525 476 1.4 08

2/2
(10 desti¢ek v jednom baleni) 92 V‘
N\
POROVNANi DOKONCENi POVRCHU PRI OBRABENi LEGOVANE OCELI 1.7225
Nastrojovy material MX3030 vytvarel vynikajici dokonceni povrchu s pouze jemnymi stopami po obrabébi.
Material 1.7225 Ra 0.5105 ym Rz 3.1582 ym Ra 0.5320 pm Rz 3.8950 ym
Nastroj ASX400-JL / :
Ve (m/min) 250
fz (mm/ot.) 0.05
ap (mm) 0.5
ae [mm] 100 L I |--|-.,||T|||u|||._|=|n )
Rezny rezim Za sucha it e ?1?0 to 130, 10O B0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

MX3030

Konvencni
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N037: MX3030

MX3030

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Typ fezného

ft

Material Vlastnosti nastroje Desticky Vc @ @
WSX445 LM 180 (130 - 230) 0.15
APX3000 M 160 (120 - 200) 0.15
ASX445 JL 180 (130 - 250) 0.15
ASX445 M 180 (130 - 250) 0.2
Nizkouhlikové oceli <180 HB ASX400 JL 180 (130 - 250) 0.15
ASX400 M 180 (130 - 250) 0.18
OCTACUT = 180 (100 - 250) 0.2
BAP H 160 (120 - 200) 0.1
BRP = 180 (130 - 250) 0.30*
WSX445 LM 150 (120 - 180) 0.15
APX3000 M 140 (100 - 180) 0.15
ASX445 JL 150 (120 - 180) 0.15
ASX445 M 150 (120 - 180) 0.2
ASX400 JL 150 (120 - 180) 0.13
180 - 280 HB
ASX400 M 150 (120 - 180) 0.15
OCTACUT — 120 ( 80 - 160) 0.2
BAP H 120 (100 - 160) 0.08
Nelegované oceli BRP — 150 (120 - 180) 0.30*
Legované oceli CESP, CFSP, CGSP — 130 (100 - 160) 0.2 0.4
Legované nastrojové oceli WSX445 LM 150 (120 - 180) 0.15
APX3000 M 100 ( 80 - 160) 0.15
ASX445 JL 100 ( 80 - 160) 0.15
ASX445 M 100 ( 80 - 160) 0.2
280 -350 HB  ASX400 JL 100 ( 80 - 160) 0.1
ASX400 M 100 ( 80 - 160) 0.13
OCTACUT — 100 ( 80 - 160) 0.2
BAP = 100 ( 80 - 160) 0.08
BRP — 100 ( 80 - 160) 0.30*
WSX445 LM 130 (100 - 180) 0.15
APX3000 M 120 ( 80 - 140) 0.15
ASX445 JL 150 (120 - 180) 0.15
ASX445 M 150 (120 - 180) 0.2
M Korozivzdorna ocel <270 HB ASX400 JL 150 (120 - 180) 0.15
ASX400 M 150 (120 - 180) 0.18
OCTACUT = 150 (100 - 200) 0.15
BAP M 120 ( 80 - 140) 0.1
BRP = 150 (120 - 180) 0.30*
WSX445 LM 150 (120 - 180) 0.15
APX3000 M 120 ( 80 - 140) 0.15
ASX445 JL 130 (100 - 160) 0.15
Litina ASX445 M 130 (100 - 160) 0.2
Tvarné litiny <200 MPa ASX400 JL 150 (120 - 180) 0.15
ASX400 M 150 (120 - 180) 0.18
BAP H 100 ( 80 - 120) 0.1
BRP = 150 (120 - 180) 0.30*

* BRP je velikost posuvu pri hloubce fezu 3 mm.

1. Pro APX3000 je rychlost posuvu pro pramér frézy DC 12 - 16 mm, hloubku fezu ae <DC x 0.25 a ap < 4 mm.
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DFAS /MFE

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA
DNA - VYSOKA UCINNOST V SIROKEM ROZSAHU APLIKACI

= Dalsi informace...
EEEr B233 A MITSUBISHI MATERIALS
= gk

R www.mhg-mediastore.net


https://mhg-mediastore.net/B233/
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NO37: DFAS/MFE

DFAS /DFAS-E

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA
K DISPOZICI S VNITRNIM PRiIVODEM REZNE KAPALINY

DC3.0-14

eeeccssccsses OPTIMALIZOVANE RiZENi ODVODU TRISEK A SNiZENi ZATEZE

Ztenceny stredovy brit vytvari nizky odpor, a tim optimalni geometrii
pro hladsi odvod trisek.

eeeeesc TECHNOLOGIE TRI-COOLING PRO VSECHNY PRUMERY

Pratok chladici kapaliny se zvySuje, aniz by se snizila pevnost
vrtaku. Dodatecny pritok chladici kapaliny vyrazné zlepsuje odvod
tFisek a odvadi teplo. To umozniuje stabilni obrabéni nerezové oceli

a titanovych slitin.

ccccssscccccccccssssssssce ORIGINALNI TVAR OSTRYCH BRITU

. Srazeni fazetky v rozich poskytuje vétsi stabilitu a optimalni rezivost
zajistuje vyrazné mensi tvorbu otrepd.

POROVNANI OTREPU PRI OBRABENI TITANOVE SLITINY

DFAS Konvencni
0.08 mm 0.12 mm

ssssssscccces MATERIAL S POVLAKEM DP102A

Povlakovany nastrojovy material DP102A poskytuje velmi hladky
povrch a dlouhodobou odolnost, takze vykazuje mimoradnou
odolnost proti opotfebeni pri nizkych az stfednich reznych

rychlostech.




NO37: DFAS/MFE

MINI-MFE

MALY PRUMER MONOLITNICH VRTAKU ZE SLINUTEHO
KARBIDU PRO PLOCHA DNA 0.75 - 2.95

sececss JEDINECNE OSTRE OSTRI

Ploché rohové fazetky poskytuji vétSi pevnost a ostrost pro
podstatné sniZeni otfepd.

««+« VYNIKAJiCi ODVOD TRiSKY

Koncova geometrie, kterd kombinuje rézné poloméry, vytvari silnou
britovou stopu a poskytuje vynikajici kontrolu odvodu trisky.

++ ZTENCENIi STREDU VRTAKU PRO NIZSi 0SOVOU SiLU

Geometrie stfedu s vice poloméry spolu se ztencenym stfedem
vytvari idedlni tvar tfisky, ¢imZ se vyrazné snizuje rezny odpor.

MFE Konvencni

MATERIAL S POVLAKEM DP102A

DP102A je slinuty karbid povlakovany materialem PVD urceny pro vrtani. Povlak ma vysokou prilnavost a stabilitu
i na geometrii ostrého brfitu. To vyrazné zlepSuje odolnost proti opotfebeni a je idedlni pro vrtani malych otvord pFi
nizkém posuvu a nizkych otackach.

OSTRE BRITY S VYSOKOU ZIVOTNOSTi NASTROJE

100 DER
Materil CSN 17 240
Nastroj/ Vrtak MFEQ100X025030
L/D (mm) 2
Ve (m/min) 25
fr (mm/ot.) 0.007
Obrabéci stroj Vertikalni obrabéci centrum (BT40)

MFE Konvencni

eceecccccccce
°

= Y.z

%+ Povlak PVD z Al-Cr-

MFE Konvencni
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NO37: DFAS/MFE

MFE

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA

DC 3.0 - 20.0

L]
L] °

ST
Mensi radius e
L]

Vetsi o

ssscsesscscsscscss VYNIKAJICIi ODVOD TRISEK

Kombinace rozdilnych velikosti radiust poskytuje silnou Feznou
hranu a vynikajici odvod trisek.

Material CSN 12051
Ve (m/min) 50
fr (mm/ot.) 0.07

cecesescscsscscscccsece NOVE ZTENCOVANI BODU ,Z“ PRO NIZSi ODPOR

Ztenceni hrotu zajistuje také vynikajici odvod tFisek.

sececccecceccoccoccocccsccsce OSTRAAZAROVEN ODOLNA REZNA HRANA

Ploché primarni Ukosy v rozich poskytuji vétsi stabilitu a ostrost
zajistuje vyrazné mensi tvorbu otfepd.

EEEEENENNNNNRNY) ZERO-“POVCH

Hladky povrch poskytuje snizenou nachylnost k ohybu a vynikajici
presnost.

4ecccecccccccccs MATERIAL S POVLAKEM DP1020

Nastrojovy material DP1020 nabizi vynikajici odolnost proti

vhodny pro celou radu aplikaci.

1200
DP1020
© 1100
o
o
= 1000
2
S 900 —— —
= Bézny material
* S kumulovanym povlakem PVD é s povlakem PVD
z AITiCPN 800
700

2750 2800 2900 2950
Tvrdost (Hv)



NO37: DFAS/MFE

DFAS / MFE

VYSOKA UCINNOST V SIROKEM ROZSAHU APLIKACI

VYSOCE UCINNE VALCOVE ZAHLUBOVANI PRI RUZNYCH TYPECH OBRABENI S VYNIKAJiCi ODOLNOSTi PROTI

VYDROLOVANi
Celni bodové zavrtavani a pilotovani
Sikmy povrch Odsazeny kruhovy povrch. Frézovani do rohu Hluboké diry a otvory
| |
|
i \
H ]
|
|
MFE ©) ©) ©)
DFAS 3D ©) ©) ©)

DFAS 5D

NiZSi ZATiZENi V REZU SNIZUJE TVORBU OTREPU
DiKY SVEMU JEDINECNEMU TVARU JE MOZNE S VYSOKOU PRESNOSTi KORIGOVAT EXCENTRICKE

A ODLEVANE OTVORY

Vrtani

Vylepseni

Tenka deska

Prichozi dira

Excentrické a lité diry

MFE

DFAS 3D

0|0

DFAS 5D
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NEW

NO37: DFAS/MFE

DFAS-E

180°
%

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA

m7 TOLERANCE

BN ™

-

- (%]
. e 83 e 2
- 8
LU
LCF LS
oaL*
2
- g
gle =——ti Z
LU °
LCF LS
oAL*
3<DCs6 6<DC<10 10<DC<14
@ +0.016 +0.025
+0.004 +0.006 +0.007
4<DCONMS<6  6<DCONMS<10 10<DCONMS<14
9 |
-0.008 -0.009 -0.011
Objednaci kéd DP102A DC L/D LU LCF Ls oaL” DCONMS  Typ
DFAS0300X03S060E [ 3 3 9 14 40.4 62 6 2
DFAS0310X03S060E [ 3.1 3 9.3 16 38.6 62 6 2
DFAS0320X03S060E [ J 3.2 3 9.6 16 38.8 62 6 2
DFAS0330X03S060E ° 3.3 3 9.9 16 39.0 62 6 2
DFAS0340X03S060E ° 3.4 3 10.2 16 39.1 62 6 2
DFAS0350X035060E ° 3.5 3 105 16 39.3 62 6 2
DFAS0360X03S060E [ 3.6 3 10.8 17 38.5 62 [ 2
DFAS0370X03S060E [ 3.7 3 1.1 17 38.7 62 6 2
DFAS0380X03S060E [ ) 3.8 3 1.4 18 41.9 66 6 2
DFAS0390X03S060E [ J 3.9 3 1.7 18 421 66 6 2
DFAS0400X03S060E ° 4 3 12 18 42.3 66 6 2
DFAS0410X03S060E ° 4.1 3 123 20 40.5 66 6 2
DFAS0420X03S060E ° 4.2 3 12.6 20 40.6 66 6 2
DFAS0430X03S060E [ 4.3 3 12.9 20 40.8 66 6 2
DFAS0440X03S060E [ ) WA 3 13.2 20 41.0 66 [ 2
DFAS0450X03S060E [ J 4.5 3 13.5 20 41.2 66 6 2
DFAS0460X03S060E [ J 4.6 3 13.8 21 42.3 66 6 2
DFAS0470X03S060E ° 4.7 3 14.1 21 42.4 66 6 2
DFAS0480X03S060E ° 4.8 3 14.4 22 IAWA 66 6 2
DFAS0490X03S060E ° 4.9 3 14.7 22 415 66 6 2
DFAS0500X03S060E [ 5 3 15 23 40.5 66 [ 2
1/3
* DIN6537-K Ny
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NEW

DFAS-E - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, m7 TOLERANCE

NO37: DFAS/MFE

Objednaci kéd DP102A DC L/D LU LCF LS OAL* DCONMS Typ
DFAS0510X03S060E ([ ] 5.1 3 15.3 25 38.6 66 6 2
DFAS0520X03S060E ([ ] 5.2 3 15.6 25 38.6 66 6 2
DFAS0530X03S060E [ J 53 3 15.9 25 38.7 66 6 2
DFAS0540X03S060E (] 5.4 3 16.2 25 38.7 66 6 2
DFAS0550X03S060E [ ] 5.5 3 16.5 25 38.8 66 6 2
DFAS0560X03S060E ([ ] 5.6 3 16.8 26 37.8 66 6 2
DFAS0570X03S060E ([ ] 5.7 3 171 26 37.9 66 6 2
DFAS0580X03S060E ([ ] 5.8 3 17.4 27 36.9 66 6 2
DFAS0590X03S060E ® 5.9 3 17.7 27 37.0 66 6 2
DFAS0600X03S060E [ J 6 3 18 27 37.0 66 6 1
DFAS0610X03S080E (] 6.1 3 18.3 29 47.1 79 8 2
DFAS0620X03S080E ([ ] 6.2 3 18.6 29 47.1 79 8 2
DFAS0630X03S080E [ ] 6.3 3 18.9 29 47.2 79 8 2
DFAS0640X03S080E ([ ] 6.4 3 19.2 29 47.2 79 8 2
DFAS0650X03S080E ([ ] 6.5 3 19.5 29 47.3 79 8 2
DFAS0660X03S080E (J 6.6 3 19.8 30 46.3 79 8 2
DFAS0670X03S080E (J 6.7 3 20.1 30 46.4 79 8 2
DFAS0680X03S080E (] 6.8 3 20.4 32 Lh.4 79 8 2
DFAS0690X03S080E [ ] 6.9 3 20.7 32 44.5 79 8 2
DFAS0700X03S080E ([ ] 7 3 21 32 44.5 79 8 2
DFAS0710X03S080E ([ ] 7.1 3 21.3 34 42.6 79 8 2
DFAS0720X03S080E ([ ] 7.2 8 21.6 34 42.6 79 8 2
DFAS0730X03S080E [ J 7.3 3 21.9 34 42.7 79 8 2
DFAS0740X03S080E (] 7.4 3 22.2 34 42.7 79 8 2
DFAS0750X03S080E [ ] 7.5 3 22.5 34 42.8 79 8 2
DFAS0760X03S080E [ ] 7.6 3 22.8 36 40.8 79 8 2
DFAS0770X03S080E ([ ] 7.7 3 231 36 40.9 79 8 2
DFAS0780X03S080E ([ ] 7.8 3 23.4 36 40.9 79 8 2
DFAS0790X03S080E ([ ] 7.9 3 23.7 36 41.0 79 8 2
DFAS0800X03S080E (J 8 3 24 36 41.0 79 8 1
DFAS0810X03S100E (] 8.1 3 24.3 39 47.1 89 10 2
DFAS0820X03S100E [ ] 8.2 3 24.6 39 47.1 89 10 2
DFAS0830X03S100E [ ] 8.3 3 24.9 39 47.2 89 10 2
DFAS0840X03S100E ([ ] 8.4 3 252 39 47.2 89 10 2
DFAS0850X03S100E ([ ] 8.5 3 255 39 47.3 89 10 2
DFAS0860X03S100E (J 8.6 3 25.8 40 46.3 89 10 2
DFAS0870X03S100E [ J 8.7 3 26.1 40 46.4 89 10 2
DFAS0880X03S100E (] 8.8 3 26.4 40 46.4 89 10 2
DFAS0890X03S100E [ ] 8.9 3 26.7 40 46.5 89 10 2
DFAS0900X03S100E ([ ] 9 3 27 40 46.5 89 10 2
DFAS0910X03S100E ([ ] 9.1 3 27.3 43 43.6 89 10 2
DFAS0920X03S100E ([ ] 9.2 8 27.6 43 43.6 89 10 2
DFAS0930X03S100E [ J 9.3 3 27.9 43 43.7 89 10 2
DFAS0940X03S100E (J 9.4 3 28.2 43 43.7 89 10 2
DFAS0950X03S100E (] 9.5 3 28.5 43 43.8 89 10 2
DFAS0960X03S100E ([ ] 9.6 3 28.8 45 41.8 89 10 2
DFAS0970X03S100E [ ] 9.7 3 291 45 41.9 89 10 2
DFAS0980X03S100E ([ ] 9.8 8 29.4 45 41.9 89 10 2
2/3
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: /MFE
N EW NO37: DFAS

DFAS-E - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, m7 TOLERANCE

1 2
. 2 . g
g & 2% 3 8l 8| === | [z
LU ° LU °
LCF Ls LCF Ls
onl* oaL*
Objednaci kéd DP102A DC L/D LU LCF Ls oAl  DCONMs Typ
DFAS0990X035100E ° 9.9 3 29.7 45 42.0 89 10 2
DFAS1000X03S100E [ ) 10 3 30 45 42.0 89 10 1
DFAS1010X03S120E [ J 10.1 3 30.3 47 53.0 102 12 1
DFAS1020X03S120E [ J 10.2 3 30.6 47 53.0 102 12 1
DFAS1030X035120E ° 10.3 3 30.9 47 53.0 102 12 1
DFAS1040X035120E ° 10.4 3 31.2 47 53.0 102 12 1
DFAS1050X035120E ° 10.5 3 315 47 53.0 102 12 1
DFAS1060X03S120E [ 10.6 3 31.8 49 51.0 102 12 1
DFAS1070X03S120E [ 10.7 3 32.1 49 51.0 102 12 1
DFAS1080X03S120E [ J 10.8 3 32.4 49 51.0 102 12 1
DFAS1090X03S120E [ J 10.9 3 32.7 49 51.0 102 12 1
DFAS1100X035120E ° 1 3 33 49 51.0 102 12 1
DFAS1110X035120E ° 1.1 3 33.3 52 48.0 102 12 1
DFAS1120X035120E ° 1.2 3 33.6 52 48.0 102 12 1
DFAS1130X03S120E [ 11.3 3 33.9 52 48.0 102 12 1
DFAS1140X03S120E [ 1.4 3 34.2 52 48.0 102 12 1
DFAS1150X03S120E [ J 11.5 3 34.5 52 48.0 102 12 1
DFAS1160X035120E ° 1.6 3 34.8 54 46.0 102 12 1
DFAS1170X035120E ° 1.7 3 35.1 54 46.0 102 12 1
DFAS1180X035120E ° 1.8 3 35.4 54 46.0 102 12 1
DFAS1190X035120E ° 1.9 3 35.7 54 46.0 102 12 1
DFAS1200X03S120E [ 12 3 36 54 46.0 102 12 1
DFAS1250X03S140E [ 12.5 3 37.5 56 49.0 107 14 1
DFAS1300X03S 140E ° 13 3 39 58 47.0 107 14 1
DFAS1350X035 140E ° 13.5 3 40.5 60 45.0 107 14 1
DFAS1400X03S 140E ° 14 3 42 60 45.0 107 14 1
3/3
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NO37: DFAS/MFE

DFAS

180°
%

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA

h8 TOLERANCE

ERN ~ [HKE BNN FsE

. iﬂ*ﬂj ﬁ ' of 51 == 12
— sl Bl =S5 I 12
LU -
LCF LS
OAL
DC=3 3<DC<6 6<DC<10 10<DC<14
@ 0 0 0 0
-0.014 -0.018 -0.022 -0.027
4<DCONMS<é6  6<DCONMS<10 10<DCONMSs<14
@ 0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011
Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS
DFAS0300X035040 [ J 3.0 3 9.0 14 39.0 59 4
37 DFAS0300X055040 [ J 3.0 5 15.0 20 65.0 87 4
DFAS0310X03S040 * 3.1 3 9.3 16 37.0 55 4
MET DFAS0310X055040 ® 3.1 5 15.5 23 62.0 87 4
DFAS0320X03S040 * 3.2 3 9.6 16 37.0 55 4
MEW DFAS0320X055040 L J 3.2 5 16.0 23 62.0 87 4
DFAS0330X03S040 [ J 33 3 9.9 16 37.0 55 4
3T DFAS0330X055040 [ J 3.3 5 16.5 23 62.0 87 4
DFAS0340X03S040 * 3.4 3 10.2 16 37.0 55 4
MET DFAS0340X05S040 ® 3.4 5 17.0 23 62.0 87 4
DFAS0350X03S040 ® 3.5 3 10.5 16 37.0 55 4
MEW DFAS0350X055040 o 3.5 5 17.5 23 62.0 87 4
DFAS0360X03S040 * 3.6 3 10.8 18 35.0 55 4
AT DFAS0360X055040 [ J 3.6 5 18.0 26 64.0 92 4
DFAS0370X035040 * 3.7 3 1.1 18 35.0 55 4
NET DFAS0370X055040 ® 3.7 5 18.5 26 64.0 92 4
DFAS0380X03S040 * 3.8 3 1.4 18 35.0 55 4
NEW DFAS0380X055S040 ® 3.8 5 19.0 26 64.0 92 4
DFAS0390X03S040 * 3.9 3 11.7 18 35.0 55 4
NEM DFAS0390X055040 L J 3.9 5 19.5 26 64.0 92 4
DFAS0400X035040 [ J 4.0 3 12.0 18 35.0 55 4
3T DFAS0400X055040 [ J 4.0 5 20.0 26 64.0 92 4
DFAS0410X035050 * 4.1 3 12.3 20 40.0 62 5
DFAS0410X055050 ® 4.1 5 20.5 29 69.0 100 5
1/5
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NO37: DFAS/MFE

DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h8 TOLERANCE

Objednaci kéd DP102A DC L/D L LCF Ls 0AL DCONMS

DFAS0420X035050 ° 4.2 3 12.6 20 40.0 62 5
NET DFAS0420X055050 ° 4.2 5 21.0 29 69.0 100 5
DFAS0430X035050 * 43 3 12.9 20 40.0 62 5
NET DFAS0430X055050 ° 43 5 215 29 69.0 100 5
DFAS0440X035050 * bk 3 13.2 20 40.0 62 5
NET DFAS0440X055050 ° bb 5 22.0 29 69.0 100 5
DFAS0450X035050 ° 45 3 13.5 20 40.0 62 5
DM DFAS0450X055050 ° 4.5 5 22.5 29 69.0 100 5
DFAS0460X035050 * 4.6 3 13.8 23 37.0 62 5
NET DFAS0460X055050 ° 46 5 23.0 33 70.0 105 5
DFAS0470X035050 * 47 3 14.1 23 37.0 62 5
NET DFAS0470X055050 ° 47 5 235 33 70.0 105 5
DFAS0480X035050 * 48 3 144 23 37.0 62 5
[EM DFAS0480X055050 ° 48 5 24.0 33 70.0 105 5
DFAS0490X035050 * 4.9 3 14.7 23 37.0 62 5
NET DFAS0490X055050 ° 4.9 5 245 33 70.0 105 5
DFAS0500X035050 ° 5.0 3 15.0 23 37.0 62 5
NET DFAS0500X055050 ° 5.0 5 25.0 33 70.0 105 5
DFAS0510X035060 * 5.1 3 15.3 25 39.0 66 6
[EM DFAS0510X055060 ° 5.1 5 25.5 36 62.0 100 6
DFAS0520X035060 * 5.2 3 15.6 25 39.0 66 6
NET DFAS0520X055060 ° 5.2 5 26.0 36 62.0 100 6
DFAS0530X035060 ° 5.3 3 15.9 25 39.0 66 6
NET DFAS0530X055060 ° 5.3 5 26.5 36 62.0 100 6
DFAS0540X035060 * 5.4 3 16.2 25 39.0 66 6
NET DFAS0540X055060 ° 5.4 5 27.0 36 62.0 100 6
DFAS0550X035060 ° 5.5 3 16.5 25 39.0 66 6
DIEM DFAS0550X055060 ° 5.5 5 27.5 36 62.0 100 6
DFAS0560X035060 * 5.6 3 16.8 27 37.0 66 6
NET DFAS0560X055060 ° 5.6 5 28.0 39 59.0 100 6
DFAS0570X035060 * 5.7 3 17.1 27 37.0 66 6
NET DFAS0570X055060 ° 5.7 5 28.5 39 59.0 100 6
DFAS0580X035060 * 5.8 3 17.4 27 37.0 66 6
[EM DFAS0580X055060 ° 5.8 5 29.0 39 59.0 100 6
DFAS0590X035060 * 5.9 3 17.7 27 37.0 66 6
NEM DFAS0590X055060 ° 5.9 5 29.5 39 59.0 100 6
DFAS0600X035060 ° 6.0 3 18.0 27 37.0 66 6
NET DFAS0600X055060 ° 6.0 5 30.0 39 59.0 100 6
DFAS0610X035070 * 6.1 3 18.3 29 44.0 75 7
[EM DFAS0610X055070 ° 6.1 5 30.5 42 65.0 109 7
DFAS0620X035070 * 6.2 3 18.6 29 44.0 75 7
NET DFAS0620X055070 ° 6.2 5 31.0 42 65.0 109 7
DFAS0630X035070 * 6.3 3 18.9 29 44.0 75 7
NET DFAS0630X055070 ° 6.3 5 31.5 42 65.0 109 7
DFAS0640X035070 * 6.4 3 19.2 29 44.0 75 7
NET DFAS0640X055070 ° 6.4 5 32.0 42 65.0 109 7
DFAS0650X035070 ° 6.5 3 19.5 29 44.0 75 7
DM DFAS0650X055070 ° 6.5 5 32.5 42 65.0 109 7
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DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h8 TOLERANCE

NO37: DFAS/MFE

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS
DFAS0660X035070 * 6.6 3 19.8 32 41.0 75 7
3T DFAS0660X055070 [ J 6.6 5 33.0 46 61.0 109 7
DFAS0670X03S070 * 6.7 3 20.1 32 41.0 75 7
3T DFAS0670X055070 [ ] 6.7 5 33.5 46 61.0 109 7
DFAS0680X03S070 ([ ] 6.8 3 20.4 32 41.0 75 7
AW DFAS0680X055070 [ ] 6.8 5 34.0 46 61.0 109 7
DFAS0690X03S070 * 6.9 3 20.7 32 41.0 75 7
AT DFAS0690X055070 [ J 6.9 5 34.5 46 61.0 109 7
DFAS0700X035070 (J 7.0 3 21.0 32 41.0 75 7
31 DFAS0700X055070 [ J 7.0 5 35.0 46 61.0 109 7
DFAS0710X03S080 * 7.1 3 21.3 34 44.0 80 8
3T DFAS0710X05S080 [ ] 7.1 5 35.5 49 67.0 118 8
DFAS0720X035080 * 7.2 3 21.6 34 44.0 80 8
AW DFAS0720X055080 [ ] 7.2 5 36.0 49 67.0 118 8
DFAS0730X035080 * 7.3 3 21.9 34 44.0 80 8
N3 DFAS0730X055080 [ J 7.3 5 36.5 49 67.0 118 8
DFAS0740X03S080 * 7.4 3 22.2 34 44.0 80 8
3T DFAS0740X055080 [ ] 7.4 5 37.0 49 67.0 118 8
DFAS0750X03S080 ([ ] 7.5 3 22.5 34 44.0 80 8
[MEM DFAS0750X055080 [ ] 7.5 5 37.5 49 67.0 118 8
DFAS0760X035080 * 7.6 8 22.8 36 42.0 80 8
N3 DFAS0760X055080 [ J 7.6 5 38.0 52 64.0 118 8
DFAS0770X03S080 * 7.7 3 23.1 36 42.0 80 8
3 DFAS0770X055080 [ ] 7.7 5 38.5 52 64.0 118 8
DFAS0780X03S080 * 7.8 3 23.4 36 42.0 80 8
AW DFAS0780X055080 [ ] 7.8 5 39.0 52 64.0 118 8
DFAS0790X035080 * 7.9 3 23.7 36 42.0 80 8
AT DFAS0790X055080 [ J 7.9 5 39.5 52 64.0 118 8
DFAS0800X035080 (J 8.0 3 24.0 36 42.0 80 8
371 DFAS0800X055080 [ J 8.0 5 40.0 52 64.0 118 8
DFAS0810X03S090 * 8.1 3 24.3 38 45.0 85 9
3T DFAS0810X05S090 [ ] 8.1 5 40.5 55 70.0 127 9
DFAS0820X03S090 [ ] 8.2 3 24.6 38 45.0 85 9
AW DFAS0820X055090 [ ] 8.2 5 41.0 55 70.0 127 9
DFAS0830X035090 * 8.3 3 24.9 38 45.0 85 9
37 DFAS0830X055090 [ J 8.3 5 41.5 55 70.0 127 9
DFAS0840X03S090 * 8.4 3 25.2 38 45.0 85 9
3T DFAS0840X05S090 [ ] 8.4 5 42.0 55 70.0 127 9
DFAS0850X03S090 ([ ] 8.5 3 25.5 38 45.0 85 9
AW DFAS0850X055090 [ ] 8.5 5 42.5 55 70.0 127 9
DFAS0860X035090 * 8.6 8 25.8 41 42.0 85 9
N3] DFAS0860X055090 [ J 8.6 5 43.0 59 66.0 127 9
DFAS0870X03S090 * 8.7 3 26.1 41 42.0 85 9
3 DFAS0870X055090 [ ] 8.7 5 43.5 59 66.0 127 9
DFAS0880X03S090 ([ ] 8.8 3 26.4 41 42.0 85 9
AW DFAS0880X055090 [ ] 8.8 5 44.0 59 66.0 127 9
DFAS0890X03S090 * 8.9 3 26.7 41 42.0 85 9
AT DFAS0890X055090 [ J 8.9 5 44.5 59 66.0 127 9

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NO37: DFAS/MFE

DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h8 TOLERANCE

Objednaci kéd DP102A DC L/D LU LCF LS 0AL DCONMS

DFAS0900X035090 ° 9.0 3 27.0 41 42.0 85 9
NET DFAS0900X055090 ° 9.0 5 45.0 59 66.0 127 9
DFAS0910X035100 * 9.1 3 27.3 43 45.0 90 10
NET DFAS0910X055100 ° 9.1 5 455 62 72.0 136 10
DFAS0920X035100 * 9.2 3 27.6 43 45.0 90 10
NET DFAS0920X055100 ° 9.2 5 46.0 62 72.0 136 10
DFAS0930X035100 * 9.3 3 27.9 43 45.0 90 10
[EM DFAS0930X055100 ° 9.3 5 46.5 62 72.0 136 10
DFAS0940X035100 * 9.4 3 28.2 43 45.0 90 10
NET DFAS0940X055100 ° 9.4 5 47.0 62 72.0 136 10
DFAS0950X035100 ° 95 3 285 43 45.0 90 10
NET DFAS0950X055100 ° 95 5 475 62 72.0 136 10
DFAS0960X035100 * 9.6 3 28.8 45 43.0 90 10
[EN DFAS0960X055100 ° 9.6 5 48.0 65 69.0 136 10
DFAS0970X035100 ° 9.7 3 29.1 45 43.0 90 10
NET DFAS0970X055100 ° 9.7 5 485 65 69.0 136 10
DFAS0980X035100 * 9.8 3 29.4 45 43.0 90 10
NET DFAS0980X05S100 ° 9.8 5 49.0 65 69.0 136 10
DFAS0990X035100 * 9.9 3 29.7 45 43.0 90 10
[Em DFAS0990X055100 ° 9.9 5 495 65 69.0 136 10
DFAS1000X035100 ° 10.0 3 30.0 45 43.0 90 10
NET DFAS1000X055100 ° 10.0 5 50.0 65 69.0 136 10
DFAS1010X035110 * 10.1 3 30.3 47 52.0 101 11
NET DFAS1010X055110 ° 10.1 5 50.5 68 79.0 149 11
DFAS1020X035110 ° 10.2 3 30.6 47 52.0 101 1
NET DFAS1020X055110 ° 10.2 5 51.0 68 79.0 149 1
DFAS1030X035110 * 103 3 30.9 47 52.0 101 11
[EM DFAS1030X055110 ° 10.3 5 51.5 68 79.0 149 1
DFAS1040X035110 * 104 3 31.2 47 52.0 101 11
NET DFAS1040X055110 ° 104 5 52.0 68 79.0 149 11
DFAS1050X035110 ° 105 3 315 47 52.0 101 11
NET DFAS1050X055110 ° 105 5 52.5 68 79.0 149 1
DFAS1060X035110 * 10.6 3 318 50 49.0 101 1
[N DFAS1060X055110 ° 10.6 5 53.0 72 75.0 149 1
DFAS1070X035110 * 10.7 3 32.1 50 49.0 101 1
NET DFAS1070X055110 ° 10.7 5 53.5 72 75.0 149 11
DFAS1080X035110 * 108 3 32.4 50 49.0 101 11
NET DFAS1080X055110 ° 108 5 54.0 72 75.0 149 1
DFAS1090X035110 * 10.9 3 32.7 50 49.0 101 1
[Em DFAS1090X055110 ° 10.9 5 54.5 72 75.0 149 1
DFAS1100X035110 ° 11.0 3 33.0 50 49.0 101 1
NET DFAS1100X055110 ° 11.0 5 55.0 72 75.0 149 1
DFAS1110X035120 * 1.1 3 333 52 51.0 105 12
NET DFAS1110X055120 ° 1.1 5 55.5 75 81.0 158 12
DFAS1120X035120 * 112 3 33.6 52 51.0 105 12
NET DFAS1120X055120 ° 112 5 56.0 75 81.0 158 12
DFAS1130X035120 * 113 3 33.9 52 51.0 105 12
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NO37: DFAS/MFE

DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h8 TOLERANCE

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS
37 DFAS1130X055120 [ ] 11.3 5 56.5 75 81.0 158 12
DFAS1140X035120 * 1.4 3 34.2 52 51.0 105 12
AT DFAS1140X055120 [ ] 1.4 5 57.0 75 81.0 158 12
DFAS1150X035120 ([ ] 11.5 3 34.5 52 51.0 105 12
3T DFAS1150X055120 [ ] 11.5 5 57.5 75 81.0 158 12
DFAS1160X035120 * 11.6 3 34.8 54 49.0 105 12
AT DFAS1160X055120 [ ] 11.6 5 58.0 78 78.0 158 12
DFAS1170X035120 * 11.7 3 35.1 54 49.0 105 12
31 DFAS1170X055120 [ ] 11.7 5 58.5 78 78.0 158 12
DFAS1180X035120 * 11.8 3 35.4 54 49.0 105 12
3T DFAS1180X055120 ([ ] 11.8 5 59.0 78 78.0 158 12
DFAS1190X035120 * 11.9 3 35.7 54 49.0 105 12
AT DFAS1190X055120 [ ] 11.9 5 59.5 78 78.0 158 12
DFAS1200X035120 ([ ] 12.0 3 36.0 54 49.0 105 12
37 DFAS1200X055120 [ ] 12.0 5 60.0 78 78.0 158 12
DFAS1250X035130 * 12.5 3 37.5 56 52.0 110 13
37 DFAS1250X055130 [ ] 12.5 5 62.5 81 84.0 167 13
DFAS1300X035130 ([ ] 13.0 3 39.0 59 49.0 110 13
3T DFAS1300X055130 [ ] 13.0 5 65.0 85 80.0 167 13
DFAS1350X03S140 * 13.5 3 40.5 61 51.0 114 14
37 DFAS1350X055140 [ ] 13.5 5 67.5 88 86.0 176 14
DFAS1400X035140 ([ ] 14.0 3 42.0 63 49.0 114 14
DFAS1400X055140 [ ] 14.0 5 70.0 91 83.0 176 14
5/5
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NO37: DFAS/MFE

DFAS /DFAS-E

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC L/D n ¢ :roo
3.0 <5 10610 0.07 (0.04 - 0.10)
4.0 <5 7960 0.08 (0.04 - 0.11)
5.0 <5 6370 0.10 (0.05 - 0.14)
6.0 <5 5310 0.12(0.06 - 0.17)
7.0 <5 4550 0.13(0.07 - 0.20)
Nizkouhlikové oceli, 8.0 <5 3980 0.16 (0.08 - 0.23)
Nelegované oceli,
legované oceli 9.0 <5 3540 0.17 (0.09 - 0.26)
10.0 <5 3180 0.20 (0.10 - 0.29)
11.0 <5 2890 0.22(0.11 - 0.32)
12.0 <5 2650 0.24(0.12 - 0.35)
13.0 <5 2450 0.26 (0.13 - 0.39)
14.0 <5 2270 0.28 (0.14 - 0.42)
3.0 <5 3180 0.04 (0.01 - 0.08)
4.0 <5 2390 0.06 (0.01-0.11)
5.0 <5 1910 0.08 (0.02 - 0.13)
6.0 <5 1590 0.08 (0.02 - 0.15)
7.0 <5 1360 0.09 (0.02 - 0.16)
) , 8.0 <5 1190 0.10(0.03-0.17)
M Korozivzdorna ocel
9.0 <5 1060 0.11(0.03 - 0.19)
10.0 <5 950 0.12 (0.03 - 0.20)
11.0 <5 870 0.13(0.04 - 0.22)
12.0 <5 800 0.14 (0.04 - 0.24)
13.0 <5 730 0.15 (0.04 - 0.26)
14.0 <5 480 0.16 (0.05 - 0.28)
3.0 <5 10610 0.04 (0.02 - 0.07)
4.0 <5 7960 0.05 (0.03 - 0.09)
5.0 <5 6370 0.07 (0.03 - 0.11)
6.0 <5 5310 0.08 (0.04 - 0.13)
7.0 <5 4550 0.09 (0.05 - 0.15)
Sedé litiny, 8.0 <5 3980 0.11(0.05-0.17)
Tvarné litiny 9.0 <5 3540 0.12 (0.06 - 0.20)
10.0 <5 3180 0.13(0.07 - 0.22)
11.0 <5 2890 0.15(0.07 - 0.24)
12.0 <5 2650 0.16 (0.08 - 0.26)
13.0 <5 2450 0.17 (0.09 - 0.28)

0.19 (0.09 - 0.30)

1. Pri obrabéni Sikmych ploch uvazovat hloubku mérenou od nejvyssiho bodu hrany vrtané diry. (Viz schéma)
2. Tabulka vySe predpoklada vrtani na rovném povrchu. -
Pro vrtani otvord do 8ikmé plochy nastavte rychlost posuvu v souladu s Ghlem sklonu.
Pokud je Ghel sklonu a 30° nebo méné, snizte rychlost posuvu o 30 % nebo vice.
KdyzZ je Ghel sklonu a vétsi nez 30°, snizte rychlost posuvu o 50 % nebo vice.
. Tento produkt je nastroj uréeny k vrtani otvord. Nelze jej pouZit pro stranové nebo spiralové obrabéni.
4. Pokud je pouzit vrtdk s L/D = 5, je poti'eba vodici otvor stejného priméru nebo stiedici otvor o prdméru vétsim, i
nez ma hotovy vrtak.

DCx3
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NO37: DFAS/MFE

DFAS/DFAS-E

Material DC L/D n ¢ :roo
3.0 <5 13790 0.04 (0.02 - 0.07)
4.0 <5 10350 0.05 (0.03 - 0.09)
5.0 <5 8280 0.07 (0.03-0.11)
6.0 <5 6900 0.08 (0.04 - 0.13)
7.0 <5 5910 0.09 (0.05 - 0.15)
L 8.0 <5 5170 0.11(0.05 - 0.17)
Hlinikové slitiny
9.0 <5 4600 0.12 (0.06 - 0.20)
10.0 <5 4140 0.13(0.07 - 0.22)
11.0 <5 3760 0.15(0.07 - 0.24)
12.0 <5 3450 0.16 (0.08 - 0.26)
13.0 <5 3180 0.17 (0.09 - 0.28)
14.0 <5 2960 0.19 (0.09 - 0.30)
3.0 <5 3710 0.03 (0.01 - 0.05)
4.0 <5 2790 0.04 (0.01 - 0.07)
5.0 <5 2230 0.05 (0.02 - 0.08)
6.0 <5 1860 0.06 (0.02 - 0.10)
7.0 <5 1590 0.07 (0.02 - 0.12)
) R 8.0 <5 1390 0.08 (0.03 - 0.13)
Titanova slitina
9.0 <5 1240 0.09 (0.03 - 0.15)
10.0 <5 1110 0.10(0.03 - 0.17)
11.0 <5 1010 0.11(0.04 - 0.18)
12.0 <5 930 0.12 (0.04 - 0.20)
13.0 <5 860 0.13(0.04 - 0.22)
14.0 <5 800 0.14 (0.05 - 0.23)

1. Priobrabéni sikmych ploch uvazovat hloubku mérenou od nejvyssiho bodu hrany vrtané diry. (Viz schéma)
2. Tabulka vySe predpoklada vrtani na rovném povrchu.
Pro vrtani otvor( do $ikmé plochy nastavte rychlost posuvu v souladu s Ghlem sklonu.
Pokud je Ghel sklonu a 30° nebo méné, snizte rychlost posuvu o 30 % nebo vice.
KdyZ je Uhel sklonu a vétsi nez 30°, snizte rychlost posuvu o 50 % nebo vice.
. Tento produkt je nastroj uréeny k vrtani otvord. Nelze jej pouZit pro stranové nebo spiralové obrabéni.
4. Pokud je pouZit vrtak s L/D = 5, je poti'eba vodici otvor stejného priméru nebo stiedici otvor o priméru vétsim,
nez ma hotovy vrtak.

w
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NO37: DFAS/MFE

MINI-MFE
-— %
PRO DiRY S MALYM PRUMEREM
DC 0.75 - 2.95
N v B
“} —= - SEI - - :
(&)
= Ly LS °
LCF
OAL
0.75<DC<2.95
©
-0.014
DCONMS =3 DCONMS =4
o R -
-0.006 -0.008
Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS
MFE0075X025030 * 0.75 2 1.5 3.0 37.3 45 3
MFE0080X025030 * 0.80 2 1.6 3.2 37.2 45 3
MFEO0085X02S030 * 0.85 2 1.7 3.4 37.1 45 3
MFE0090X025030 * 0.90 2 1.8 3.6 37.0 45 3
MFE0095X025030 * 0.95 2 1.9 3.8 36.9 45 3
MFE0100X025030 * 1.00 2 2.0 4.0 36.8 45 3
MFE0105X025030 * 1.05 2 2.1 4.2 36.7 45 3
MFE0110X025030 * 1.10 2 2.2 4L.h 36.6 45 3
MFEQ115X025030 * 1.15 2 2.3 4.6 36.4 45 3
MFE0120X02S030 * 1.20 2 2.4 4.8 36.3 45 3
MFEOQ0125X025030 * 1.25 2 25 5.0 36.2 45 3
MFE0130X025030 * 1.30 2 2.6 5.2 36.1 45 3
MFE0135X025030 * 1.35 2 2.7 5.4 36.0 45 3
MFE0140X025030 * 1.40 2 2.8 5.6 35.9 45 3
MFE0145X025030 * 1.45 2 2.9 5.8 35.8 45 3
MFEQ150X025030 * 1.50 2 3.0 6.0 35.7 45 3
MFE0155X02S030 * 1.55 2 3.1 6.2 35.6 45 3
MFEQ0160X025030 * 1.60 2 3.2 6.4 35.5 45 3
MFEQ165X025030 * 1.65 2 3.3 6.6 35.4 45 3
MFEQ0170X025030 * 1.70 2 3.4 6.8 35.3 45 3
MFE0175X025030 * 1.75 2 3.5 7.0 35.2 45 3

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NO37: DFAS/MFE

MINI-MFE - PRO DiRY S MALYM PRUMEREM, DC 0.75 - 2.95

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS
MFE0180X025030 * 1.80 2 3.6 7.2 35.1 45 3
MFE0185X025030 * 1.85 2 3.7 7.4 35.0 45 3
MFE0190X025030 * 1.90 2 3.8 7.6 34.8 45 3
MFE0195X025030 * 1.95 2 3.9 7.8 34.7 45 3
MFE0200X025040 * 2.00 2 4.0 8.0 37.8 50 4
MFE0205X025040 * 2.05 2 4.1 8.2 37.7 50 4
MFE0210X025040 * 2.10 2 4.2 8.4 37.6 50 4
MFE0215X025040 * 2.15 2 4.3 8.6 37.4 50 4
MFE0220X025040 * 2.20 2 4.4 8.8 37.3 50 4
MFE0225X025040 * 2.25 2 4.5 9.0 37.2 50 4
MFE0230X025040 * 2.30 2 4.6 9.2 37.1 50 4
MFE0235X025040 * 2.35 2 4.7 9.4 37.0 50 4
MFE0240X025040 * 2.40 2 4.8 9.6 36.9 50 4
MFE0245X025040 * 2.45 2 4.9 9.8 36.8 50 4
MFE0250X025040 * 2.50 2 5.0 10.0 36.7 50 4
MFE0255X025040 * 2.55 2 5.1 10.2 36.6 50 4
MFE0260X025040 * 2.60 2 5.2 10.4 36.5 50 4
MFE0265X025040 * 2.65 2 53 10.6 36.4 50 4
MFE0270X025040 * 2.70 2 5.4 10.8 36.3 50 4
MFE0275X02S040 * 2.75 2 5.5 11.0 36.2 50 4
MFE0280X025040 * 2.80 2 5.6 11.2 36.1 50 4
MFE0285X025040 * 2.85 2 5.7 1.4 36.0 50 4
MFE0290X025040 * 2.90 2 5.8 11.6 35.8 50 4
MFE0295X025040 * 2.95 2 5.9 11.8 35.7 50 4

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku. 239
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NEW

NO37: DFAS/MFE

MFE

180°
%

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA

h7 TOLERANCE

ERN ™~ [KE BN

m
—_— R E—
- = g
LU
LCF LS
OAL
2
g
o ===
[m]
LU
LCF LS
3<DCséb 6<DC<10 10<DC<18 18<DC<20 OAL
@ 0 0 0 0
-0.012 -0.015 -0.018 -0.021
DCONMS =6 6<DCONMS<10 10<DCONMS<18 DCONMS =20
@) e e
-0.008 -0.009 -0.011 -0.013
Objednaci kod DP1020 DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS Typ
MFEQ0300X02S060 * 3.0 2 6.0 12 35.4 55 6 1
MFE0310X025060 * 3.1 2 6.2 14 33.6 55 [ 1
MFE0320X025060 * 3.2 2 6.4 14 33.8 55 [ 1
MFEO0330X025060 * 3.3 2 6.6 14 34.0 55 6 1
MFE0340X02S060 * 3.4 2 6.8 14 34.1 55 6 1
MFE0350X025060 * 3.5 2 7.0 14 34.3 55 6 1
MFE0360X025060 * 3.6 2 7.2 16 32.5 55 [ 1
MFEO0370X025060 * 3.7 2 7.4 16 32.7 55 6 1
MFE0380X025060 * 3.8 2 7.6 16 32.9 55 [ 1
MFEO0390X025060 * 3.9 2 7.8 16 33.1 55 6 1
MFE0400X02S060 * 4.0 2 8.0 16 33.3 55 6 1
MFEQ410X02S060 * 4.1 2 8.2 18 38.5 62 6 1
MFE0420X02S060 * 4.2 2 8.4 18 38.6 62 6 1
MFE0430X02S060 * 4.3 2 8.6 18 38.8 62 6 1
MFE0440X025060 * 4.4 2 8.8 18 39.0 62 [ 1
MFE0450X025060 * 4.5 2 9.0 18 39.2 62 [ 1
MFE0460X025060 * 4.6 2 9.2 20 38.3 62 6 1
MFEQ470X025060 * 4.7 2 9.4 20 38.3 62 6 1
MFE0480X02S060 * 4.8 2 9.6 20 38.4 62 6 1
MFE0490X02S060 * 4.9 2 9.8 20 38.4 62 6 1
MFE0500X02S060 * 5.0 2 10.0 20 38.5 62 6 1
1/3
N,
23 (Y,

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW

MFE - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h7 TOLERANCE

NO37: DFAS/MFE

Objednaci kéd DP1020 DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS Typ
MFE0510X025060 * 5.1 2 10.2 22 36.5 62 6 1
MFE0520X02S060 * 5.2 2 10.4 22 36.6 62 6 1
MFE0530X025060 * 5.3 2 10.6 22 36.6 62 6 1
MFE0540X025060 * 5.4 2 10.8 22 36.7 62 6 1
MFE0550X025060 * 5.5 2 11.0 22 36.7 62 6 1
MFE0560X025060 * 5.6 2 11.2 24 34.8 62 6 1
MFE0570X025060 * 5.7 2 1.4 24 34.8 62 6 1
MFE0580X025060 * 5.8 2 11.6 24 34.9 62 6 1
MFE0590X025060 * 5.9 2 11.8 24 34.9 62 6 1
MFE0600X025060 * 6.0 2 12.0 24 35.0 62 6 1
MFE0610X025070 * 6.1 2 12.2 26 44.5 74 7 1
MFE0610X025080 * 6.1 2 12.2 26 44.0 74 8 1
MFE0620X025070 * 6.2 2 12.4 26 44.6 74 7 1
MFE0620X025080 * 6.2 2 12.4 26 441 74 8 1
MFE0630X02S070 * 6.3 2 12.6 26 44.6 74 7 1
MFE0630X025080 * 6.3 2 12.6 26 441 74 8 1
MFE0640X025070 * 6.4 2 12.8 26 44.7 74 7 1
MFE0640X025080 * 6.4 2 12.8 26 44.2 74 8 1
MFE0650X025070 * 6.5 2 13.0 26 44.7 74 7 1
MFE0650X025S080 * 6.5 2 13.0 26 44.2 74 8 1
MFE0660X025070 * 6.6 2 13.2 28 42.8 74 7 1
MFE0660X02S080 * 6.6 2 13.2 28 42.3 74 8 1
MFE0670X025070 * 6.7 2 13.4 28 42.8 74 7 1
MFE0670X025080 * 6.7 2 13.4 28 42.3 74 8 1
MFE0680X025070 * 6.8 2 13.6 28 42.9 74 7 1
MFE0680X025080 * 6.8 2 13.6 28 42.4 74 8 1
MFE0690X025070 * 6.9 2 13.8 28 42.9 74 7 1
MFE0690X02S080 * 6.9 2 13.8 28 42.4 74 8 1
MFEO0700X02S070 * 7.0 2 14.0 28 43.0 74 7 1
MFE0700X025080 * 7.0 2 14.0 28 42.5 74 8 1
MFE0710X025080 * 7.1 2 14.2 30 40.5 74 8 1
MFE0720X025080 * 7.2 2 14.4 30 40.6 74 8 1
MFE0730X025080 * 7.3 2 14.6 30 40.6 74 8 1
MFE0740X02S080 * 7.4 2 14.8 30 40.7 74 8 1
MFEO0750X02S080 * 7.5 2 15.0 30 40.7 74 8 1
MFE0760X025080 * 7.6 2 15.2 32 38.8 74 8 1
MFE0770X025080 * 7.7 2 15.4 32 38.8 74 8 1
MFE0780X025080 * 7.8 2 15.6 32 38.9 74 8 1
MFE0790X025080 * 7.9 2 15.8 32 38.9 74 8 1
MFE0800X025080 * 8.0 2 16.0 32 39.0 74 8 1
MFE0810X025100 * 8.1 2 16.2 34 46.0 84 10 1
MFE0820X02S5100 * 8.2 2 16.4 34 46.1 84 10 1
MFE0830X025100 * 8.3 2 16.6 34 46.1 84 10 1
MFE0840X025100 * 8.4 2 16.8 34 46.2 84 10 1
MFE0850X025100 * 8.5 2 17.0 34 46.2 84 10 1
MFE0860X025100 * 8.6 2 17.2 36 443 84 10 1
MFE0870X025100 * 8.7 2 17.4 36 443 84 10 1
MFE0880X025100 * 8.8 2 17.6 36 Lb.4 84 10 1
MFE0890X025100 * 8.9 2 17.8 36 Lb.4 84 10 1
MFE0900X025100 * 9.0 2 18.0 36 44.5 84 10 1
MFE0910X025100 * 9.1 2 18.2 38 42.5 84 10 1
MFE0920X025100 * 9.2 2 18.4 38 42.6 84 10 1
2/3

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NEW

MFE - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h7 TOLERANCE

NO37: DFAS/MFE

-

2

" 2 : -

== BE

o [m]

LU LU
LCF LS LCF LS
OAL OAL
Objednaci kéd DP1020 DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS Typ

MFEQ0930X025100 * 9.3 2 18.6 38 42.6 84 10 1
MFEQ0940X025100 * 9.4 2 18.8 38 42.7 84 10 1
MFEQ0950X025100 * 9.5 2 19.0 38 42.7 84 10 1
MFE0960X025100 * 9.6 2 19.2 40 40.8 84 10 1
MFE0970X025100 * 9.7 2 19.4 40 40.8 84 10 1
MFE0980X025100 * 9.8 2 19.6 40 40.9 84 10 1
MFEQ0990X025100 * 9.9 2 19.8 40 40.9 84 10 1
MFE1000X025100 * 10.0 2 20.0 40 41.0 84 10 1
MFE1010X025120 * 10.1 2 20.2 42 49.0 95 12 1
MFE1020X025120 * 10.2 2 20.4 42 491 95 12 1
MFE1030X025120 * 10.3 2 20.6 42 491 95 12 1
MFE1040X025120 * 10.4 2 20.8 42 49.2 95 12 1
MFE1050X025120 * 10.5 2 21.0 42 49.2 95 12 1
MFE1060X025120 * 10.6 2 21.2 L4 47.3 95 12 1
MFE1070X025120 * 10.7 2 21.4 L4 47.3 95 12 1
MFE1080X025120 * 10.8 2 21.6 L4 47.4 95 12 1
MFE1090X025120 * 10.9 2 21.8 A 47.4 95 12 1
MFE1100X025120 * 11.0 2 22.0 A 47.5 95 12 1
MFE1110X025120 * 1.1 2 22.2 46 45.5 95 12 1
MFE1120X025120 * 11.2 2 22.4 46 45.6 95 12 1
MFE1130X025120 * 11.3 2 22.6 46 45.6 95 12 1
MFE1140X025120 * 1.4 2 22.8 46 45.7 95 12 1
MFE1150X025120 * 11.5 2 23.0 46 45.7 95 12 1
MFE1160X025120 * 11.6 2 23.2 48 43.8 95 12 1
MFE1170X025120 * 1.7 2 23.4 48 43.8 95 12 1
MFE1180X025120 * 11.8 2 23.6 48 43.9 95 12 1
MFE1190X025120 * 11.9 2 23.8 48 43.9 95 12 1
MFE1200X025120 * 12.0 2 24.0 48 44.0 95 12 1
MFE1250X025140 * 12.5 2 25.0 50 49.0 102 14 2
MFE1300X025140 * 13.0 2 26.0 52 47.0 102 14 2
MFE1350X025140 * 13.5 2 27.0 54 45.0 102 14 2
MFE1400X025140 * 14.0 2 28.0 56 43.0 102 14 2
MFE1450X025160 * 14.5 2 29.0 58 50.0 M1 16 2
MFE1500X025160 * 15.0 2 30.0 60 48.0 111 16 2
MFE1550X025160 * 15.5 2 31.0 62 46.0 111 16 2
MFE1600X025160 * 16.0 2 32.0 A 44.0 111 16 2
MFE1650X025180 * 16.5 2 33.0 66 50.0 119 18 2
MFE1700X025180 * 17.0 2 34.0 68 48.0 119 18 2
MFE1750X025180 * 17.5 2 35.0 70 46.0 119 18 2
MFE1800X025180 * 18.0 2 36.0 72 44.0 119 18 2
MFE1850X025200 * 18.5 2 37.0 74 50.0 127 20 2
MFE1900X025200 * 19.0 2 38.0 76 48.0 127 20 2
MFE1950X025200 * 19.5 2 39.0 78 46.0 127 20 2
MFE2000X025200 * 20.0 2 40.0 80 44.0 127 20 2

3/3
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NO37: DFAS/MFE

MINI-MFE /MFE

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Charakteristiky DC L/D n a :r°°
0.75 <2 23300 0.030 (0.010 - 0.050)
1.0 <2 17500 0.030 (0.010 - 0.050)
1.5 <2 12200 0.035 (0.015 - 0.055)
2.0 <2 9500 0.040 (0.020 - 0.060)
2.5 <2 7900 0.050 (0.030 - 0.070)
3.0 <2 7900 0.060 (0.040 - 0.080)
Nizkouhlikové oceli <180HB 4.0 <2 5900 0.080 (0.060 - 0.100)
5.0 <2 4700 0.100 (0.080 - 0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100 - 0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130 - 0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150 - 0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170 - 0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200 - 0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250 - 0.350)
0.75 <2 19000 0.030 (0.010 - 0.050)
1.0 <2 14300 0.030 (0.010 - 0.050)
1.5 <2 10000 0.035 (0.015 - 0.055)
2.0 <2 7900 0.040 (0.020 - 0.060)
25 <2 6600 0.050 (0.030 - 0.070)
3.0 <2 7900 0.060 (0.040 - 0.080)
Nelegovjané oF:eLi, 180-280HB 4.0 <2 5900 0.080 (0.060 - 0.100)
legované oceli 5.0 <2 4700 0.100 (0.080 - 0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100 - 0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130 - 0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150 - 0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170 - 0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200 - 0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250 - 0.350)
0.75 <2 16900 0.030 (0.010 - 0.050)
1.0 <2 12700 0.030 (0.010 - 0.050)
1.5 <2 8400 0.035 (0.015 - 0.050)
2.0 <2 6700 0.040 (0.020 - 0.060)
2.5 <2 5700 0.050 (0.030 - 0.070)
3.0 <2 6800 0.060 (0.040 - 0.080)
Nelegovlané o;ell, 280~ 350HB 4.0 <2 5100 0.080 (0.060 - 0.100)
legované oceli 5.0 <2 4100 0.100 (0.080 - 0.130)
6.0 <2 3400 0.130 (0.100 - 0.150)
8.0 <2 2500 0.150 (0.130 - 0.170)
10.0 <2 2000 0.170 (0.150 - 0.200)
12.0 <2 1700 0.200 (0.170 - 0.250)
16.0 <2 1200 0.250 (0.200 - 0.300)

0.300 (0.250 - 0.350)

1. Doporucena hloubka diry je mensi nez DC x 2. Méla by to byt hloubka od nejvrchnéjsiho povrchu obrabéného
materialu pfi frézovani na Sikmych povréich. (Viz schémal)

2. VySe uvedena tabulka predpoklada vrtani na rovném povrchu.
Pro vrtani na $ikmém povrchu nastavte rychlost posuvu zptsobem odpovidajicim sklonu.
Jako voditko pouZijte, Ze pfi Uhlu sklonu a do 30° véetné je tfeba upravit rychlost posuvu na maximalné 70 %.
Jako voditko pouzijte, Ze pfi Uhlu sklonu a nad 30° je tfeba upravit rychlost posuvu na maximalné 50 %.

3. Tento nastroj je uréen pro vrtani otvord. Nelze jej pouZit pro obrabéni nebo $roubovité obrabéni.
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NO37: DFAS/MFE

MINI-MFE /MFE

Material Charakteristiky DC L/D n a :rO"

0.75 <2 10600 0.007 (0.003 - 0.011)

1.0 <2 7900 0.007 (0.003 - 0.011)

1.5 <2 5300 0.010(0.005 - 0.015)

2.0 <2 4700 0.015(0.010 - 0.020)

2.5 <2 3800 0.015(0.010 - 0.020)

3.0 <2 3100 0.020(0.010 - 0.030)

) ) 4.0 <2 2300 0.030 (0.020 - 0.040)

M Korozivzdorna ocel <200HB

5.0 <2 1900 0.040 (0.030 - 0.050)

6.0 <2 1500 0.050 (0.040 - 0.060)

8.0 <2 1100 0.060 (0.050 - 0.080)

10.0 <2 950 0.080 (0.060 - 0.100)

12.0 <2 790 0.100 (0.080 - 0.120)

16.0 <2 590 0.120 (0.100 - 0.150)

20.0 <2 470 0.150 (0.120 - 0.200)

0.75 <2 23300 0.030(0.010 - 0.050)

1.0 <2 17500 0.030 (0.010 - 0.050)

1.5 <2 12200 0.035 (0.015 - 0.055)

2.0 <2 9500 0.040 (0.020 - 0.060)

2.5 <2 7900 0.050 (0.030 - 0.070)

3.0 <2 7900 0.060 (0.040 - 0.080)

. 4.0 <2 5900 0.080 (0.060 - 0.100)
Sedé litiny <350MPa

5.0 <2 4700 0.100 (0.080 - 0.120)

6.0 <2 3900 0.120(0.100 - 0.140)

8.0 <2 2900 0.140(0.120 - 0.160)

10.0 <2 2300 0.160 (0.140 - 0.180)

12.0 <2 1900 0.180 (0.160 - 0.200)

16.0 <2 1400 0.200 (0.180 - 0.240)

20.0 <2 1100 0.240(0.200 - 0.280)

0.75 <2 16900 0.010 (0.005 - 0.015)

1.0 <2 12700 0.010 (0.005 - 0.015)

1.5 <2 10000 0.020 (0.010 - 0.030)

2.0 <2 8700 0.030 (0.015 - 0.045)

2.5 <2 7300 0.045 (0.025 - 0.065)

3.0 <2 6800 0.050 (0.040 - 0.060)

s 4.0 <2 5500 0.060 (0.050 - 0.080)
Tvarné litiny <450MPa

5.0 <2 4400 0.080 (0.060 - 0.100)

6.0 <2 3700 0.100 (0.080 - 0.120)

8.0 <2 2700 0.120 (0.100 - 0.150)

10.0 <2 2200 0.150 (0.120 - 0.180)

12.0 <2 1800 0.180 (0.150 - 0.200)

16.0 <2 1300 0.200(0.180 - 0.250)

20.0 <2 1100 0.250 (0.200 - 0.300)

0.75 <2 42400 0.020 (0.010 - 0.030)

1.0 <2 31800 0.020(0.010 - 0.030)

1.5 <2 21200 0.020 (0.010 - 0.030)

2.0 <2 17500 0.050 (0.030 - 0.070)

2.5 <2 14000 0.060 (0.040 - 0.090)

3.0 <2 11600 0.060 (0.040 - 0.090)

Hlinikové slitiny Si<5 % 4.0 <2 8700 0.080 (0.060 - 0.100)

5.0 <2 7000 0.100 (0.080 - 0.130)

6.0 <2 5800 0.130(0.100 - 0.160)

8.0 <2 4300 0.160 (0.130 - 0.200)

10.0 <2 3500 0.200 (0.160 - 0.240)

12.0 <2 2900 0.240 (0.200 - 0.280)

16.0 <2 2100 0.280 (0.240 - 0.320)

20.0 <2 1700 0.320 (0.280 - 0.360)

1. Doporucena hloubka diry je mensi nez DC x 2. Méla by to byt hloubka od nejvrchnéjsiho povrchu obrabéného
materialu pfi frézovani na Sikmych povrsich. (Viz schéma) _
2. VySe uvedena tabulka predpoklada vrtani na rovném povrchu.
Pro vrtani na $ikmém povrchu nastavte rychlost posuvu zptsobem odpovidajicim sklonu.
Jako voditko pouZijte, Ze pfi Uhlu sklonu a do 30° véetné je tfeba upravit rychlost posuvu na maximalné 70 %. <
Jako voditko pouZijte, Ze pri Uhlu sklonu a nad 30° je tfeba upravit rychlost posuvu na maximalné 50 %. DC a
244 3. Tento nastroj je uréen pro vrtani otvord. Nelze jej pouZit pro obrabéni nebo Sroubovité obrabéni.
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NO37: Mini DVAS

MINI DVAS

VYSOKA EFEKTIVITA, DLOUHA ZIVOTNOST NASTROJE,
VYSOKA PRESNOST

TRISTAR, NOVA GENERACE RAD VRTAKU POSKYTUJE 3 SILNE VYHODY

TRISTAR: RYCHLE

Konvenéni vrtani hlubokych otvor( je obvykle pomaly
proces.

Vrtaky DVAS za vyssich rychlosti
a posuvu dosahuiji rychlejsich cykll vrtani.

Doba Fezani 8 s/ otvor

TRISTAR: SPOLEHLIVE

Poskozeni, kratka Zivotnost nastroje a nedostatek
rezné kapaliny mohou byt obvyklé u standardnich
nastroja.

DVAS - Zivotnost nastroje presahuje veskera bézna
ocekavani.

Zivotnost nastroje

DVAS Konvencni

TRISTAR: PRESNE

Konvencné vrtané otvory se mohou znacné vychylovat
a mivaji nepresné umisténi.

Vstup otvoru Vstup otvoru

Pouzivani vrtakti DVAS umozZiiuje rovnéjsi otvory
a dokonalejsi rozmérovou presnost.

Vystup otvoru

DVAS Konvencni
246



NO37: Mini DVAS

MINI DVAS

RYCHLE, SPOLEHLIVE A PRESNE
NOVE STANDARDY UMOZNENE PETI TECHNOLOGIEMI

Prvni z fad TRISTAR je vrtdk o malém priméru s 5 technologickymi vlastnostmi pro rychlé,
spolehlivé a presné vrtani.
G1.0mm-029mmL/D=2-50

---------------- + ZDOKONALENY CHLADICi KANALEK
g NOVE ZTENCENIi XR HROTU

--------- - TVRDA A 0STRA UPRAVA REZNE HRANY
4 e MATERIAL S NOVYM POVLAKEM DP1120

secesseees JEDINECNY TUHY TVAR

150 %

100 %

- I
0

DVAS Konvencni

Rezny odpor

-------------

Material 42CrMo4

Néstroj DC=01.0mm,L/D=20
Ve (m/min) 70

f (mm/rev) 0.04
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NO37: Mini DVAS

PREHLED VRTAKU

DVAS - RADY VRTAKU TRISTAR ZE SLINUTEHO KARBIDU

Kéd produktu DC Material Tvar

Rozmér
Polozka
Hloubka
otvoru

i

Pilotnivrtak ~ DVAS: $1.0-029 0.1 20 2|0 O[O0 |0 —-uO—
DVA $1.0-02.9 041 20 710 O[O|0O|0O
DVA $1.0-029 01 20 12|© ©O|0O|0O|O =
DVAS{ $1.0-029 0.1 20 2000 ©O|O|0O|0O —
Dlouhy
Vrtak DVA! $1.0-029 01 20 25|O0 ©|O|0O|©
DVA! $1.0-029 0.1 20 30© ©O|O|0O|O
DVAS{ 330 $1.0-02.9 0.1 20 400 O|O|O|0 e
DVAS(: 91.0-¢25 05 20 50O ©|O|0O|O =
A4 y 4 y 4
Rezna kapalina L/D
S Vnitfni pFivod fezné kapaliny X50 L/D =50
: X02 L/D=2
DVA S 0100 X50 S040
Pouziti Primér Typ stopky
DVA Univerzalni 01001 @ 1.0 mm S040  Prdmér stopky 4 mm
02901 @ 2.9 mm
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NO37: Mini DVAS

MINI DVAS 206

PILOTNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU - VRTAKY TRISTAR
PN v G BN sE

1 PL LF
- . s P
== _— ol TILAS S X ; |8
i W = 2
LUX LS
LCF
OAL
DC<3
@ 0.006
-0.004
DCONMS =4
9
-0.008
Objednaci kod DP1120 DC DCONMS L/D LU LUX LCF LS OAL LF PL Typ
DVAS0100X025040 [ ] 1.0 4 2 2.2 3.2 8.6 41.2 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0110X025040 [} 1.1 4 2 2.4 35 9.0 411 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0120X02S040 ( J 1.2 4 2 2.6 3.9 9.4 41.0 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0130X02S040 o 1.3 4 2 2.8 4.2 9.9 40.8 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0140X025040 [ J 1.4 4 2 3.0 4.5 10.3 40.7 50.0 49.8 0.2 1
DVAS0150X025040 [ J 1.5 4 2 3.3 4.8 10.7 40.6 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0160X025040 [ ] 1.6 4 2 8.8 5.1 1.1 40.4 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0170X02S040 [ J 1.7 4 2 3.7 5.5 11.6 40.3 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0180X02S040 ( J 1.8 4 2 3.9 5.8 12.0 40.2 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0190X025040 [} 1.9 4 2 4.1 6.1 12.4 40.0 50.0 49.7 0.3 1
DVAS0200X02S040 ( 2.0 4 2 4.4 6.4 12.9 39.9 50.0 49.6 0.4 1
DVAS0210X025040 [ J 2.1 4 2 4.6 6.7 13.3 39.8 50.0 49.6 0.4 1
DVAS0220X025040 [ J 2.2 4 2 4.8 7.0 13.7 39.7 50.0 49.6 0.4 1
DVAS0230X025040 [ ] 2.3 4 2 5.0 7.4 14.1 44.5 55.0 54.6 0.4 1
DVAS0240X02S040 ( J 2.4 4 2 5.2 7.7 14.6 4h4 55.0 54.6 0.4 1
DVAS0250X025040 [} 2.5 4 2 5.5 8.0 15.0 44.3 55.0 54.6 0.4 1
DVAS0260X02S040 ( J 2.6 4 2 5.7 8.3 15.4 44.1 55.0 54.5 0.5 1
DVAS0270X025040 [ 2.7 4 2 5.9 8.6 15.8 44.0 55.0 54.5 0.5 1
DVAS0280X025040 [ J 2.8 4 2 6.1 8.9 16.3 43.9 55.0 54.5 0.5 1
DVAS0290X025040 [ J 2.9 4 2 6.3 9.3 16.7 43.7 55.0 54.5 0.5 1
1/1
N
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NO37: Mini DVAS

MINI DVAS

9060

VRTAK TRISTAR ZE SLINUTEHO KARBIDU

BN ™

P LF
e A s
e pe— SRS : g
e [m]
LUX Ls
LCF
0AL
P LF
(9]
B e or EE @ s - T %
LU a8
LCF Ls
o 0AL
o
-0.010
DCONMS =4
9
-0.008
Objednaci kod DP1120 DC DCONMS L/D LU LUX LCF LS OAL LF PL Typ
DVAS0100X07S040 [ ] 1.0 4 7 7.2 8.2 13.6 41.2 55.0 54.8 0.2 2
DVAS0100X12S040 [ J 1.0 4 12 12.2 13.2 18.6 39.2 58.0 57.8 0.2 2
DVAS0100X20S040 [ J 1.0 4 20 20.2 — 23.2 38.2 67.0 66.8 0.2 3
DVAS0100X255040 [ 1.0 4 25 25.2 - 28.2 39.2 73.0 72.8 0.2 3
DVAS0100X30S040 [ ] 1.0 4 30 30.2 — 33.2 40.2 79.0 78.8 0.2 3
DVAS0100X40S040 [ ] 1.0 4 40 40.2 — 43.2 41.2 90.0 89.8 0.2 3
DVAS0100X50S040 [ ] 1.0 4 50 50.2 — 53.2 43.2 102.0 101.8 0.2 3
DVAS0110X07S040 [ J 1.1 4 7 7.9 9.1 14.5 40.6 55.0 54.8 0.2 2
DVAS0110X12S040 [ ] 1.1 4 12 13.4 14.6 20.0 38.1 58.0 57.8 0.2 2
DVAS0110X20S040 o 1.1 4 20 22.2 — 25.5 36.1 67.0 66.8 0.2 3
DVAS0110X255040 [ ] 1.1 4 25 27.7 - 31.0 36.6 73.0 72.8 0.2 3
DVAS0110X30S040 [ ] 1.1 4 30 33.2 - 36.5 37.1 79.0 78.8 0.2 3
DVASO0110X40S040 [ ] 1.1 4 40 44.2 — 47.5 37.1 90.0 89.8 0.2 3
[MEM DVAS0110X50S040 [ J 1.1 4 50 55.2 — 58.5 38.1 102.0 101.8 0.2 3
DVAS0120X07S040 [ ] 1.2 4 7 8.6 9.9 15.4 40.0 55.0 54.8 0.2 2
DVAS0120X12S040 [ J 1.2 4 12 14.6 15.9 21.4 39.0 60.0 59.8 0.2 2
DVAS0120X20S040 o 1.2 4 20 24.2 — 27.8 38.0 71.0 70.8 0.2 3
DVAS0120X255040 [ 1.2 4 25 30.2 - 33.8 38.0 77.0 76.8 0.2 3
DVAS0120X30S040 [ ] 1.2 4 30 36.2 — 39.8 39.0 84.0 83.8 0.2 3
DVAS0120X40S040 [ J 1.2 4 40 48.2 — 51.8 40.0 97.0 96.8 0.2 3
[MEM DVAS0120X50S040 [ ] 1.2 4 50 60.2 — 63.8 41.0 110.0 109.8 0.2 8
DVAS0130X07S040 [ J 1.3 4 7 9.3 10.7 16.4 39.3 55.0 54.8 0.2 2
DVAS0130X12S040 o 1.3 4 12 15.8 17.2 22.9 37.8 60.0 59.8 0.2 2
DVAS0130X20S040 [ ] 1.3 4 20 26.2 - 30.1 35.8 71.0 70.8 0.2 3
DVAS0130X255040 [ ] 1.3 4 25 32.7 — 36.6 35.3 77.0 76.8 0.2 3
DVAS0130X30S040 [ ] 1.3 4 30 39.2 — 43.1 35.8 84.0 83.8 0.2 3
DVAS0130X40S040 [ ] 1.3 4 40 52.2 — 56.1 35.8 97.0 96.8 0.2 3
DVAS0130X50S040 [ J 1.3 4 50 65.2 — 69.1 35.8 110.0 109.8 0.2 3

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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MINI DVAS - VRTAK TRISTAR ZE SLINUTEHO KARBIDU

NO37: Mini DVAS

Objednaci kéd DP1120 DC  DCONMS L/D LU LUX  LCF LS 0AL LF PL  Typ
DVASO140X075040 ° 14 4 7 101 115 17.3 387 550 547 03 2
DVASO0140X125040 ° 1.4 4 12 171 185 2.3 397 630 627 03 2
DVASO0140X205040 ° 14 4 20 28.3 — 325 37.7 750 747 03 3
DVASO0140X255040 ° 1.4 4 25 35.3 — 39.5 377 820 817 03 3
DVASO0140X30S040 ° 1.4 4 30 423 — 4.5 387 900 897 03 3
DVASO140X40S040 ° 1.4 4 40 56.3 — 60.5 39.7 1050 1047 03 3
DVASO140X505040 ° 14 4 50 703 — 74.5 407 1200 1197 03 3
DVAS0150X075040 ° 15 4 7 108 123 18.2 381 550 547 03 2
DVASO0150X125040 ° 15 4 12 183 19.8 257 386 630 627 03 2
DVAS0150X205040 ° 15 4 20 303 = 348 356 750 747 03 3
DVASO150X255040 ° 15 4 25 37.8 - 423 3.1 820 817 03 3
DVASO0150X30S040 ° 15 4 30 453 — 498 356 900 897 03 3
DVASO150X405040 ° 15 4 40 603 — 648 356 1050 1047 03 3
DVASO0150X505040 ° 15 4 50 75.3 — 798 356 1200  119.7 03 3
DVASO0160X075040 ° 1.6 4 7 15 131 19.2 394 570 567 03 2
DVAS0160X125040 ° 1.6 4 12 195 211 27.2 404 660 657 03 2
DVASO0160X20S040 ° 1.6 4 20 323 - 37.1 374 790 787 03 3
DVASO160X255040 ° 1.6 4 25 403 — 45.1 384 880 877 03 3
DVASO0160X30S040 ° 1.6 4 30 483 — 53.1 414 990 987 03 3
DVASO160X40S040 ° 1.6 4 40 64.3 — 69.1 394 1130 1127 03 3
DVASO160X505040 ° 1.6 4 50 80.3 — 85.1 404 1300 1297 03 3
DVASO0170X075040 ° 17 4 7 122 140 20.1 388 570 567 03 2
DVAS0170X125040 ° 17 4 12 207 225 28.6 393 660 657 03 2
DVASO0170X20S040 ° 1.7 4 20 34.3 — 394 353 790 787 03 3
DVASO0170X255040 ° 1.7 4 25 42.8 — 47.9 358 80 877 03 3
DVASO0170X30S040 ° 1.7 4 30 513 — 564 383 990 987 03 3
DVASO170X40S040 ° 17 4 40 68.3 — 734 353 1130 1127 03 3
DVASO0170X50S040 ° 17 4 50 85.3 — 904 353 1300  129.7 03 3
DVAS0180X075040 ° 1.8 4 7 129 148 21.0 402 590 587 03 2
DVAS0180X125040 ° 1.8 4 12 219 238 30.0 412 690 687 03 2
DVASO0180X205040 ° 1.8 4 20 363 - 417 382 840 837 03 3
DVAS0180X255040 ° 1.8 4 25 453 — 507 392 940 937 03 3
DVASO0180X30S040 ° 1.8 4 30 54.3 — 59.7 402 1040 1037 03 3
DVASO0180X40S040 ° 18 4 40 723 — 777 412 1230 1227 03 3
DVAS0180X50S040 ° 1.8 4 50 90.3 - 957 432 1430 1427 03 3
DVASO0190X075040 ° 1.9 4 7 137 156 219 395 590 586 04 2
DVAS0190X125040 ° 1.9 4 12 232 251 314 400 690 6846 04 2
DVASO0190X20S040 ° 1.9 4 20 38.4 — 44.1 3.0 8.0 836 04 3
DVASO0190X255040 ° 1.9 4 25 479 — 53.6 35 940 936 04 3
DVAS0190X30S040 ° 1.9 4 30 57.4 — 63.1 370 1040  103.6 04 3
DVASO190X40S040 ° 1.9 4 40 76.4 — 82.1 370 1230 1226 04 3
DVASO0190X50S040 ° 1.9 4 50 95.4 — 1011 380 1430  142.6 04 3
DVAS0200X075040 ° 2.0 4 7 1464 164 229 419 620 616 04 2
DVAS0200X125040 ° 2.0 4 12 24 264 32.9 429 730 726 04 2
DVAS0200X20S040 ° 2.0 4 20 40.4 — 464 409 910 90.6 04 3
DVAS0200X255040 ° 2.0 4 25 50.4 — 564 419 1020 1016 04 3
DVAS0200X30S040 ° 2.0 4 30 60.4 — 6.4 429 1130 1126 04 3
DVAS0200X40S040 ° 2.0 4 40 80.4 — 864 459 1360 1356 04 3
DVAS0200X50S040 ° 2.0 4 50 1004 — 1064 479 1580 1576 04 3
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MINI DVAS - VRTAK TRISTAR ZE SLINUTEHO KARBIDU

NO37: Mini DVAS

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

Objednaci kéd DP1120 DC  DCONMS L/D LU LUX  LCF LS 0AL LF PL  Typ
DVAS0210X075040 ° 2.1 4 7 151 172 238 413 620 616 04 2
DVAS0210X125040 ° 2.1 4 12 256 277 343 418 730 726 04 2
DVAS0210X205040 ° 2.1 4 20 42.4 — 487 388 910  90.6 04 3
DVAS0210X255040 ° 2.1 4 25 52.9 — 59.2 393 1020  101.6 04 3
DVAS0210X30S040 ° 2.1 4 30 63.4 — 9.7 398 1130 1126 04 3
DVAS0210X40S040 ° 2.1 4 40 8.4 — 907 418 1360 1356 04 3
DVAS0210X505040 ° 2.1 4 50 1054 — 117 428 1580 1576 04 3
DVAS0220X075040 ° 2.2 4 7 158 181 267 406 620 616 04 2
DVAS0220X125040 ° 2.2 4 12 268 291 3.7 406 730 726 04 2
DVAS0220X205040 ° 2.2 4 20 bh i — 51.0 3.6 910 906 04 3
DVAS0220X255040 ° 2.2 4 25 55.4 - 62.0 3.6 1020  101.6 04 3
DVAS0220X30S040 ° 2.2 4 30 66.4 — 73.0 3.6 1130 1126 04 3
DVAS0220X405040 ° 2.2 4 40 88.4 — 95.0 376 1360 1356 04 3
DVAS0220X505040 ° 2.2 4 50 1104 - 170 37.6 1580  157.6 04 3
DVAS0230X075040 ° 2.3 4 7 165 189 257 430 650 646 04 2
DVAS0230X125040 ° 23 4 12 280 304 37.2 45 780 776 04 2
DVAS0230X205040 ° 23 4 20 464 - 53.3 415 980 976 04 3
DVAS0230X255040 ° 2.3 4 25 57.9 — 648 430 1110 110.6 04 3
DVAS0230X30S040 ° 23 4 30 69.4 — 763 445 1240 1236 04 3
DVAS0230X40S040 ° 2.3 4 40 92.4 — 99.3 475 1500  149.6 04 3
DVAS0230X505040 ° 2.3 4 50 1154 — 1223 505 1760  175.6 04 3
DVAS0240X075040 ° 2.4 4 7 172 197 26.6 424 650 646 04 2
DVAS0240X125040 ° 2.4 4 12 292 317 38.6 434 780 776 04 2
DVAS0240X205040 ° 2.4 4 20 48.4 — 55.6 394 980  97.6 04 3
DVAS0240X255040 ° 2.4 4 25 60.4 — 67.6 404 1110 110.6 04 3
DVAS0240X30S040 ° 2.4 4 30 72.4 — 79.6 414 1240 1236 04 3
DVAS0240X40S040 ° 2.4 4 40 96.4 — 1036 434 1500  149.6 04 3
DVAS0240X505040 ° 2.4 4 50 1204 — 1276 454 1760  175.6 04 3
DVAS0250X075040 ° 2.5 4 7 180 205 275 417 650 645 05 2
DVAS0250X125040 ° 25 4 12 305 330 40.0 422 780 775 05 2
DVAS0250X205040 ° 2.5 4 20 50.5 - 58.0 372 980 975 05 3
DVAS0250X255040 ° 2.5 4 25 63.0 — 70.5 377 1110 1105 05 3
DVAS0250X30S040 ° 25 4 30 75.5 — 83.0 382 1240 1235 05 3
DVAS0250X40S040 ° 25 4 40 1005 — 1080 392 1500 1495 05 3
DVAS0250X505040 ° 2.5 4 50 1255 — 1330 402 1760 1755 05 3
DVAS0260X075040 ° 2.6 4 7 187 213 284 411 650 645 05 2
DVAS0260X125040 ° 2.6 4 12 317 343 414 411 780 775 05 2
DVAS0260X205040 ° 2.6 4 20 52.5 — 60.3 3.1 980 975 05 3
DVAS0260X255040 ° 2.6 4 25 65.5 — 733 3.1 1110 1105 05 3
DVAS0260X30S040 ° 2.6 4 30 78.5 — 86.3 351 1240 1235 05 3
DVAS0260X40S040 ° 2.6 4 40 1045 — 1123 351 1500 1495 05 3
DVAS0260X50S040 ° 2.6 4 50 1305 — 1383 3.1 1760 1755 05 3
DVAS0270X075040 ° 2.7 4 7 194 222 294 435 680 675 05 2
DVAS0270X125040 ° 2.7 4 12 329 357 42.9 450 830 825 05 2
DVAS0270X205040 ° 2.7 4 20 54.5 — 62.6 420 1070 1065 05 3
DVAS0270X255040 ° 2.7 4 25 68.0 — 76.1 435 1220 1215 05 3
DVAS0270X30S040 ° 2.7 4 30 815 — 89.6 450 1370 1365 05 3
DVAS0270X40S040 ° 2.7 4 40 1085 — 1166 480 1670 1665 05 3

DVAS0270X50S040 ° 2.7 4 50 1355 — 1436 51.0 1970 1965 05 3
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NO37: Mini DVAS

MINI DVAS - VRTAK TRISTAR ZE SLINUTEHO KARBIDU

Objednaci kod DP1120 DC  DCONMS L/D Lu LUX LCF LS 0AL LF PL  Typ
DVAS0280X07S040 ° 2.8 4 7 201 230 30.3 428 680 675 0.5 2
DVAS0280X 125040 ° 2.8 4 12 341 370 44.3 438 830 825 0.5 2
DVAS0280X20S040 ° 2.8 4 20 56.5 — 64.9 39.8  107.0 1065 0.5 3
DVAS0280X255040 ° 2.8 4 25 70.5 - 78.9 408 1220 1215 0.5 3
DVAS0280X305040 ° 2.8 4 30 84.5 - 92.9 418 1370 1365 0.5 3
DVAS0280X405040 ° 2.8 4 40 1125 — 1209 438  167.0 1665 0.5 3
MET DVAS0280X50S040 ° 2.8 4 50 1405 — 1489 458  197.0 1965 0.5 3
DVAS0290X07S040 ° 2.9 4 7 208 238 31.2 422 680 675 0.5 2
DVAS0290X 125040 ° 2.9 4 12 353 383 45.7 427 830 825 0.5 2
DVAS0290X20S040 ° 2.9 4 20 58.5 = 67.2 377 107.0 1065 0.5 3
DVAS0290X255040 ° 2.9 4 25 73.0 - 81.7 382 1220 1215 0.5 3
DVAS0290X305040 ° 2.9 4 30 87.5 - 96.2 387 1370 1365 0.5 3
DVAS0290X405040 ° 2.9 4 40 1165 — 1252 39.7  167.0 1665 0.5 3
DVAS0290X505040 ° 2.9 4 50 1455 — 1542 407 197.0 1965 0.5 3

4/4
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NO37: Mini DVAS

MINI DVAS

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC L/D Vc n fr
1.0 2-30 65 (30 - 100) 20700 0.035 (0.020 - 0.050)
1.0 40, 50 65 (30 -100) 20700 0.030 (0.020 - 0.040)
15 2-30 65 (30 -100) 13800 0.053 (0.030 - 0.075)
15 40, 50 65 (30 -100) 13800 0.045 (0.030 - 0.060)
Nizkouhlikove oceli 2.0 2-30 70 (40 - 100) 11100 0.070 (0.040 - 0.100)
Nelegovana ocel,
legovans ocel 2.0 40, 50 70 (40 - 100) 11100 0.060 (0.040 - 0.080)
2.5 2-30 70 (40 - 100) 8900 0.088 (0.050 - 0.125)
2.5 40, 50 70 (40 - 100) 8900 0.075 (0.050 - 0.100)
2.9 2-30 70 (40 - 100) 7700 0.102 (0.058 - 0.145)
2.9 40, 50 70 (40 - 100) 7700 0.087 (0.058 - 0.116)
1.0 2-30 60 (20 -100) 19100 0.025 (0.010 - 0.040)
1.0 40, 50 60 (20 -100) 19100 0.020 (0.010 - 0.030)
1.5 2-30 60 (20 -100) 12700 0.038 (0.015 - 0.060)
fe‘fttli’;g'Erfo‘;‘l’vrz";;v;deogzsuoCe“ 15 40, 50 60 (20 - 100) 12700 0.030 (0.015 - 0.045)
M Feritické a martenzitické korozivzdorné 2.0 2-30 60 (20 - 100) 9500 0.050 (0.020 - 0.080)
oceli , _ , 2.0 40, 50 60 (20 - 100} 9500 0.040 (0.020 - 0.060)
Egiﬁ'p'tacne vytvrzované korozivzdorné 2.5 2-30 60 (20 - 100) 7600 0.063 (0.025 - 0.100)
25 40, 50 60 (20 -100) 7600 0.050 (0.025 - 0.075)
2.9 2-30 60 (20 -100) 6600 0.073 (0.029 - 0.116)
2.9 40, 50 60 (20 -100) 6600 0.058 (0.029 - 0.087)
1.0 2-30 70 (40 - 100) 22300 0.035 (0.020 - 0.050)
1.0 40, 50 70 (40 - 100) 22300 0.030 (0.020 - 0.040)
1.5 2-30 70 (40 - 100) 14900 0.053 (0.030 - 0.075)
1.5 40, 50 70 (40 - 100) 14900 0.045 (0.030 - 0.060)
Litiny 2.0 2-30 70 (40 - 100) 11100 0.070 (0.040 - 0.100)
Tvarné litiny 2.0 40, 50 70 (40 - 100) 11100 0.060 (0.040 - 0.080)
2.5 2-30 70 (40 - 100) 8900 0.088 (0.050 - 0.125)
2.5 40, 50 70 (40 - 100) 8900 0.075 (0.050 - 0.100)
2.9 2-30 70 (40 - 100) 7700 0.102 (0.058 - 0.145)
2.9 40, 50 70 (40 - 100) 7700 0.087 (0.058 - 0.116)
1.0 2-30 140 (100 - 180) 31800 0.040 (0.020 - 0.060)
1.0 40, 50 140 (100 - 180) 31800 0.035 (0.020 - 0.050)
15 2-30 140 (100 - 180) 21200 0.060 (0.030 - 0.090)
15 40, 50 140 (100 - 180) 21200 0.053 (0.030 - 0.075)
L 2.0 2-30 140 (100 - 180) 15900 0.080 (0.040 - 0.120)
Hlinikové slitiny
2.0 40, 50 140 (100 - 180) 15900 0.070 (0.040 - 0.100)
2.5 2-30 140 (100 - 180) 12700 0.100 (0.050 - 0.150)
2.5 40, 50 140 (100 - 180) 12700 0.088 (0.050 - 0.125)
2.9 2-30 140 (100 - 180) 11000 0.116 (0.058 - 0.174)
2.9 40, 50 140 (100 - 180) 11000 0.102 (0.058 - 0.145)

. Doporucené podminky plati pouze pfi vnitfnim privodu Fezné kapaliny.

. Zkontrolujte stav tfisek a v pripadé potfeby provadéjte vrtani po krocich. * Poznamka k délce kroku: 0.2 az 1.0 DC
. Upravte fezné podminky podle obrdbéciho stroje, tuhosti upnuti obrobku, geometrie obrébéni atd.

. Nedoporudujeme pracovat s hloubkou obrabéni presahujici délku britu (LU).

. Upevnéte vrtak tak, aby jeho hazeni nepresahovalo 0.003 mm.

. Neupevnujte ¢ast vrtaku s britem.

o~ O WN -
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NO37: Mini DVAS

MINI DVAS

Material DC L/D Vc n fr

1.0 2-30 30 (10 - 50) 9500 0.015 (0.010 - 0.020)
1.0 40,50 30(10 - 50) 9500 0.015 (0.010 - 0.020)
1.5 2-30 30 (10 - 50) 6400 0.023 (0.015 - 0.030)
15 40,50 30 (10 - 50) 6400 0.023 (0.015 - 0.030)
., . 2.0 2-30 30 (10 - 50) 4800 0.030 (0.020 - 0.040)
Zaruvzdorné slitiny
2.0 40, 50 30 (10 -50) 4800 0.030 (0.020 - 0.040)
2.5 2-30 30 (10 - 50 3800 0.038 (0.025 - 0.050)
2.5 40,50 30(10 - 50) 3800 0.038 (0.025 - 0.050)
2.9 2-30 30(10 - 50) 3300 0.044 (0.029 - 0.058)
2.9 40,50 30 (10 - 50) 3300 0.044 (0.029 - 0.058)
1.0 2-30 30 (20 - 40) 9500 0.020 (0.010 - 0.030)
1.0 40, 50 30 (20 - 40) 9500 0.020 (0.010 - 0.030)
1.5 2-30 30 (20 - 40) 6400 0.030 (0.015 - 0.045)
1.5 40, 50 30 (20 - 40) 6400 0.030 (0.015 - 0.045)
) Lo 2.0 2-30 30 (20 - 40) 4800 0.040 (0.020 - 0.060)
Titanova slitina
2.0 40, 50 30 (20 - 40) 4800 0.040 (0.020 - 0.060)
2.5 2-30 30 (20 - 40) 3800 0.050 (0.025 - 0.075)
2.5 40, 50 30 (20 - 40) 3800 0.050 (0.025 - 0.075)
2.9 2-30 30 (20 - 40) 3300 0.058 (0.029 - 0.087)
2.9 40, 50 30 (20 - 40) 3300 0.058 (0.029 - 0.087)
1.0 2-30 60 (30 - 90) 19100 0.020 (0.010 - 0.030)
1.0 40, 50 60 (30 - 90) 19100 0.020 (0.010 - 0.030)
1.5 2-30 60 (30 - 90) 12700 0.030 (0.015 - 0.045)
1.5 40, 50 60 (30 - 90) 12700 0.030 (0.015 - 0.045)
e 2.0 2-30 60 (30 - 90) 9500 0.040 (0.020 - 0.060)
Chromkobaltové slitiny
2.0 40, 50 60 (30 - 90) 9500 0.040 (0.020 - 0.060)
2.5 2-30 60 (30 - 90) 7600 0.050 (0.025 - 0.075)
2.5 40, 50 60 (30 - 90) 7600 0.050 (0.025 - 0.075)
2.9 2-30 60 (30 - 90) 6600 0.058 (0.029 - 0.087)
2.9 40,50 60 (30 - 90 6600 0.058 (0.029 - 0.087)

. Doporucené podminky plati pouze pfi vnitfnim privodu rezné kapaliny.

. Zkontrolujte stav tfisek a v pripadé potreby provadéjte vrtani po krocich. * Pozndmka k délce kroku: 0.2 az 1.0 DC
. Upravte rezné podminky podle obrabéciho stroje, tuhosti upnuti obrobku, geometrie obrabéni atd.

. Nedoporuéujeme pracovat s hloubkou obrabéni presahujici délku bfitu (LU).

. Upevnéte vrtak tak, aby jeho hazeni nepresahovalo 0.003 mm.

. Neupeviujte ¢ast vrtaku s bFitem.

o~ O WN -
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UPICHOVACI SYSTEM PRO
VICEVRETENOVE STROJE TORNOS

Ve spolupraci s firmou

GoltenbodE

Innovation and Precision.

TORNOS



https://mhg-mediastore.net/MP112/

N037: G80A - MPLUS

SERIOVE UPICHOVANI

MODULARNI - VYKONNY - NEKOMPROMISNI

Pravé hluboké znalost detaild je bez ohledu na obor tim, co nakonec rozhoduje a ¢im se ti nejlepsi odlisuji od
ostatnich. At uz jde o lékarsky ¢i automobilovy primysl, obecné strojirenstvi nebo primysl spotrebnich vyrobkd,
komponenty by mély byt navrzeny s vyuzitim minimalniho prostoru, hmotnosti

nebo zdrojl pro stejnou funkci.

N & F

To znamena, Ze malé dily musi byt vyrabény efektivné a presné, jak se to jiz mnoho let déje na vicevretenovych
strojich. Zcela nezavisle na detailech jakékoliv soucasti je jednim z klicovych prvkd celého procesu obrabéni
spolehlivé upichovani.

Novy upichovaci systém G80A zahrnuje také detaily, které nabizeji vySsi vykon, spolehlivost a efektivitu. Cileny

vnitini privod chladici kapaliny ini proces jesté spolehlivéjSim a umoznuje prodlouZit Zivotnost nastroje.

Dalsimi prednostmi jsou snadna manipulace pFi vyméné desticek i pri nastavovani vysky stredu.
Upichovaci moduly jsou specidlné navrzeny pro podminky daného stroje, coZ vyrazné zvysuje stabilitu.
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N037: G80A - MPLUS

UPICHOVACI SYSTEM PRO
VICEVRETENOVE STROJE
TORNOS

PRO OMEZENY PROSTOR VE VICEVRETENOVYCH STROJICH

Spolehlivé upichovani pomoci modularnich nastroji specialné navrzenych pro vicevietenové stroje Svycarského
typu ve spolupréci s firmou Géltenbodt. Efektivni a spolehlivé obrabéni je realizovano diky optimalizovanému
vnitFnimu pFivodu chladici kapaliny pro Sifky upichovani od 1.5 mm.

Sortiment vyrobkd

¢ Systém rychlovyménnych adaptérd GWS41

¢ Systém rychlovyménnych adaptérd GWS202
e Moduly pro vyménitelné britové desticky GY _ )
¢ Vyménitelné britové desticky GY |

T IAN B0

Vlastnosti 33
2
e Urceno pro omezeny prostor mezi hlavnim vietenem o

a protivietenem
e Bezpecné a presné upnuti vymeénitelné britové desticky
e Optimalizovany privod chladici kapaliny

SPECIALNE NAVRZENE PRVKY PRO
EFEKTIVITU A SNADNE POUZITI

PRINOSY

¢ Vysoka provozni spolehlivost

e Vnitfni privod chladici kapaliny optimalizovany pro
dlouhou Zivotnost nastroje

¢ Mald Sirka upichovani pro maximalni vyuziti materialu




N037: G80A - MPLUS

G80A

UPICHOVACI SYSTEM PRO ViCEVRETENOVE STROJE
TORNOS

Vnitrni privod chladici kapaliny az 8 MPa
pro optimalni privod na rfeznou hranu.

Stabilita na zakladé osvédceného sloupkového
vodiciho systému Goltenbodt GWS.

Rychla vyména, snadné nastaveni vysky stredu
a presnost v jednom systému.

Pristupné a pevné upnuti
vymeénitelné britové desticky.

Optimalni stabilita a funkcnost diky
individualnimu sefizeni komponentt

s ohledem na omezeny prostor u tohoto
typu stroju.
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N037: G80A - MPLUS

G80A

UPICHOVACI SYSTEM PRO ViCEVRETENOVE STROJE
TORNOS

Nasledujici kombinace jsou navrzeny specialné pro stavajici stroje Tornos Multi-Swiss.

Boltenbodt

Innovation and Precision.

Systém Géltenbodt GWS41 (strana 261+262) Systém Géltenbodt GWS202 (strana 263+264)

Modul G80AS=1.5-5=2.0 Modul G8OA §=2.0
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N037: G80A - MPLUS

G80A

RYCHLOVYMENNE ADAPTERY TYPU GWS41

=
—

®
@

LF
[T
=
i |
. . , Systém Vhodné LF HF WF
L
Objednaci cislo Skladem Provedeni GWS pro stroj CUTDIA X-Axis Y-Axis 7-Axis
EM41001 [ R 41 MS 6x16 16 63.8*% 30 7.15 [ew = 1.5) / 6.9 [cw = 2.0)

A

- &
Galtenbodt
nnovation and Precision.

1. Modul zobrazen pouze pro vizualizaci rozméra.

* Maximalni prdmér matice vietena 30 mm. [

@® : UdrZovano na skladé. . 261
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N037: G80A - MPLUS

G80A

MODUL PRO RYCHLOVYMENNY ADAPTER GWS41

o~ [T
L 5 3
B =1
_ 1© »
. . ,  Systém Vhodné Rozmér
L

Objednaci cislo Skladem Provedeni GWS pro stroj CUTDIA DCBX sedla cw WF  WF2 B IK
G80A-EM410RL16GYC2-E [ ) R 41 MS 6x16 16 30 C 1.5 1.85 3.6 8.9 FF1/SF2
G80A-EM410RL16GYD2-E [ ] R 41 MS 6x16 16 30 D 2.0 2.1 3.6 8.9 FF1/SF2

Al

1. U moduld s boénim chlazenim (FF) musi byt pfednastaveni nastroje provedeno metodou dopadajiciho svétla.

2. Celni chlazeni nevyzaduje zadnou specifickou metodu prednastaven.

NAHRADNI DiLY

Phius...

Nastrojovy drzak

&

sl

Sroub

Kli¢

EM41001

TS43 (3.5 Nm)*

G80A-EM410RL16GYC2-E
G80A-EM410RL16GYD2-E

TS406 (3.5 Nm)*

TKY15W-E

* Doporucujeme pouzit momentovy Sroubovak s bitem Torx 15.

@ : UdrZovano na skladé.



N037: G80A - MPLUS

G80A

RYCHLOVYMENNE ADAPTERY GWS202

0070/4 —

HF

i
FJ_@

1@
LF
. fur . Systém . . LF HF WF
L
Objednaci cislo Skladem Provedeni GWS Vhodné pro stroj CUTDIA X-Axis Y-Axis 7-Axis
EM202001 [ J L 202 MS 8x26 /MS 6x32  32* b4.4 30 37.8 [cw = 2.0)
11

1. Modul zobrazen pouze pro vizualizaci rozméra. —EE’tEﬂbﬂdt
* Maximalni prdmér matice vietena 66 mm. Innovation and Precision.

@ : UdrZovano na skladé. .
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N037: G80A - MPLUS

G80A

MODUL PRO RYCHLOVYMENNY ADAPTER GWS202

WF
CW

. - . Systém . . Rozmér
Objednaci cislo Skladem Provedeni GWS Vhodné pro stroj CUTDIA sedla cw WF B 1K
G80A-EM202LL32GYD1-E [ L 41 MS 8x26 / MS 6x32 32 D 2.0 8.15 7.9 SF1

A

Phius...

1. Celni chlazeni nevyZaduje 7adnou specifickou metodu prednastaveni.

NAHRADNI DiLY

Nastrojovy drzak § @

Sroub Kli¢
EM202001 TS43 (3.5 Nm)*
TKY15W-E
G80A-EM202LL32GYD1-E TS406 (3.5 Nm)*

* Doporucujeme pouzit momentovy Sroubovak s bitem Torx 15.

264 ® : UdrZovano na skladé.



N037: G80A - MPLUS

G80A

POROVNANI| VYKONU 1

Material NiCr23Fe 100.000
Néstroj GWS41 - G8OA 90.000
Ve (m/min] 47 80.000
f (mm/ot.) 0.02 70.000
60.000
Velikost davky 20.000.000 )
PFiblizné 55 000 €/davku snizeni 3 o0
ZvySeni efektivity [IoLzNe 99 II% Lrdavku snizent Z 40.000
nakladi na nastroje
30.000
20.000
0 10.000 m nizsi spotreba
Vysledky materialu diky mensi Sifce 10.000 %
Upichu. 0- \
20.000.000
Kust
POROVNANI VYKONU 2
Material 100Cré 1.000
Nastroj GWS41 - GBOA 900
Ve [m/min] 17 800
f (mm/ot.) 0.03 700
600
Velikost davky 50.000 =)
= 500
Zvyseni efektivity Priblizné 430 €/davka %
Z 400
300
Pozitivni dopad na Zivotni
Vysledky prostredi umoznény nizsi 200
produkci odpadniho materialu. 100 /
0 |
500.000
Kust

M : Nastroj Mplus

M : Konvenéni nastroj

I . Nastroj Mplus véetné vymény nastroje
: Konven¢ni néstroj véetné vymeény nastroje
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N037: G80A - MPLUS

G80A

SPECIALNi RESENI

V prehledu na strané 260 nejsou uvedeny véechny typy strojl. Pro jiné typy strojd miZeme nabidnout technickou
podporu ohledné montaze nastroje typu G80A nebo Feseni na miru.

- - 0
| G ]
/
x L] g
X s

'I,'

Obratte se na mistniho dodavatele Mitsubishi Materials pro specialni analyzu dané situace. Pokud je potfeba reseni
Sité na miru, pred finalni vyrobou nastroje se provadéji kolizni testy jak pomoci CAD, tak i pfimo na misté pomoci
aditivné vyrobeného modelu nastroje. Po Uspésném testovani bude nabidnuto finalni reseni.



NO037: GBOA - MPLUS

G80A

GY - MATERIALY DESTICEK

MATERIALY DESTICEK

M
[
([ J
[ J VP10RT
* VP20RT

RADA MP9000

Jednovrstvy povlak (ALTiIN s vysokym
obsahem Al poskytuje stabilizaci faze
vysoké tvrdosti a vyrazné zvySuje odolnost
proti opotfebeni, tvorbé vymold a tvorbé
narlstka.

eececcccoe

Jednovrstvé povlakovani (ALTiIN s
vysokym obsahem Al

eeeee Specialni substrat ze slinutého karbidu

(Prvni volba)

Desticka povlakovana materidlem CVD

s vynikajici odolnosti proti opotfebeni i pfi
vyssich teplotach. ProdluZuje Zivotnost
nastroje pri obrabéni litiny a tvarné litiny.
Je také vhodna pro nepretrzité obrabéni
oceli pfi vysokych rychlostech.

.
.
.
.
.
.
s
.
.

®** CVD povlak

e Karbidovy substrat

RT9010

Material s povlakem PVD vhodny pro
Sirokou Skalu pouziti. Kombinace
specialniho houZevnatého substratu ze
slinutého karbidu a povlaku MIRACLE
prinasi vynikajici pomér odolnosti proti
opotrebeni a lomu.

Povlak MIRACLE
Substrat ze slinutého karbidu (HRA90.5)

(2. doporuéeni)

Prvni doporuceny nastrojovy material pro titanové slitiny.

NX2525

Material s povlakem PVD se substratem
ze slinutého karbidu, ktery je tvrdsi nez
VP20RT. PouZiva se pro obtizné délitelné
materialy a za Gcelem prodlouzeni
Zivotnosti nastroje.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

« e Povlak MIRACLE
eeeee Substrat ze slinutého karbidu (HRA92.0)

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez

NX2525 je cermetova desti¢ka pro dokoncovani. Pouziva se pfi
dokoncovacim obrabéni oceli pro dosazeni lesklého povrchu
anebo pro nizké Fezné rychlosti u snadno svafitelnych materiald.
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N037: G80A - MPLUS

G80A

SIROKY VYBER DESTICEK

UPICHOVANI
UtvaFeé GU UtvaFet GS UtvaFet GM Utvarec GL utvaret
. . . o Y R/L05-GM/R15-GS DA
(Pro tazné oceli) (Nizky posuv) (Stiedni posuv) oo (Pro hlinikové slitiny)
(Stredni posuv)

REL

N
SO —— 1"
(&3

RER
CDX
= ﬁ
L

REL
AN
RE
CcDX
L

ﬁ:R/—

REL

RER/

REL
N
=
=)
PSRIRR 5° & 15°
CDX
E

DRAZKOVANi/UPICHOVANI

Zobrazen pravy drZak nastroje.

o k- k= 1 1o 1 19 L §
Objednaci kod § E § § % é § ’E L (") g RER/L CDX L
E £ & 3 2 35 5 g2 I

GY2M0200D020N-GU e ©o [ ] D 2.00 +0.03 0.2 19.7 20.70
GY2M0150C010N-GS e o C 1.50 +0.03 0.1 13.4 14.70
GY2G0150C003R15-GS e o © 1.50 +0.02 0.03 13.17 15.20
GY2G0150C010R08-GS o O C 1.50 +0.02 0.1 13.17 15.20
GY2G0150C010R15-GS o O © 1.50 +0.02 0.1 13.17 15.20
GY2M0200D020N-GS e O [ ) D 2.00 +0.03 0.2 18.7 20.70
GY2G0200D003R15-GS e ©o D 2.00 +0.03 0.03 18.85 21.30
GY2G0200D010R15-GS e ©o D 2.00 +0.03 0.1 18.85 21.30
GY2G0200D020R08-GS e o D 2.00 +0.03 0.2 18.85 21.30
GY2M0150C020N-GM e o e o o C 1.50 +0.03 0.2 13.9 14.70
GY2M0200D020N-GM e 6 o6 o o o D 2.00 +0.03 0.2 19.4 20.70
GY2M0200D020R05-GM e O D 2.00 +0.03 0.2 19.5 20.80
GY2M0200D020L05-GM e O D 2.00 +0.03 0.2 19.5 20.80
GY1M0200D020L05-GM * @ D 2.00 +0.03 0.2 — 20.80
GY1M0200D020N-GM e o o e o D 2.00 +0.03 0.2 — 20.70
GY1M0200D020R05-GM e o D 2.00 +0.03 0.2 — 20.80
GY2G0200D005N-GL [ ) D 2.00 +0.02 0.05 19.5 21.05

i7Al

N

269 Ve,

@ : UdrZovano na skladé.



N037: G80A - MPLUS

G80A

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Tvrdost Nastrojovy material Ve
VP20RT 160 (100 - 220)
i . VP10RT 170 (110 - 230)
Nizkouhlikova ocel <160HB
MY5015 220 (140 - 300)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 130 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)
160 - 280HB
MY5015 180 (110 - 250)
Nelegovand ocel NX2525 120 ( 70 -170)
Legovana ocel VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280HB
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95( 55-135)
. VP20RT 100 ( 60 - 140)
Korozivzdorna ocel <270HB
VP10RT 110( 70 -150)
VP20RT 130 ( 80 -180)
& o Pevnost v tahu
Seda litina <300MPa VP10RT 140 ( 90 - 190)
MY5015 220 (140 - 300)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
C Pevnost v tahu
Tvarna litina <300MPa VP10RT 110 ( 70 - 150)
MY5015 150 ( 90 -210)
MP9015 70 ( 40 - 100)
Zaruvzdorné slitiny B MP9025 60 ( 30- 90)
Titanové slitiny VP20RT 45( 30— 60)
VP10RT 55( 40- 70)

1. Prvni doporuceny nastrojovy material pro jiné nez kalené oceli je VP20RT.
2. Pro VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025 a MY5015 se doporucuje obrabét za mokra.

DOPORUCENA RYCHLOST POSUVU (MM/OT.)

Utvarec
cw
GU GS GM GL
1.5 — 0.025-0.130 0.05-0.15 —
2.0 0.03-0.08 0.025-0.130 0.05-0.15 0.02-0.08
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4155D (MPLUS)

PRVNi VOLBA PRO OBRABENI SLITIN TITANU
S VYSOKYM POSUVEM

E =mh  www.mhg-mediastore.net


https://mhg-mediastore.net/MP111/

NO37: 4155D - MPLUS

415SD

PRO EFEKTIVNiIi OBRABENIi VYSOKYM POSUVEM

KONCEPT RYCHLOPOSUVOVEHO FREZOVACiHO
NASTROJE PRO STABILITU A VYSOKY VYKON

e Zuby s nepravidelnym délenim snizuji vibrace
zejména pri aplikacich s velkym vylozenim

e Typy s jemnym a extra jemnym délenim umoznuji
vysoce efektivni obrabéci vykon.

¢ Peclivé zvoleny material téla nastroje je schopen
bezpecné absorbovat Fezné sily. Také niklovy povlak
zvySuje ochranu pred opotfebenim a korozi.

¢ UloZeni britové desticky v kombinaci s idealni
geometrii a presné umisténymi chladicimi kanalky
dosahuje maximalni stability a obrabéciho vykonu.

REZNY VYKON

Uhel nastaveni 15° umozfiuje Ap max az 2 mm,
cozZ umozZznuje vysokoy Ubér materialu s nizkymi
radialnimi silami.

TYPICKE APLIKACE

Pouziti ruznych prdmérd a presna poloha
chladicich kanalkl umoznuje perfektni evakuaci
trisek a také redukuje vznik vysokych teplot,

coz chrani feznou hranu.

BEZPECNE, PRESNE A SPOLEHLIVE

Presné polohovani a bezpecné upnuti VBD

s maximalni dosedaci polochou poskytuji moznosti
vysokého vykonu a efektivni rychloposuvové obrabéni
nerezovych oceli a Zaruvzdornych materiald.




NO37: 4155D - MPLUS

415SD

BRITOVE DESTICKY PRO RYCHLOPOSUVOVE
EFEKTIVNi OBRABENI

VYSOCE VYKONNY NASTROJOVY MATERIAL MP9130 S PVD POVLAKEM ZAMERENY NA OBRABENI TITANU

¢ Rychloposuvové Celni obrabéni véetné radialnich, zahlubovacich a rampovacich operaci.
* |dedlni pro obrabéni komponentd, které vyzaduji velké vyloZeni nastroje.
¢ Obzvlasté vhodné pro stroje s nizSim vykonem a se sniZenou stabilitou.

L-UTVAREC M-UTVAREC R-UTVAREC

Idedlni pro aplikace, které Prvni volba - idealni kombinace Vlysoka stabilita fezné hrany,

vyzaduji nizky Fezny odpor. stabilni rezné hrany a nizkého pro tézky prerusovany rez nebo
rezného odporu. komplikované podminky.

. Nejvyssi produktivita i pfi aplikacich vyZadujicich
~ nizky fezny odpor.

e Nizky prikon.

¢ Konstruovano k dosazeni nizkych radialnich
reznych sil.

¢ Spolehlivost procesu a dlouha Zivotnost nastroje,
obzvlasté pri obrabéni tézce obrobitelnych
materiald.
Stabilni a robustni tyrbrita VBD pro efektivni
rychloposuvové frézovani.
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NO37: 4155D - MPLUS

415SD 0O®LeS

RYCHLOPOSUVOVA FREZA

DCSFMS
DCONMS
KWW -
| .
| 'a
‘ [T
i 3
4155D DAH‘ =
GAMP:  9° e z
GAMF:  5°- 6° DC
DCX

DCX Sefizovaci Sroub Geometrie

? 50, @ 52 HSC10035
0 63,0 66 HSC12035

Pouze pravostranny drZék nastroje.

UPINANE NA TRN

Objednaci kod

APMX DC DCONMS  DCX LF RMPX WT ZEFP Typ o

k

&
4155D-050A04AR-E [ ) 2 33.4 22 50 50 g 0.4 4 (] 1
415SD-050A05AR-E [ 2 33.4 22 50 50 3° 0.4 5 [ ] 1
415SD-052A04AR-E [ 2 35.4 22 52 50 & 0.4 4 () 1
4155D-052A06AR-E [ 2 35.4 22 52 50 3° 0.4 6 [ ] SDMT12
4155D-063X05AR-E [ 2 46.5 27 63 50 2° 0.7 5 [}
4155D-063X07AR-E [ J 2 46.5 27 63 50 2° 0.7 7 [ ] 1
4155D-066X05AR-E [ 2 49.4 27 66 50 1.9° 0.7 5 () 1
4155D-066X07AR-E [ 2 49.4 27 66 50 1.9° 0.7 7 [} 1

(Al

1. Viz 276 s (daji o maximalni hloubce Fezu (APMX). 276 '¥3

@® : UdrZovano na skladé. . 273



NO37: 4155D - MPLUS

415SD 0O®Led

RYCHLOPOSUVOVA FREZA

MONTAZNi ROZMERY

Objednaci kéd CBDP DAH DCCB DCONMS  DCSFMS DCX KWw L8 Typ
4155D-050A04AR-E 20 1" 17 22 47 50 10.4 6.3 1
4155D-050A05AR-E 20 1" 17 22 47 50 10.4 6.3 1
415SD-052A04AR-E 20 1 17 22 47 52 10.4 6.3 1
4155D-052A06AR-E 20 " 17 22 47 52 10.4 6.3 1
4155D-063X05AR-E 22 13 19 27 60 63 12.4 7.0 1
4155D-063X07AR-E 22 13 19 27 60 63 12.4 7.0 1
4155D-066X05AR-E 22 13 19 27 60 66 12.4 7.0 1
4155D-066X07AR-E 22 13 19 27 60 66 12.4 7.0 1
1/1

BRITOVE DESTICKY

o o o
Objednaci ¢islo Trida o S 3 IC S RE Tvar
& Hes Bes
m > m >
= 4 = 4 =
SDMT125530ZEN-L L [ ) [ ) [ ] 12.25 5.56 3.0 s
SDMT125530ZEN-M M [ ) [ ) [ ] 12.25 5.56 3.0
SDMT125530ZSN-R R o o o 12.25 5.56 3.0
IC -
R
11

274 ® : UdrZovano na skladé.



NO37: 4155D - MPLUS

415SD 0O®LeS

RYCHLOPOSUVOVA FREZA

NAHRADNi DiLY
Kéd nastrojového §% ﬂz’ @ f
drzaku S

Upinaci Sroub Vlajeckovy kli¢ Tr. Fezn. kap. Standardni kli¢ L Maz. p. zadir.
415SD TPS43 TIP15W-E HSD04004H12 HKY20R MK1KS

1. Upinaci moment (N e m): TPS43 = 3.5

CHLADICI TRYSKY JSOU K DISPOZICI V RUZNYCH PRUMERECH, POMOCi KTERYCH LZE UPRAVOVAT TLAK
REZNE KAPALINY

& Standard >
< 1Mpa 23 Mpa 25 Mpa 27 Mpa
(<20 Umin.) (2 25 /min.) (230 U/min.) (2 50 /min.)
Prameér trysky 0.6 mm ? 0.8 mm ?1.2mm @ 1.6 mm
Objednaci kéd HSD04004H06 HSD04004H08 HSDO04004H12 HSD04004H16
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NO37: 4155D - MPLUS

415SD

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

KOREKCNi FAKTOR U DELKY VYLOZENi

& Korekéni faktor
DCX Détka
vylozeni Ve ap fz
<2.5xDCX 100% 100% 100%
3.0xDCX 85% 100% 90%
Upinané na trn 50-66 4.0xDCX 80% 80% 80%
5.0xDCX 75% 75% 60%
6.0xDCX 70% 70% 40%
SUCHE OBRABENI
Rezné Nastroiovy Ve
Material Vlastnosti ezne astrojovy APMX
podminky material
ae<0.5DC ae £0.75DC ae=DC
) L MP9130 <1 55 (40 - 70) 50 (35 - 65) 45 (30 - 60)
Titanové slitiny - o€ ¥
MP9130 <2 55 (40 - 70) 50 (35 - 65) 45 (30 - 60)

SUCHE OBRABENI

L e Ve
Material Viastnosti Rezné Nastrojovy APMX
podminky material
ae<0.5DC ae£0.75DC ae=DC
) o MV1020 <2 220 (170 - 270) 220 (170 - 270) 220 (170 - 270)
Nizkouhlikové oceli < 180 HB o C ¥
MV1030 <2 140 ( 80 -200) 140 ( 80-200) 140 ( 80 - 200)
MV1020 <2 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 200 (150 - 250)
180 - 280 HB
. o MV1030 <2 120 ( 60-180) 120 ( 60 -180) 120 ( 60 - 180)
Nelegované a legované oceli o C ¥
MV1020 <2 150 (100 - 200) 150 (100 - 200) 150 (100 - 200)
280 - 350 HB
MV1030 <2 90 ( 30-150) 90( 30-150) 90( 30-150)
Pevnost v tahu MV1020 <2 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 200 (150 - 250)
L < 450MPa MV1030 <2 140 (80 - 200) 140 ( 80 - 200) 140 ( 80 - 200)
Tvarné litiny o€ ¥
Pevnost v tahu MV1020 <2 180 (130 - 230) 180 (130 - 230) 180 (130 - 230)
< 800MPa MV1030 <2 140 (80 - 200) 140 ( 80 - 200) 140 ( 80 - 200)

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez




NO37: 4155D - MPLUS

NEW
4155D

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

Z o b3 ae €0.5DC ae 0.75 DC ae=DC
Material Vlastnosti ‘¢ g ‘®= 2 é
® X MVI020 L <1 09(04-12 | L <1 08(04-11) | L <1 08(0.4-1.0)
® X MVI030 L <1 09(04-12 | L <1 08(04-11) | L <1 08(0.4-1.0)
® X MVI020 L <2 08(04-1.2) L <2 07(0.4-1.1) L <2 0.7(0.4-1.0)
® % MVI30 L <2 08(04-12 | L <2 07(04-11 | L <2 07(04-1.0)
€ X Mvio2o L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MvVio3o L <1 — L <1 — L <1 —
€ X Mvio20 L <2 - L <2 - L <2 —
€ X Mvio3 L <2 - L <2 - L <2 -
® X MVI020 M <1 1.2(04-18 | M <1  11(04-16) | M <1 1.1(0.4-1.6)
® X MVI030 M <1 1.2(04-18 | M <1 11(04-16) | M <1 1.1(0.4-1.6)
® X MVID20 M <2 11(04-18 | M <2 10(04-16 | M <2 10(04-1.6)
® X MVIO30 M <2 1.1(04-18 | M <2 10(04-16 | M <2 10(04-1.6)
€ X MVI020 M <1 1.0(04-17) | M <1 10(04-15 | M <1 1.0(0.4-15)
€ X MVI030 M <1 1.0(04-17) | M <1 10(04-15 | M <1 1.0(0.4-15)
€ X MVI020 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(0.4-1.5)
Nizkouhlikové € X MVIo30 M <2 09(04-17 M <2 09(04-15) M <2 09(04-1.5)
oceli < 180 HB 2 XK MVI020 M <1 1.0(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 1.0(0.4-15)
¥ X% MVIO30 M <1 10(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 10(04-1.5)
% K MVI020 M <2 09(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 09(0.4-15)
% XK MVI030 M <2 09(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 09(0.4-15)
® X MVI020 R <1 15(04-21 | R <1 14(04-19 | R <1 1.4(04-1.9)
® X MVI030 R <1 15(04-21 | R <1  14(04-19 | R <1  1.4(04-1.9)
® X MVI020 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19) | R <2 1.3(04-1.9)
® X% MVIO30 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19 | R <2 13(04-1.9)
€ % MVI0200 R <1 14(04-20 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-1.7)
€ X MVI030 R <1 14(04-200 | R <1 12(04-18 | R <1 1.2(04-1.7)
€ X MVI020 R <2 13(04-200 | R <2 11(04-18 | R <2 1.1(04-1.7)
€ X MVI030 R <2 13(04-200 | R <2 11(04-18 | R <2 1.1(04-1.7)
% X MVI020 R <1 14(04-200 | R <1 12(04-18 | R <1 1.2(04-1.7)
% X MVI030 R <1 14(04-200 | R <1 12(04-18 | R <1 1.2(04-1.7)
¥ % MVI0200 R <2 13(04-20 | R <2 11(04-18 | R <2 11(04-1.7)
¥ X% MVIO300 R <2 13(04-200 | R <2 11(04-18 | R <2 11(04-1.7)

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez 277
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NEW

415SD - HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

Z s b3 ae £0.5DC ae £0.75 DC ae=DC
Material Vlastnosti "¢ g ‘2= £ 5
® X Mvio20 L <1 07(04-11 | L <1 07(04-10 | L <1 07(04-1.0)
® % MVio3o L <1 07(04-11) | L <1 07(04-10 | L <1 07(04-1.0)
® X MVI020 L <2 — L <2 — L <2 —
® X MVIO30 L <2 — L <2 — L <2 =
€ X MvIo20 L <1 - L <1 - L <1 -
€ X Mvio3 L <1 - L <1 — L <1 —
e X MvVIo20 L <2 — L <2 — L <2 —
e X MvVIo3o L <2 — L <2 — L <2 =
® X MVI020 M <1 10(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 10(04-1.5)
® % MVIO30 M <1 10(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 10(04-1.5)
® X MVI020 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(0.4-1.5)
® X MVI30 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(04-1.5)
€ X MVIo20 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14 | M <1 08(04-13)
€ X MVI030 M <1 09(04-15) | M <1 08(04-14) | M <1 08(0.4-1.3)
€ X MVI020 M <2 08(04-15) | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-13)
Nelegované a 180 — € % MVID30 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-1.3)
legované oceli 280HB & % MV1020 M <1 09(04-15) | M <1 08(04-14) | M <1 08(0.4-13)
% X MVI030 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14] | M <1 08(04-1.3)
% X MVI020 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-13)
% X MVIO30 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-1.3)
® X MVI0200 R <1 14(04-20 | R <1 12(1.0-18 | R <1 12(04-1.7)
® X MVIO30 R <1 14(04-20 | R <1 12(1.0-18 | R <1 12(04-1.7)
® % MVI0200 R <2 13(04-20 | R <2 11(1.0-18 | R <2 11(04-1.7)
® X MVIO30 R <2 13(04-20 | R <2 11(1.0-18 | R <2 1.1(04-1.7)
€ X MvVIo20 R <1 1.2(04-18 | R <1 1.1(08-16 | R <1 11(04-1.4)
€ X MvVio3o R <1 12(04-18 | R <1 11(08-16 | R <1 11(04-1.¢)
€ X MvVio20 R <2 1.1(04-18 | R <2 10(08-16 | R <2 10(0.4-1.)
€ X MvVI030 R <2 1.1(04-1.8) R <2 1.0(0.8-1.6) R <2 1.0(0.4-1.6)
¥ X% MVI020 R <1 12(04-18 | R <1 11(08-16 | R <1 11(04-1.¢)
¥ % MVIO30 R <1 12(04-18 | R <1 11(08-16 | R <1 11(04-1.)
% X MvVI020 R <2 1.1(04-18 | R <2 10(08-164 | R <2 10(04-1.4)
% X MVIO30 R <2 1.1(04-18 | R <2 10(08-16 | R <2 10(04-1.)
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NO37: 4155D - MPLUS

NEW

415SD - HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

Z s b3 ae £0.5DC ae £0.75 DC ae=DC
Material Vlastnosti "¢ g ‘2= £ 5
® X MVI020 L <1 06(04-09) | L <1 06(04-08 | L <1 06(04-0.8)
® X MVI030 L <1 06(04-09) | L <1 06(04-08 | L <1 06(04-08)
® X MVI020 L <2 05(04-09) | L <2 05(04-08 | L <2 05(04-08)
® X MvVio3o0 L <2 05(04-09) | L <2 05(04-08 | L <2 05(04-0.8)
€ X Mvioo L <1 — L <1 — L <1 =
€ X Mviolo L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MvVIo20 L <2 = L <2 = L <2 =
€ X MVIo30 L <2 — L <2 — L <2 —
® X MVI020 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14] | M <1 08(04-1.3)
® X MVIO30 M <1 09(04-15) | M <1 08(04-14) | M <1 08(04-13)
® X MVID20 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-1.3)
® X MVI030 M <2 08(04-15) | M <2 07(04-14) | M €2 07(04-13)
€ X MVI)20 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14) | M <1 07(04-1.2)
€ X MVI030 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14) | M <1 07(04-1.2)
€ X MVI020 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 06(04-1.2)
Nelegované a 280 - €e X MVIO30 M <2 08(0.4-1.5) M <2 0.7(0.4-1.4) M <2 0.6(04-1.2)
legované oceli 30HB & X MVI20 M <1 09(04-15) | M <1 08(04-14) | M <1 0.7(04-1.2)
% X% MVIO30 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14) | M <1 07(04-1.2)
% X MVI020 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 06(04-1.2)
% X MVI030 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 06(04-1.2)
® X MVI0200 R <1 12(04-18 | R <1 11(04-16 | R <1 1.1(08-1.)
® X MVIO30 R <1 12(04-18 | R <1 11(04-16 | R <1 11(08-1.4)
® X MVI020 R <2 1.1(04-18 | R <2 10(04-16 | R <2 10(08-1.¢)
® X MVIo30 R <2 1.1(04-18 | R <2 10(04-16 | R <2 10(0.8-1.)
€ X MvVI020 R <1 1.1(04-1.8) R <1 1.0(0.4-1.6) R <1 1.0(0.4-1.5)
€ X MvVI030 R <1 1.1(04-1.8) R <1 1.0(0.4-1.6) R <1 1.0(0.4-1.5)
€ X MVI0200 R <2 10(04-18 | R <2 09(04-16 | R <2 09(04-15)
€ X MVI030 R <2 10(04-18 | R <2 09(04-16 | R <2 09(0.4-15)
% X MVI020 R <1 1.1(04-18 | R <1 10(04-16 | R <1 10(04-15)
% X MvVIo3o0 R <1 1.1(04-18 | R <1 10(04-16 | R <1 10(04-15)
% X MVI020 R <2 10(04-18 | R <2 09(04-16 | R <2 09(04-15)
% % MVIO30 R <2 10(04-18 | R <2 09(04-16 | R <2 09(0.4-15)
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NEW

415SD - HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

Z o 53 ae £ 0.5 DC ae £0.75 DC ae=DC
Material Vlastnosti "¢ g ‘2= £ 5

® % MVI020 L <1 09(04-12) | L <1 08(04-11) | L <1 08(04-11)
® % MVIO30 L <1 09(04-120 | L <1 08(04-11) | L <1 08[04-11)
® % MVI020 L <2 08(04-12) | L <2 07(04-11 | L <2 07(04-11)
® X MVI030 L <2 08(04-12 | L <2 07(04-11 | L <2 07(04-11)

e X MvIo20 L <1 = L <1 = L <1 =

€ X MVI030 L <1 - L <1 - L <1 —

e X MvVI020 L <2 = L <2 = L <2 =

e X MVI030 L <2 - L <2 - L <2 —
® X MVI020 M <1 12(04-18 | M <1 1.1(04-16) | M <1 1.1(04-1.6)
® X MVIO30 M <1 12(04-18 | M <1 1.1(04-16) | M <1 1.1(04-1.6)
® X MVI020 M <2 11(04-18 | M <2 10(04-16) | M <2 1.0(04-1.6)
@ X MVIO30 M <2 1.1(04-18 | M €2 10(04-16) | M <2 1.0(0.4-1.6)
€ X MVI020 M <1 11(04-17) | M <1 10(04-15 | M <1  09(0.4-15)
€ % MVIO30 M <1 1.1(04-17) | M <1 10(04-15 | M <1 09(0.4-15)
€ % MVI020 M <2 10(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 08(0.4-15)
N Pevnostv @ % MV1030 M <2 1.0(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 08(04-15)

Tvarné litiny tahu

<350Mpa & K MVI0200 M <1 1.1(04-17) | M <1 1.0(04-15) | M <1 09(0.4-15)
® % MVI030 M <1 11(04-17) | M <1 10(04-15 | M <1  09(0.4-15)
€ X MVI020 M <2 1.0(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 08(04-1.5)
#® % MVIO30 M <2 10(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 08(0.4-15)
® % MVI020 R <1 15(04-21) | R <1 14(04-19 | R <1  13(1.1-19
® % MVIO30 R <1 15(04-21) | R <1 14(04-19 | R <1 13(1.1-19)
® X MVI020 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19 | R <2 12(1.1-19)
® X MVIO30 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19 | R <2 12(1.1-19)
€ X MVI020 R <1 14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-17)
€ X MVI030 R <1 14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-17)
€ % MVI020 R <2 13(1.0-20) | R <2 1.1(04-18 | R <2 1.1(04-17)
€ % MVI30 R <2 13(1.0-200 | R <2 1.1(04-18 | R <2 1.1(04-17)
€ % MVI020 R <1 14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-17)
€ % MVI030 R <1 14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-17)
€ % MVI020 R <2 13(1.0-200 | R <2 11(04-18 | R <2 1.1(04-17)
€ X MVI030 R <2 13(1.0-200 | R €2 1.1(004-18 | R <2 1.1(04-17)
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NO37: 4155D - MPLUS

NEW

415SD - HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

Z s 53 ae £ 0.5 DC ae £0.75 DC ae=DC
Material Vlastnosti "¢ g ‘2= £ 5
® X MVI020 L <1 09(04-12 | L <1 08(04-11) | L <1 08(04-1.1)
® X MVIO30 L <1 09(04-12) | L <1 08(04-11 | L <1 08(04-1.1)
® X MVI020 L <2 08(04-12 | L <2 07(04-11 | L <2 07(04-1.1)
® X MVI030 L <2 08(04-12 | L <2 07(04-11) | L <2 07(04-1.1)
€ X MvIo20 L <1 - L <1 - L <1 -
€ X Mvio3 L <1 - L <1 — L <1 —
e X MV1020 L <2 — L <2 — L <2 —
€ X MvVIo3o L <2 — L <2 = L <2 =
® X MVI020 M <1 1.2(04-18 | M <1 11(04-16) | M <1 1.1(0.4-1.8)
® X MVI030 M <1 1.2(04-18 | M <1 11(04-16) | M <1  1.1(0.4-1.6)
® X MVI020 M <2 1.1(04-18 | M <2 10(04-16) | M <2 1.0(0.4-1.8)
® X MVI030 M <2 1.1(04-18 | M <2 10(04-16) | M <2 1.0(0.4-1.6)
€ X MVI020 M <1 11(04-17) | M <1 10(04-15 | M <1  09(0.4-15)
€ X MVI030 M <1 11(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 09(0.4-15)
€ X MVI020 M <2 10(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 0.8(0.4-1.5)
N Pevnostv @ % MV1030 M <2 1.0004-17 | M <2 09(004-15 | M <2 08(04-15)
Tvarné litiny tahu
<800MPa ¥ K MVI020 M <1 11004-17) | M <1 1.0(04-15 | M <1 09(0.4-15)
® XK MVI030 M <1 11(04-17) | M <1 10(04-15 | M <1 09(0.4-15)
® XK MVI020 M <2 1.0(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 0.8(0.4-15)
® XK MVI030 M <2 1.0(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 0.8(0.4-1.5)
® X MVI020 R <1 15(04-21 | R <1 14(04-19 | R <1 13(1.1-1.9)
® X MVI030 R <1 15(04-21) | R <1 14(04-19 | R <1  13(1.1-1.9)
® X MVI020 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19 | R <2 1.2(1.1-1.9)
® X MVI030 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19 | R <2 1.2(1.1-1.9)
€ X MVI020 R <1 14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 1.2(04-1.7)
€ X MvIo3o R <1 1.4(01.0-20) R <1 1.2(04-1.8) R <1 1.2(04-1.7)
€ X MVI020 R <2 13(1.0-200 | R <2 11(04-18 | R <2 1.1(04-1.7)
€ X MVI030 R <2 13(1.0-200 | R <2 11(04-18 | R <2 1.1(04-1.7)
£ X MVI020 R <1 14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 1.2(04-1.7)
% XK MVI030 R <1  14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 1.2(04-1.7)
® X MVI020 R <2 13(1.0-200 | R <2 1.1(04-18 | R <2 1.1(04-1.7)
® XK MVI030 R <2 13(1.0-200 | R <2 11(04-18 | R <2 1.1(04-1.7)
) MP9130 L <1  07(05-09) | L <1 06(04-07 | L <1 05(03-06)
) MP9130 L <2 06(04-08) | L <2 05(03-06 | L <2 04(02-05)
[ MP9130 M <1 07(05-09) | M <1 06(04-07 | M <1  05(0.3-0.6)
, — [ 2 MP9130 M <2 06(04-08) | M <2 05(03-06) | M <2 04(02-05)
Titanové slitiny —
[ MP9130 R <1 08(06-10) | R <1 07(04-09) | R <1 06(04-08)
[ MP9130 R <2 07(05-09 | R <2 06(03-08 | R <2 05(03-07)
% MP9130 R <1  07(05-09 | R <1 06(04-07 | R <1 05(03-06)
12 MP9130 R <2 06(04-08) | R <2 05(03-06 | R <2 04(02-05)

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez 281
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NO37: 4155D - MPLUS

415SD

MAXIMALNi MOZNOSTI JEDNOTLIVYCH ZPUSOBU
ZAHLUBOVANI

SIKME ZAHLUBOVANI SROUBOVITE ZAHLUBOVANI

¢ Pro $ikmé nebo Sroubovité zahlubovani pouzijte nizsi posuv (<60 % vypocétené hodnoty).
¢ Vytvarené dlouhé tfisky mohou byt vymrstovany v libovolném sméru, proto dbejte na nalezitou bezpecnost
obsluhy.

¢ Jak stanovit polohu stredu nastroje.

'@PDC = @DH - DCX

Poloha stfedu PoZadovany Max. obrabény
nastroje prdmér diry pramér

* Informace o houbce rezu na prichod najdete
ve vySe uvedenych reznych podminkach pro
Sroubovité zahlubovani.

¢ Nastavte otacky vietena stroje tak, aby se
nastroj otacel a obrabél smérem dold.

&ikmé zahlubovani Sroubovité zahlubovani

Typ nastrojového

dr3aku DCX DC APMX oPX DH
Min. Max.
UPINANE NA TRN
415D-050A04AR-E 50 33.4 2 3 84 97
41SD-050A05AR-E 50 33.4 2 3 84 97
415D-052A04AR-E 52 35.4 2 3 88 101
415D-052A06AR-E 52 35.4 2 3 88 101
415D-063A05AR-E 63 465 2 2 110 123
415D-063A07AR-E 63 465 2 2 110 123
415D-066A05AR-E 66 49.4 2 1.9 116 129
41SD-066A07AR-E 66 49.4 2 1.9 116 129

POZNAMKA K PROGRAMOVANI

Pri pouziti 415SD (Mplus) naprogramujte jako radiusové frézy RE = 4.3. Priblizné neobrobené ¢asti pro dany
program jsou uvedeny v tabulce.




SYMBOLY

'{4 Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
(AW Nové/RozsiFeni produktu Hrubovani
POUZIT StFedni fez
Celni frézovani Lehky Fez
Srazeni hran Preddokoncovani

Frézovani do rohu R

Dokoncovani

Celni frézovani v blizkosti stény

CLOCIOCHE

Super dokoncovani

Rohové frézovani

NASTROJOVY MATERIAL

Valcové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Frézovani drazek

Polykrystalicky kubicky nitrid boru

Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Kopirovani

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti vaéi vysokym teplotam.

Sikmé zahlubovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Frézovani drazek R

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorfezna ocel.

Frézovani T-Drazek

060HOCSOLHON

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.
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POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukdzano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(AL TiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

sl s S I JleaJlee)

MIRACLE povlak
Originalni (AL TiIN povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD) je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiali do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobn4, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o o fo T (o fo ¥ o (o o o o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
87 Unikatnitechnologie vicevrstvého mikrozrnného
22 diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvareé
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SYMBOLY

TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele Fezné ¢asti nastroje.

R tolerance

Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

Centralni, vnitFni privod Fezné kapaliny

©DP0

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw
Phone +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email salesdmitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007
Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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