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YEN| KATALOG SISTEMI

URUN HABERLERI KIiTAPCIGINI DEGISTIRME
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NOTLAR:

1 Uriin haberleri 2022 -1 - N031, Uriin haberleri 2022 -2 - N032' ye dahil edildi.
2. Uriin haberleri 2023 -1 - N033, Uriin haberleri 2023 - N034' ye dahil edilecektir.

3| Uriin haberleri 2024-1 - N035, Uriin haberleri 2024 - N036' ye dahil edilecektir.

[V] Yiluk iiriin haberleri kataloglari [N032, N034 vs) genel katalogu tamamlayacaktir.

Sonu -1 ile biten Uriin haberleri kitapciklari yillik Uriin haberleri kitapcigi yayinlaninca kullanimdan
kaldirilabilir.
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NOT:
[V] Yituk Uriin Haberleri kataloglari [(N0O32, N034 gibi) yeni GENEL KATALOG ile birlesecektir.



URUN HABERLERI
2023

YENi EKLENEN URUN SERILERINE BAKIS

Mitsubishi Materials modern metal isleme endistrisindeki zorluklari asmak icin, musterilerin 6zel ihtiyaclarina
odaklanmaktadir. Bu katalog tornalama, frezeleme ve delme uygulamalarini iceren takim markasi DIAEDGE'in tim
urunlerini ve eklenen yeni seri Urinlerini gostermektedir.

GUNCEL, YENILIKCi, REKABETCI

NOTLAR: Uriin Haberleri 2023 (N034), Genel Katalog C009 ve Uriin Haberleri 2022-2 (N032)'yi tamamlayacaktir.
NO032 kitapcigi ve C009 katalogundan sonra cikan tiim yeni Urlinleri ve seri genislemelerini icerecektir.

Katalogda bulunan, teknik veriler, yapilis, saglanan ekipman, malzeme ve dis goriinis gibi bilgiler ve gorseller
hakkinda degisiklik yapma hakki bize aittir. Tim birimler milimetre cinsindedir.
Katalogun son sirimini internet sitemiz www.mmc-carbide.com’dan bulabilirsiniz.



NO034: indeks

INDEKS

TORNALAMA TAKIMLARI

MC6100 SERISI A
2023 Farkli uygulama alanlarina hitap eden, yiiksek hizda islemeye uygun MC6115 ve genel uygulamar
icin tasarlanmis MC6125 serisi kalitelerde pozitif ISO tornalama uclari seri genislemesi.

oY 26

2023 Kiiciik parcalari hassas islemede GY serisi yekpare govde.
2022-2  Kiclk parcalarda hassas isleme icin 1.2 mm GY kesme ucu ve yekpare tutucu.
8° yaklasma acili 1.5 mm /2.0 mm/2.5 mm/3.0 mm GY kesici ucar.
MP/MT9000 46
2023 Kesmesi zor malzemeler icin I1SO tornalama uclari.
Hassas negatif ISO tornalama uclarinda FS & LS kiricilar ile seri genislemesi.

MP/MT9000
2022-1  Kesilmesi zor malzemeler icin ISO Tornalama Uclari.
ISO-S tornalama icin, MP9025 PVD kalite, 7° pozitif eklentisi.

NO032

MS7025/ MS9025 53
2023 Kicuk parcalari hassas islemede pozitif ISO tornalama uclarinda seri genislemesi.

MS7025

2022-2  Kuicuk paslanmaz parcalarin hassas islemesi icin PVD kaplama. e

MC5100 SERISI 67
2023-1  Dokme demir isleme icin CVD kaplamali kalite. Yiiksek hizla kesimden darbeli kesime kadar.
BC8220

2022-1  Sertlestirilmis celiklerin genel tornalanmasi icin PCBN kalitesi.
Karbirize kabuk katmanlari olan malzemelerin finis islemlerinde iyi talas kontroll icin yeni
BR talas kirici, Tmm’e kadar talas kalinligi, kesme yiiki yiiksek, sert-yumusak kesimler icin.

GW MONOBLOK TUTUCU
2022-1  GW eklentili monoblok tutucu ve 2.39 mm genislikli uclar. 50 ve 80 derece yaklasma acili muhtelif
talas kiricilar mevcuttur.

N032

NO032

YEKPARE KARBUR FREZELEME TAKIMLARI
VFR 82

2023 VFR4MB - Yiiksek sertlikteki malzemeler icin st diizey verimli finis isleme.

VFR

2022-1  VFR2XLB Eklentisi — Derin cep uygulamalarinin finisi icin idealdir. D

MP SERISi 88
2023-1  MP3C - Yuksek verimlilikte pah kirma ve uzun takim omru.
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NO034: indeks

VQ SERISi
VQJCS/VQLCS - Talas kiricili ve diizensiz hatveli kesme agizli yeni parmak frezeler.
VAN4/6MVRB - Nikel alasimlari islemek icin kése radyislu parmak frezeler.

N032

iMX

iMX-C6HV-C - Kose radyuslu ve merkezi sogutma delikli, 6 agizli, dizensiz helisli. e

DEGISTIRILEBILIR UCLU FREZELEME TAKIMLARI
FMAX 95

FMAX-MB - Kicuk parcalari ve dustik rijitlikteki sartlarda islemede ylksek verimlilik icin seyrek
adimli kesici govde.

WWX SERISI 102
WWX200 - Yeni L tipi kirici

WWX200 - Cok yonliliikte yeni seviye.

Yiksek performansli 90° yiizey tarama icin yeni 09 boyutlu uclar. Cift tarafli ticgen kesici ug.

WWX400 - M kirici tipinde seri genislemesi.

Kose radyuslari (RE 1.6/2.0 mm) dahil edilmis ve silici geometri eklenmistir.

AXD 119

AXD4000 - Aliiminyum ve titanyum alasimlari yiliksek hizda islemek icin yeni vidali tip.

WSF406W

Yeni M tipi talas kirici ve silici.

Disiik kesme direnci icin pozitif geometrili cift yanli kesici uc.
Yuksek verimli dokme demir kesme.

AJX

Yeni arbor tibi ultra ince hatve.

Cok fonksiyonlu frezeleme eklentisi.

N032

N032

DELME TAKIMLARI
DFAS 130

Diiz agizli yekpare karbir matkap serisi.
Genis uygulama alanina sahip ust diizey verimli delme islemi.

DSAS

HRSA malzemesi icin icten sogutmali solid karbir matkap serisine eklenen yeni boy ve caplar. e

MINI DVAS
TRISTAR solid karbir matkap serisi.
Hizli, hassas ve givenilir.

NO032

MPLUS TAKIMLARI
415SD 139

Titanyum alasimlarini yliksek ilerleme ile islemede ilk tercih.


https://mhg-mediastore.net/N032
https://mhg-mediastore.net/N032
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MC6100 SERISI

EN UST DUZEYDE YUKSEK HIZLI KESME
PERFORMANSI GETIRIR

DIAYEDGE




NO034: MC6100 Serisi

MC6100 SERISI

CELIGIN TORNALANMASI iCIN CVD KAPLAMALI KALITE

Gelismis kaplama yapisma ve kristal oryantasyon teknolojisini kullanilarak saglamlik ve asinma direncinde belirgin
artis saglanmistir.

MC6115 MC6125

Yiikse Hizli Tornalama icin Birinci oneri

.SUPER“ NANO DOKU TEKNOLOJiSi

Al,03 kaplamalarin kristal bliylimesinin endistri lideri olan Standart Nano Doku Teknolojisi yenilenerek
gelistirildi. Bu Sliper Nano Doku Teknolojisi, ince, yogun kristal biiylime islemi sayesinde takim 6mriini ve asinma
direncini artirmistir.

MC6100 Geleneksel A Geleneksel B
KRISTAL UYUM Benzer Al,03 kristal taneciklerinin oryantasyon orani.
(Resim)
‘ ' | (
‘ 1
w |} |
| / |
\ J I
Geleneksel CVD kaplamali kesici uclar Nano Doku “Siiper” Nano Doku
Tanecik boyutu ve biiylime Tanecik boyutunun homojenligi ve biyime Biyime yoniiniin homojenligi nemli dlciide

yoni diizensiz. yonu iyilestirilmis. iyilestirilmis.
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MC6100 SERISI

ANi KIRILMALARA KARSI KORUMA

GUCLENDIRILMiS UFALANMA DIRENCI

Kaplamadaki cekme geriliminin rahatlatilmasi sayesinde yetersiz kosullardaki talasli imalat sirasinda olusacak
catlaklarin oniine gecilir. MC6100 serisi, geleneksel CVD kesici uclara kiyasla % 80 daha disuk kaplama cekme

gerilimine sahiptir.

CEKME GERILIMiNiN RAHATLAMASI

isleme sirasinda carpma gerilimi

Dusik
Cekme
Gerilimi

MC6100 Serisi

Yiksek
cekme
gerilimi

Geleneksel CVD kesici uclar

SUPER-TOUGH-GRIP

MC6100 Serisi, ylizey islemi nedeniyle geleneksel CVD kaplamalara
gore cok daha disuk gerilim seviyesine sahiptir. Bu, isleme
sirasindaki darbe kuvvetini bolerek ani kirilmalara engel olur.

isleme sirasinda kaplama yiizeyinde catlaklar olusur. Kaplama
yapisindaki yiiksek cekme gerilimi nedeniyle kaplama boyunca alt
tabakaya dogru yayilirlar. Bu, kesici uclarin aniden kirilmasinin ana
nedenlerinden birini olusturur.

Siiper GUCLU-Baglama katmani, kaplama katlari arasindaki yapismanin giiciinii artiran daha ince kristal tanelere

sahiptir.

(Resim)

Yapisma Giicl Degerlendirmesi*

200%

150%

100%

50%

0%

Super-Tough-Grip Geleneksel
CVD kesici uclar

*Yapisma giciniin olclimi .
Kaplama tabakalarini soymak icin gereken giicii saptayan bir kazima testi ile elde edilir.
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MC6115

MC6115, ASINMA VE ISIYA DAYANIKLILIGI ONEMLI BiR
SEKILDE GELISTIREREK YUKSEK HIZLI ISLEMEYI VE
PROSES VERIMLILIGINi ARTIRIR

Dis Tabaka

Kullanilmis kdsenin daha kolay belirlenmesi.

“Siiper” Nano Doku Al,03 Tabaka

Ozellikle yiiksek sicakliklarda olaganiistii asinma direnci.

Super Tough-Grip

Siki kaplama katmanlari arasinda glicli yapisma.

* ince Graniillii TICN Tabakasi

Yiiksek asinma direnci icin kaplama.

GELISTIRILMiS DIS KAPLAMA (TABAKASI)

MC6115'in Dis kaplama tabakasi talas kaynagini kisitlayarak parcalarin boyutsal hassasiyetini ve yiizey
purdzlildgind iyilestirir. Bu ayni zamanda kdsenin islemeye devam edip edemeyeceginin kolayca anlasilmasini
saglar.

DIN 20MNCRS5 iSLEME ORNEGI

S45C’Yi ISLEMEDE ASINMA DIRENCININ KARSILASTIRILMASI

Malzeme DIN 20MnCr5 170HB KROM CELiéiNiN 2 DAKIKA iISLENMESINDEN
Kesici uc CNMG120408-MH SONRA

Ve (m/dk) 200

f(mm/dev) 0.3

ap (mm) 15

Kesme modu Kuru kesme

Yiiksek kenar dayanimina sahip
MH kiriciile geleneksel dusiik MC6115 Geleneksel CVD kesici uc
direncli kirici karsilastirmasinda, MH Kirici

MC6115 "in yiiksek kaynak ve

de asinma direnci elde ettigi

gorilmektedir.

Sonuclar
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MC6125

CELIGIi TORNALANMASI iCiN ILK TERCIH EDILECEK KALITE.
DAHA GENIS BiR UYGULAMA ARALIGINDA, iSTIKRARLI
PERFORMANSI iLE TAKIM OMRUNDE ARTIS.

Dis Tabaka

Kullanilmis Kosenin daha kolay belirlenmesi.

Ti bilesiklerinden olusan Cok Sayida Tabakalar ve bir Al,03 Tabakasi

Mikemmel asinma direnci gerceklestirir

“Siiper” Nano Yapi Al,03 Tabaka

Ozellikle yiiksek sicakliklarda olaganiistii asinma direnci.

Super Tough-Grip

Tok kaplama katmanlari arasinda giicli yapisma.

- ince Graniillii TICN Tabaka

Yuksek asinma direnci icin kaplama.

OZEL PURUZSUZ YUZEY ISLEMiI

MC6125, istikrar artisi icin kesici kenarda yeni bir ylizey islemini kullanir. Ek olarak tek katta yapilan ozel
piuruzsizlik hazirligi ile gelistirilmis yapisma giict daha genis bir uygulama araligina olanak tanir.

C45'1 ISLEME ORNEGI

S45C’Yi ISLEMEDE ASINMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

Malzeme C45
0.30
Kesici uc CNMG120408-MH
Ve (m/dk) 200 ‘E 025
S
f (mm/dev) 0.3 = 020
ap (mm) 1.5 g
Kesme modu Islak kesme é 0.15
§ 0.0
g /
Yiizey islemi dayanikliligi S 0051
Sonuclar artirarak daha uzun takim omri >
saglamistir. 0.00 T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80

Kesme Siiresi (dk)

10 B . Mc6125 M. Geleneksel CVD kesici uc



NEW NO34: MC6100 Serisi
MC6100 SERISI

CELIGIN TORNALANMASI iCiN TALAS KIRICI SISTEMI

5°, 7° POZITiF KESICi UCLAR

"
c .
g ﬁ Ozellikler Capraz Kesit geometrisi
L
FiNiS KESME
. . . Karbon celigi, Alasiml celik Ko
/ KARBON CELiK, ALASIMLI CELiK VE YUMUSAK CELIK 3 0%¢
Z#SSG.  FiNiSLEME iSLEMI iCIN iLK TAVSIYEDIR £ é°{j—ﬁ
Kdése ucundaki talas kirici cikintisi, kiiciik kesme £ : .
A derinliklerinde dahi talas kontrolli gerceklestirir. @ ‘ Yan Yiizey
Koselerde kenar dayanikliligini korur ve ani kirilmalari onler. 0 01020304 6°
v FP f(mm/ot.)
- KARBON CELiK, ALASIMLI CELiK, YUMUSAK CELIK VE Karbon celig, Alasimli celik K
L PASLANMAZ CELIK FiNiS iSLEMi iCiN ALTERNATIF TALAS . ° 0%e
- KIRICI E 2 18°%\/
Diisiik kesme derinliklerinde ve dusik ilerleme degerlerinde EL 1 Yan Viize
kullanilabilir. Keskin kesme kenari ve diisiik kesme direnci 0 0102 03 04 y
FV saglayan tasarim ile miikemmel kesme performansi saglar. f(mm/ot) 8°

KARBON CELiK, ALASIMLI CELiK VE YUMUSAK CELiK HAFiF  Karbon celigi, Alasimli celik

fihd KESME iSLEMI iCiN iLK TAVSIYEDIR _ 3 . Koge
Genis egim acisi nedeniyle keskin kesme kenart. E 2 18 %—/
Kesici ucta meydana gelebilecek yapismalarin oniine gecer ve finis EL 1 Van Yiize
ylzeyindeki bulaniklik olusumunu engeller. Kesme alani derinligine 0 0102 03 04 y
v LP uygun kirici cikintisi genis bir talas kontrol araligi gerceklestirir. f(mm/ot) 8° ‘ —
- KARBON CELiK, ALASIMLI CELiK, YUMUSAK CELiK Karbon celigi, Alasimli celik K
)% VEPASLANMAZ CELIK HAFIF KESME ISLEM ICIN SiLiCi _ 0 20o 2012 mm ose
“===e  KESiCiuCU E 2 J%f\—/—
_ Geleneksel talas kiricilara kiyasla, devir basina ilerleme orani E. 1 Yan Yizey
iki katina ciksa bile ylizey kalitesini korur. 0 010203 04 16° nlm
SW Pozitif geometri keskinligi iyilestirir. f(mm/ot.) T

) KARBON CELiK, ALASIMLI CELiK VE YUMUSAK CELiK ORTA Karbon celigi, Alasimi celik

KESME iSLEMI iCiN iLK TAVSIYEDIR T .
pro—= Diz ylizeyli kesme kenari nedeniyle, iyi bir asinma direnci ve 2 S\’E—/
! -

kirilma direnci dengesi. Genis talas cebi, kesme direnci artisini

A LT ; L L 0.1 mm Yan Yiize
kontrol eder ve biiyiik kesme derinliklerinde bile titresimi ve 0 0102 03 04 180 T~
MP talas sikismasini disirir. f(mm/ot)

KARBON CELiK, ALASIMLI CELiK, YUMUSAK CELiK VE Karbon celigi, Alasimli celik

ap (mm)

PASLANMAZ CELiK ORTA KESME iSLEMi iCiN ALTERNATIF  _  ° oo 2218 mm Kose
TALAS KIRICI E 2 ] W_
Pozitif kesici ug ve genis_e@]im agisl, ke_skin kesm_e kenarl TE‘!’: 1 I Yan Yizey
performansi elde etmeyi saglar. Egimli ylizeydeki cift kirici ve 070102 03 04 20° 0.1imm

MV yuvarlak sekil geometrisi, genis bir talas tahliye araligi saglar. f(mm/ot) 120

. . . Karbon celigi, Alasiml celik
/ KARBON CELIK, ALASIMLI CELIK, YUMUSAK CELIK 3 0.2 mm Kose
/’_5,_\ VE PASLANMAZ CELIK ORTA KESME ISLEMI ICIN SILICI 2 18011;'51\_/_
_ KESici ucu
Silici uc sayesinde iki kata kadar daha yiiksek ilerleme.

1

ap (mm)

Yan Yiizey

Genis talas cebi talas sikismasini onler. 0 01020304 18- 0:2mm
MW f(mm/ot.) 70
i . . Karbon celigi, Alasiml celik
KARBON CELIK, ALASIMLI CELIK, YUMUSAK CELIK, 7 [
PASLANMAZ CELiIK VE DOKME DEMIR ORTA KESME iSLEMi ¢ 5T H%
iCIN ALTERNATIF TALAS KIRICI £ SHH H 0.2mm Yan Yiizey
Diiz alanli ve genis edim acisi kombinasyonu nedeniyle, kenar @ 1 mEE 15°]
dayanikliligi ve kesinligi dengesi. 001030507
f(mm/ot.)

KARBON VE ALASIMLI CELiGiN AGIR KESME iSLEMi iCiN Karfz"” gelig, Alasimli celik
TALAS KIRICI — N - 0.3 mm
Genis oluklu talas kirici, talaslarin daha biyiik kesme E 811 § 28 N
M = ~_L_
derinliklerinde sikismasini onler. 2 417 T

Kiciik kesme derinliklerinde kiiciik cukurlar talas kontroliini 0702 06 1.0 14
RR iyilestirir. f(mm/ot.)

"
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MC6100 SERISI

CELIGIN TORNALANMASI iCiN TALAS KIRICI SISTEMI

7° POZITIF KESICi UCLAR

(1]
c e
g ‘ Ozellikler Capraz Kesit geometrisi
L
FiNiS KESME
Karbon celigi, Alasiml celik
~7\ KARBON VE ALASIM CELIGIN HAFIF KESME ISLEMLERI ICIN _ 3 g0 Kose
o ALTERNATIF TALAS KIRICI g 2 ]ﬁ“/
Kopyalama icin uygun talas kirici geometrisi ile talas E. 1 .
; R g g X Yan Yize
kontroli gelistirilir. 07071020304 g y
SVX f(mm/ot.)
11° POZITiF KESIiCi UCLAR
2
g ﬁ Ozellikler Capraz Kesit geometrisi
L
- KARBON CELiK, ALASIMLI CELIiK, YUMUSAK CELIK VE Karbon celigi, Alasimli celik Kose
iz PASLANMAZ CELIK FiNi$ iSLEMI iCiN LK TAVSIYEDIR - 11111 18°
M = Diisiik kesme derinliklerinde ve duslik ilerleme degerlerinde E 2
- ~ .\ kullanilabilir. g ] Yan Yiizey
Keskin kesme kenari ve disiik kesme direnci saglayan tasarim 070710203 04 R
FV ile milkemmel kesme performansi saglar. f(mm/ot) 8

KARBON CELIK, ALASIMLI CELiK VE YUMUSAK CELiK HAFiF  K@rbon celigi, Alasmli celik

i d KESME iSLEMI iCiN iLK TAVSIYEDIR _ . Koge
M Genis egim acisi nedeniyle keskin kesme kenart. E 2 18
Kesici ucta meydana gelebilecek yapismalarin 6niine gecer ve finis o 1 Yan Yiizey
yiizeyindeki bulaniklik olusumunu engeller. Kesme alani derinligine 0701020304
LP uygun kirici ¢cikintisi genis bir talas kontrol araligi gerceklestirir. f(mm/ot.) 8°

[ KARBON CELIK, ALASIMLI CELiK, YUMUSAK CELIK, Karbon celigi, Alasimli celik Kise
' PASLANMAZ CELiK VE DOKME DEMIR ORTA KESME iSLEMi _  ° L \ oger~8:2mm -
- ICINILK TAVSIYEDIR E > &
\ i Pozitif kesici u¢ ve genis egim acisi, keskin kesme kenari = 1 ] Yan Yiizey
Cenx [N i ®© or~0.2mm
performansi elde etmeyi saglar. E§imli ylizeydeki cift talas 077010203 04 20
MV kirici, genis bir talas tahliye araligi saglar. f(mm/ot) 8°
il Karbon celigi, Alasiml celik
[T A.
| . . . ] Kose
KARBON CELIK, ALASIMLI CELIK VE PASLANMAZ CELIK E 10°
ORTA KESME iSLEMi iCiN ALTERNATIF TALAS KIRICI % w
Standart, genel amacli talas kirici. ® [ ] Yan Yiizey
0701020304
10—
Standart f(mm/ot.)

DOKME DEMIRiCIiN

Karbon celigi, Alasiml celik

X ~ AGIR DOKME DEMIR KESILMESI iCiN TALAS KIRICI - ° it
" Dz iist. E \
_ Yiksek kenar dayanikliligi nedeniyle stabil olmayan isleme icin & 1]
en verimli. 0 07 07 03 04
Diiz Ust f(mm/ot.)
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VBMT, WBMT

5° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

VBMT

e ®@ 6 6 6 6

\

L LT L & &

EPSR

35°

WBMT

EPSR

b1z ®

s

- (i)
AN
5o
@0 o .
Siparis numarasi @ E g IC [ RE D1
®©e g g
VBMT110302-FP F [ J [ 6.35 3.18 0.2 2.9
VBMT110304-FP F [ [ 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FP F [ J * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FP F [ ] [ 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-FP F [ J [ 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-FV F [ 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FV F [ 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FV F [ 9.525 4.76 0.4 WA
VBMT160408-FV F [ ] 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-LP L [ ] [ ] 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-LP L [ ) [ ] 635 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-LP L ([ [ 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-LP L [ J [ 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT160404-MP M [ [ 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-MP M [ [ ] 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-MV M [ ] 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-MV M [ ] 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-MV M [ ] 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MV M * 9.525 4.76 0.8 4.4
WBMTL30202L-MV M * 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30202R-MV M [ 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30204L-MV M * 4.76 2.38 0.4 2.3
WBMTL30204R-MV M * 4.76 2.38 0.4 2.3

(Bir kutuda 10 kesici uc) N
#Re

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



N E W NO34: MC6100 Serisi
CCMT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif

®

@

CCMT y

~

®
~
®

LP
P
N N
T —
(Silici)
EPSR @
80° MP MV MW
-~
5-——=l_3‘
(Silici)
@6 o o
Siparis numarasi @ E g Ic S RE D1
®©e g g
CCMT060202-FP F [ [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FP F [ [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMTO09T302-FP F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMTO09T304-FP F [ [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMTO09T308-FP F ([ ] [ ] 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-FV F [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FV F [ 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-FV F [ 9.525 3.97 0.2 WA
CCMTO09T304-FV F [ 9.525 3.97 0.4 WA
CCMTO09T308-FV F [ ] 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-LP L [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-LP L [ ) [ 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-LP L [ [ 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T304-LP L [ J [ 9.525 3.97 0.4 A
CCMTO09T308-LP L [ [ 9.525 3.97 0.8 WA
CCMT060202-SW L [ [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-SW L [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-SW L [ J [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMTO09T304-SW L ([ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
(Bir kutuda 10 kesici ug) N
‘ @

14 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



CCMT - 7° POZITIiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

e6

o [Te]
Siparis numarasi @ E g Ic S RE D1
@6 : g
CCMT060202-MP M ([ [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-MP M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MP M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT080302-MP M * * 7.94 3.18 0.2 3.4
CCMT080304-MP M ([ * 7.94 3.18 0.4 3.4
CCMT080308-MP M ([ ] * 7.94 3.18 0.8 3.4
CCMT09T302-MP M ([ [ 9.525 3.97 0.2 A
CCMTO09T304-MP M [ [ 9.525 3.97 0.4 WA
CCMTO09T308-MP M [ ] [ ] 9.525 3.97 0.8 WA
CCMT120404-MP M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MP M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT120412-MP M ([ ] [ 12.7 4.76 1.2 5.5
CCMH060202-MV M [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMH060204-MV M [ 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060204-MW M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MW M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMTO09T304-MW M [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMTO09T308-MW M ([ ] [ 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT120404-MW M ([ [ 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MW M [ [ 12.7 4.76 0.8 5.5
(Bir kutuda 10 kesici ug) ” 'v?
(X4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



16

NEW

NO034: MC6100 Serisi

DCMT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
DCMT

EPSR
55°

@6 0 o
Siparis numarasi @ E g Ic S RE D1
@6 S g
DCMTO070202-FP F ([ [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-FP F [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T302-FP [F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 4b
DCMT11T304-FP F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 4Lb
DCMT11T308-FP [F [ ] ([ ] 9.525 3.97 0.8 L.b
DCMT070202-FV F (] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FV F ([ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-FV F [ 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-FV F [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-FV F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 Lb
DCMT11T308-FV F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.8 4Lb
DCMT070202-LP L [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-LP L [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-LP L [ [ 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-LP L [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-LP L [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-LP L [ ] [ ] 9.525 3.97 0.8 Lb
DCMT070202-MP M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MP M [ ] ([ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MP M [ ] [ 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MP M ([ [ 9.525 3.97 0.2 A
DCMT11T304-MP M [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MP M [ ] ([ ] 9.525 3.97 0.8 4Lb
DCMT11T312-MP M [ ] [ ] 9.525 3.97 1.2 4Lb
DCMT150404-MP M [ ] ([ ] 12.7 4.76 0.4 585
DCMT150408-MP M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.5
DCMT150412-MP M ([ [ 12.7 4.76 1.2 5.5
DCMT070202-MV M ([ [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MV M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MV M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MV M [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 L4
DCMT11T304-MV M (] ([ ] 9.525 3.97 0.4 4L.b
DCMT11T308-MV M ([ * 9.525 3.97 0.8 4.4
Bir kutuda 10 kesici u¢ ~N
[ ! a0

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NEW NO34: MC6100 Serisi
RCMT, RCMX, SCMT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif

RCMT, RCMX

®
= ®

Standart

3
1
3

® 0

Fv

e @®

3
D :®

SCMT

o "
Siparis numarasi < g Ic [ RE D1
® g g
RCMT0602M0 M [ ] [ ] 6 2.38 — 2.8
RCMTO0803MO0 M [ [ ] 8 3.18 — 3.4
RCMX1003M0 M ([ ] [ ] 10 3.18 — 3.6
RCMX1204M0 M * [ J 12 4.76 — 4.2
RCMX1606M0 M * [ J 16 6.35 — 5.2
RCMX2006M0 M [ J [ 20 6.35 — 6.5
RCMX1606M0-RR R * [ ] 16 6.35 — 5.2
RCMX2006M0-RR R [ J * 20 6.35 — 6.5
SCMT09T304-FP F ([ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-FP F [ J [ 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT09T304-FV F [ J 9.525 3.97 0.4 WA
SCMT09T304-LP L [ J [ 9.525 3.97 0.4 A
SCMT09T308-LP L [ J [ 9.525 3.97 0.8 WA
SCMT09T304-MP M [ [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-MP M [ [ ] 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT120404-MP M [ ) [ ] 12.7 4.76 0.4 5.5
SCMT120408-MP M ([ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.5
SCMT120412-MP M [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.5
(Bir kutuda 10 kesici uc) 2% 'V?
(4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



N E W NO34: MC6100 Serisi
TCMT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif @ @ @

TCMT

EPSR

60°

@6 0 o
Siparis numarasi @ E g Ic S RE D1
@6 : g
TCMT090202-FP F [ * 5.56 2.38 0.2 2.5
TCMT090204-FP F [ ] [ ] 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT110202-FP F (] * 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-FP = [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FP F (] ([ ] 9.525 3.97 0.4 L.b
TCMT110204-FV F [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FV F [ 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT090204-LP L ([ [ 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-LP L [ ] * 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110204-LP L [ ] ([ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-LP L [ ] [ ] 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT16T304-LP L [ ] ([ ] 9.525 3.97 0.4 L.b
TCMT16T308-LP L [ [ 9.525 3.97 0.8 A
TCMT090204-MP M ([ * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-MP M [ * 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-MP M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-MP M [ ] * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-MP M [ ] * 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT130304-MP M ([ ] [ ] 7.94 3.18 0.4 3.4
TCMT16T304-MP M ([ [ 9.525 3.97 0.4 A
TCMT16T308-MP M ([ [ 9.525 3.97 0.8 A
TCMT16T312-MP M [ ] [ ] 9.525 3.97 1.2 4.4
Bir kutuda 10 kesici uc N
( c) 24 1Y,

18 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NEW NO34: MC6100 Serisi
VCMT, WCMT, XCMT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

VCMT

e ®@ 6 6 6 6

WCMT XCMT (&) @

MP SVX
' R
8 | o ks Z&} -
-
@ [Te] [Te]
Siparis numarasi @ E g Ic S RE D1
® g g
VCMT110302-FP F ° ° 6.35 3.18 0.2 2.8
VCMT110304-FP F ° ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-FP F ° ° 9.525 476 0.4 bk
VCMT160408-FP F ° ° 9.525 476 0.8 bk
VCMT080202-FV F ° 476 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-FV F ° 476 2.38 0.4 2.4
VCMT160404-FV F ° ° 9.525 476 0.4 bt
VCMT160408-FV F ° ° 9.525 4.76 0.8 bt
VCMT080202-LP L * 476 2.38 0.2 24
VCMT080204-LP L ° 476 2.38 0.4 2.4
VCMT110304-LP L ° ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT110308-LP L ° ° 6.35 3.18 0.8 2.8
VCMT160404-LP L ° ° 9.525 476 0.4 bt
VCMT160408-LP L ° ° 9.525 4.76 0.8 bt
VCMT110304-MP M ° ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-MP M ° ° 9.525 476 0.4 bd
VCMT160408-MP M ° ° 9525 476 0.8 bk
VCMT160412-MP M ° * 9.525 476 1.2 bk
VCMT080202-MV M * 476 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-MV M ° 476 2.38 0.4 2.4
WCMT020102-MP M * * 3.97 1.59 0.2 23
WCMT020104-MP M * * 3.97 1.59 0.4 23
WCMT040202-MP M * * 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-MP M * * 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT040208-MP M * 6.35 2.38 0.8 2.8
WCMTO06T304-MP M * * 9.525 3.97 0.4 bd
WCMTO06T308-MP M * * 9.525 3.97 0.8 bt
WCMTL30202-MP M * * 476 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-MP M * * 476 2.38 0.4 2.3
XCMT150304-SVX F ° 6.35 3.18 0.4 2.8
XCMT150308-5VX F ° 6.35 3.18 0.8 2.8
(Bir kutuda 10 kesici uc) 2% Ve
(N4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



N E W NO34: MC6100 Serisi
CPMH

11° POZITiF KESIiCi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif

CPMH

EPSR
80° Standart MV
&
¥y 2O
@6 o o
Siparis numarasi @ E g Ic S RE D1
@6 g g
CPMH080202-FV F * 7.94 2.38 0.2 3.5
CPMHO080204-FV F [ ] 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FV F * 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-FV F [ ] 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-FV F [ ] 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMHO080202-LP L [ 7.94 2.38 0.2 3.5
CPMHO080204-LP L [ 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-LP L [ 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-LP L * 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-LP L * 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMHO080204 M * [ ] 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMHO080208 M * [ ] 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMHO090304 M * [ 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308 M * [ 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204-MV M [ ] 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MV M [ ] 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MV M [ ] 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MV M [ ] 9.525 3.18 0.8 4.5
Bir kutuda 10 kesici u¢ N
( c) 25 'xc’

20 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



N E W N034: MC6100 Serisi
TPMH

11° POZITiF KESIiCi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif

TPMH

————
@6 0 o
Siparis numarasi @ E g Ic S RE D1
@6 S g
TPMH080202-FV F * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-FV F * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMHO090202-FV [F * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMHO090204-FV F [ ] 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FV [F * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FV F [ 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FV F [ 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-FV F [ 9.525 3.18 0.2 A
TPMH160304-FV F * 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-FV F [ ] 9.525 3.18 0.8 Lb
TPMH080202-LP L [ ] 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-LP L [ ] 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-LP L * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-LP L [ 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-LP L * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-LP L [ ] 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-LP L * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-LP L * 9.525 3.18 0.2 4L.b
TPMH160304-LP L * 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-LP L * 9.525 3.18 0.8 A
TPMH080202-MV M [ 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-MV M [ ] 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-MV M ([ ] 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMHO090204-MV M [ ] 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH090208-MV M ([ ] 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMH110302-MV M [ ] 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-MV M [ 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-MV M [ 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-MV M [ ] 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-MV M * 9.525 3.18 0.8 Lb

(Bir kutuda 10 kesici uc) 25 V‘
N\

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



22

NO034: MC6100 Serisi

WPMT

11° POZITiF KESIiCi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif @
WPMT My
EPSR
™)
{ )
s s
A T
88 . .
Siparis numarasi - & Ic S RE D1
0 ~0
® g g
= =
WPMT040202-MV M [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
WPMT040204-MV M * 6.35 2.38 0.4 2.8
WPMT060304-MV M * 9.525 3.18 0.4 4b
WPMT060308-MV M [ ] 9.525 3.18 0.8 4Lb
(Bir kutuda 10 kesici ug) N
@

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NEW NO34: MC6100 Serisi
SPMR, SPMN, TPMR, TPMN

11° POZITIF KESICI UCLAR (DELIKSIZ)

M Sinif @@

SPMR, SPMN TPMR, TPMN
g T
AN AN @@
/ 11° 11°
: S ]
#*

—— o

n o
Siparis numarasi @ @ - & Ic S RE D1

3 3

= =
SPMR090304 L * * 9.525 3.18 0.4 -
SPMR090308 L [ ] * 9.525 3.18 0.8 -
SPMR120304 L [ J * 12.7 3.18 0.4 -
SPMR120308 L [ ] * 12.7 3.18 0.8 -
SPMN090308 — * 9.525 3.18 0.8 -
SPMN120304 — * 12.7 3.18 0.4 -
SPMN120308 — [ J 12.7 3.18 0.8 -
SPMN120312 — ([ 12.7 3.18 1.2 -
TPMR110304 L [ * 6.35 3.18 0.4 -
TPMR110308 L [ ] * 6.35 3.18 0.8 -
TPMR160304 L [ * 9.525 3.18 0.4 -
TPMR160308 L ([ ] * 9.525 3.18 0.8 -
TPMR160312 L [ J * 9.525 3.18 1.2 -
TPMN110304 — ([ 6.35 3.18 0.4 -
TPMN110308 — * 6.35 3.18 0.8 -
TPMN160304 — [ ] 9.525 3.18 0.4 -
TPMN160308 — [ ) 9.525 3.18 0.8 -
TPMN160312 — * 9.525 3.18 1.2 -
TPMN220404 — * 12.7 4.76 0.4 -
TPMN220408 — * 12.7 4.76 0.8 -
TPMN220412 — * 12.7 4.76 1.2 -
(Bir kutuda 10 kesici ug) 25 'V?

(4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NEW NO34: MC6100 Serisi
MC6100 SERISI

ONERILEN KESME KOSULLARI

5° 7° POZITIF KESICi UCLAR (DIS TORNALAMA iCiN)

Malzeme Ozellikler Kosullar

Kalite ‘ Ve f ap

[ 4 F MC6115 FP 295-570 0.04-0.20  0.20-0.90
[ 4 F MC6115 FV 295-570 0.04-0.20  0.20-0.90
[ < L MC6115 LP 295-570 0.06-0.25  0.20-1.00
([ 3 L MC6115 SW 295-570 0.06-0.24  0.20-1.50
[ 4 M MC6115 MP 245-475 0.08-0.30  0.30-2.00
[ 4 M MC6115 MV 245-475 0.08-0.30  0.30-2.00
[ 4 M MC6115 MW 245-475 0.10-0.35  0.80-2.50
Yumusak Celik <180HB s F MC6125 FP 320-505 0.04-0.20  0.20-0.90
e.3 B MC6125 FV 320-505 0.04-0.20  0.20-0.90
s L MC6125 LP 320-505 0.06-0.25  0.20-1.00
s L MC6125 SV 320-505 0.06-0.25  0.20-1.00
s L MC6125 SW 320-505 0.06-0.24  0.20-1.50
s M MC6125 MP 270-420 0.08-0.30  0.30-2.00
s M MC6125 MV 270-420 0.08-0.30  0.30-2.00
£.3 M MC6125 MW 270-420 0.10-0.35  0.80-2.50
[ < F MC6115 FP 220-420 0.04-0.20  0.20-0.90
[ < B MC6115 FV 220-420 0.04-0.20  0.20-0.90
[ 4 L MC6115 LP 220-420 0.06-0.25  0.20-1.00
[ 4 L MC6115 SW 220-420 0.06-0.24  0.20-1.50
([ 4 M MC6125 MP 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00
[ 4 M MC6115 MP 180-350 0.08-0.30  0.30-2.00
[ 4 M MC6125 MV 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00
[ < M MC6115 MV 180-350 0.08-0.30  0.30-2.00
Karbon ve alasimli celikler 180-280HB ([ 3 M MC6115 MW 180-350 0.10-0.35 0.80-2.50
s B MC6125 FP 240-370 0.04-0.20  0.20-0.90
s F MC6125 Fv 240-370 0.04-0.20  0.20-0.90
s L MC6125 LP 240-370 0.06-0.25  0.20-1.00
s L MC6125 SV 240-370 0.06-0.25  0.20-1.00
e L MC6125 SW 240-370 0.06-0.24  0.20-1.50
s M MC6125 MP 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00
s M MC6125 MV 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00
s M MC6125 MW 200-310 0.10-0.35  0.80-2.50
[ 4 F MC6115 FP 155-295 0.04-0.20  0.20-0.90
[ 4 F MC6115 2% 155-295 0.04-0.20  0.20-0.90
([ < L MC6115 LP 155-295 0.06-0.25  0.20-1.00
[ < M MC6115 MP 130-245 0.08-0.30  0.30-2.00
) [ < M MC6115 MV 130-245 0.08-0.30  0.30-2.00
Karbon ve alasimli celikler 280-350HB
s F MC6125 FP 170-265 0.04-0.20  0.20-0.90
s F MC6125 FV 170-265 0.04-0.20  0.20-0.90
s L MC6125 LP 170-265 0.06-0.25  0.20-1.00
s M MC6125 MP 140-220 0.08-0.30  0.30-2.00
s M MC6125 MV 140-220 0.08-0.30  0.30-2.00

24 Kesme kosullari: @: Diiz kesme @: Genel kesme #: Darbeli kesme



NEW NO34: MC6100 Serisi
MC6100 SERISI

ONERILEN KESME KOSULLARI

11° POZITIiF KESICi UCLAR (DIS TORNALAMA iCiN)

Malzeme Ozellikler Kosullar

Kalite ‘ Ve f ap

[ 4 F MC6125 FV 320-505 0.04-0.20  0.20-0.90

[ 4 L MC6125 LP 320-505 0.06-0.25  0.20-1.00

[ < L MC6115 R-Std 245-475 0.08-0.30  0.30-2.00

([ 3 M MC6125 MV 270-420 0.08-0.30  0.30-2.00

) [ 4 M MC6115 MV 245-475 0.08-0.30  0.30-2.00

Yumusak Celik <180HB

[ 4 M MC6125 R-Std 270-420 0.08-0.30  0.30-2.00

s L MC6125 LP 320-505 0.06-0.25  0.20-1.00

s L MC6125 R-Std 270-420 0.08-0.30  0.30-2.00

e.3 M MC6125 MV 270-420 0.08-0.30  0.30-2.00

s M MC6125 R-Std 270-420 0.08-0.30  0.30-2.00

[ 3 F MC6125 FV 240-370 0.04-0.20  0.20-0.90

[ 4 L MC6125 LP 240-370 0.06-0.25  0.20-1.00

[ 4 L MC6115 R-Std 180-350 0.08-0.30  0.30-2.00

([ 4 L MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00

[ < M MC6125 MV 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00

Karbon ve alasimli celikler 180-280HB [ < M MC6115 R-Std 180-350 0.08-0.30 0.30-2.00
[ < M MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00

s L MC6125 LP 240-370 0.06-0.25  0.20-1.00

s L MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00

s M MC6125 MV 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00

s M MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30  0.30-2.00

1. 59/7°/11° pozitif kesici uclar icin tavsiye edilen kesme kosullari, prosese baslangic icin referans olarak verilmistir.
Her bir delik barasi icin tavsiye edilen dogru kosullari saptayin, ic cap isleme icin kesme kosullari takim serbest boyuna bagli
olarak degismektedir.

2. XCMT profil tutucu kesici uglari icin tavsiye edilen kosullar kitapcigr icin litfen QR kodu kullanin.

Kesme kosullari: @: Diiz kesme @: Genel kesme #: Darbeli kesme
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Daha fazlasiicin...

Vi
B140 DIAEDGE

www.mhg-mediastore.net




N034: GY Serisi

GY SERISI

GENIS UC YELPAZESI

KESME
GU Kirici GS Kiricl GM Kirici R/L05-GM Kirici R08-GS Kirici R15-GS Kirici GL Kirici
(Yapiskan Celik (Distik ilerlemeler])  (Ortailerlemeler]  (Ortailerlemeler)  (Distik ilerlemeler) (Duslk ilerlemeler)  (Aliminyum
icin) Alasimlar icin)
KANAL ACMA
GU Kirici GS Kirici GM Kirici GFGS GL Kirici
(Yapiskan Celik (Distik ilerlemeler)  (Ortailerlemeler)  (Sertlestirilmis (Aliminyum
icin) malzeme icin) Alasimlar icin)
COK FONKSIYONLU KANAL ACMA iCiN KOPYALAMA /LAMBA ACMA
MF Kirici MS Kirici MM Kirici BM Kirici
(Finis) (Diisiik ilerlemeler]  (Orta ilerlemeler) (Orta ilerlemeler)
= = 10 10 10 10
Kirici g § & = S o E ) S
2 z 5 5 g g 8 2 g
-3 o > > = z ] = =
GU Kirici v v v
GS Kirici v v v v v
GM Kiric v v v v v v
GL Kiric v
MF Kirici v v v v
MS Kirici v v v v
MM Kirici v v v v v v
BM Kirici v v v v v v
Ham kesici u¢ v v v

Diiz Ust (PCBN) v
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N034: GY Serisi

GY SERISI

FARKLI KANAL ACMA UYGULAMALARI ICIN
GENIS TUTUCU VE KESIiCi UC SECENEGI

DIS « ALIN TUTUCULAR

Farkli saft boyutlarina sahip cesitli moddiler tutuculara karsilik gelen , kesme ve kanal acma bicaklari.

g

710 mm 720 mm

712 mm 725 mm

716 mm 7 25x32 mm

720 mm 732 mm 716 mm

Mono blok tip

Farkli modiler kartuslar kullanarak tek takim ile cesitli
kanal derinlikleri imkani.

Dis capa kanal acma Alin kanali agcma

iC CAP TUTUCULAR

#25x32 mm

720 mm 725 mm 732 mm

Modiiler tip

Genis bir dizi muhtelif dlciilerde alin kanali moddler
kartuslari.

Mevcut minimum @25 mm capindan itibaren genis
tutucu aralig.

Mono blok tip Moddiler tip

Min. kesme capi
040, 850,
060, @70

Min. kesme capi
025, 032

Kisa saft tipleri standart stokdur.

Mono blok tip Modiiler tip

-

Kisa Standart Kisa Standart



N034: GY Serisi

GY SERISI

DIS KANAL ACMA VE OTOMAT TEZGAHLARI ICIN
MONOBLOK TAKIM TUTUCULAR

Mono blok tutucu
220 mm x 20 mm
z25 mm x 25 mm

. Dayanikli kesici uc yuvasi

.:«_‘r\_. . \
\ : »

: Vidal baglama mekanizmasi

Otomat tezgahlariicin

2 kenarli kesici uc
+ Kesici uc genisligi 2.0-8.0 mm

29
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N034: GY Serisi

GY SERISI

OTOMAT TEZGAHLARINDA GUVENILIR KANAL
OPERASYONLARI iCIN YENILIKCi KAVRAMA SISTEMI

COK GUVENILIR UC KAVRAMA

Givenlik anahtari ucu kilitler ve hareketi onler. Dis biikey geometri yiiksek hassasiyetli kavrama
saglar.

OTOMAT TEZGAHLARI ICIN MONOBLOK TATIM TUTUCULAR

Rijitligi bir hayli artirilmis yeni geometri ile vibrasyon ve olcisel kacikliklari dnler ve boylelikle en genel kesme
problemlerini ortadan kaldirir.

CIKINTI BOYU, OTOMAT TEZGAHLARI ILE UYUMLUDUR

Kafa boyu otomat tezgahlarinin cap sinirlarina uygundur.

LH

|l »|
<

|




N034: GY Serisi

GY SERISI

OTOMAT TEZGAHLARI ICIN RIJIT TAKIM TUTUCU

GUcLU KAVRAMA KOPRUSU

Guclu kavrama koprisu tasarimi vibrasyonu engeller.

DAHA KALIN TAKIM TABANI

Kesme direncine bagli takim bikdlmesini azaltir.

Similasyon analizi Similasyon analizi Similasyon analizi
Olciilen biikiilme: 0.044 mm Olciilen biikiilme: 0.013 mm

UC KAVRAMASININ GUCLENDIRILMESi

Ucun oturdu@u yuva genisler ve is parcasinin deformasyonunu azaltir.

— L —

. |
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N034: GY Serisi

GY SERISI

YENI SERI

DUSUK DIRENC / ALCAK TALAS KIRICI

8° ve 15° derece yaklasma acili GS Kirici

Boyutsal hassasiyeti artirarak merkezde kalan kalintiyr azaltir ve ylizey kalitesini artirir.

KESME PERFORMANSI

SUS304 Malzemede kesme ve kalinti kiyaslamasi

Tam kesme saglandi

GY
GS Kirici

Tam kesme saglanamadi

Geleneksel A

Tam kesme saglanamadi

Geleneksel B

Malzeme SUS304 @16mm
CW=2mm

Takim Uc acisi 15°

Ve (m/dk) 100

fz (mm/dis) 0.03

Kesme Modu Islak Kesme

Merkezde kalan meme: @ 0.49 mm, Rz: 0.009 mm

Merkezde kalan meme: @ 0.58 mm, Rz: 0.043 mm

Merkezde kalan meme: @ 1.42 mm, Rz: 0.015 mm



N034: GY Serisi

GY SERISI

OTOMAT TEZGAHLARI iCIN KESME PERFORMANSI

TAKIM TUTUCU BUKULMESININ KIYASLAMASI

Takimin yiiksek rijitligi, titresimi azaltir, boylelikle, ylizey kalitesi iyilesir ve merkezde kalan meme kicdldr.

GY Tutucu

m
124
>

o
o
@

o
o
o~

o
o
IS

g

o

N
N

Tutucudaki yer degistirme miktari (mm)

g
o
o

GY Geleneksel A Geleneksel B

Agirtik

Takim Govdesi
°--.¢ Bikilme Miktari

33
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N034: GY Serisi

GY SERISI

OTOMAT TEZGAHLARI iCIN KESME PERFORMANSI

JIS SUS304 MALZEMEDE KESME OPERASYONUNDA YUZEY KALITESI KIYASLAMASI

Takim tutucunun yiksek rijitligi vibrasyon ve takim bikilmesini onler ve ylizey kalitesini artirir.

GY Tutucu
Rz 1.8 pm Rz 5.6 pm Rz 4.1 pm

Geleneksel A Geleneksel B Geleneksel C

Malzeme SUS304 @25mm
CW=2mm
Takim RE=0.2 mm
16 x16
Ve (m/dk) 120
fz (mm/dis) 0.10
Kesme Modu Islak Kesme




N034: GY Serisi

GY SERISI

OTOMAT TEZGAHLARI iCIN KESME PERFORMANSI

JIS SUS304 MALZEMEDE KESME OPERASYONUNDA YUZEY KALITESi KIYASLAMASI

GY Tutucu
Yikseklik farki renk skalasi

Geleneksel

-15 pm
20 pm

Malzeme SUS304 @25mm
CW=2mm

Takim RE=0.2 mm
16x16

Ve (m/dk) 120

fz (mm/dis) 0.10

Kesme Modu Islak Kesme

35



NO34: GY Serisi

KANAL UCLARI

Siparis Numarasi cw RER/L CDX L Geometri

RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
Eh; Yuvasi
Olciisii
Tolerans

KANAL ACMA/KESME

(GY2M0200D020N-GU oo o D 200 %003 02 197 20.70 GUKirc _
GY2M0239E020N-GU () ° E 239 003 02 19.8 2070 (Yumusak celik icin)
GY2M0250E020N-GU oo o E 250 %003 02 195 20.70 *
GY2M0300F030N-GU o0 o F 300 003 03 193 20.70 ReL
GY2MO0318F030N-GU o0 o F 318 +003 03 193 2070 | N
GY2M0400G030N-GU oo o G 400 004 03 242 25.5 U—:_R/
GY2MO0475H040N-GU oo o H 475 2004 04 242 25.5 RE cox
GY2MO0500H040N-GU o0 ) H 500 004 04 242 25465 P
GY2M0600J040N-GU oo o J 600 004 04 242 2545 =] H
GY2M0635J040N-GU o0 o J 635 1004 04 242 2545 L
GY2MO0120B010N-GS o0 B 120 %003 0.1 122 1470 GSKiric
GY2M0150C010N-GS ) C 150 003 01 134 1470 (Dusikilerleme]
GY2M0200D020N-GS o0 o D 200 %003 02 187 20.70
GY2MO0239E020N-GS oo o E 239 %003 02 185 20.70
GY2MO0250E020N-GS oo o E 250 %003 02 185 20.70
GY2MO300F020N-GS oo o F 300 003 02 185 2070
GY2MO0318F020N-GS oo o F 318 003 02 185 20.70
GY2M0400G020N-GS oo o G 400 004 02 239 2565 |0
GY2MO0475H030N-GS oo o H 475 004 03 239 2565 3| |Iolce—=Ng]
GY2MO0500H030N-GS oo o H 500 004 03 240 25.65 RER cox
GY2MO0600J030N-GS oo o J 600 004 03 241 2545 I
GY2M0635J030N-GS oo o T 635 004 03 261 2565 B E
GY2MO0800K030N-GS o0 K 800 004 03 291 30.50
GY1M0200D020N-GM e @ e e D 200 003 02 - 2070 GMKirici
GY1M0250E020N-GM 0 x e e [ 25 1003 02 - 2070 [Ortailerleme]
GY1MO0300F030N-GM e @ e e [ 300 003 03 - 2070
GY1M0400G030N-GM e © e e G 400 =004 03 = 25.65 REL\tU-%
GY1M0500H040N-GM ©® O e e H 500 004 04 - 565 3| O
REA+0.05
" p-
L
GY2M0150C020N-GM e @ e e C 150 003 02 139 1470 GMKirc
GY2M0200D020N-GM @eee0e0® @60 D 200 003 02 194 2070 Ortailerleme)
GY2MO0239E020N-GM e0e00® @60 [ 239 003 02 194 2070
GY2MO0250E020N-GM e0e0@® @e [ 25 003 02 194 2070
GY2MO0300F030N-GM eee0ee® @@ F 300 003 03 194 2070
GY2MO0318F030N-GM 000 @60 F 318 003 03 194 2070 REL
GY2M0400G030N-GM @000 @60 G 400 004 03 244 2565 ;—:\_
(@GN
GY2MO0475H040N-GM @000 @60 H 475 004 04 243 2565 Y
GY2MO0500H040N-GM @000 @60 H 500 004 04 243 2565 cox
GY2MO0600J040N-GM @000 @60 . 400 004 04 243 2565
GY2M0635J040N-GM eo0e0e o6 . 435 w000 04 243 2565 N
GY2MO80OK050N-GM X @ ® K 800 004 05 293 3050

N,
“Re

36 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NO34: GY Serisi

KANAL UCLARI

[} (1]
SiparisNumarass S S EEZ =SS S S33 cw § RERL oDx L Geometri
N c o QPN o o >3 [
EESSZTZRFES8S 8
KANAL ACMA/KESME
GY2G0200D005N-GL @ D 200 =002 005 195 21.05 GLKirci
GY2G0250E005N-GL @ E 250 =002 005 191 21.05 [Aliminyum Alagimlar icin)
GY2G0300F005N-GL @ F 300 002 005 189 21.05 REL
G —— o
RER
CDX ‘
0 e
GY1M0200D020R05-GM o0 D 200 %003 0.2 - 20.80 R/L05-GM Kirici
GY1M0200D020L05-GM * @ D 200 003 0.2 - 2080 PSIRL 5°
GY1MO300F030R05-GM o0 F 300 003 03 - 2085 |
GY1MO0300F030L05-GM o0 F 300 003 03 - 2085 5%
RER+0.05
R
. L
Sol taraftaki kesici uc gdsterilmistir.
GY2M0200D020R05-GM o0 D 200 =003 0.2 19.5 20.80 R/L0O5-GM Kirici
GY2M0200D020L05-GM o0 D 200 003 0.2 19.5 20.80
GY2M0250E020R05-GM o0 E 250 1003 0.2 19.5 20.825 REL
GY2M0250E020L05-GM o0 E 250 003 02 195 20825 | AN
GY2M0300F030R05-GM o0 F 300 003 03 19.5 20.85 U:\W
GY2M0300F030L05-GM o0 F 300 003 03 195 20.85
GY2M0400G030R05-GM o0 G 400 004 03 245 25.85
GY2M0400G030L05-GM o0 G 400 004 03 245 25.85
GY2M0500H040R05-GM o0 H 500 =004 0.4 245 25.95
GY2M0500H040L05-GM o0 H 500 =004 0.4 245 2595  Sag yénlii kesici ucgoster/mekted/r
GY2M0120B010R05-GS * * B 1.20 +0.03 0.1 12.22 14.70 R/L05-GS Kirici (Disik ilerlemeler)
PSIRR 5°
- CDX _
GY2G0150C010R08-GS o0 C 150 +0.02 0.1 13.17 15.20 RO08-GS Kirici [Dusukllerlemeler]
GY2G0200D020R08-GS o0 D 200 003 02 1885 21.30
GY2G0250E020R08-GS o0 E 250 003 02  19.04 21.50 %—
GY2G0300F020R08-GS o0 F 300 003 02 1862 21.50 PSC'EF;‘*"
GY2G0150C003R15-GS [ 3N ) © 1.50 +0.02 0.03 13.17 15.20 R15-GS Kiricl [Du$uk|lerlemeler]
GY2G0150C010R15-GS o0 C 150 £0.02 01 1317 15.20
GY2G0200D003R15-GS o0 D 200 £0.03 003 1885 21.30
GY2G0200D010R15-GS o0 D 200 003 01 1885 21.30 T
GY2G0250E003R15-GS o0 E 250 003 0.03 19.04 21.50 PSIRR 15°
GY2G0250E020R15-GS o0 E 250 003 0.2  19.04 21.50 CDX
GY2G0300F003R15-GS o0 F 300 003 003 1862 21.50 m
GY2G0300F020R15-GS o0 F 300 003 02 1842 21.50
o
L\

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 37
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NO34: GY Serisi

KANAL UCLARI

Siparis Numarasi cw RER/L CDX L LE Geometri

RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
9‘-: Yuvasi
Olciisii
Tolerans

KANAL ACMA

GY1G0200D020N-GFGS 2.00 +0.03 02 — 2070 2.7 [(Sertlestirilmis
GY1G0239E020N-GFGS 239 £0.03 0.2 — 2070 2.7 malzemeler icin) )
GY1G0250E020N-GFGS

2.50 +0.03 0.2 — 2070 2.7 "ol
GY1G0300F020N-GFGS )

GY1G0318F020N-GFGS

3.00 $0.03 02 — 2070 27 REL—E

N
318 0.03 0.2 — 2070 27 g?ﬁﬁj
400 003 0.2 — 2565 27 ER

GY1G0400G020N-GFGS

ANL 7°ANR 7°

[ B NE BN BN BN MK BN BN J
c|lx|z|le|m|mn|mim|o

GY1G0475H020N-GFGS 4.75 +0.03 0.2 — 2565 2.7 -Q\
GY1G0500H020N-GFGS 5.00 +0.03 0.2 — 2565 27 1A
GY1G0600J020N-GFGS 6.00 +0.03 0.2 — 2565 27 L

COK FONKSIYONLU KANAL ACMA
GY2G0200D020N-MF

GY2G0224D015N-MF*'

2.00 $0.02 0.2 195 2105 — MFKirc .
224 $0.02 015 19.8 21.05 (Finis) &\- !

GY2G0239E020N-MF 239 0.02 02 19.2 2105 —

GY2G0250E020N-MF 250 +0.02 0.2 194 2105 —

GY2G0274E020N-MF*! 2.74 +0.02 0.2 19.7 2105 —

GY2G0300F020N-MF 3.00 £0.02 0.2 195 2105 —

GY2G0300F040N-MF 3.00 =+0.02 04 19.3 21.05 — REL\
GY2G0318F020N-MF 3.18 0.02 0.2 195 2105 — 2
GY2G0318F040N-MF 3.18 +0.02 04 193 2105 — RER
GY2G0324F020N-MF*' 3.24 0.02 02 195 2105 — CDX
GY2G0400G020N-MF 4.00 +0.02 0.2 249 2595 — .

GY2G0400G040N-MF 400 +0.02 0.4 247 2595 — L ]

GY2G0400G08ON-MF 400 +0.02 0.8 243 2595 —

GY2G0424G020N-MF*' 424 x0.02 0.2 249 2595 —

GY2G0475H020N-MF 4.75 +0.02 0.2 244 2595 —

GY2G0475H040N-MF 475 +0.02 0.4 242 2595 —

GY2G0475H080N-MF 4.75 +0.02 0.8 238 2595 —

GY2G0500H020N-MF 500 +0.02 0.2 244 2595 —

GY2G0500H040N-MF 500 +£0.02 0.4 242 2595 —

GY2G0500H080N-MF 500 +0.02 08 238 2595 —

GY2G0524H020N-MF*' 5.24 +0.02 0.2 244 2595 —

GY2G0600J020N-MF 6.00 +0.02 0.2 244 2595 —

GY2G0600J040N-MF 6.00 +0.02 04 242 2595 —

GY2G0600JO8ON-MF 6.00 +0.02 0.8 238 2595 -—

GY260631J020N-MF*' 631 £0.02 0.2 244 2595 —

GY2G0635J020N-MF 635 £0.02 0.2 244 2595 —

GY2G0635J040N-MF 635 +0.02 04 242 2595 —

(%% (0 0|00 0 0 O 0 x x X 0 0 0 0 0 X+ 0 e e e e

GY2G0635J080N-MF 635 +0.02 08 238 2595 —

O O 0 0 O 0 0 O 0 0 X X (*x 00O O 0 0 0 0 x x| *x 0 00 e o6 x x o6 e o o e e
O O O 0 00 0 0 0 0 xt X X O 0 0 O 0 0 0 06 x x|+ 06 0 6 e o x xx o6 e e o x e e

X|l-|l« | DT |Q|o|MmMTMM|O|«|||l ||| |T|T|ZT|IT|IT|T|ZT|O|@|@/ada|Mm|Mm|(m|m|(m|m|{m(m|O|O

O O O 0 0 0 0 0 0 0 0 X X *x O O O 6 0 06 6 o x x| +x 6 o6 6 e o o e e o x e

GY2M0200D020N-MS ° 2.00 #0.03 0.2 19.1 2070 — MSKiric

GY2M0250E020N-MS ) 250 £0.03 0.2 191 2070 — (Dusikilerleme)

GY2MO0300F020N-MS ° 3.00 £0.03 0.2 192 2070 —

GY2MO300F040N-MS ° 3.00 $0.03 0.4 18.9 2070 —

GY2MO0400G020N-MS ) 400 004 02 242 2565 —

GY2MO0400GO40N-MS ) 400 $0.04 04 239 2565 —

GY2MO0500H040N-MS ° 500 #0.04 0.4 239 2565 —

GY2M0500HO80N-MS ° 500 0.04 08 235 2565 —

GY2M0600J040N-MS ° 6.00 004 0.4 239 25.65 —

GY2MO0600J080N-MS ° 6.00 0.04 08 235 2565 —

GY2MO0B00KOBON-MS o0 8.00 #0.04 0.8 285 3050 — L

Segmana karsilik gelen kanal genisligi. 45 'V?
(N4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NO34: GY Serisi

KANAL UCLARI

Siparis Numarasi cw RER/L CDX L Geometri

VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
9‘-: Yuvasi
Olciisii
Tolerans

o o
- N
[= =]
o O
= =
x o

COK FONKSIYONLU KANAL ACMAI

GY2M0200D020N-MM @000 @ee D 200 003 02 191 2070 MMKirci R
GY2M0250E020N-MM ©eeee® @@ £ 25 :003 02 191 2070 (Ortailerlemel s
GY2M0300F020N-MM @e®ee0e0® @ F 300 003 02 191 2070 ’
GY2MO300F040N-MM @000 ©ee F 300 003 04 189 2070 N
GY2M0300F080N-MM @e®ee0e0® e F 300 003 08 185 2070

GY2M0400G020N-MM @000 @0 G 400 004 02 241 2565

GY2M0400G04ON-MM @000 @60 G 400 004 04 239 2565

GY2M0400G08ON-MM ©0 00 ©6e G 400 004 08 235 2565 REL
GY2MO500H040N-MM o000 @ H 500 004 04 239 2665 3 [
GY2M0500H080N-MM @000 00 H 500 :00i 08 235 2565 RER
GY2M0600J040N-MM @000 @0 J 400 004 04 239 2565

GY2M0600J080N-MM @000 @0 J 400 004 08 235 2565

GY2M08OOK08ON-MM @000 ee K 800 :00, 08 285 3050 B

GY2M08OOK120N-MM ) @ ® K 800 004 12 281 3050

KOPYALAMA/YATAK ACMA

GY2M0200D100N-BM @ee®ee®e® @@ D 200 003 100 195 2090 BMKiric

GY2M0250E 125N-BM @000 ©e0 E 25 003 125 193 2090

GY2M0300F150N-BM @000 e F 300 003 150 190 2090

GY2M0318F159N-BM o000 e F 318 003 15 189 2090

GY2M0400G200N-BM @000 @60 G 400 004 200 234 2580 RE
GY2M0475H238N-BM 000 060 H 475 004 238 229 2580 gi
GY2M0500H250N-BM @000 @6 H 500 004 250 228 2580

GY2M0600J300N-BM @000 @6 J 600 004 300 225 2590

GY2M0635J318N-BM o000 oo J ¢35 :00. 318 223 259 M

GY2M08OOK400N-BM L) ® ® K 800 004 400 265 30.80

iSLENMEMIiS-HAM

GY2B0220D020N O ° D 220 010 0.2 —  21.05 UstiiDiz

GY2B0250D020N ) ° D 255 010 0.2 — 2128

GY2B0270E020N ) ° E 270 010 0.2 — 2105

GY2B0300E020N () ° E 305 010 02 — 2128

GY2B0340F020N L) ° F 340 010 02 — 2105

GY2B0360F020N ) ° F 365 010 0.2 - 2128

GY2B0420G020N ) ° G 420 010 0.2 —  26.00 2KenarliTip
GY2B0460G020N ) ° G 465 010 0.2 — 2618

GY2B0520H020N ) ° H 520 010 0.2 —  26.00 REL

GY2B0560H020N o0 ° H 565 010 0.2 - 218 3 [ -
GY2B0655J020N () ° J 655 010 02 —  26.00 ReR

GY2B0680JO2ON  ® @ ° J 685 010 02 — 2618 B4 5
GY2B08BOK020N ) ° K 885 010 0.2 — 3088 L
GY1B0220D020N ) ° D 220 010 0.2 —  21.07 1KenarliTip
GY1B0270E020N ) ° E 270 $0.10 0.2 — 2110 REL

GY1B0340F020N o0 ® F 340 010 02 - a0 oz
GY1B0420G020N ) ° G 420 010 0.2 — 2586 rReR

GY1B0520H020N o0 ° H 520 010 02 — 2590 B4 H
GY1B0655J020N ) ° J 655 $0.10 0.2 — 2590 S —

*2 islenmemis- ham uc Miisteriler tarafindan taslanmak iizere iretilmisdir. 45 'V‘
d
(X4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



N034: GY Serisi

GY SERISI

OTOMAT TEZGAHLARINDA DIS TORNALAMA

UC SECIMI
g
3 3 Uc tipi
T2
2:0
B GY{ Kirici altta belirtilmistir
C GY?, Kirici altta belirtilmistir
D G Kiricr altta belirtilmistir
E GY{ Kirici altta belirtilmistir
F GY:. Kirici altta belirtilmistir
Cok amacli kanal acma talas kiricisiicin Kesme kiricisi icin
a MF MS MM BM a 05-GS 08-GS 15-GS 05-GM
3% cw  (Fini)  (Disikl  (Orta)  (Kopyalamal 5% cw (Dusikl  (Dusikl  (Dusik)  (Orta)
. S . S
=¥ Kiresel 55 R R R R/L
b 2.00 (J (J [ J [ J B 1.20 *
2.24 (J C 1.50 [ ] [ J
2.39 (J D 2.00 [ (]
E 2.50 (] [ [ [ E 2.39 (J [ ] [ ]
2.74 (J 2.50
3.00 [ ] F 3.00 (J o [ J
RE 0.2 (J [ [ 3.18 (J (] (]
RE 0.4 [ ] (J (]
F RE 0.8 (]
3.18 (]
RE 0.2 (J
RE 0.4 (J
3.24 [
Kanal acma/Kesme icin kirici
@ GU GS GM GL GFGS
E’ ‘z cwW (Yapiskan celik icin) (distik) (Orta) (Aliminyum) (Sertlestirilmis celik)
. S
S5 No&tr Notr Né&tr No&tr Notr
B 1.20 (J
C 1.50 (J [ J
D 2.00 [ (J (J (] (J
E 2.39 [ (J (J (]
2.50 [ ] [ o [ ] [
E 3.00 [ (J (J [ J (J
3.18 [ (J (J (J
GY SERISi GS TALAS KIRICININ DOGRU KULLANIMI
ilk tercih dnerisi
Kesme direncinin dismesi Capaklanma ve kalintinin azalmasi
Ug acisi _—> Uc acisi _—> Uc acisi
PSIRR = 0° B E— PSIRR = 8° +—— PSIRR = 15°
Kopma direncinin iyilesmesi Kopma direncinin iyilesmesi

40 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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G

Y SERISI

OTOMAT TEZGAHLARINDA DIS TORNALAMADA AZAM
KANAL DERINLIGI LiMIiTi

Otomat tezgahlarinda monoblok tutucu kullanilmasi durumundac.

Azami kanal derinligi is parcasi capi ile sinirlidir.

Azami kanal
derinligi

is parcasi
Capi

E 8
E g
5
£
5 5
a
— 4
2
g 3
<
v 2
= 1 |—GYSR/L1010JX00-(308
. I 1
0 1619 30 45 104
is Parcasi Capi (mm)
— 12
E
£
— 10
9
.g 8
g 7
- 6
©
c 5
O
N
_u{i 3
S 2|~ GYSRI/L1212JX00-12
E 1 -
0 | 1]
0 242628 37 45 91
is Parcasi Capi (mm)
16
g 15 v
14
N
D12
=
c
£ 1 TN
&9
e s
pa— \
S 6
X 5
G 4
< 3
§ 2 —GY‘SR‘/L1616“JX00—£—:}16
1
0 L1 |
0 3344 84 272 ©

is Parcasi Capi (mm)

Maks. Kanal Derinligi (mm)

Maks. Kanal Derinligi (mm)

Azami kanal derinligi is parcasi capi ile sinirlidir.

10
9
8
7
6
5
4
3
o —
2 7GYSR/L101(?J)‘(OO—C:_F1O
1
! 1
0 2023 30 53 95
Is Parcasi Capi (mm)
13
12
i
10
9
8
7
6
5
4
3
2 *GYSR/L"I‘616‘JX00-=‘:}13 \
1
0 [ [ ] \ |
0 263053 112 180 @

is Parcasi Capi (mm)

41
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GY SERISI

KESME OPERASYONU
DEVIR BASI ILERLEME

KANAL ACMA, KESME

R05-GS Kirici R08-GS Kirici

2 FA 3 F

3 3

- -

© ©

wn wn

g g

SEHE 2 DA

O~ O

> )

0 0.05 O.“I 0.15 U‘.Z 0 O.bS O.“I O.‘15 U‘.Z

f (mm/dev) f (mm/dev)

R/L05-GM Kirici

Uc Yuvasi Olciisii
o

04—
0 0.1 0.2 03 04
f (mm/dev)
.. f (mm/dev)

Kirici PSIPR Yon = = = =

Uc Yuvasi Olciisii D Uc Yuvasi Olciisii E Uc Yuvasi Olciisii F Uc Yuvasi Olciisii G
R05-GS 5® R 0.03-0.10 0.03-0.12 0.03-0.14 —
R08-GS 8° R 0.03-0.08 0.03-0.09 0.03-0.10 —
R05-GM 5° R/L 0.05-0.15 0.06-0.17 0.07-0.20 0.08-0.23




NO34: GY Serisi

GY SERISI

OTOMAT TEZGAHLARINDA DIS TORNALAMA

CDX
ol % l
bt
1
LH
\\/\g\‘>~
= T
LH3 &
uy

Sag takim gdsterilmistir.

(U]
Siparis Numarasi % 3 cw CDX*2 CUTDIA Yon H B LF LH LH3 HF*" HBH Sek.
2 :0 (2]

GYSR1010JX00-B08 R [ ] 10 10 120 175 175 10 2 1

GYSL1010JX00-B08 L [ ] 10 10 120 175 175 10 2 1

GYSR1212JX00-B08 8 16 R o 12 12 120 195 — 12 — 2

GYSL1212JX00-B08 L [ ] 12 12 120 195 — 12 — 2

GYSR1212JX00-B12 R [ ] 12 12 120 19.5 195 12 2 1

B 1.20 12 24

GYSL1212JX00-B12 L [ ] 12 12 120 19.5 195 12 2 1

GYSR1616JX00-B08 R o 16 16 120 250 — 16 — 2

GYSL1616JX00-B08 8 16 L [ ] 16 16 120 250 — 16 — 2

GYSR1616JX00-B13 13 2% R [ ] 16 16 120 250 — 16 — 2

GYSL1616JX00-B13 L [ ] 16 16 120 250 — 16 — 2
GYSR1010JX00-C08 R () 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSL1010JX00-C08 8 16 L [ ] 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSR1212JX00-C08 R [ ] 12 12 120 19558 =112 — 2
GYSL1212JX00-C08 L [ ] 12 12 120 195 — 12 — 2
GYSR1212JX00-C12 R o 12 12 120 19.5 195 12 2 1

C 1.50 12 24

GYSL1212JX00-C12 L [ ] 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSR1616JX00-C13 R [ ] 16 16 120 250 — 16 — 2
GYSL1616JX00-C13 13 2% L [ ] 16 16 120 250 — 16 — 2
GYSR2012JX00-C13 R * 20 12 120 280 — 20 — 3
GYSL2012JX00-C13 L * 20 12 120 280 — 20 — 3
GYSR1010JX00-D10 10 20 R * 10 10 120 175 17.5 10 2 1
GYSL1010JX00-D10 L * 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSR1212JX00-D12 12 2% R o 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSL1212JX00-D12 D 2.00 L [ ] 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSR1616JX00-D13 ’ 13 2% R [ ] 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSL1616JX00-D13 L [ ] 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSR1616JX00-D16 16 32 R * 16 16 120 28 — 16 — 2
GYSL1616JX00-D16 L [ ] 16 16 120 28 — 16 — 2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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OTOMAT TEZGAHLARINDA DIS TORNALAMA

NO34: GY Serisi

7]
Siparis Numarasi S 2 cw CDX*2  CUTDIA Yon H B LF LH LH3 HF*'" HBH Sek.
2 :0 (2]
GYSR1915K00-D17 R * 19.05 15.875 125 28 — 1905 — 3
GYSL1915K00-D17 L * 19.05 15.875 125 28 — 19.05 — 3
GYSR2012JX00-D17 R * 20 12 120 28 = 20 = 3
GYSL2012JX00-D17 L * 20 12 120 28 — 20 - 3
D 2.24 17 34
GYSR2020K00-D17 R * 20 20 125 85 — 20 — 2
GYSL2020K00-D17 L * 20 20 125 35 — 20 — 2
GYSR2525M00-D17 R * 25 25 150 40 = 25 = 2
GYSL2525M00-D17 L * 25 25 150 40 — 25 - 2
GYSR1010JX00-E10 10 20 R * 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSL1010JX00-E10 L * 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSR1212JX00-E12 12 2% R * 12 12 120 195 195 12 2 1
GYSL1212JX00-E12 2.39 L * 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSR1616JX00-E13 13 2% R * 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSL1616JX00-E13 L * 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSR1616JX00-E16 16 32 R * 16 16 120 28 = 16 = 2
GYSL1616JX00-E16 £ 250 16 32 L * 16 16 120 28 — 16 - 2
GYSR1915K00-E17 ’ 17 34 R * 19.05 15.875 125 28 — 1905 — 3
GYSL1915K00-E17 L * 19.05 15.875 125 28 — 19.05 — 3
GYSR2012JX00-E17 R * 20 12 120 28 = 20 = 8
GYSL2012JX00-E17 L * 20 12 120 28 — 20 — 3
GYSR2020K00-E17 2.74 17 34 R * 20 20 125 85 — 20 — 2
GYSL2020K00-E17 L * 20 20 125 35 — 20 - 2
GYSR2525M00-E17 R * 25 25 150 40 = 25 = 2
GYSL2525M00-E17 L * 25 25 150 40 — 25 — 2
GYSR1212JX00-F12 12 % R * 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSL1212JX00-F12 3.00 L [ 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSR1616JX00-F13 ’ 13 % R * 16 16 120 25 = 16 = 2
GYSL1616JX00-F13 L * 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSR1616JX00-F16 R [ 16 16 120 28 — 16 — 2
F 3.18 16 32
GYSL1616JX00-F16 L * 16 16 120 28 — 16 — 2
GYSR1915K00-F17 R * 19.05 15.875 125 28 = 19.05 = 3
GYSL1915K00-F17 L * 19.05 15.875 125 28 — 19.05 — 3
3.24 17 34
GYSR2012JX00-F17 R * 20 12 120 28 — 20 — 3
GYSL2012JX00-F17 L * 20 12 120 28 — 20 - 3

*1 Gosterilen boyutlar mastar kesici u¢ kullanildiginda s6z konusudur. Diger kesici u¢ geometrileri kullanilirsa LF, LH ve WF
degerleri degisebilir.

*2 Maksimum kanal derinligi calisma parcasi capi ile sinirlidir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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OTOMAT TEZGAHLARINDA
DIS TORNALAMA ICIN GY

KANAL ACMA SERISI

ONERILEN KESME KOSULLARI (DIS CAP’A KANAL ACMAK iCIN)

KESME HIZI (DIS KANAL VE KESME iCiN)

Malzeme Sertlik Kalite Ve
VP20RT 155 (100-220)
Yumusak Celik <160HB VP10RT 170 (110-230)
NX2525 150 ( 90-210)
VP20RT 120 ( 80-180)
VP10RT 140 ( 90-190)
160-280HB
MY5015 180 (110-250)
Karbon Celik NX2525 120 ( 70-170)
Alagimli Gelik VP20RT 100 ( 60-140)
VP10RT 110 ( 70-150)
>280HB
MY5015 150 ( 90-210)
NX2525 95 ( 55-135)
) VP20RT 100 ( 60-140)
M Paslanmaz Celik <270HB
VP10RT 110 ( 70-150)
VP20RT 120 ( 80-180)
. ) Cekme direnci
Gri Dékme Demir <300MPa VP10RT 140 ( 90-190)
MY5015 120 (140-300)
VP20RT 100 ( 60-140)
P ) Cekme direnci
Duktil Dékme Demir <300MPa VP10RT 110 ( 70-150)
MY5015 150 ( 90-210)
Aliminyum Alasim Katki Orani
(A6061, 7075) Si<5 % RT9010 250 (200-500)
Aldminyum Alasim Katki Orani
(AC4B) 5 %<Si<10 % Nl 2300 gl
Aliminyum Alasim Katki Orani
(ADC12, A390) Sis10 % RT9010 150 (100-200)
MP9015 70 ( 40-100)
MP9025 60 [ 30- 90)
Isiya Direncli Alasim
Titanyum Alasim - VP20RT 45 30- 60)
VP10RT 55 ( 40- 70)
RT9010 55 ( 40- 70)
H | Sertlestirilmis celik »50HRC BC8110 100 ( 80-120)

VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025 ve MY5015 icin, sulu kesme onerilir.

45



MP/MT9000

KESILMESiI ZOR MALZEMELERICIN
ISO TORNALAMA KESICi UCLARI
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MP9005/MP9015/MP9025

PVD KAPLAMALI KALITE

ceeececeess Yitksek Alliminyum icerikli (AL Ti)N Tek Katli
Kaplama Teknolojisi

™ eeccccececcccccccoc e

ceseeeeseee Ozel Sinterlenmis Karbiir Altyapi

YUKSEK AL. iCERiGi - GELENEKSEL KAPLAMA KIYASLAMASI

Yeni teknoloji yiiksek Al icerikli (AL, Ti)N kaplama, yiiksek sertlik fazinin stabilize edilmesini saglar ve asinma,
krater olusumu ve yapisma direncini blyuk oranda artirir.

[ viiksek Sertlik Fazi © Yumusak Faz Kaplamanin Sertligi (HV)
3.000 4 Yeni Teknoloji
Yiiksek Al icerikli
(AL, Ti)N
2,000 7 Geleneksel s
Teknoloji .
1.000 - :
Altyapi Altyap! .
. T T o
. 0 25 50 : Allicerigi (%at)

© 00000000000000000000000000000000000000000000000000000

MT9005/MT9015

KARBUR KESICi (KAPLAMASIZ)

0000000000000 c00 000

MT9015

IS0 Kalite Goriis Uygulama IS0 PVD
MP9005/ . . - . Isiya Direncli Alasim
MT9005 Asinma direnci odakli Ustiin kalite Finis Kesme - Orta kesme

Istya Direncli Alasim

MP9015 Genel uygulamalar icin ilk éneri Orta Kesme - Kaba kesme

MP9025 Daha uzun dayaniklilik icin hizli hasarlanmayi Isiya Dayanakli Alasim
engeller Darbeli - Hafif - Kaba Kesme
MT9015 Keskin kesme kenarli yeni teknoloji ile sinterlenmis Titanyum Alasimi

karbir, mikemmel asinma ve catlak direnci Genel Kesme
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YENI KIRICI SISTEMi - NEGATIF KESiCi UCLAR /
HASSAS NEGATIF KESICi UCLAR

n
G ﬁ Ozellikler Kesit Geometrisi
(]
L
FiNiS KESME iCIN
NEW Kose
FS 250 0.22
Hassas Negatif Kesici Uclar
M KESILMESI ZOR MALZEMELERIN FiNiS iSLEMI ICIN iLK TAVSIYE
Cok kiiclik kesme derinliklerinde bile mikemmel talas kirma. Dis Yan
Biiyiik dalma acisi ve hassas kalite, miikemmel keskinlik saglar. o50  0.44
HAFiF KESME
Kose
s oos 04
Negatif Kesici Uclar / Hassas Negatif Kesici Uglar lg'q_/
KESILMESi ZOR MALZEMELERIN HAFiF KESME iSLEMLERI iCiN ILK
TAVSIYEDIR Dis Yan
Radyus kdsesinden daha kiicik kesme derinlikleri icin gelistirilmis 20° 0.6
talas atimi. ¢ F —
M .
MJ Negatif Kesici Uclar 13°K0$e
KESILMESi ZOR MALZEMELERIN HAFiF KESME iSLEMLERI iCiN iLK ﬁ\/
TAVSIYEDIR
Cift tarafli talas kirici.
Dis Yan

Istya direncli alasim ve titanyum alasim icin idealdir.
Keskin kenar finis kesmede iyi ylizey saglar.
Egimli kenar sorunsuz talas bosaltimi saglar.

f

ORTA KESME
Kose
MS 25°
Negatif Kesici Uclar
YUMUSAK CELIKLERIN , KESILMESi ZOR MALZEMELERIN HAFiF KESME 15°
iSLEMLERI VE PASLANMAZ CELIKLERIN ORTA KESME iSLEMLERI iCiN iLK
TAVSIYEDIR ODI$ Yan
Cift tarafli talas kirici. 25

Keskin kenar en iyi performansi verir.

Negatif Kesici Uclar

COK AMACLI TALAS KIRICI

KESILMESIi ZOR MALZEMELERIN ORTA KESME iSLEMLERI iCiN
Cift tarafli talas kirici.

Pozitif zemin, keskinlik etkisi saglar.

N
N

o

N
N
o o
o -0 & 9
oF o®
=] N

KABA KESEME

P

o:
0

o]

RS

N

o

o,
o
N

Negatif Kesici Uclar
KESILMESi ZOR MALZEMELERIN KABA KESME iSLEMLERI iCiN iLK 10°
TAVSIYEDIR

Disiik hizda kesme sirasinda pozitif zemin kesme hattinin derinliginde talas
yapismasini ve asinmay! kontrol eder.

~

N
o
o
o
~n
o
N D

TALAS KONTROL ARALIGI

4
RS 4
3 3 2
€ € €
£ =) £
o
© =X MJ o
1 © : © FS LS
—
LS
0 0.1 0.2 03 0.4 0 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.1 0.2 03

f (mm/dev) f (mm/dev) f (mm/dev)
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CNGG, DNGG

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

G Sinifi
CNGG

TALAS KIRICI TANIMI

UYGULAMA

~

EPSF\ . Ls Fs
80° —
DNGG

n n o o
Siparis Numarasi @ @ S ) S b Ic S RE D1

g g g 2

= = = =
CNGG1204V5-FS [F ([ ] [ ] * 12.7 4.76 0.05 5.16
CNGG120401-FS F [ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.1 5.16
CNGG120402-FS F [ ] [ [ J * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNGG120404-FS F [ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNGG120408-FS [F [ ] [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNGG120402-LS L [ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNGG120404-LS L [ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNGG120408-LS L [ [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNGG150402-FS = [ ] [ [ * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNGG150404-FS F [ ] [ ] [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNGG150408-FS F [ ] [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNGG150604-FS F [ ] [ ] [ ] * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNGG150608-FS [F [ ] [ [ J * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNGG150402-LS L [ [ J [ J * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNGG150404-LS L [ [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNGG150408-LS L [ ] [ ] [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNGG150604-LS L [ ] [ ] [ ] * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNGG150608-LS L [ ] [ ] [ ] * 12.7 6.35 0.8 5.16

51 Q&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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TNGG, VNGG

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

G Sinifi
TNGG

TALAS KIRICI TANIMI

UYGULAMA

<

LS FS

n n o o
Siparis Numarasi @ @ S ) S b Ic S RE D1

g g g 2

= = = =
TNGG160402-FS = [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160404-FS F [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNGG160408-FS F [ ] [ [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNGG160402-LS L [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160404-LS L [ ] [ ] [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNGG160408-LS L [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNGG1604V5-FS = [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.05 3.81
VNGG160401-FS F [ [ J [ J * 9.525 4.76 0.1 3.81
VNGG160402-FS = [ ] [ [ J * 9.525 4.76 0.2 3.81
VNGG160404-FS F [ ] [ ] [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNGG160408-FS F ([ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNGG160402-LS L [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.2 3.81
VNGG160404-LS L [ ] [ [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNGG160408-LS L [ ] [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.8 3.81

N
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MP/MT9000

ONERILEN KESME KOSULLARI

NEGATIF KESiCi UCLAR

@ ‘ Kalite Ve f

Malzeme Kosullar @ ap
L LS MP9005 125-175  0.10-0.25 0.2-0.8
M MS MP9005 115-160  0.10-0.25 0.5-4.0
R RS MP9015  105-150  0.20-0.35 1.0-4.0
Sskeltrme ile Sertlostirimic Pacl L LS MP9015  120-165  0.10-0.25 0.2-0.8
cﬁ:ZuiLLT‘[elmeN e M Ms MP9015  110-150 010-0.25  0.5-4.0
R RS MP9015  100-140  0.20-0.35 1.0-4.0
L LS MP9025  80- 95 0.10-0.25 0.2-0.8
M MS MP9025  75- 90  0.16-0.50 0.5-4.0
R RS MP9025  70- 85  0.20-0.35 1.0-4.0
L LS MT9015  40- 85  0.10-0.25 0.2-0.8
° M MS MT9015  40- 80  0.10-0.25 0.5-4.0
Titanyum Alasimi (Ti-6AL4V] R RS MT9015  35- 75  0.20-0.35 1.0-4.0
L LS MT9015  40- 85  0.10-0.25 0.2-0.8
¢ M MS MT9015  40- 80  0.10-0.25 0.5-4.0
R RS MT9015  35- 75  0.20-0.35 1.0-4.0
L LS MP9005  30-110  0.10-0.25 0.2-0.8
° M MS MP9005  30-100  0.10-0.25 0.5-4.0
Nikel Bazli Isiya Direncli Alasim R RS MP9015 20- 75 0.20-0.35 1.0-4.0
llnconel®71®8. Hastelloy®, L LS MP9015 25- 85  0.10-0.25 0.2-0.8
WASPALOY®) ¢ M MS MP9015  25- 80  0.10-0.25 0.5-4.0
Kobalt Bazli Alasim R RS MP9015  20- 75  0.20-0.35 1.0-4.0
(Tribaloy®, Stellite®) L LS MP9025 20- 30 0.10-0.25 0.2-0.8
® M MS MP9025  20- 30 0.10-0.25 0.5-4.0
R RS MP9025  20- 30  0.20-0.35 1.0-4.0

1. Kesme kosullarinin dengesiz olmasi durumunda, lutfen sayfa 48 te onerilen talas kirici ve kalitelere bakiniz.

2. Delik barasi serbest boy uzunluguna bagli olarak kesme kosullari delik isleme sirasinda farklilik géstereceginden,
her bir delik barasi icin énerilen kosullari dogrulayiniz.

3. MC7015, MC7025 ve MP7035 kaliteleri cokeltme ile sertlestirilmis paslanmaz celikler icin de dnerilir.

HASSAS NEGATIF UCLAR

Malzeme Kosullar @ @ ﬁ Kalite Ve f ap

F FS MT9015  45- 95 0.05-0.20  0.1-0.7
¢ L LS MT9015  40- 85 0.10-0.25  0.2-0.8

, _ F Fs MT9015  45- 95 0.05-020  0.1-0.7
Titanyum Alasimi (Ti-6Al-4V) ¢ L LS MT9015  40- 85 0.10-0.25  0.2-0.8
F Fs MT9015  45- 95 005-020  0.1-0.7

# L LS MT9015  40- 85 0.10-0.25  0.2-0.8

_ - F FS MP9005  60-120 0.05-020  0.1-0.7
E‘;ti‘nifél;1';'?58213'[‘3'@6[35'"‘ ¢ L LS MP9005 55-110 0.10-0.25  0.2-0.8
WASPALOY®) . F FS MP9015  45- 95 0.05-020  0.1-0.7
L LS MP9015  40- 85 0.10-025  0.2-08

ﬁ?f)ﬁalffy%ﬂéfiﬁi% . F FS MP9025  35- 50 0.05-020  0.1-0.7
L LS MP9025 30- 45 0.10-025  0.2-08

Kesme Kosullari: @: Stabil Kesme @: Genel Kesme #: Stabil Olmayan Kesme
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KESME PERFORMANSI

N034: MP / MT9000

INCONEL® 718 YUZEY FiNiS KARSILASTIRMASI

Mikemmel isleme ve talas kirma yetenegi sayesinde cok iyi ylizey finisi.

Malzeme Inconel® 718
Kesici uc CNGG120404
Ve (m/dk) 50
f (mm/dev) 0.1
ap (mm) 0.2
Kesme Modu Islak Kesme
Malzeme Inconel® 718
Kesici uc CNGG120404
Ve (m/dk) 50
f (mm/dev) 0.1
ap (mm) 0.5

Kesme Modu

Islak Kesme

* Purizllik egrisi
dikey 6lgek: x 2.000.00
yatay dlcek: x 50.00

MP9005 B rs

Geleneksel A

100 * 100 ] *
5.0 5.0
I e S 5 gu‘\J\u"ﬁa\-".“Mﬂl“a‘v’lﬂ,".n'uW‘.'WMMA-\»"a‘atﬂ.“.".-‘w.".-‘m,|
100 -10.0
0 1.00 2.00 3.00 400 0 1.00 2.00 3.00 4.00
Rz 3.0312 ym Rz 4.8944 pm

Geleneksel B

i R
0o — .MJ*
5.0

o UMMM A
-10.0. ‘

1.00 2.00 3.00 4.00

0
Rz 4.2160 pm

MP9005 ‘ LS

Rz 3.7020 ym Rz 5.4880 um

Eill)ill

.

Geleneksel B

W

10,0775

50 Fr R )
o) R

-10.0 FH
0 1.00 2.00 3.00 4.00
Rz 5.4120 pm



MS6015/MS7025/MS9025

MS SERISI KESICi UCLAR - YUKSEK HASSASIYETLI VE KUCUK
PARCALAR iCiN PVD KAPLAMALI KARBUR KALITELERI
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MS6015/MS7025/MS9025

OTOMAT TORNALARINDA
ISLEMENIN GELISIMI

Otomat tezgahlarinda islenen ilk parcalar saat bilesenleriydi. Cok kisa siirede kullanim, ev araclarina, yazicilara ve
ayrica sensorler ve otomotivde kullanilan elektrik parcalari gibi uygulamalara da genisledi. Otomat tezgahlarinin
ylksek hassasiyet becerisi, glindelik hayatin vazgecilmez parcalarinin islenmesinde de kendini gosterdi.

Bu parcalar arasinda robotik ve tibbi implantlar ve ayrica su musluklari icin basit ama vazgecilmez parcalar da yer
almaktadir. is parcalari tipinin cesitlenmesi kendi basina modern bir ilerleme degildir, ayni zamanda daha yiiksek
hassasiyet ve kalite de gereklidir.

MALZEMELERDEKI VE BILESEN GEOMETRILERINDEKIi DEGiSIKLIKLERDEN OTURU, C6ZUM GEREKTIREN
CESITLIi SORUNLAR ORTAYA CIKMISTIR:

e Karmasik is parcasi sekilleri
e Kesmesi cok daha zor olan malzemeler
¢ Boyutlandirma toleranslarinin katilasmasi

MITSUBISHI MATERIALS, MUSTERILERIN ARZU ETTi6i KESME BECERISINE VE MAKINE ARAC
UYUMLULUGUNA SAHiP YENi ARACLARIN GELiSTiRILMESINE VE TiCARILESMESINE ASAGIDAKI SEKILLERDE
KATKI SAGLAMAKTADIR:

* s parcasi malzemelerine ve isleme yontemlerine
adapte edilmis yeni kaplamanin gelistirilmesi

e Kaynak, asinma ve catlama direncinin
optimizasyonu

¢ Yiksek kalitede kesme kenari geometrilerinin
gelistirilmesiyle yliksek hassasiyette isleme
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MS6015/MS7025/MS9025

UYGULAMA ALANI

Malzeme Kesme modu Kalite PVD

Sirekli kesme

Diisiik
I Orta MS6015

Celik
Yiiksek
Siireksiz (darbeli) kesme MS7025
Malzeme Kesme modu Kalite M PVD
Surekli kesme M10
DUSUk M20 e} o
Paslanmaz MS7025 S8
Celikler I Orta 459025 M30 29
Yiksek M40
Siireksiz (darbeli) kesme M50
Malzeme Kesme modu Kalite PVD

Sirekli kesme

Alasimi

. Diisiik
Titanyum 7
I Orta MS9025 I

(HRSA)

Yiksek
Sireksiz (darbeli) kesme

PASLANMAZ CELiGi iISLERKEN DOGRU ALAN KULLANIMI

Ve (m/dk)

100

A

MS7025

0.05

f (mm/dev)
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MS6015/MS7025/MS9025

KUCUK PARCALARIN TORNALANMASI iCIN IDEAL UCLAR

Kdse radyusunu eksi toleransa ayarlayin.

L. DCGT117302 M R-SN 02M R 0.2 mm (R 0.15 - R 0.20 mm)
Siparis Numarasi
DCGT117304 M -SMG 04M R 0.4 mm (R 0.35 - R 0.40 mm)

ON TORNALAMA iCiN YENI KIRICI SISTEMi

eecccccccccce Kavisli Kesme Kenari

FS-P Kirici
Mikro Diizeydeki Kesme Derinlikleri icin

Kavisli kesme kenari kesme direncini azaltir ve
sorunsuz talas tahliyesi saglar. Ayrica is parcasina
iyi bir baslangic girisi saglar ve isleme sirasinda
titresime ve salinima karsi direnc gosterir.

eeccesscccsse Yijksek Kirici Duvari

Yuksek talas kirici duvari talaslarin uygun sekilde
ayrilmasini saglar ve is parcasinin talaslar tahliye
edilirken hasar gormesini engeller.

cececcccccccccccccccce Pardahlama [Ayna Yuzeyi]

LS-P Kirici
Orta ila Yiksek Kesme
Derinlikleri icin

Kaynak direnci ve talas tahliyesi buyik dlclide
iyilestirilmistir.

ceseceee Genis Cep

Genis cep, bliylik kesme derinlikleri sirasinda talas
tahliyesini iyilestirir ve talas tikanmasini engeller.

eeccccccccces Paralel Kesme Kenari

Paralel kesme biylk kesme derinlikleri sirasinda
catlama direncini blyik olclide artirir.

SON DERECE YUKSEK KALITELI KESME KENARI

Ustiin dlciisel kararlilik ve daha az capaklanma saglayan teknoloji.

MS7025/MS9025 Rz=0.14 pm Geleneksel Rz=0.61pm
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MS9025

YENI TEKNOLOJi - KESiCi TAKIMIN VIBRASYON
KONTROLU

Takimin kesme yoniine gore bilincli bir sekilde vibrasyon treten yeni makine teknolojisinin kullanilmasi,talaslari
kirmanin etkili bir yoludur. Bu, talas sarmasini diistirerek Uretim maliyetlerini indirir.

Kontrolsiiz vibrasyon Kontrolll vibrasyon ile , Kontrolll vibrasyon ile ,
frekans = 0.75/dev frekans = 1.25/dev
r-.’d P""r< ?_ L
FRre,a3'™ ~
- di ');% e
lﬂ"& *f df :W 5
-ﬂ& s n'ﬁﬁa »
: I
w & ¢ -

Vibrasyon yoni .
Kontrolll vibrasyonla islemenin zorluklari:

Standart islemeye kiyasla, kesme kenarindaki ekstra baski nedeniyle daha fazlaca kenarda kiiciik parcalar halinde
dokllme ve ayrica isleme sonrasi sertlesme sorunlari ihtimali vardir.

KONTROLLU VIBRASYONLA iSLEME iCiN MS9025 KULLANMANIN AVANTAJLARI
1. Temel malzemenin 6ziinde olan dayanikliliga bagli olarak mikemmel kirilma direnci.

2. Kesilmesi zor malzemelerin islenmesi sirasinda kenar asinmasi hasarini etkili bir sekilde bastirir. Bu, isil iletkenligi
ve kesme kenarinin isinmasini azaltan optimize edilmis semente karbirin tanecik boyutu ile gerceklestirilir.

Her bir gecis 15 m olmak iizere 500 gecis sonra.

Dis cap (Kenar cizgisi)

is parcasi malzemesi DIN X5CrNi18-10 (1.4301)

Kesici U¢ DCGT117302M i H..___,.‘..'

Ve (m/dk) 100

f (mm/dev) 0.08 A .

ap (mm) 1.0 MS9025 S

Vibrasyon sayis| D =1.25/dev Kesme kenarinin tamami boyunca hasar §
Dis cap

Kesme modu Diizenli kesme

Islak kesme (Yag)

Geleneksel A

Cevresel hasar.

Geleneksel B

57



58

NO034: MS6015/MS7025/MS9025

KIRICI SISTEMI - NEGATIF KESICI UCLAR

- Karbon Celigi/ . -
‘ Ozellikler Alasim Celik Kesit Geometrisi

3

Tolerans

b HASSAS FINIS iSLEME £, Yankenar
G - Cift tarafli talas kirici. £ 14°
iyi talas kontroli icin dar yonlendirici talas kirici. & -
R/L-FS Keskin kesme kenari iyi ylizey kalitesi saglar. 0 0_1[ 0.2 03 04

f(mm/dev)

KIRICI SISTEMI-POZITiF KESICi UCLAR

- Karbon Celigi / . .
‘ Ozellikler Alasimli Celik Kesit Geometrisi

TITANYUM ALASIMLARIN FiNiS iSLEMLERI iCiN iLK

Tolerans

Kose

TAVSIYEDIR 3 14°
Kobalt krom alasimlari ve bakir alasimlari icin idealdir. E 2
Keskin kenar iyi bir yuzey finisi saglar. ) = ; Yankenar
Kavisli kenar sorunsuz talas bosaltma saglar. Ust ® 90%—/_
FS-P yiizeyin perdahlanmasi daha yiiksek kaynak direnci icin 0 01020304
ayna finisi saglar. f(mm/dev)
1 3 Yankenar
FiNiS KESME 2 14°
G Ondeki talas kirici talas akisini kontrol eder. 1 Jj\ﬁ
Keskin kesme kenart iyi finis ylizey sunar. D
SRF 0 01020304
‘ . 3 Yankenar
; i OTOMATIK TORNA ILE ISLEMEDE FINIS KESME E 2 17°
Talas akisini kontrol eden yonlendirici talas kirici. = . lj\ﬁ
Keskin kesme kenart iyi ylizey kalitesi saglar. ° D
R/L-F 0701020304
f (mm/dev)
HAFIF KESME
OTOMATIK TORNA iLE ISLEMEDE HAFIF KESME 3 Kése
/ ~_ Paralel kesme kenarli tasarim. _3 12
- Distlikten orta kesme derinliklerine kadar genis E 21
- aralikta dengeli talas kontrolii saglar. = Yankenar
Polislenmis (ayna yiizey) kesici uc yiizeyinin finis islemi, 1 o
LS-P kaynak direncini biiylik 6l¢iide artirir ve takim émriini 001 0z 03
. uzatir. f(mm/dev)
- 6
) I Yankenar
A—. OTOMATIK TORNA ILE ISLEMEDE HAFIF KESME E4 \ 14°
_ Paralel talas kirici. % 5
Dustik ilerleme hizlarinda mikemmel talas kontroli. &2\
R/L-SS 0 01 03
f(mm/dev)
ORTA KESME
. . . . 6
v OTOMATIK TORNA ISLEMESINDE ORTA DUZEYDE Yankenar
KESME EANT T 20°
_ Paralel talas kiricl. %2 ﬁ\ﬁ
Dustikten orta ilerleme oranlarina kadar milkemmel &2
R/L-SN talas kontroli. 0707 03
f(mm/dev)
G ) ) R Kose
OTOMATiK TORNADA iSLEME ORTA KESME 3 1 e
)& 3D kaliptan ¢cikmis talas kirici iyi talas kontroli saglar. —9
G sinifi kesici ug, keskin kesme hareketi saglayarak E
— yiksek hassasiyette islemeye izin verir. a1 \ Yankenar
©

SMG Kopyalama ve geri tornalama icin uygun kirici 9°
geometrisi. 0 0.1 0.2 03 0.4

f (mm/dev)
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MS6015/MS7025/MS9025

5° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)
B v s @

G Sinifi FS-P

VBGT

RE

EPSR
35°

n n n
Siparis numarasi @ b=y S S [+ S RE D1
0 o~ o~
0 0 )
= = =
VBGT110301M-FS-P F [ J 6.35 3.18 0.1 2.9
VBGT110302M-FS-P F [ J 6.35 3.18 0.2 2.9
VBGT110304M-FS-P F [} 6.35 3.18 0.4 2.9
VBGT160401M-FS-P F [ J 9.525 4.76 0.1 Lb
VBGT160402M-FS-P F [ J 9.525 4.76 0.2 4Lb
VBGT160404M-FS-P F [ J 9.525 4.76 0.4 4.4
VBGT160408M-FS-P F [} 9.525 4.76 0.8 4.4
N
s &

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MS6015/MS7025/MS9025

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

B v N

G Sinifi

CCGH/cCGT

D1

AN

70
EPSR IC S

80° T

n n n
Siparis numarasi @ @ § E § [+ S RE* D1
g g g

[[3W CCGT0602V5M-LS-P L [ J 6.35 2.38 0.05 2.8
CCGT060201M-LS-P L [ [ J [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202M-LS-P L [ ) [ J [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGTO9T301M-LS-P L [ [ J [ J 9.525 3.97 0.1 Lb
CCGT09T302M-LS-P L [ ) [ J [ J 9.525 3.97 0.2 L4
CCGT09T304M-LS-P L [ [ J [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
CCGT060201MR-SS L [ 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060201ML-SS L [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202MR-SS L [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060202ML-SS L [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGTO9T301MR-SS L [ 95725 3.97 0.1 L4
CCGTO9T301ML-SS L [ 9.525 3.97 0.1 Lb
CCGT09T302MR-SS L [ 9.525 3.97 0.2 4.4
CCGT09T302ML-SS L [ 9.525 3.97 0.2 4.4
CCGT09T304MR-SS L [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
CCGT09T304ML-SS L [ J 9.525 3.97 0.4 WA
CCGT060201MR-SN M [ J [ ] [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060201ML-SN M [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202MR-SN M [ [ J [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060202ML-SN M [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT09T301MR-SN M [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
CCGTO09T301ML-SN M [ 9.525 3.97 0.1 WA
CCGT09T302MR-SN M [ ) [} [} 9.525 3.97 0.2 WA
CCGT09T302ML-SN M [ 9.525 3.97 0.2 Lb
CCGT09T304MR-SN M [ ) [ J [ J 9.525 3.97 0.4 L4
CCGT09T304ML-SN M [ 9.525 3.97 0.4 A
CCGT060201M-SMG M [ 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202M-SMG M [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204M-SMG M [ 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGTO09T301M-SMG M [ J 9.525 3.97 0.1 Lb
CCGT09T302M-SMG M [ 95725 3.97 0.2 L4
CCGT09T304M-SMG M [ 9.525 3.97 0.4 Lb
Nominal Hacim (Maks. N

( ] 65 'xc’

60 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MS6015/MS7025/MS9025

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

N v . ®@ & &

G Sinifi FS-P R-SRF LS-P

RE

)

R/L-SS

EPSR
55°

n n n
Siparis numarasi @ @ § E § [+ S RE* D1
g g g
DCGT070201M-FS-P F [ ] [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-FS-P F [ J [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204M-FS-P F [} [} 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301M-FS-P F [ ] [ J 9.525 3.97 0.1 Lb
DCGT11T302M-FS-P F [ J [ J 9.525 3.97 0.2 L4
DCGT11T304M-FS-P F [ J [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
DCGT11T301MR-SRF F [ J [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302MR-SRF F [ ] [ J 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT11T304MR-SRF F [} [} 9.525 3.97 0.4 WA
3™ DCGT0702V5M-LS-P L [ J 6.35 2.38 0.05 2.8
DCGT070201M-LS-P L [ ) [ J [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-LS-P L [ [ J [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204M-LS-P L [ [ J [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301M-LS-P L [ [ J [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302M-LS-P L [ J [} [ J 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT11T304M-LS-P L [ [ J [ J 9.525 3.97 0.4 WA
DCGT070201MR-SS L [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070201ML-SS L [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202MR-SS L [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070202ML-SS L [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT11T301MR-SS L [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T301ML-SS L [ 9.525 3.97 0.1 WA
DCGT11T302MR-SS L o 9.525 3.97 0.2 WA
DCGT11T302ML-SS L [ J 9.525 3.97 0.2 Lb
DCGT11T304MR-SS L [ 9.525 3.97 0.4 L4
DCGT11T304ML-SS L [ 9.525 3.97 0.4 A
Nominal Hacim (Maks. N
( ] 65 'Xc’

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MS6015/MS7025/MS9025

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)
BN v [ESH ® @

G Sinifi R/L-SN

DCGT _ g ‘@.n

RE

EPSR
55°

» 1o o *
Siparis numarasi @ § = § ~ § IC S RE D1
: Hp B¢
DCGT070201MR-SN M [ [ J [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
[ DCGT070201ML-SN M [ * * 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202MR-SN M [ ) [ J [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
[[3W DCGT070202ML-SN M [ * * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204MR-SN M [ J [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301MR-SN M [ [ J [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
(3 DCGT11T301ML-SN M [ * * 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302MR-SN M [ [ J [ J 9.525 3.97 0.2 4.4
3T DCGT11T302ML-SN M [ * * 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT11T304MR-SN M [ [ [ J 9.525 3.97 0.4 Lb
AW DCGT11T304ML-SN M [ ) * * 95725 3.97 0.4 L4
DCGT070201M-SMG M [ 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-SMG M [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204M-SMG M [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301M-SMG M [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302M-SMG M [ 9.525 3.97 0.2 WA
DCGT11T304M-SMG M [ J 9.525 3.97 0.4 L4
Nominal Hacim (Maks. N
e &

62 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MS6015/MS7025/MS9025

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

B v N

)

)

G Sinifi R/L-F LS-P
TCGT 6 ﬁ,_‘_‘_//
e
RE
A $ Ar[\l
i 7
VCGT
g c
n el Lo *
Siparis numarasi @@ § E = § IC S RE D1
i & B2

TCGT060101MR-F F [ ) 3.97 1.59 0.1 2.3
TCGT060101ML-F F [ J 3.97 1.59 0.1 2.3
TCGT060102MR-F F [ J 3.97 1.59 0.2 2.3
TCGT060102ML-F F [ J 3.97 1.59 0.2 2.3
TCGT060104MR-F F [ J 3.97 1.59 0.4 2.3
TCGT060104ML-F F [ J 3.97 1.59 0.4 2.3
VCGT110301M-FS-P F [} 6.35 3.18 0.1 2.8
VCGT110302M-FS-P F [ ] 6.35 3.18 0.2 2.8
VCGT110304M-FS-P F [ ] 6.35 3.18 0.4 2.8
VCGT110301M-LS-P L [ ] [ ] 6.35 3.18 0.1 2.8
VCGT110302M-LS-P L [ ] [ ] 6.35 3.18 0.2 2.8
VCGT110304M-LS-P L [ ] [ ] 6.35 3.18 0.4 2.8
VCGT130301M-LS-P L [ ] 7.94 3.18 0.1 3.4
VCGT130302M-LS-P L [ ] 7.94 3.18 0.2 3.4
VCGT130304M-LS-P L [ ] 7.94 3.18 0.4 3.4
* Nominal Hacim (Maks. N

( ) 65 'xc’

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MS6015/MS7025/MS9025

11° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

B v N

G Sinifi

VPGT

EPSR
350 _1C |

n n n
Siparis numarasi @ b=y S S [+ S RE D1
0 o~ o~
0 0 )
= = =
VPGT080201M-FS-P F [ J 4.76 2.38 0.1 2.42
VPGT080202M-FS-P F [ J 4.76 2.38 0.2 2.42
VPGT110301M-FS-P F [ J 6.35 3.18 0.1 2.85
VPGT110302M-FS-P F [ J 6.35 3.18 0.2 2.85
Ny
Vo
8RS

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NO034: MS6015/MS7025/MS9025

MS6015/MS7025/MS9025

ONERILEN KESME KOSULLARI

SIS

Malzeme Ozellikler Kosullar @ Kalite ﬁ Ve f ap
(] F MS6015 FS 150 ( 50 - 250) 0.01-0.15 0.2-0.7
(] F MS6015 R/L-F 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.5
Demir ¢ L MS6015 LS-P 150 ( 50 - 250) 0.01-0.15 0.3-3.0
Otomat Celikleri - ¢ L MS6015 R/L-SS 150 50-250) 0.01-0.15 0.2-1.0
(3 M MS6015 R/L-SN 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.5
¢ M MS6015 SMG 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-2.0
(] F FS MS6015 200 (150 - 250) 0.01-0.15 0.2-0.7
(] F FS-P MS7025 200 (100-300) 0.01-0.06 0.2-0.7
(] F R/L-F MS6015 200 (150 - 250) 0.01-0.15 0.1-0.5
¢ F R-SRF MS7025 200 (100-300) 0.01-0.06 0.1-05
. ) ¢ L LS-P MS6015 200 (150 - 250) 0.01-0.15 0.1-0.5
Yumusak manyetik demir B < L LS-P  MS7025 200(100-300) 0.01-0.06 0.1-05
¢ L R/L-SS MS6015 200 (150 - 250) 0.01-0.15 0.2-1.0
¢ M R/L-SN MS6015 200 (150 - 250) 0.01-0.15 0.1-05
¢ M R/L-SN MS7025 200 (100-300) 0.01-0.06 0.1-05
¢ M SMG MS6015 200 (150 - 250) 0.01-0.15 0.1-2.0
(] F MS6015 FS 100 ( 50-150) 0.01-0.15 0.2-0.7
() F MS6015 R/L-F 100 ( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.5
¢ L MS6015 LS-P 100 ( 50-150) 0.01-0.15 0.3-3.0

Karbon ve alasimli celikler 180-280HB

' ’ ¢ L MS6015 R/L-SS  100( 50-150) 0.01-0.15 0.2-1.0
¢ M MS6015 R/L-SN 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.5
¢ M MS6015 SMG 100 ( 50-150) 0.01-0.15 0.1-2.0
F MS7025 FS 60( 40-100) 0.01-0.08 0.2-0.7
F MS9025 FS-P 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.2-0.7
F MS7025 R/L-F 60 ( 40-100) 0.01-0.08 0.1-0.5
. F MS9025 R-SRF 100( 60-150) 0.04-0.15 0.1-0.5
Ostenitik Paslanmaz Gellk — — L MS7025 Ls-P  60(40-100) 0.01-0.08 0.3-3.0
L MS9025 LS-P 100 ( 60-150) 0.05-0.15 0.3-3.0
M MS7025 R-SN 60 ( 40-100) 0.01-0.08 0.1-5.0
M MS9025 R-SN 100 ( 60-150) 0.05-0.15 0.1-5.0
F MS7025 FS-P 60 ( 40-100) 0.01-0.08 0.2-0.7
Ferritik ve Martensitik F MS7025 R-SRF 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-0.5
Paslanmaz Celik - L MS7025 LS-P 60( 40-100) 0.01-0.08 0.3-3.0
L MS7025 R-SN 60 ( 40-100) 0.01-0.08 0.1-5.0
F MS7025 FS-P 80( 40-160) 0.02-0.08 0.2-1.8
F MS9025 FS-P 100 ( 50-180) 0.04-0.12 0.2-1.8
F MS7025 R-SRF 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-0.5
Elektromanyetik paslanmaz = o . F MS9025 R-SRF 100( 50-180) 0.05-0.12 0.1-0.5
Fgﬂgamc,susazwzvb.l 230HBW L MS7025 Ls-P 80(40-160) 0.02-0.10 03-3.0
L MS9025 LS-P 100 ( 50-180) 0.04-0.15 0.3-3.0
M MS7025 R-SN 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-5.0
M MS9025 R-SN 100 ( 50-180) 0.01-0.10 0.1-5.0

Kesme kosullari: @ : Diz kesme @ : Genel kesme & : Darbeli kesme
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NO034: MS6015/MS7025/MS9025

MS6015/MS7025/MS9025

ONERILEN KESME KOSULLARI

ClS

Malzeme Ozellikler Kosullar Kalite ﬁ Ve f ap

®

MS7025 FS-P 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-1.4

MS9025 FS-P 70( 50-100) 0.03-0.15 0.1-1.4

MS7025 R-SRF 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-0.5

Gokelim Sertlesmeli MS9025 R-SRF 70( 50 -100) 0.03-0.15 0.1-0.5

M Paslanmaz Celik <450HB

(5US630, SUS631 etc.) MS7025 LS-P 60 ( 40- 80) 0.04-0.10 0.2-3.0
MS9025 LS-P 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-3.0
MS7025 R-SN 60( 40- 80) 0.03-0.10 0.3-3.0
MS9025 R-SN 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-3.0
MS9025 FS-P 80( 40-140) 0.04-0.12 0.2-1.4

Istya direncli alasimlar MS9025 R-SRF 80 ( 40-140) 0.05-0.12 0.1-05

(SUH vb.) MS9025 LS-P 80( 40-140) 0.04-0.15 0.3-3.0

Il Mm | Z|Z|(r M mmm

® 660

MS9025 R-SN 80 ( 40-140] 0.01-0.10 0.1-5.0

66 Kesme kosullari: @ : Diz kesme @ : Genel kesme & : Darbeli kesme



MC5100 SERISI

DOKME DEMIRLERIN YUKSEK HIZDA DUZ KESIMDEN
DARBELI KESIME KADAR TORNALANMASI ICiN CVD

KAPLAMA KALITESI
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NO34: MC5100 Serisi

MC5100 SERISI

DOKME DEMIR TORNALAMA ICIN CVD KAPLAMALI KALITELER

HER TURLU DOKME DEMIR MALZEMELER iCiN iDEAL UYGUNLUK SAGLAYAN FARKLI KALITE SECENEKLERI

Demir dokme islemi, uretilecek olan parcada karmasik geometriler olusturulmasina olanak tanir.

Farkli dokme demir tiirlerini isleme sirasinda farkli talaslar olusabilir ve kesici uclara farkli sekillerde hasar
verebilir. Dékim demirlerin kompleks sekilleri ytizinden devam eden ve darbeli kesimlerde degisken kesme
kosullari aciga cikar. Mitsubishi Materials bu glclikleri asmak icin her tir dokme demir malzemeyi ve parca
geometrisini basariyla isleyebilen bir kalite serisi olusturdu.

DOKME DEMIRIN TALAS MORFOLOJIiSi

o000 is Parcasi Malzemesi

Kesici uc

Duktil dokme demir Gri dokme demir
Sirekli tip Catlak tip

.SUPER“ NANO DOKU TEKNOLOJISi

AL, 0, kaplamalarin kristal biylimesinin endistri lideri olan Standart Nano Doku Teknolojisi yenilenerek gelistirildi.
Bu Siiper Nano Doku Teknolojisi, ince, yogun kristal bliyiime islemi sayesinde takim dmriini ve asinma direncini
artirmistir.

20x
1x
MC5100 Geleneksel A Geleneksel B
KRISTAL UYUM Benzer AL,0, kristal taneciklerinin oryantasyon orani.
(Resim)
(TPY¢
i
‘ III:I ’_
“Siiper” Nano Doku Nano Doku Geleneksel CVD kaplamali kesici uclar
Biylime yoniiniin homojenligi onemli él¢clide Tanecik boyutunun homojenligi ve biyime Tanecik boyutu ve blylime

iyilestirilmis. yonu iyilestirilmis . yoni dizensiz



NO34: MC5100 Serisi

MC5100 SERISI

DOKME DEMIR TORNALAMA ICIN CVD KAPLAMALI KALITELER

¢ o 90

MC5105 MC5115 MC5125

YUKSEK HIZDA GRi DOKME DEMIR  DUKTIL DOKME DEMIR iCiN iLK DUKTIL DOKME DEMIRIN AGIR

KESMEK iCiN TAVSIYE EDILEN KALITE DARBELI KESiMi iCiN

Gri dokme demiri 1000 m/dakikaya  Duktil dokme demir isleme Yiksek dayanimli duktil dékme
varan kesme hizi ile tornalama sirasinda anormal kenar hasarlarini  demirin agir darbeli kesilmesi
sirasinda olaganusti asinma direnci  onler ve mikemmel asinma ve sirasinda mikemmel kirilma direnci
saglar. kirilma direnci saglar. saglar.

DUKTIL DOKME DEMIR KALITELERI iCiN TOUGH-GRIP VE SUB-GRIP TABAKALARI

Kaplama tabakalari arasindaki baglayicinin sagladigi ek giic (1.3 kez daha giiclii), duktil dokme demir isleme
sirasinda olusan soyulmayi engeller.

Yaplsma1 3 kez* daha biiyiiktiir!

”l 'S per Fo Ya&\ \ i

| A0, Tabaka TouGH-SRIP

_ é Tough-Grip” teknolojisi sayesinde; katmanlarin
! ; Tough Grlp ','.; ee=** birbirinden ayrilmasini engelleyen, nano yapili ve ceoee |
WL ' ' ?! yuksek mukavemetli bir tutunma saglanir.

yapisma derecesini arttirarak yeni bir kaplama
i e tabakasi olusturulmustur ve bu tabaka giicli darbeli

SUB an +eee« kesintili isleme sirasinda dahi soyulmaya karsi
| Karbiir Altyapr | dayaniklidir.

Karbiir Altyap:

*Mitsubishi Materials'in konvansiyonel kaliteleriyle karsilastirildiginda.

GELISTIRICILERDEN

Dokme demir genellikle yliksek hizlarda islendiginden (500 - 1000 m/dak], AL O_film kaplamanin, asinma direncini
koruyabilmesi icin olabildigince glicli olmasi onemlidir. Odak noktasi kristallerin dizilisi ve kaplamanin ara
tabakasinin iyilestirilmesidir. Ayrica kaplama, geleneksel urinlerle karsilastirildiginda daha sert bir karbur altyapi
kullanilmasina ragmen kesintili performansi milkemmel sekilde gostermek tizere ayarlanmistir.

Duktil dokme demir goreceli olarak daha yavas hizda islenir (100 - 300 m/dak] ve TiCN daha yiiksek sertliktedir.
Aralikli kesme performansinda ise kenar kirilmanin nedenini belirlemek zor olsa da, arastirma sonuclari
kirilmanin kaplamanin soyulmasi nedeniyle olustugunu ortaya cikartti ve bu nedenle daha gucli bir yapisma
tabakasi kullanildi.

MC5100 serisi, her tir dokme demiri tornalama icin en uygun kaliteleri de icerecek sekilde genisletildi.
Bu kaliteler dokme demir malzemeleri isleyen musteriler icin vazgecilmez araclar haline gelecek.
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NO34: MC5100 Serisi

MC5100 SERISI

MC5105

YUKSEK HIZDA GRi DOKME DEMIR KESMEK iCiN
Daha sert ve mikemmel asinma direnci.

|| eeceeceee Kalin bir Uist kaplama tabakasi.

seceecece yijksek hizda kesim icin uygun ara tabaka.

cecececee Altyapi yiiksek sertlikte karbir malzemeye uyarlanmistir.

MC5115

DUKTIL DOKME DEMIR iCiN iLK TAVSIYE EDILEN KALITE
Mikemmel dayaniklilik ve darbelere direnc

.. sececcece Milkemmel asinma direncine sahip Al,O; tabaka.

| eececeees Duktil dskme demir icin mikro yaplya uygun ara tabaka.

seseccece PDuktil dokme demirin sertligine dayanabilecek o6zellikte TiICN tabaka.

seseecese Soyulmaya karsi daha gelismis direncli yeni baglayici tabaka.

MC5125

DUKTIL DOKME DEMIRIN AGIR DARBELIi KESiMi iCiNDIR
Mikemmel kararlilik ve kirilmaya karsi direnc

| eeeeecees Mikemmel asinma direncine sahip Al,0, tabaka.

_. seceecese PDuktil dokme demir icin mikro yapiya uygun ara tabaka.

: seceecese AJir darbeli kesmede gerekli sertlik icin TiCN tabaka.

SUB-Grip seeeeeeee Soyulmaya karsi daha gelismis direncli yeni yapisma tabakasi.
Karhiir Altyapr




NO34: MC5100 Serisi

MC5100 SERISI

MC5100 SERISI NASIL SECILIR

GRi DOKME DEMIR

MC5105 gri dokme demiri yiksek hizda islemek icin ilk tavsiye edilen kalitedir.
Takim omrinl optimize etmek ve asinmayi azaltmak icin uygun bir talas kirici secin.
MC5115 ayrica 100-300 m/dak hizda ve dengesiz kesme kosullarinda glvenilir sekilde isleyebilir.

YUKSEK HIZLI KESME 200-1000 M/DAK
M C51 05 + Daha giiclu bir kenar geometrisine sahip talas kirici ile degistirin.

Catlama durumunda

KESME HIZI 100-300 M/DAK
M C51 1 5 Daha keskin bir kenar geometrisine sahip talas kiricr ile degistirin.

Catlama durumunda

DUKTIL DOKME DEMIR

MC5115 yiiksek dayanimli duktil dokme demir dahil duktil dokme demir icin ilk tavsiye edilen kalitedir.
Kirilma ve asinmayi dnlemek icin uygun bir talas kirici secin.
MC5125 ayrica agir, darbeli ve dengesiz kesme kosullarinda da etkilidir.

ILK TAVSIYE

M C51 1 5 -} Daha giiclu bir kenar geometrisine sahip talas kirici ile degistirin.
Catlama durumunda

Asinma durumunda *

AGIR, DARBELI KESME
M C51 25 Daha keskin bir kenar geometrisine sahip talas kiricr ile degistirin.

Asinma durumunda

GRi DOKME DEMIR DUKTIL DOKME DEMIR

- Kaba kesme Agir kesme Hafif Kesme - Kaba kesme  Agir kesme

MK RK LK MK RK

MC5105 MC5105 MC5105 MC5115 MC5115 MC5115 MC5115

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme 71
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NO34: MC5100 Serisi

MC5100 SERISI

DOKME DEMIR TORNALAMA ICIN TALAS KIRICI SISTEMI

Yeni kalitelerin ozelliklerinin sagladigi avantajlardan faydalanilarak yeni bir talas kirici serisi tasarlanmistir.
Her kirici kendi kullanildigi uygulamaya en ideal uygunluk saglayacak sekildedir.

ISLEME SARTLARINA GORE BiR TALAS KIRICI SECIN

Dengeli kesme ile (siirekli kesme, atiksiz, vb.) / Diisiik kesme direnci ile isleme

Odak noktasi kesme

kenari keskinligi NEGATIF KESICi UCLAR

LK kirici
Pozitif zemin keskin bir kesme kenari ve disik
kesme direnci saglar.

MA kirici
Pozitif zemin keskin bir kesme kenari saglar.

MK kirici
Genel kullanim icin keskinlik ve yiiksek kenar
dayanikliligi icin en ideal denge.

RK kirici
Ekstra genis zemin darbeli isleme ve atik ¢cikartma
icin kararli bir kesme kenari saglar.

GK kirici
Cok amacli standart kirici.
Diiz zemin dengeli kesme kenari saglar.

e = -
X = Diiz iist
gm‘é" Diz ust yliksek kenar dayanikliligina odaklidir.

Kesme kenari
dayanikliligina odakli

Dengesiz kesme (darbeli kesme, atikli, vb.) Genel kesmeden agir kesmeye kadar

DOKME DEMIR iCiN UYGULAMA HARITASI

Siirekli, Kararli ‘ “’!
i )

0
o
2
S
o
n
x
E
2
(]
c
9 Ser
o
Darbeli, Dengesiz
 Te——
Kalin, Yiiksek baglama glicii parca rijitligi ince, Diisiik baglama giicii



NO34: MC5100 Serisi

CNMG, CNMA

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif
Siparis numarasi @@ g E E IC S RE D1 Geometri
® 3388
= = =

CNMG120404-LK L ® x 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LK L ® x 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LK L ® x 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-MA M e O 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M e O 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M e 0 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M ® x 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MA M ® @ 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MA M ® @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MA M ® *x 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG120404-MK M e & 0 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MK M e 06 0 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MK M e 0 0 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MK M * @ @ 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MK M * @® x 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MK M ® ® ® 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MK M ® ® Xx 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MK M * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MK M * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-GK M ® O 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-GK M o O 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GK M e O 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-GK M ® x 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-GK M ® *x 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-GK M ® *x 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG120408-RK R e 06 0 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RK R ® & & 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RK R e & & 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-RK R * @® x 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-RK R ® ® ® 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RK R ® ® ® 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RK R * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RK R * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMA120404 R o & 0 127 4.76 0.4 5.16
CNMA120408 R o & 0 127 4.76 0.8 5.16
CNMA120412 R e &6 & 127 4.76 1.2 5.16
CNMA120416 R e &6 & 127 4.76 1.6 5.16
CNMA160612 R ® ® ® 15875 6.35 1.2 6.35
CNMA160616 R ® ® ® 15875 6.35 1.6 6.35
CNMA190612 R [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMA190616 R [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMA190624 R [ ] 19.05 6.35 2.4 7.93

(Bir kutu icinde 10 kesici uc)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

)
"
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DNMG, DNMA

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif
Siparis numarasi @@ g E 5 IC S RE D1 ‘ Geometri

® 3388

= = =

DNMG110408-LK L ® x 9525 476 0.8 3.81
DNMG150404-LK L ® x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LK L ® x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LK L * Kk 127 4.76 1.2 5.16 '
DNMG150604-LK L ® x 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LK L ® x 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LK L ® x 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M ® x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M o O 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M * k127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M ® x 127 6.35 0.4 5.16 g
DNMG150608-MA M e O 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M e O 127 6.35 1.2 5.16
DNMG110408-MK M * @ @ 9525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-MK M ® O x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MK M e &6 0 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MK M ® O x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MK M e 06 & 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MK M e 06 0 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MK M e 06 0 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-GK M ® x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-GK M ® x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GK M ® x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-GK M ® x 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-GK M e O 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GK M ® x 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-RK R ® 0 x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RK R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-RK R o & 0 127 6.35 0.8 5.16 '
DNMG150612-RK R e & 0 127 6.35 1.2 5.16
DNMA150404 R ® O x 127 4.76 0.4 5.16
DNMA150408 R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
DNMA150412 R ® 0 x 127 4.76 1.2 5.16
DNMA150604 R ® 0 x 127 6.35 0.4 5.16 g
DNMA150608 R o & 0 127 6.35 0.8 5.16
DNMA150612 R e & & 127 6.35 1.2 5.16

(Bir kutu icinde 10 kesici ug)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

&
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SNMG, SNMA

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif

®

@ 0 o o
Siparis numarasi @ g E E ic [ RE D1 Geometri
s s
SNMG120408-LK L ® *x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-LK L ® x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M ® x 127 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M ® x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M ® x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MA M ® *x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-MA M ® O 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG120408-MK M ® & x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MK M ® & x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MK M *x @ x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-MK M * @ *x 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MK M * @® *x 15875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MK M * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MK M * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120404-GK M ® x 127 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-GK M e O 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GK M o O 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-GK M ® *x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-GK M ® Xx 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG120408-RK R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RK R ® 6 0 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RK R ® O x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RK R * @® Xx 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RK R * @® *x 15875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RK R * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RK R * 19.05  6.35 1.6 7.93
SNMAQ090308 R * * *x 9525 3.18 0.8 3.81
SNMA120408 R ® & x 127 4.76 0.8 5.16
SNMA120412 R ® & 0 127 4.76 1.2 5.16
SNMA120416 R ® 6 0 127 4.76 1.6 5.16
SNMA150612 R ® ® Xx 15875 6.35 1.2 6.35
SNMA150616 R ® ® ® 15875 6.35 1.6 6.35
SNMA190612 R [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMA190616 R [ J 19.05 6.35 1.6 7.93

(Bir kutu icinde 10 kesici ug)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

&
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NO34: MC5100 Serisi

TNMG, TNMA

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif
Siparis numarasi @ @ g E E IC S RE D1 Geometri
® 3388
= = =

TNMG160404-LK L ® x 9525 476 0.4 3.81
TNMG160408-LK L ® x 9525 476 0.8 3.81
TNMG160412-LK L ® Kk 9525 476 1.2 3.81
TNMG160404-MA M ® x 9525 476 0.4 3.81
TNMG160408-MA M ® O® 9525 476 0.8 3.81
TNMG160412-MA M ® O 9525 476 1.2 3.81
TNMG160416-MA M ® Kx 9525 476 1.6 3.81
TNMG220408-MA M * x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M * Kk 127 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MA M e 0 127 4.76 1.6 5.16
TNMG160404-MK M ® O® Xx 9525 476 0.4 3.81
TNMG160408-MK M ® ® ® 9525 476 0.8 3.81
TNMG160412-MK M ® O Xx 9525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MK M *x @ x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MK M * Kk Kk 127 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MK M * Kk Kk 127 4.76 1.6 5.16
TNMG160404-GK M ® x 9525 476 0.4 3.81
TNMG160408-GK M ® O 9525 476 0.8 3.81
TNMG160412-GK M ® x 9525 476 1.2 3.81
TNMG160416-GK M ® x 9525 476 1.6 3.81
TNMG220408-GK M ® x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GK M *x x 127 4.76 1.2 5.16
TNMG160408-RK R ® ® O 9525 476 0.8 3.81
TNMG160412-RK R ® ® O® 9525 476 1.2 3.81
TNMG160416-RK R ® O x 9525 476 1.6 3.81
TNMG220408-RK R e O x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RK R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RK R ® O x 127 4.76 1.6 5.16
TNMA160404 R ® O x 9525 476 0.4 3.81
TNMA160408 R ® ® @ 9525 476 0.8 3.81
TNMA160412 R ® ® ® 9525 476 1.2 3.81
TNMA160416 R ® ® ® 9525 476 1.6 3.81
TNMA160420 R * * Kk 9525 4.76 2.0 3.81
TNMA220408 R o 0 x 127 4.76 0.8 5.16
TNMA220412 R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
TNMA220416 R o & 0 127 4.76 1.6 5.16

(Bir kutu icinde 10 kesici ug)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

&



NO34: MC5100 Serisi

VNMG, WNMG, WNMA

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif

Siparis numarasi Geometri

MC5105

VNMG160404-LK

VNMG160408-LK

VNMG160404-MA
VNMG160408-MA
VNMG160404-MK
VNMG160408-MK
VNMG160412-MK
VNMG160404-GK
VNMG160408-GK
VNMG160412-GK

9.525 4.76 0.4 3.81
9.525 4.76 0.8 3.81
9.525 4.76 0.4 3.81
9.525 4.76 0.8 3.81
9.525 4.76 0.4 3.81
9.525 4.76 0.8 3.81
9.525 4.76 1.2 3.81
9.525 4.76 0.4 3.81
9.525 4.76 0.8 3.81
9.525 4.76 1.2 3.81

35°

VNMA160404 * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMA160408 * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMA160412 * 9.525 4.76 1.2 3.81

WNMG080404-LK
WNMG080408-LK
WNMG080412-LK
WNMG060408-MA
WNMG060412-MA
WNMG080404-MA
WNMG080408-MA
WNMG080412-MA
WNMG080416-MA
WNMG080404-MK
WNMG080408-MK
WNMG080412-MK
WNMG080416-MK
WNMG060404-GK
WNMG060408-GK
WNMG080404-GK
WNMG080408-GK
WNMG080412-GK
WNMG080416-GK

12.7 4.76 0.4 5.16
12.7 4.76 0.8 5.16
12.7 4.76 1.2 5.16
9.525 4.76 0.8 3.81
9.525 4.76 1.2 3.81
12.7 4.76 0.4 5.16
12.7 4.76 0.8 5.16
12.7 4.76 1.2 5.16
12.7 4.76 1.6 5.16
12.7 4.76 0.4 5.16
12.7 4.76 0.8 5.16
12.7 4.76 1.2 5.16
12.7 4.76 1.6 5.16
9.525 4.76 0.4 3.81
9.525 4.76 0.8 3.81
12.7 4.76 0.4 5.16
12.7 4.76 0.8 5.16
12.7 4.76 1.2 5.16
12.7 4.76 1.6 5.16

* o e e
( B BN BN BN B BE BE BN BN BE NK BE BN BE SE BN BN BE BE BEK BN BN BN BEK BN BN BN BN BEK NN BN BN BE BE BN BN BN BN BE BN BE'(=3R1

* @ (@ (| (% | @ 0 @ | @ O X | 0@ (% @ @ | |* @ @ | @ % % | |% @ % || |% @ @ x| x* % % *|MC5125

Y

2
m

POD D DD

D D | DD (DO D DN IINIZIZNIZIZ2NZIZ2IZIZ2|Z2IZ2|Z2I1Z2IZ2Z2|Z2|r|r o000 2121212 X2|1Z21Z2(ZX || ®®
[ J

WNMG080408-RK [} 12.7 4.76 0.8 5.16

WNMG080412-RK (] 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG080416-RK (] 12.7 4.76 1.6 5.16

WNMAQ60408 * 9.525 4.76 0.8 3.81

WNMA060412 * 9.525 4.76 1.2 3.81

WNMAO080404 [ J 12.7 4.76 0.4 5.16

WNMA080408 [ J 12.7 4.76 0.8 5.16

WNMAQ80412 o 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMAQ80416 [ J 12.7 4.76 1.6 5.16

(Bir kutu icinde 10 kesici uc) N
' ' &

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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NO34: MC5100 Serisi

CNMN, SNMN, TNMN

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKSIiz)
K

M-Sinif

ee

n o Lo
Siparis numarasi 2 - 8 1 [ RE D1 ‘ Geometri
n n n
@ o O o
= = =
CNMN120408 R *x @ x 127 4.76 0.8 R
CNMN120412 R *x @ x 127 4.76 1.2 R
CNMN120416 R *x @ x 127 4.76 1.6 R
SNMN120408 R *x @ *x 127 4.76 0.8 R
SNMN120412 R *x ® O 127 4.76 1.2 R
SNMN120416 R *x *x x 127 4.76 1.6 R
SNMN120420 R *x @ x 127 4.76 2.0 R
TNMN160408 R * @ *x 9525 476 0.8 R
TNMN160412 R *x @ % 9.525 4.76 1.2 R
TNMN160416 R *x *x @ 9525 476 1.6 R
TNMN160420 R *x @ *x 9525 476 2.0 R

CCMT, DCMT

7° POZITiF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

L

n o o
Siparis numarasi @ g u:’ E Ic [ RE D1 ‘ Geometri
s s s
CCMT060204-MK M o O 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MK M o * 635 238 0.8 2.8
CCMT09T304-MK M o O 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MK M o O 9.525 3.97 0.8 4.4 @
CCMT120404-MK M ® *x 127 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MK M ® O 127 4.76 0.8 5.5 80°
CCMT120412-MK M ® *x 127 4.76 1.2 5.5
DCMTO070204-MK M o * 635 238 0.4 2.8
DCMT070208-MK M o * 635 238 0.8 2.8
DCMT11T304-MK M [ I ) 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MK M o O 9.525 3.97 0.8 4.4 g
DCMT150404-MK M ® *x 127 4.76 0.4 5.5 55°
DCMT150408-MK M ® x 127 4.76 0.8 5.5
(Bir kutu icinde 10 kesici uc) N
C G 79 '{c’

78 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NO34: MC5100 Serisi

MC5100 SERISI

ONERILEN KESME KOSULLARI

NEGATIF KESICi UCLAR (DIS YUZEY TORNALAMA iCiN)

Malzeme Sertlik Kesme kosullari Kalite Vc
o MC5105 230-700
2 MC5105 210-640
<350MPa
® MC5105 195-605
Gri dokme demir 8 MC5115 190-350
o MC5115 195-365
<450MPa ([ 4 MC5115 180-330
¥ MC5125 95-190
o MC5115 175-325
Duktil dskme demir <800MPa ¢ MC5115 160-295
¥ MC5125 85-170
Kesme araligi ‘ f ap
Hafif Kesme LK 0.10-0.50 0.50-2.50
Orta Kesme MK 0.20-0.55 0.50-4.00
Orta Kesme MA 0.20-0.50 0.30-4.00
Orta Kesme GK 0.25-0.60 1.50-5.00
Kaba kesme RK 0.20-0.60 1.50-6.00
Dékme demir kesme Yassi 0.20-0.60 2.50-6.00
7° POZITIF KESIiCi UCLAR (DIS YUZEY TORNALAMA iCiN)
Malzeme Sertlik Kesme kosullari Kalite Vc
o MC5115 170-320
<450MPa ¢ MC5115 130-250
- ) g MC5125 60-130
Duktil dokme demir
o MC5115 125-240
<800MPa [ - MC5115 105-200
£ MC5125 55-115
Kesme araligi Talas kirici f ap
Orta Kesme MK 0.08-0.30 0.30-2.00

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme
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NO34: MC5100 Serisi

UYGULAMA ORNEKLERI

MC5105

DIN GG30 1000 M/DAK KESME HIZINDA ASINMA DIRENCINiN KARSILASTIRILMASI

Yapisma Giicii Degerlendirmesi:

Yapisma kuvvetinin dlcimi, kaplama tabakalarini soymak icin gereken kuvveti saptayan bir kazima testi ile elde edilir.

Malzeme DIN GG30
Takim CNMA120412
Ve (m/dak] 1.000
f (mm/dev.) 0.3

ap (mm) 2.0

Sogutma sivisi Kuru kesme
200%

Yapisma kuvveti 1,6 kez

150%

100%

50%

0%
Geleneksel
CVD kaplamali kesici
uclar

Super Tough-Grip

MC5115

4 dakika isleme sonrasi

MC5105 Geleneksel A Geleneksel B

Son goriiniim
23 dak isleme sonrasi 18 dak isleme sonrasi 23 dak isleme sonrasi

Geleneksel A

Geleneksel B

DIN GGG70 KESINTiSiZ KESME SIRASINDA ASINMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

Malzeme DIN GGG70

Takim CNMA120412

Ve (m/dak] 250

f (mm/dev.) 0.3

ap (mm) 2.0

Sogutma sivisi Islak kesme

I 1 1 1

0 5 10 15 20 25 30

Kesme siiresi (dak)

[l : MC5100 AR B | C: klasik Takim

16 dak isleme sonrasi

MC5115

12 dak isleme sonrasi

Geleneksel A

Geleneksel B

Geleneksel C



NO34: MC5100 Serisi

UYGULAMA ORNEKLERI

MC5125

10 DARBELI KESME GECiSi SONRASINDA DIN GGG70 CATLAMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

Malzeme DIN GGG70 10 gecis 5 gecis 10 gecis
isleme sonrasi isleme sonrasi isleme sonrasi

Takim CNMA120412

Ve (m/dak) 250

f (mm/dev.) 0.3

ap (mm) 2.0

Sogutma sivisi Islak kesme

MC5125 Geleneksel A Geleneksel B

0 2 4 6 8 10
Kesme siiresi (dak)

[l : MC5100 A B | C: klasik Takim 81



VFR

SERTLIGI YUKSEK CELIKLERIN iISLENMESI iCiN
YENI NESIL PARMAK FREZE SERISI




NO34: VFR

VFR <

SERTLIGI YUKSEK CELIKLERIN FREZELENMESI
ICIN PARMAK FREZE SERISI

YENi KAPLAMA TEKNOLOJiSi

Yeni gelistirilen [ALCrSi]N cok katli PVD kaplama daha yiiksek oksidasyon direnci, daha iyi kayganlik,
daha yliksek asinma direnci ve yapisma kuvveti sunuyor.
70 HRC'ye kadar cok sert malzemelerin frezelenmesi icin idealdir.

sececcecceee ¢ Yiiksek oksidasyon direnci
: * Daha yiiksek kayganlik

IZXTTTTTTTERE * Daha fazla asinma direnci
..... . e Gelistirilmis yapisma giici

r"l il, -
~ Ultra mikro-partikfil_
o karbiir altyapi

oooooooooooooo

e
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VFR4MB

YUKSEK ILERLEME ILE FiNIiS iSLEME SIRASINDA DAHA
YUKSEK VERIMLILIK

iISLEME SURELERI KISALIRKEN iYi YUZEY FiNiSi ELDE EDER

COK YONLU 4 KANAL TASARIMI

4 kanalin tamami merkezden dis capa dogru
uzanir. Bu da istenen her kesme acisinda
ylksek hizi mimkin kilar ve fakli kesme
kosullarinin hesaplanmasi ihtiyacini ortadan
kaldirir.

EGIM ACISI
60°

2 VE 4 KANALLI GEOMETRILERIN DOGRU KULLANIMI

2 kanalli geometriler genellikle daha blyiik talas cebine sahiptir ve yiiksek
miktarda talas ortaya cikartan derin kesme sirasinda kaba islemeyi

daha iyi yapar. 4 kanalli geometriler kesme derinliginin az oldugu islerde
kullanildiginda finis isleminin verimliligi arttirir ve asinmayi azaltir. Ayrica,
4 kanalli geometri kullanmak daha sert metalleri daha disik kesme
derinliginde islerken avantajlidir.

ap




NO34: VFR

VFR4MB

KESME PERFORMANSI

YUZEY FiNiS KARSILASTIRMASI - iISLENEN MALZEME HS 6-5-3 (62HRC)

Yiksek verimlilikte isleme sirasinda 4 kanalli tipin Ustlinligu vardir ancak, ayni 2 kanalli tip ile ayni ilerlemede
kullanilirsa, finis ylizeyin kalitesi daha iyi hale gelir.

MM

NG

VFR4MB Ra: 0.27/Rz: 1.01 2 kanalli geleneksel Griin Ra: 0.32/Rz: 1.62
is parcasi malzemesi HS 6-5-3 (62HRC)
Takim VFR4MBR0400 / DC=8 mm
n (dak™) 12000
f (mm/dak] 3600
ap (mm) 0.2
ae (mm) 0.8

Takim serbest boy uzunlugu (mm) 20

Basincli Hava puskiirtme

Kesme tiiri =
Asagi (tirmanma) Kesme

ASINMA DIRENCI YUZEY KARSILASTIRMASI - iSLENEN MALZEME PMHS7-7-7-11 (69HRC)

IMPACT MIRACLE REVOLUTION parmak frezeler, yiiksek sertlikteki is parcasi malzemelerini islerken dahi
miikemmel asinma direnci sergiler.

0.05

E /:
£ o004 P
: //
@
E oo
&
< o
T 002 A
Q @'
N
c
S 001
0 T T T T
0 5 10 20 30
Kesme Uzunlugu (m)
is parcasi malzemesi PMHS7-7-7-11 (69HRC) 20 m boyunda kesme sonrasinda
Takim VFR4MBR0100 / DC=2mm
n (dak™) 16000
f (mm/dak) 1200
ap (mm) 0.06
ae (mm) 0.2

Takim serbest boy uzunlugu (mm) 17

o VFR4MB Klasik A Klasik B
L Basincli Hava piskirtme
Kesme tiiri
Asagi (tirmanma) Kesme
Tezgah Dikey MC

Bl VFR4MB [ A M B: Klasik Takim
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NEW
VFR4MB O

KURE UCLU, ORTA KESME BOYU, 4 KANALLI

1
___—\BHTA2
) oe T ESF |- - - —{HIDCON
RE' |APMX
LF
2
DC < - - -++| DCON
/ -
RE
APMX
LF

=
+0.010
DCON=6 8<DCON<10 DCON=12
0 0 0
- 0.008 - 0.009 -0.011

e Kesme kenari merkeze dogru uzanan 4 kanalli geometri, takim dmriinl uzatir ve yiiksek verimlilikte islemeye
olanak verir.

Siparis Numarasi Stok RE DC APMX LF BHTA2 DCON ZEFP Tip
VFR4MBRO0050 [ ] 0.5 1 2.5 50 15 6 4 1
VFR4MBRO0100 [ ] 1 2 6 60 15 6 4 1
VFR4MBR0150 [ ] 1.5 3 8 70 15 6 4 1
VFR4MBRO0200 [ ] 2 4 8 70 15 6 4 1
VFR4MBR0250 [ ] 2.5 5 12 80 15 6 4 1
VFR4MBRO0300 [ ] 3 6 12 80 - 6 4 2
VFR4MBRO0400 [ ] 4 8 14 90 — 8 4 2
VFR4MBR0500 [ ] 5 10 18 100 - 10 4 2
VFR4MBR0600 [ ] 6 12 22 110 - 12 4 2
N
A

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NEW
VFR4MB

ONERILEN KESME SARTLARI

as15° a>15°
Malzeme RE ap ae
n f n f
0.5 40000 8000 40000 3800 0.06 0.10
1.0 40000 9600 40000 5600 0.11 0.20
1.5 40000 12000 32000 5600 0.13 0.30
2.0 32000 11000 24000 4700 0.15 0.40
Sertlestirilmis Celik 2.5 25000 9000 19000 3800 0.20 0.50
(45-55 HRC) 3.0 21000 8400 15000 3400 0.25 0.60
4.0 16000 6400 12000 2600 0.30 0.80
5.0 13000 5200 9600 2200 0.50 1.00
6.0 9000 3600 7200 1700 0.50 1.20
0.5 40000 5600 40000 3100 0.05 0.10
1.0 40000 8000 28000 3100 0.10 0.20
1.5 32000 7700 19000 2900 0.12 0.30
2.0 24000 6200 14000 2500 0.13 0.40
Sertlestirilmis Celik 2.5 19000 5300 12000 2200 0.15 0.50
(55-65 HRC) 3.0 16000 4800 9600 2000 0.20 0.60
4.0 12000 3600 7200 1600 0.20 0.80
5.0 10000 3200 5800 1300 0.20 1.00
6.0 7000 2200 4300 940 0.30 1.20
0.5 40000 4700 32000 1700 0.03 0.10
1.0 24000 5000 16000 1200 0.06 0.20
1.5 16000 4200 11000 1100 0.07 0.30
2.0 12000 3100 8000 1000 0.08 0.40
Sertlestirilmis Celik 2.5 9600 2700 6000 780 0.08 0.50
(65-70 HRC) 3.0 8000 2300 5000 780 0.09 0.60
4.0 6000 1900 4000 620 0.09 0.80
5.0 4800 1500 3000 550 0.10 1.00
6.0 3600 1100 2200 400 0.10 1.20

<ae

Z

1. Kesme derinligi dusikse, devir ve ilerleme hizi artirilabilir.
Ozellikle ylizey kalitesinin 6nemli oldugu durumlarda litfen ilerleme hizini disirin.

devir, ilerleme hizi ve kesme derinligini uygun sekilde ayarlayin.
3. aislenecek yiizeyin egim acisidir.

Parmak Freze

ae:Yanal Kayma



MS PLUS

YEKPARE KARBUR PARMAK FREZE SERISI

DIAYEDGE
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NO34: MS Plus

MP3C

PAH KIRICI, 3 KANALLI

Pah kirma amacli yiksek performansli uzun 0murlid parmak freze.

ceecsedeecccecsses KESKIN HELISEL KANAL

ideal helis acisi mitkemmel keskinlik
saglar ve capak olusmasini azaltir.

Pah acisi 45°'dir.

4

seoseeceee 3 KANALIN OZELLIKLERI

3 kanalli tasarim yiiksek ilerleme ile
isleme sirasinda esneklik ve talas
bosaltma arasinda miikemmel bir denge
olusmasina olanak tanir.

Yiiksek verimlilikte isleme elde edilir.

geeececcec KESME KENARIUCU

Kesme kenari ucu ayrica V kanal isleme
amacli da kullanilabilir.

V-kanal isleme

89
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NO34: MS Plus

MP3C

YUKSEK VERIMLILIKTE PAH KIRMA

3 kanalli geometri ile ylksek ilerleme ve daha uzun takim 6mri elde edilir ve helisel kanallarin etkisi ile pah kirma
sirasinda capak olusmasini engellenir.

KOSE PAH KIRMA V KANALI ACMA PAH KIRMA

1. Merkezleme icin DLE ve GKCD tip matkaplar tavsiye edilir.

is Parcasi Malzemesi JIS S55C
Takim (mm) DC=06
Ve (m/dk) 100

n (dak=") 5300

fz [mm/dis) 0.03

ap (mm) 1.2

Takim serbest boy uzunlugu (mm) 18

Sogutma tlri Basincli Hava pliskiirtme

S55C MALZEME iSLENIRKEN KANAL ACMA SONRASINDA CAPAK KARSILASTIRMASI

MP3C

3 helisel kanal Iyi yiizey finisi

Geleneksel kesici

4 diiz kanal Capak olusuyor

Geleneksel kesici

2 diz kanal Capak olusuyor




NO34: MS Plus

MS PLUS

YEKPARE KARBUR PARMAK FREZE SERISI

& (AL Ti,CrIN COK KATLI KAPLAMA (MS PLUS)

Orijinal (AL TiIN and (AL Cr)N cok katli kaplama teknolojisi, genis aralikta is
parcasi malzemelerinin islenmesine olanak saglar.

(AL Ti,CrIN COK KATLI KAPLAMANIN (MS PLUS) OZELLIiKLERI

(ALTi,CrIN

Cok katl (AL TIIN (ALCrIN
Sertlik (HV) 3200 2800 3100
Oksitlenme (r) 1100 800 1100
Yapisma-Tutunma (N) 100 80 80
~
UYGULAMA ARALIGI
is parcasi sertligi ‘ 50 HRC ‘ 55 HRC ‘ 60 HRC 65 HRC

MS PLUS, 55 HRC'YE KADAR SERTLIK DEGERINE SAHIP MALZEMELERDE UZUN TAKIM OMRU SAGLAR.

55 HRC'den daha sert celikler icin, IMPACT MIRACLE teknolojisine sahip parmak frezeler tavsiye edilir.
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£

MP3C

PAH KIRICI, 3 KANALLI
BEN ™~ SN (H

/3HTA2

DCN
E = Dc§ f& L
>KAPR

APMX
LU

DCON

LF

2
DCN
r
r g
Y A o] HEX :
o ] KAPR
APMX
LF
DCN
+0.03
DCON=6 8<DCON<10 DCON=12
@ 0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011
« ideal helis acisi mitkemmel keskinlik saglar ve capak olusmasini dnler.
¢ Yiksek ilerleme ile isleme 3 kanal secilerek elde edilir.
Siparis Numarasi Stok DC APMX LU LF DCON ZEFP DCN Tip
MP3CD0200 (J 2 0.85 6 50 6 3 0.3 1
MP3CDO0400 [ J 4 1.85 12 50 6 3 0.3 1
MP3CD0600 (] 6 2.85 - 50 6 3 0.3 2
MP3CD0800 [ ] 8 3.8 - 60 8 3 0.4 2
MP3CD1000 ([ ] 10 4.75 — 70 10 3 0.5 2
MP3CD1200 [ 12 5.75 — 75 12 3 0.5 2
N
v
BRe

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MP3C

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE VE DELIK PAH KIRMA

Kdse Delik

Malzeme DC Ve n Vf pah kirma pah kirma

ap
2 100 16000 1400 <06 <0.4
4 100 8000 720 <12 <038
Karbonlu celik, 6 100 5300 480 <18 <12
Duktil dokme demir,

Alasimsiz celik (C2%0,55) 8 100 4000 360 <24 <16
10 100 3200 290 <25 <20
12 100 2700 240 <25 <24
2 70 11000 890 <06 <0.4
4 70 5600 450 <12 <038
Alasimli celik (325HB) 6 70 3700 300 <1.8 <1.2
(38-45HRC] 8 70 2800 230 <24 < 1.6
10 70 2200 180 <25 <20
12 70 1900 150 <25 <24
2 60 9500 680 <06 <04
4 60 4800 350 <12 <038
Ostenitik paslanmaz, 6 60 3200 230 <1.8 <1.2
Titanyum alagim 8 60 2400 170 <24 <1.6
10 60 1900 140 <25 <20
12 60 1600 120 <25 <24
2 50 8000 480 <06 <04
4 50 4000 240 <12 <08
Sertlestirilmis Celik 6 50 2700 160 <18 <1.2
(45-55HRC) 8 50 2000 120 <2.4 <1.6
10 50 1600 96 <25 <20
12 50 1300 78 <25 <24

1. Ostenitik paslanmaz celikler icin suda céziinebilir sogutucu kullanilmasi etkili olur.

2. Kesme derinligi daha disiik tutularak devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.
3. Tezgahin veya is parcasinin saglamligi dislikse titresim olusabilir.
Bu durumda, litfen devir ve ilerleme hizini orantili sekilde azaltin.
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MP3C
V KANAL ACMA
Malzeme DC Vc n Vf ap
2 80 13000 940 < 1.4
4 80 6400 460 <28
Karbonlu celik, 6 80 4200 300 <42
Duktil dokme demir,
Alasimsiz celik (C>%0,55) 8 80 3200 230 <56
10 80 2500 180 <7.0
12 80 2100 150 <8.4
2 60 9500 620 < 1.4
4 60 4800 310 <28
Alasimli celik (325HB]) 6 60 3200 210 <42
(38-45HRC] 8 60 2400 160 <5.6
10 60 1900 120 <7.0
12 60 1600 100 <8.4
2 50 8000 460 <14
M 4 50 4000 230 <28
Ostenitik paslanmaz, 6 50 2700 160 <42
Titanyum alagim 8 50 2000 120 <5.6
10 50 1600 92 <7.0
12 50 1300 75 < 8.4
2 40 6400 310 <14
4 40 3200 150 <28
Sertlestirilmis celik 6 40 2100 100 <42
(45-55HRC) 8 40 1600 77 <5.6
10 40 1300 62 <7.0
12 40 1100 53 <8.4

1. Ostenitlk paslanmaz celikler icin suda ¢dziinebilir sogutucu kullanilmasi etkili olur.

2. Kesme derinligi daha disiik tutularak devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.

3. Tezgahin veya is parcasinin saglamligi distikse titresim olusabilir.
Bu durumda, litfen devir ve ilerleme hizini orantili sekilde azaltin.



FMAX

MAKSIMUM iLERLEME,
ULTRA YUKSEK VERIMLILIK VE HASSASIYET iCIN

FREZELEME TAKIMI
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FMAX

SINIFLANDIRMA

DCON Minimum Maksimum
Seri Kullanim Ozellikler MS

DC ZEFP WT DC ZEFP WT
hafifletilmis, — — 16 3.30

. . . I A _ 160
FMAX Y.ulfsek ilerlemeli rijit govdg — — 24 339

finis freze takimi Alasim celik

ve a[uminyum govde mm 80 14 1.08 125 24 3.26
Yiiksek ilerlemeli finis freze takimi hafifletilmis, rijit govde 10 1.06 14 1.44

FMAX-LW — - - - ” mm 100 125
kompak ve kiiciik isleme merkezleri ~ Alasim celik ve aluminyum govde 16 1.1 20 1.48
Yiiksek ilerlemeli finis freze takimi Alasim celik govde 4 0.24 10 0.67

FMAX-40/50/63 mm 40 63
Kicik caplar 6 0.23 12 0.66
FMAX-MB dusik rijitlikteki kosullar seyrek adimli tip mm 50 4 0.38 125 6 3.81

FMAX-MB

Agiz sayisi azaltilarak, tezgah yada is parcasi rijit olmasa bile finis islemi kolaylikla gerceklestirilir. Bununla birlikte
mevcut uclarin baglanmasi ve ayarlanmasi sebebiyle takim kurulum maliyetleri de azaltilmis olur.




OZEL UYGULAMALAR iCIN KESICi UC

N034: FMAX

GENEL AMACLI KESME UCLARI

Silici kenari kisaltmak, kesme kuvvetlerini
azaltmak ve mikemmel ylizey kalitesi icin pik
dokim malzemelerde CBN uclar.

UZUN KENARLI KESICi UCLAR

Uzun kenarli kesici uclar dokiim malzemelerin
tek gecisde finis islemesini yapabilir. Bu, kesici
paso sayisini azaltmayi ve boylece cevrim
surelerini kisaltmayr miumkdn kilar.

RE 0.4/0.8 mm 0.8 mm
REO0.T mm
Genel Amacli Capak onleyici
Kesici uc kesici uc
YUKSEK HIZLAR iCiN TASARLANDI
Ucma onleyici kirlangic sikma =

mekanizmasi.

IDEAL TALAS ATIMI

e« Acili ylizey

*°* %200 Kilangic sikma

Talas atimi ve uzaklastirilmasi icin govde
koruyucu Uzerindeki egimli yizey formu ideal
talas sekilleri olusturur. Ayrica icten sogutmada
prosese yardimci olur.

Govde, tim merkezden sogutma sivisi gecisli
takim tutuculariyla uyumludur.

Grafik gorinim

AVANTAJLARI

¢ Hafif ve yiksek rijitlikte govde

e Yiiksek hlzlar icin tasarlandi

e Aliminyum alasimlarin islenmesi icin yeni pcd kalitesi
e Pik dokiim icin yeni CBN kalite

¢ Yiiksek hassasiyet
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N034: FMAX

FMAX-MB

o

DUSUK RIJITLIKTEKI KOSULLAR IiCiN

DCSFMS
DCSFMS DCONME
. s DCONMS KWW
_ KWw « ] =
) ] 2]
L N 3
& e 3 m
. A ] ol w o] Z ™
3 = p} [} KAPR
S . 7 unvy- W 8V ¢
. s % KAPR DAH <
> T o 3 ) DCCB 3
i AN DC =
uan >
DCCB z
DC N
Seyrek adiml tip Yalnizca sag“ takim
MALAFA TiPi
Siparis Numarasi DC DCONMS LF RPMX WT ZEFP” Tip
S
b
FMAX-050A04R [ 50 22 40 30000 0.38 4 (@) 1
FMAX-063A04R [ 63 22 40 30000 0.70 4 (@) 1
FMAX-080B04RMB [ 80 27 45 24500 1.12 4 @) 2
FMAX-100B04RMB [ 100 32 50 22000 2.00 4 @) 2
FMAX-125B06RMB [ 125 40 60 19600 3.81 6 (@) 2
* Maksimum kesme derinligi icin litfen 6nerilen kesme kosullarina bakiniz (ap). N
100 {Vc
(4
BAGLANTI BOYUTLARI
Siparis Numarasi CBDP DAH DCCB DCFSMS KWW LCCB L8 Tip
FMAX-050A04R 20 1" 17 47 10.4 12 6.3 1
FMAX-063A04R 20 " 17 60 10.4 12 6.3 1
FMAX-080B04RMB 24 13 30 55 12.4 " 7 2
FMAX-100B04RMB 32 17 39 75 14.4 10 8 2
FMAX-125B06RMB 36 22 45 100 16.4 12 9 2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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YEDEK PARCALAR

©

VA

Takim Numarasi

Kesici Uc Stkma Mikro Ayar . . Kesici e
Vidas: Somunu Genis Ayar Vidasi Baglama Civatasi Anahtar Ayar Pimi
FMAX-040¢ HSC08030H
FMAX-050 £ HSC10030H
FMAX-063 £, KSN2 HSC10030H
TSS04505S KSS2 e —— TKY10T RKY25S
FMAX-080 ¢ KSN3 HSCX12030H
FMAX-100 ¢ HSCX16035H
FMAX-12 HSCX20035H

1. Sikma Torku TSS04505S = 3.5 Nm
2. Kesici ucun yerlestirilmesi ve salgi ayarlarina iliskin talimatlar icin Grinle birlikte verilen kilavuza bakin.

KESICI UCLAR

o o
Siparis Numarasi 8 Q S L LE W1 S BS RE Sekil
N N ~
=] a m
= = =
GOER1404PXFR2 (] [ 14.0 5.0 9.0 4.2 2.0 0.4
GOER1408PXFR2 (] [ 14.0 5.0 9.0 4.2 2.0 0.8 // by
10°
V .
Genel Amacli
NP-GOEN1404PXSR05 * 140 25 9.0 4.2 0.5 0.4
NP-GOEN1408PXSR05 * 140 25 9.0 4.2 0.5 0.8 y
y hY
/// _pf{
A 10
\' s
Genel Amacli
GOER1408PXFR2-8 * 14.0 8.0 9.0 4.2 2.0 0.8
y
% > 109
N s
Uzun kesme kenari
GOER1401ZXFR2 [ ] 14.0 5.0 9.0 4.2 2.0 0.1

'\
y
: o
V : L
BS| S
& S -
Wi & so

Capak Onleyici

1. Genel amacli kesici uclar (RE = 0.4 mm, 0.8 mm) ve capak onleyici kesici uclar birlikte kullanildiginda tam performans elde
edilemez.
2. Tim dislerde benzer geometriye sahip kesici uclar kullanitmalidir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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FMAX

ONERILEN KESME SARTLARI

Malzeme Sertlik Kalite Vc ae ap fz Kesme modu
I 1000 0.07
Pik D6kim <350MPa MBA4120 (700-1300) <0.8 DC <0.5 (0.05-0.15] X
<3.0
0200 os-30)
. MD2030 2500 <25 0.08
0,
Si<5% MD220 (2000 -3000) <05 DC (0.5-2.5)  (0.05-0.2)
<2.0
908DC (4520
<3.0
02DC (5530
. MD2030 2500 <25 0.08
0 0,
5% <Si<10% MD220 (2000 - 3000} <05 DC (05-2.5)  (0.05-0.2)
<2.0
08DC g5 50
Aliminyum Alasim
<0.2 DC 3.0
(0.5-3.0)
. MD220 600 <25 0.08
0, 0,
10% < Si<15% MD2030 (400 -800) <05 DC (0.5-2.5)  (0.05-0.2)
<2.0
08DC (g5 20
<3.0
02DC (4530
. MD220 600 <25 0.08
0,
Siz15% MD2030 (400 -800) 0.5 DC (05-2.5)  (0.05-0.2)
<2.0
<0.8 DC TRl

1. Lutfen kesme derinligini kesme genisligine bagli olarak ayarlayin.

2. Uzun kenarli kesici uc kullanirken, litfen yuvanin derinligini dikkate almadan kesme derinligine (ap) bagli kosullari secin.



ETKiN TALAS BOSALTMA ARALIGI

3

Kesme derinligi ap (mm)

20%

40%

60% 80% 100%

Kesme genisligi ae (DC %)

DEVIR iLE FiNis YOZEY PURUZLULUK DEGERI (RZ) iLiSKiSi KARTI

NO34: FMAX

Kesici takim

FMAX-125B24R

Kesici Uc (Kalite)

GOER1408PXFR2 (MD2030)

is parcasi ADC12 silindir kapagi
n (dk) 8.000 - 12.000

Ve (m/dk) 3.140 - 4.710

fz [mm/dis) 0.08

Vf (mm/dk] 15.360 - 23.040

ap (mm) 2.0

ae (mm) 68 x 3 gegis

Kesme modu

icten sogutma sivisi 4 MPa

Makine Yatay isleme merkezi
FMAX kesici capaksiz 6n gérilebilir asinma ile
Sonuclar pirlzsiz finis operasyonu sundu.
. FMAX kesici yliksek devirde bile yiiksek kaliteli ylizey
purdzliligu saglar.
1.50
1.40
1.30

1.00

1.10

0.90

Finis Yiizey Piirtizliligi (pm)

0.08

8000

10000
Devir n(dk-1)

12000

101



WWX SERIS|

COK YONLULUGUN YENI SEVIYESI
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NO34: WWX Serisi

WWX SERIS|

ISTIKRARLI VE GUVENILIR

Kose, ylizey ve kopya frezeleme icin yliksek performansli cift tarafli icgen kesici uclu 90° ylizey frezeleme kesicisi.

6 kesme kenarli degistirilebilir kullanisli uclar, kesme kenari basina daha distk maliyet ve negatif geometrisi ile
birlikte ozel pozitifligi sayesinde mikemmel isleme guvenilirligi sunar.

Kesici uclarin hassas sekilde yerlestirilmesi, 90° ‘lik tam bir kése frezeleme operasyonu saglar,sonraki
operasyonlara duyulan ihtiyaci ortadan kaldirarak kiymetli Uretim zamanini ve maliyetleri dusdrir.

URUN YELPAZESi WWX200 URUN YELPAZESi WWX400

¢ Malafa Baglantili tip: DC@ 40-160mm ¢ Malafa Baglantili tip: DC@® 50-250mm

* Saftli tip: DC@® 25- 50mm o Saftli tip: DC@® 50- 80mm

e Kesici uc radyuslar: 0.4-0.8 e Kesici uc radyuslar: 0.4/08/1.6/20
e Kesme derinligi: APMX 5 mm e Kesme derinligi: APMX 8 mm
UYGULAMA

e Genelisleme
¢ Yiizey frezeleme
e Kose frezeleme

BEN v~

H SN

OZELLIiKLER

e Disiik kesme kuvveti

* lyi talas tahliyesi

e Kullanilabilir Cok cesitli kaliteler ve kiricilar
e 6 kesme kenarli cift tarafli Ucgen kesici uclar
e Siiper finis ylizey isleme
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WWX SERISI

BENZERSIZ OZELLIKLER

URUN SECENEKLERI VE MEVCUDIYETI Ekstra sik adimli | Seyrek adimli
25 - 160 mm (WWX200)/50 - 250 mm (WWX400)
arasindaki caplar, seyrek, sik ve ekstra sik aralikli
geometrilerde mevcuttur. Genis cap secenegi sunmak,
cok cesitli uygulamalar icin ideal freze gdvdesinin
secilebilmesine vesile olur.

Ek olarak, her kesici govdede, kesici uclara dogru
yoneltilmis icten sogutma sivisi piiskirtme delikleri
bulunmaktadir.

eec0cccce

e0000cc000cc00000000000

secececccce MAKSIMUM 5 MM (WWX200)/8 MM (WWX400) KESME
DERINLIiGi OLAN KESICi UCLAR iLE MUKEMMEL 90°
‘LiK DUVAR ISLEME
Ustaca yerlestirilmis kesici uclar son derece disiik
kesme direnci saglar ve tim isleme kosullarinda dogru
900 lik duvarlar olusturmaya yardimci olur.

ceeeececes DUSUK KESME KUVVETI
Yenilik¢i geometri disik kesme kuvvetleri olusturur.
Artirilmis kesici uc kalinlig, kirilmaya karsi milkemmel
direnc saglar.

*+++*+ KUCUK KESME KENARININ BUYUK RADYUSU
Yiizey kalitesi ile ilgili modern beklentileri karsilamak
icin, 0.5 - 1.7 mm BS kesme genisligine sahip ozel
tanimlanmis bir radyus (R = 100 mm), tim L, Mve R
talas kiricilarinda silici geometrisi olarak kullanilir.

0000000000000 00000000000 0000

eeccccce

©000000000000000000000000000000000000000 o
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WWX SERISI

KESICi UCLAR

GUCLU UC BAGLAMA iLE BIRLIKTE HASSAS UC
YERLESTIRME KOMBINASYONU

Kesici uc cebinin icindeki dort temas ylizeyi,bununla
birlikte biylk bir baglama vidasinin kullanilmasi, kesici
uclarin hassas, hemde sabit ve givenli bir sekilde
baglanmasini saglar. Bu nedenle WWX200/WWX400,
yari kaba isleme ve finis isleme icin onerilebilir.

ecoe 0000000000000 0000000000000000000

Glcli X Geometri

TALAS TEMASSIZ KOSE VE DUVAR iSLEME

Asil kesme kenarinin dis biikey olmasi, hassas 90°
kose islemeye imkan saglar ve cikan talaslar ile is
parcasi arasindaki temasi azaltir.

WWX200 / WWX400

Hma

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 0

Geleneksel

_ Yo
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WWX SERISI

KALITELER VE TALAS KIRICILAR

Cok cesitli kalite ve talas kirici secenegi sayesinde genis bir uygulama araliginda istikrarli ve verimli isleme icin en
uygun secenek bulunabilir.

L - KIRICI
( Disik kesme yiikleri gerektiren islemeler veya HRSA
malzemelerin islenmesi icin onerilir.

M - KIRICI
Kesme kenari keskinligi ve saglamliginda cok iyi

2 denge. Cesitli malzemeler ve cok yonli uygulamalar
o icin ilk tercih.

R - KIRICI
G5 Darbeli kesme kosullari icin ilk oneri.

COK CESITLI MALZEMELERIN iSLENMESI ICiN KALITELER

: Bl
M10 H10
M20 H20 I
M30 I I H30
M40 H40

VP15TF

MP7130

MP6120 MC5020 TF15
Celiklerin genel frezelenmesi icin. Dokme demirlerin genel Aliminyumlarin genel frezelenmesi
frezelenmesi icin. icin.
MP6130
Celiklerin darbeli frezelenmesiicin.  MP9120 VP15TF
HRSA ve titanyum alasimlarinin Kaplamanin yliksek asinma ve
MP7130 genel frezelenmesi icin. kirilmaya karsi direncli karbir alt
Paslanmaz celiklerin genel yapl ile birlestigi stabil islemeler
frezelenmesi icin. MP9130 icin.

HRSA ve titanyum alasimlarinin
darbeli ve genel frezelenmesi icin.
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COK . .
YONLULUGUN
YENIi SEVIYESI

AVANTAJLARI

e APMX =5 mm (WWX200)/8 mm (WWX400)'ye
kadar isleme kapasitesine sahip kesici uclar

¢ Yiksek verimli isleme icin alti kesme kenari olan
benzersiz negatif kesici uc tasarimi, parca basina
daha diisik maliyet saglar

e Cok kenarli, 6zel yerlestirilen kesici uclar glcli
ve glvenilir isleme saglar

e Takim degistirmeksizin cok farkli islemelerde
kullanim esnekligi saglar
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WWX200 @008 Cee&

90° YUZEY FREZELEME KESICiSi
M

1 DCSFMS 2 DCSFMS

940 DCON 063 DCON

?50 KWw @ 280 Kww ©
| 4 .
B= = | =7

LF

-
L
\
HH
N

LCCB
%
LCCB

g
DAH 5‘ 9
DCCB z
DC <
3 DCSFMS 4 DCSFMS
3100 DCON 3160 DCON
0125 KWW
@160 3 DAH  Kww
| 1] i
1 | |
!_'_\/ : ‘ 2
! o a
© [T | om
T A — o
| T L T | L
o | .
g A | 8
|7 | : |
i ™\ KAPR Q KAPR
\
DAH x
DCCB i DCCB 9
DC DC é
Sadece sag takim tutucu.
MALAFA TiP
Siparis Numarasi Stok APMX DC DCON LF RPMX WT ZEFP Tip
WWX200-040A03AR [ J 5 40 16 40 21600 0.2 3 O 1
WWX200-040A04AR [ J 5 40 16 40 21600 0.2 4 O 1
WWX200-050A04AR o 5 50 22 40 18600 0.4 4 O 1
WWX200-050A05AR [ 5 50 22 40 18600 0.4 5 O 1
WWX200-050A06AR [ 5 50 22 40 18600 0.3 b O 1
WWX200-063A05AR [ ] 5 63 22 40 16000 0.5 5 O 2
WWX200-063A06AR [ ) 5 63 22 40 16000 0.5 6 O 2
WWX200-063A07AR [ J 5 63 22 40 16000 0.5 7 O 2
WWX200-080A05AR [ J 5 80 27 50 13600 1.1 5 O 2
WWX200-080A07AR [} 5 80 27 50 13600 1.0 7 O 2

108 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



WWX200 - 90° YUZEY FREZELEME KESICiSi - MALAFA TIP

NO34: WWX Serisi

Siparis Numarasi Stok APMX DC DCON LF RPMX WT ZEFP Tip
WWX200-080A09AR [ ] 5 80 27 50 13600 1.0 9 ©) 2
WWX200-100B06AR [ ] 5 100 32 50 11700 1.7 6 ©) 3
WWX200-100B08AR [ 5 100 32 50 11700 1.7 8 ©) 3
WWX200-100B11AR [ 5 100 32 50 11700 1.7 11 ©) 3
WWX200-125B07AR [ ] 5 125 40 63 10100 3.1 7 (@) 8
WWX200-125B11AR [ ] 5 125 40 63 10100 3.0 11 O 3
WWX200-125B14AR [ 5 125 40 63 10100 3.0 14 ©) 3
WWX200-160C09NR [ 5 160 40 63 8600 4.6 9 — 4
WWX200-160C12NR [ 5 160 40 63 8600 4.6 12 = 4
WWX200-160C16NR [ ] 5 160 40 63 8600 4.6 16 4
1. Maksimum is mili devri RPMX, takim ve u¢ saglamuigini koruyacak sekilde ayarlanmistir. N
2. Takim yiiksek is mili devirlerinde kullanildifinda, takim ve arbor balansinin dogru bir sekilde ayarlandi§ini kontrol edin. 13 '{c(
3. O =lcten sogutma delikli
4. Malafa tipi takimlar icin tespit civatasi govdeyle birlikte saglanmaz. Temin ederken lutfen sayfa 111 referans aliniz.
5. Liitfen takim govde capi 40 ile 100 arasinda FMC tipi tespit civatasi kullaniniz.
6. Litfen takim govde capi 125 ile 160 arasinda FMA tipi tespit civatasi kullaniniz.
MONTAJ OLCULERI
Siparis Numarasi CBDP DAH DCCB DCON DCSFMS KWW LCCB L8 Tip
WWX200-040A03AR 18 9 13.6 16 37 8.4 13.8 5.6 1
WWX200-040A04AR 18 9 13.6 16 37 8.4 13.8 5.6 1
WWX200-050A04AR 20 11 17 22 47 10.4 11.8 6.3 1
WWX200-050A05AR 20 11 17 22 47 10.4 11.8 6.3 1
WWX200-050A06AR 20 11 17 22 47 10.4 11.8 6.3 1
WWX200-063A05AR 20 11 17 22 50 10.4 11.8 6.3 2
WWX200-063A06AR 20 11 17 22 50 10.4 11.8 6.3 2
WWX200-063A07AR 20 11 17 22 50 10.4 11.8 6.3 2
WWX200-080A05AR 23 13 20 27 56 12.4 11.8 7 2
WWX200-080A07AR 23 13 20 27 56 12.4 11.8 7 2
WWX200-080A09AR 23 13 20 27 56 12.4 11.8 7 2
WWX200-100B06AR 26 32 45 32 78 14.4 16.8 8 3
WWX200-100B08AR 26 32 45 32 78 14.4 16.8 8 3
WWX200-100B11AR 26 32 45 32 78 14.4 16.8 8 3
WWX200-125B07AR 85 42 56 40 89 16.4 21.8 9 3
WWX200-125B11AR 35 42 56 40 89 16.4 21.8 9 3
WWX200-125B14AR 35 42 56 40 89 16.4 21.8 9 3
WWX200-160C09NR 40 — 56 40 100 16.4 21.8 9 4
WWX200-160C12NR 40 = 56 40 100 16.4 21.8 9 4
WWX200-160C16NR 40 - 56 40 100 16.4 21.8 9 4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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WWX200 @008 Cee&

90° YUZEY FREZELEME KESICiSi
BN v KN BN S H

v \
oo g - 8
7 e
2
el =z
8] o , N i | S
o A [}
[m]
KAPR
| APMX
LH
LF
Sadece sag takim tutucu.
SAFTLITIP
Siparis Numarasi Stok APMX DC DCON LF RPMX WT LH ZEFP Tip
WWX200R25025A20S o 5 25 20 115 29600 0.3 30 2 (@) 2
WWX200R25025A255 [ ] 5 25 25 115 29600 0.4 35 2 @) 1
WWX200R2502SA25L [ ] 5 25 25 170 29600 0.6 70 2 (@) 1
WWX200R28025SA25S [ ] 5 28 25 115 27400 0.4 35 2 O 2
WWX200R2802SA25L [ ] 5 28 25 170 27400 0.6 35 2 (@) 2
WWX200R30025A255 [ ] 5 30 25 125 26200 0.5 35 2 (@) 2
WWX200R32025A325 o 5 32 32 125 26200 0.7 45 2 (@) 1
WWX200R32035A325 [ ] 5 32 32 125 26200 0.7 45 3 (@) 1
WWX200R3203SA32L [ 5 32 32 190 26200 1.0 90 3 @) 1
WWX200R3503SA32L [ ] 5 35 32 190 25100 1.1 45 3 (@) 2
WWX200R4003SA32S * 5 40 32 125 21600 0.8 45 3 (@) 2
WWX200R40045A32S * 5 40 32 125 21600 0.8 45 4 (@) 2
WWX200R50045A32S * 5 50 32 125 18600 0.9 45 4 (@) 2
WWX200R50055A325 * 5 50 32 125 18600 0.9 45 5 (@) 2
WWX200R50065A325 * 5 50 32 125 18600 0.9 45 6 (@) 2

1. Maksimum is mili devri RPMX, takim ve uc¢ saglamUligini koruyacak sekilde ayarlanmistir. V‘
2. Takim yiiksek is mili devirlerinde kullanildifinda, takim ve arbor balansinin dogru bir sekilde ayarlandigini kontrol edin. 13 '\C(
3. O =lIcten sogutma delikli

110 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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WWX200

TESPIT CIVATASI - PARCALAR AYRI SATILIR

Tespit Civatasi

Referans Olciiler

Takim Tutucu Tipi Slé:)sgllgé?ﬁ(li Snﬁglggtterl‘i]lfsiz Geometri
Nﬁll'r)Iaa?:ﬂ Nilr'r)laa';'?m F a b c d e f 9

WWX200-040 HSC08025H — 1 13 MB8x1.25 33 8 5 — - ot

WWX200-050 HSC10030H HSC10035 1 16 M10x1.5 40(45) 10 6 — — T

WWX200-063 HSC10030H HSC10035 1 16 M10x1.5 40(45) 10 6 — — K ! . I ool

WWX200-080. HSC12035H HSC12035 1 18 M12x1.75 47 12 10 — — ‘ \ l

WWX200-100 MBA16033H — 2 40 M16x2 43 10 14 6 23 ~— —

WWX200-125 R MBA20040H — 2 50 M20x2.5 54 14 17 6 27 - c

WWX200-160C — — 2 50 M20x2.5 54 14 17 6 27 —

1. Tespit civatasi icin icten sogutma gereklidir.

YEDEK PARCALAR

4 *
Takim Tutucu Tipi &&\\\

Baglama Vidasi Anahtar (Kesici Uc) Sikisma Onleyici Yaglayici

WWX200 Malafa Tip
WWX200 Saft Tip

TPS3R TIP10D MK1KS

* Baglama Torku (N e m): TPS3R = 2.0

1M1
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WWX200

KESICi UCLAR
B ceux e ¢ P

M Paslanmaz Celik

Kesme Kosullari :
@: Stabil Kesme @: Genel Kesme

Dékme Demir il € . Stabil Olmayan Kesme
Demir icermeyen Malzemeler [ 2 Honlama:
lerva direncli alasimiar. Titanvum P E: Yuvarlak F: Keskin Kenar S: Pah + Yuvarlak
Y S alasimrar, Titany T:Pah  Z: Stabil
H | Sertlestirilmis Celikler
(]
O O © ©o © un =) :
Siparis numarasi E o 2 BEE O g = S Ic S S1 BS RE Geor?etn‘ .
“ £ 0 v N o o © v 5 sadece sag kesici uc.
€ 6 & Q& O A & p o O
w I T T T = Z > - =
6NGU0906040PNFR-L G F ) 90 45 53 13 04
6NGUO0906080PNFR-L G F o 90 45 53 13 08
6NMUQ0906040PNER-M M E @ o O ® 90 53 6.1 1.6 0.4
6NMUQ0906080PNER-M M E © © © @ & © ® 90 53 6.1 1.2 0.8
6NMUQ0906080PNER-R M E @ @ o 0 o ® 90 53 61 12 08
(Bir kutu icinde 10 kesici ug)
’
B ceux ° ¢ P
. Kesme Kosullari :
il Paslanmaz 9el|k @: Stabil Kesme @: Genel Kesme
Dékme Demir ¥ € ¥ Stabil Olmayan Kesme
Demir icermeyen Malzemeler [ Honlama:
| di lial lar Tit ® ¢ E: Yuvarlak F: Keskin Kenar S: Pah + Yuvarlak
siya direncli alasimlar, Titanyum T.Pah  7: Stabil
H | Sertlestirilmis Celikler
g O O © © © o G :
Siparis numarasi 8222232k S Ic S S1 BS RE eor?etrl' .
“ £ 0 v~ o o WV 5 sadece sag kesici uc.
€ o0 Q0 Qi g o O
w T £ £ T X > F =
6NGU1409040PNER-L GC E ®© o 06 06 0 ® 14 7 9 1.7 0.4
6NGU1409080PNER-L G E ©o o ® 060 0 ® 14 7 9 1.3 0.8
6NGU1409040PNFR-L G F [ ] 14 7 9 1.7 0.4
6NGU1409080PNFR-L G F [ ) 14 7 9 1.3 0.8
6NGU1409040PNER-M G E®eeeee®e® o 1. 7 9 17 04 2
6NGU1409080PNER-M G E ®© © © © 0 0 ® 14 7 9 1.3 0.8
6NMU1409040PNER-M M E © © © © @ © ® 14 7 9 1.7 0.4 , .
6NMU1409080PNER-M M E © © © © @ © ® 14 7 9 1.3 08 RE -
6NMU1409160PNER-M M E®@e®ee®e®@ee® @ 14 7 9 05 16 < TR
6NMU1409200PNER-M M E © © © @ @ © ® 14 7 9 0.5 2.0
6NMU1409080PNER-R M E © © © 6 © @ ® 14 7 9 1.3 0.8
6NMU1409160PNER-R M E © ®© © © © © ® 14 7 9 0.5 1.6
6NMU1409200PNER-R M E © © © © @ © o 14 7 9 05 20
2NGU1406ZNER6C-M G E @ ® O 14 63 - 6.5 -

(Bir kutu icinde 10 kesici uc)

12 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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WWX200/400

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME HIZI/ KURU KESME

Vc
Malzeme bzellikler  Kesme Kalite
Kosullari
ae<0.5DC ae<0.8DC ae=DC
) MP6120 240 (200-280) 220 (180-260) 200 (160-240)
) ¢ MP6130 230 (190-270) 210 (170-250) 190 (150-230)
Yumusak Celikler
<180HB £ MP6130 210 (170-250) 190 (150-230) 170 (130-210)
£ VP15TF 210 (170-250) 190 (150-230) 170 (130-210)
) MP6120 210 (170-250) 190 (150-230) 170 (130-210)
Karbon Celikleri 180 - ¢ MP6130 200 (160-240) 180 (140-220) 160 (120-200)
Alasimli Celik 280HB
Alasiml Takim Celigi 3 MP6130 180 (140-220) 160 (120-200) 140 (100-180)
8 VP15TF 180 (140-220) 160 (120-200) 140 (100-180)
) MP6120 200 (160-240) 180 (140-220) 160 (120-200)
Karbon Celikleri 280 - 3 MP6130 190 (150-230) 170 (130-210) 150 (110-190)
Alasiml Celik 350HB
Alagiml Takim Celigi <350HB £ MP6130 170 (130-210) 150 (110-190) 130 ( 90-170)
% VP15TF 170 (130-210) 150 (110-190) 130 ( 90-170)
) MP6120 140 (120-160) — —
On Sertlestirme Yapilmis 35 - o MP6130 120 (100-140) - -
Celik 45HRC 2 MP6130 110 ( 90-130) — —
£ VP15TF 110 ( 90-130) — —
MP7130 180 (160-200) 160 (140-180) —
MP7130 170 (150-190) 150 (130-170) —
<200HB VP15TF 170 (150-190) 150 (130-170) —
MP7130 150 (130-170) 130 (110-150) —
. ) VP15TF 150 (130-170) 130 (110-150) =
Ostenitik Paslanmaz Celik
MP7130 170 (150-190) 150 (130-170) —
MP7130 160 (140-180) 140 (120-160) —
>200HB VP15TF 160 (140-180) 140 (120-160) -
MP7130 140 (120-160) 120 (100-140) —
VP15TF 140 (120-160) 120 (100-140) —
MP7130 180 (160-200) 160 (140-180) —

N N MP7130 170 (150-190) 150 (130-170) —
Ferritik ve Martensitik <200HB VP15TF 170 (150-190) 150 (130-170) -
Paslanmaz Celik

MP7130 150 (130-170) 130 (110-150) —

VP15TF 150 (130-170) 130 (110-150) —

MP7130 160 (140-180) 140 (120-160) —

MP7130 150 (130-170) 130 (110-150) —

Dubleks Paslanmaz Celik ~ <280HB VP15TF 150 (130-170) 130 (110-150) —

MP7130 130 (110-150) 110 ( 90-130) =

VP15TF 130 (110-150) 110 ( 90-130) —

MP7130 140 (120-160) — —

o _ MP7130 130 (110-150) — —

Gokelim Sertlesmeli <450HB VP15TF 130 (110-150) — —
Paslanmaz Celik

MP7130 110 ( 90-130) — —

VP15TF 110 ( 90-130) — —

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme
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KESME HIZI/KURU KESME

Ve
Malzeme Ozellikler K'::::?:” Kalite
’ ae<0.5DC ae<0.8DC ae=DC
[ J MC5020 250 (210-290) 230 (190-270) 210 (170-250)
[ MC5020 240 (200-280) 220 (180-260) 200 (160-240)
Gri Dokme Demir <350MPa [ 2 VP15TF 240 (200-280) 220 (180-260) =
* MC5020 220 (180-260) 200 (160-240) 180 (140-220)
® VP15TF 220 (180-260) 200 (160-240) 180 (140-220)
(] MC5020 220 (180-260) 200 (160-240) 180 (140-220)
[ 4 MC5020 210 (170-250) 190 (150-230) 170 (130-210)
Duktil D6kme Demir <450MPa ([ 2 VP15TF 210 (170-250) 190 (150-230) -
® MC5020 190 (150-230) 170 (130-210) 150 (110-190)
® VP15TF 190 (150-230) 170 (130-210) 150 (110-190)
[ J MC5020 180 (140-220) 160 (120-200) 140 (100-180)
( 2 MC5020 170 (130-210) 150 (110-190) 130 ( 90-170)
Duktil Dékme Demir <800MPa [ 4 VP15TF 170 (130-210) 150 (110-190) =
® MC5020 150 (110-190) 130 ( 90-170) 110 ( 70-150)
* VP15TF 150 (110-190) 130 ( 90-170) 110 ( 70-150)
o ) ( X 2 VP15TF 50 ( 30- 70) - -
Sertlestirilmis Celik 40 - 55HRC
[ J MP6120 40 ( 30- 70) = =

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme
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WWX200/400

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME HIZI/SULU KESME

Vc
Malzeme Ozellikler Kesme Kalite
Kosullari
i ae£0.5DC ae<0.8DC ae=DC
) MP6120 150 (140-160) 130 (120-140) 120 (110-130)
) ¢ MP6130 140 (130-150) 120 (110-130) 110 (100-120)
Yumusak Celikler
<180HB 3 MP6130 120 (110-130) 100 ( 90-110) 90 ( 80-100)
£ VP15TF 120 (110-130) 100 ( 90-110) 90 ( 80-100)
° MP6120 150 (140-160) 130 (120-140) 120 (110-130)
Karbon Celikleri 180 - S MP6130 140 (130-150) 120 (110-130) 110 (100-120)
Alasimli Celik 280HB
Alasiml Takim Celigi 2 MP6130 120 (110-130) 100 ( 90-110) 90 ( 80-100)
£ VP15TF 120 (110-130) 100 ( 90-110) 90 ( 80-100)
) MP6120 140 (130-150) 120 (110-130) 110 (100-120)
Karbon Celikleri 280 - < MP6130 130 (120-140) 110 (100-120) 100 ( 90-110)
Alasiml Celik 350HB
Alasiml Takim Celigi <3504B £ MP6130 110 (100-120) 90 ( 80-100) 80 ( 70- 90)
2 VP15TF 110 (100-120) 90 ( 80-100) 80 ( 70- 90)
® MP6120 110 (100-120) — —
On Sertlestirme Yapilmis 35 - o MP6130 100 ( 90-110) - -
Celik 45HRC £ MP6130 80 ( 70- 90) — —
£ VP15TF 80 ( 70- 90) — —
MP7130 130 (120-140) 110 (100-120) —
MP7130 120 (110-130) 100 ( 90-110) —
<200HB VP15TF 120 (110-130) 100 ( 90-110) —
MP7130 100 ( 90-110) 80 ( 70- 90) —
N ) VP15TF 100 ( 90-110) 80 ( 70- 90) —
Ostenitik Paslanmaz Celik
MP7130 130 (120-140) 110 (100-120) —
MP7130 120 (110-130) 100 ( 90-110) —
>200HB VP15TF 120 (110-130) 100 ( 90-110) —
MP7130 100 ( 90-110) 80 ( 70- 90) —
VP15TF 100 ( 90-110) 80 ( 70- 90) —
MP7130 130 (120-140) 110 (100-120) —

3 N MP7130 120 (110-130) 100 ( 90-110) —
Ferritik ve Martensitik <200HB VP15TF 120 (110-130) 100 ( 90-110) _
Paslanmaz Celik

MP7130 100 ( 90-110) 80 ( 70- 90) —
VP15TF 100 ( 90-110) 80 ( 70- 90) —
MP7130 120 (110-130) 100 ( 90-110) —
MP7130 110 (100-120) 90 ( 80-100) —
Dubleks Paslanmaz Celik ~ <280HB VP15TF 110 (100-120) 90 ( 80-100) —
MP7130 90 ( 80-100) 70 ( 60- 80) —
VP15TF 90 ( 80-100) 70 ( 60- 80) —
MP7130 120 (110-130) — —

_ _ MP7130 110 (100-120) — —
Gokelim Sertlesmeli <450HB VP15TF 110 (100-120) = =
Paslanmaz Celik

MP7130 90 ( 80-100) - -
VP15TF 90 ( 80-100) — —

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme
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KESME HIZI/SULU KESME

Ve
Malzeme Ozellikler K':::rl‘aen Kalite
’ ae<0.5DC ae<0.8DC ae=DC
([ J MC5020 170 (150-190) 150 (130-170) 130 (110-150)
([ J MC5020 160 (140-180) 140 (120-160) 120 (100-140)
Gri Dokme Demir <350MPa ( 2 VP15TF 160 (140-180) 140 (120-160) —
® MC5020 140 (120-160) 120 (100-140) 100 ( 80-120)
£.3 VP15TF 140 (120-160) 120 (100-140) 100 ( 80-120)
[ J MC5020 170 (150-190) 150 (130-170) 130 (110-150)
( 2 MC5020 160 (140-180) 140 (120-160) 120 (100-140)
Duktil Dokme Demir <450MPa ( 2 VP15TF 160 (140-180) 140 (120-160) —
® MC5020 140 (120-160) 120 (100-140) 100 ( 80-120)
£.d VP15TF 140 (120-160) 120 (100-140) 100 ( 80-120)
([ J MC5020 160 (150-170) 140(130-150) 120 (110-130)
[ 2 MC5020 150 (140-160) 130 (120-140) 110 (100-120)
Duktil D6kme Demir <800MPa ( 2 VP15TF 150 (140-160) 130 (120-140) —
® MC5020 130 (120-140) 110 (100-120) 90 ( 80-100)
® VP15TF 130 (120-140) 110 (100-120) 90 ( 80-100)
([ TF15 500 (300-900) 500 (300-900) 500 (300-900)
Aliminyum Alasim Si<5% ([ 2 TF15 500 (300-900) 500 (300-900) 500 (300-900)
E3 TF15 400 (200-800) 400 (200-800) 400 (200-800)
([ J MP9120 80 ( 60-100) — —
Titanyum Alasim — ( 2 MP9120 70 ( 50- 90) - -
® MP9130 60 ( 40- 80) — —
([ MP9120 60 ( 50- 70) — —
Istiya Direncli Alasim — ( 2 MP9120 50 ( 30- 60) — —
% MP9130 40( 20- 40) — —
Sertlestirilmis Celik 40 - 55HRC VPISTF 50 ( 30- 70 — —
i o MP6120 40 ( 30~ 70) — —

1. Etkili talas tahliyesi icin isleme sirasinda hava fani kullaniniz. Hava fani talas tahliyesinde yetersiz kaliyorsa islak kesme

yapilmasini tavsiye ederiz.

2. Yiksek titresim olustugunda kesme kosullarini disiriiniz.
3. Darbeli kesme icin kesme hizini ve ilerleme hizini 20 % oraninda disiriniz.

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme
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WWX200

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME DERINLiGi/DiS BASINA iLERLEME

) ) o L:" ch ) ae<0.5DC ae<0.8DC ae=DC

Malzeme Ozellikler £ 3 5 5 Kalite

3 3= ap fz ‘ ap fz ‘ ap fz

XX unwn

® X 6 MP8120 M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)

€ X 6 MP8130 M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)
Yumusak Celikler <180HB € X 6 MP6130 R <3.0 0.16(0.10-0.20)] R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — =

£ X 6 MP6130 R <3.0 0.13(0.10-0.15)| R  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)

# X6 VPISTF R <30 0.13(0.10-0.15)] R <3.0 0.13(0.10-0.15)] M <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MP6120 M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)
Karbon Celikleri € X 6 MP6130 M <30 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15)] M <2.0 0.13(0.10-0.15)
ﬁt::g::%ﬁ'ﬁn ;ggH'B € X 6 MP8130 R <30 016(0.10-0.20)] R <3.0 016(0.10-0.20) — — —
Celigi ® X 6 MP6130 R <30 0.13(0.10-0.15)| R  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 VPISTF R <30 0.13(0.10-0.15)| R  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MP6120 M <30 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15)] M <2.0 0.13(0.10-0.15)
Karbon Celikleri o0 € X 6 MP6130 M <30 0.13(0.10-0.15)] M <3.0 0.13(0.10-0.15)] M <2.0 0.13(0.10-0.15)
ﬁﬁi:ﬂﬂ?ﬁk{'ﬁ 350HB € X 6 MP6130 R <30 0.16(0.10-0.20)] R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — —
Celigi <350HB % X6 MP6130 R <3.0 0.13(0.10-0.15)] R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <2.0 0.13(0.10-0.15)

# X 6 VPISTF R <30 0.13(0.10-0.15)] R <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)

® X 6 MP8120 M <20 0.13(0.10-0.15)] — — - - - -
i . € X 6 MP8130 M <20 0.13(0.10-0.15)] — — - - - -
$a”plslfnrlt$leg;'lri?e ng_RC € K 6 MP6I30 R <20 016(0.10-020)] — — - - - -

# X 6 MP6130 R <20 0.13(0.10-0.15)] — — = = = =

# X 6 VPISTF R <20 013(0.10-0.15)] — — - - - -

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme
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NO34: WWX Serisi

KESME DERINLIGi/DiS BASINA ILERLEME

) o L:" E ae<0.5DC ae<0.8DC ae=DC
Malzeme Ozellikler £ 3 5 & Kalite
R ap fz ﬁ ap fz ﬁ ap fz
XX unwn
X 6 MP71300 M <30 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15) — — —
200HE XK 6 VPISTF M <3.0 0.16(0.10-0.200] M  <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — —
XK 6 MP71300 M <3.0 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15) —  — —
XK 6 VPISTF M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <3.0 0.13(0.10-0.15) — — —
X MP7130 M <20 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15) —  — —
MP7130 M 3.0 0.13(0.10-0.15)| M <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
Ostenitik X MP7130 M <2.0 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15) —  — —
Paslanmaz Celik MP7130 M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| —  — —
200HE X VPISTF M <20 0.16(0.10-0.20)] M  <3.0 0.16(0.10-0.20)| —  — —
VPISTF M <3.0 0.16(0.10-0.20)| M  <3.0 0.16(0.10-0.20)| —  — —
X MP7130 M <20 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15) —  — —
MP7130 M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — -
X VPISTF M <20 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15)] — — —
VP1STF M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15) —  — —
XK 6 MP7130 M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — —
Ferritik ve X & VPISTF M <30 0.16(0.10-0.20)] M <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — —
Martensitik <200HB
Paslanmaz Celik XK 6 MP71300 M <3.0 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15) —  — —
XK 6 VPISTF M <3.0 0.13(0.10-0.15)] M <3.0 0.13(0.10-0.15) — — -
X MP7130 M <2.0 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15) — — —
MP7130 M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| —  — —
X  VPISTF M <20 0.16(0.10-0.20)] M  <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — —
Dubleks  80HB VPISTF M <3.0 0.16(0.10-0.20)| M  <3.0 0.16(0.10-0.20)| —  — —
Paslanmaz Celik X MP7130 M <20 0.13(0.10-0.15)| M <3.0 0.16(0.10-0.20)| —  — —
MP7130 M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M 3.0 0.13(0.10-0.15)| — — —
X VPISTF M <20 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.16(0.10-0.20)| — — —
VP1STF M <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15) —  — -
XK 6 MP7130 M <20 0.13(0.10-0.15)| — = = = = =
Cokelim % 6 VPISTFE M <20 0.16(0.10-020)| — — - - - -
Sertlesmeli <450HB
Paslanmaz Celik X 6 MP71300 M <20 0.13(0.10-0.15)| —  — — - = —
X 6 VPISTF M <20 0.13(0.10-0.15)] —  — — - = —
® € X 6 MC5020 M <30 0.13(0.10-0.15)| M  <3.0 0.13(0.10-0.15)] M  <2.0 0.13(0.10-0.15)
o ) € X 6 VPISTF R 3.0 0.16(0.10-0.20)| R <3.0 0.16(0.10-0.20)] —  — —
Gri Dokme Demir <350MPa
¥ X 6 MC5020 R 3.0 0.13(0.10-0.15)|] R 3.0 0.13(0.10-0.15)| R <2.0 0.13(0.10-0.15)
% X6 VPISTF R 3.0 0.13(0.10-0.15)] R 3.0 0.13(0.10-0.15)| R 2.0 0.13(0.10-0.15)
® € X 6 MC5020 M <3.0 0.13(0.10-0.15)] M  <3.0 0.13(0.10-0.15)| M  <2.0 0.13(0.10-0.15)
DuktiLDskme oo o € X 6 VPISTF R 3.0 0.16(0.10-0.20)|] R <3.0 0.16(0.10-0.20)] — — —
Demir % X 6 MC5020 R 3.0 0.13(0.10-0.15)| R  <3.0 0.13(0.10-0.15)| R <2.0 0.13(0.10-0.15)
#% X6 VPISTF R 3.0 0.13(0.10-0.15)] R <3.0 0.13(0.10-0.15)| R <2.0 0.13(0.10-0.15)
Aliiminyum Sie5% o€ X TF15 L <20 013(0.10-0.15)| L <20 0.13(0.10-0.15)| L <2.0 0.13(0.10-0.15)
Alasim ocs TF15 L 3.0 013(0.10-0.15)| L <3.0 0.13(0.10-0.15)| — — —
, [ X MP9120 M  <2.0 0.10(0.05-0.13)| —  — = = = =
Titanyum Alasim —
8 MP9130 M <20 0.10(0.05-0.13)| — — — - = —
Isiya Direncli oc¢ MP9120 M <20 0.10(0.05-0.13)| — — — - = —
Alasim 8 MP9130 M <20 0.10(0.05-0.13)| —  — - - = -
o XK 6 VPISTF M <20 005(0.05-0.10)] — — — - - —
ii{:¢e$t'r'lm'$ 40 - 55HRC % & VPISTF R <20 005(0.05-0.10)] — — - - - -
' X 6 MP6120 R <20 005(0.05-0.10)| — — — - - —

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme
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NO34: AXD

AXD4000 02 @®® 2 CS 0

MALAFA TiPi

DCON z
. 940 ]
» _— Y Kw -
- : g L
AN ] no a
fo ! cH 0 4%? 3
‘e AR +14°-15° \ o
i ‘:I RR 421°-426° 1 -
R 2
! == e = ® =
A ’ "__*"Z’ ) T +21°-426° Al [z
LR i - I +14°-415° DAH |
S ‘__5,/71
A5 J DccB
ey DC
2 DCSFMS 3 DCSFMS
DCON DCON
250 2 KW p125 3 KWW
063 - !
a 1. ] T
280 S
?100 ©,
0 w // 1 Y
D+ 7 <
i R i 2
DAH DAH
DC
DCCB  pg
Sadece sag takim tutucu.
DC Tespit Civatasi Geometri
040 HFF08043H 1 1 2 3
(50, 63  HSC10030H )
780 12035H 2
9100 16040H
0125 MBA20040H 3
Siparis Numarasi -« APMX DC DCON LF RPMX WT ZEFP Tip RE
o
n
ATIPI
AXD4000-040A02RA * 15.5 40 16 50 41000 0.3 2 1
AXD4000-040A03RA ° 15.5 40 16 50 41000 0.3 3 1
AXD4000-050A02RA * 15.5 50 22 50 35000 0.4 2 2
AXD4000-050A04RA [ ] 15.5 50 22 50 35000 0.4 4 2 0.4
AXD4000A-050A04RD [ ] 15.5 50 22 50 34000 0.4 4 2 -
AXD4000-063A05RA @ 155 63 22 50 30000 0.6 5 2 3.2
AXD4000-080A05RA ° 15.5 80 27 50 27000 1.0 5 2
AXD4000-100A06RA ° 15.5 100 32 63 23000 2.0 6 2
AXD4000-125B07RA o 15.5 125 40 63 20000 2.8 7 3

120 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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AXD4000 - MALAFA TiPi

Siparis Numarasi APMX DC DCON LF RPMX WT ZEFP Tip RE

Stok

B TIPI

AXD4000-40A02RB * 14.8 40 16 50 41000 0.3 2 1
AXD4000-40A03RB [ ] 14.8 40 16 50 41000 0.3 3 1
AXD4000-50A02RB * 14.8 50 22 50 35000 0.4 2 2
AXD4000-50A04RB [ ] 14.8 50 22 50 35000 0.4 4 2 40
AXD4000A-050A04RE [ ] 14.8 50 22 50 34000 0.4 4 2 -
AXD4000-63A05RB [ ] 14.8 63 22 50 30000 0.6 5 2 5.0
AXD4000-80A05RB [ ] 14.8 80 27 50 27000 1.0 5 2
AXD4000-100A06RB [ ] 14.8 100 32 63 23000 2.0 6 2
AXD4000-125B07RB (] 14.8 125 40 63 20000 2.8 7 3
1. Kabul edilebilir azami is mili hizlari takim ve uc stabilitesi g6z oniinde bulundurularak secilmistir. V‘
2. Takimi yiiksek is mili hizlarinda kullanirken takim ve tutucunun dogru sekilde balanslandigindan emin olunuz. 126 '\Cv
3. Kdse radyusu 1.6 ve lizeri olan uclar icin, kdse radyusu arttikca LF 6lciisi azalir.
4. Baglama vidalari glivenlik icin cok 6nemli bir etmendir. Dogru parca kodlu baslama vidasi kullaniniz.

Eger is mili hizi Tablo 2 de gosterilen degerlerde veya lizerindeyse her uc degistirmede yeni baglama vidasi kullaniniz.
BAGLANTI BOYUTLARI
Siparis Numarasi CBDP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB

ATIPI

AXD4000-040A02RA 18 8.5 34 8.4 5.6 12
AXD4000-040A03RA 18 8.5 34 8.4 5.6 12
AXD4000-050A02RA 20 11 45 10.4 6.3 17
AXD4000-050A04RA 20 11 45 10.4 6.3 17
AXD4000A-050A04RD 20 11 45 10.4 6.6 17
AXD4000-063A05RA 20 11 50 10.4 6.3 17
AXD4000-080A05RA 23 13 60 12.4 7 20
AXD4000-100A06RA 26 17 78 14.4 8 26
AXD4000-125B07RA 40 56 90 16.4 9 —
AXD4000-40A02RB 18 8.5 34 8.4 5.6 12
AXD4000-40A03RB 18 8.5 34 8.4 5.6 12
AXD4000-50A02RB 20 11 45 10.4 6.3 17
AXD4000-50A04RB 20 11 45 10.4 6.3 17
AXD4000A-050A04RE 20 11 45 10.4 6.3 17
AXD4000-63A05RB 20 11 50 10.4 6.3 17
AXD4000-80A05RB 23 13 60 12.4 7 20
AXD4000-100A06RB 26 17 78 14.4 8 26
AXD4000-125B07RB 40 56 90 16.4 9 —

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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AXD4000 0 2@ @® @@ C

VIDALI TiP
N s

5.5 2 CRKS
l?: 0 7 "
ain zb =
Q — = S &
OI® - e
«/KAPR o
APMX_|
LF
OAL A-A Kesiti
Sadece sag takim tutucu.
Siparis Numarasi « APMX bDC DCON LF OAL RPMX WT ZEFP Tip RE
&
ATIPI
AXD4000R252AM1228A [ 15.0 25 12.5 28 50 49000 0.06 2 1
AXD4000R282AM1228A [ ] 15.0 28 12.5 28 50 48500 0.07 2 1
AXD4000R322AM1635A [ 15.0 32 17.0 35 58 48000 0.15 2 1 0.4-3.2
AXD4000R353AM1635A [ 15.0 35 17.0 35 58 41000 0.15 3 1
AXD4000R403AM1635A [ 15.0 40 17.0 35 58 38000 0.18 3 1
AXD4000R252AM1228B [ 14.8 25 12.5 28 50 49000 0.06 2 1
AXD4000R282AM1228B [ ] 14.8 28 12.5 28 50 48500 0.07 2 1
AXD4000R322AM1635B [ 14.8 32 17.0 35 58 48000 0.15 2 1 4.0-5.0
AXD4000R353AM1635B [ 14.8 35 17.0 35 58 41000 0.15 3 1
AXD4000R403AM1635B [ 14.8 40 17.0 35 58 38000 0.18 3 1
N
126 VXC’
BAGLANTI BOYUTLARI
Siparis Numarasi CRKS S10 DCON DCSFMS
AXD4000R252AM1228A M12 19 12.5 235
AXD4000R282AM1228A M12 19 12.5 235
AXD4000R322AM1635A M16 24 17.0 28.5
AXD4000R353AM1635A M16 24 17.0 28.5
AXD4000R403AM1635A M16 24 17.0 28.5
AXD4000R252AM1228B M12 19 12.5 235
AXD4000R282AM1228B M12 19 12.5 235
AXD4000R322AM1635B M16 24 17.0 28.5
AXD4000R353AM1635B M16 24 17.0 28.5
AXD4000R403AM1635B M16 24 17.0 28.5

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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PARCALAR AYRI SATILMAKTADIR
TUTUCU BAGLAMA APARATI

-

Siparis Numarasi S1* S2*

AKY1924050A 24 19

* Sikma Torku (N e m) : 19 =80, 24 = 90

1. Govdenin yapisindan otiird, tutucuyu farkli marka anahtarlar ile baglamak miimkiin olmayabilir.
Modele 6zel anahtar kullanilmasi tavsiye edilir.
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AXD4000 02 @ ® 2 CS 0

SAFTLI TiP
INT s

A eI %t
S — :
LF
-t 5[
[m]
LF
Sadece sag takim tutucu.
Siparis Numarasi « APMX bC DCON LF LH RPMX ZEFP Tip RE
&
AXD4000R201SA20SA @ 15.5 20 20 110 35 15000 1 1
AXD400OR2525A255A @ 15.5 25 25 125 50 49000 2 1
AXD4000R252SA25LA [ ] 15.5 25 25 170 80 49000 2 1
AXD400OR282SA25S5A @ 15.5 28 25 125 50 48500 2 2
AXD4000R282SA25ELA @ 15.5 28 25 220 50 48500 2 2
AXD4000R322SA32SA @ 15.5 32 32 150 50 48000 2 1 0.4
AXD4000R322SA32LA @ 15.5 32 32 200 80 48000 2 1 372
AXD400OR352SA32SA @ 15.5 35 32 150 50 45000 2 2
AXD400OR352SA32ELA @ 15.5 35 32 250 50 45000 2 2
AXD400OR403SA32SA @ 15.5 40 32 150 50 41000 3 2
AXD4000R403SA42SA @ 15.5 40 42 170 80 41000 3 1
AXD4OOOR403SA32ELA @ 15.5 40 32 250 50 41000 3 2
AXD4000R201SA20SB @ 14.8 20 20 110 35 15000 1 1
AXD4000OR2525A255B @ 14.8 25 25 125 50 49000 2 1
AXD4000R2525A25LB @ 14.8 25 25 170 80 49000 2 1
AXD4000R282SA25SB @ 14.8 28 25 125 50 48500 2 2
AXD4000R282SA25ELB @ 14.8 28 25 220 50 48500 2 2
AXD4O00OR322SA32SB @ 14.8 32 32 150 50 48000 2 1 4.0
AXD4000R322SA32LB @ 14.8 32 32 200 80 48000 2 1 STO
AXD400OR3525A32SB @ 14.8 35 32 150 50 45000 2 2
AXD4OOOR352SA32ELB @ 14.8 85 32 250 50 45000 2 2
AXD4000R403SA32SB @ 14.8 40 32 150 50 41000 3 2
AXD4000R403SA42SB @ 14.8 40 42 170 80 41000 3 1
AXD400OR403SA32ELB @ 14.8 40 32 250 50 41000 3 2

1. Kabul edilebilir azami is mili hizlari uc stabilitesi g6z oniinde bulundurularak secilmistir. 12 v?
2. Yiksek hizda isleme yaparken takim ve tutucunun dogru sekilde balanslandigindan emin olunuz. 6 '\4
3. Kése radyusu 1.6 ve lizeri olan uclar icin, kdse radyusu arttikca LF ve LH dlcisi azalir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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AXD4000

KESICI UCLAR

Aliiminyum Alasim % [ ¢ KesmeKosullari:
@: Stabil Kesme @: Genel Kesme &: Stabil Olmayan Kesme
Titanyum Alasim i Honlama: F: Keskin Kenar E: Yuvarlak
© Kaplamali Karbiir

L £ T < =) . .

Siparis Numarasi - g E = ) 0 L INSL S BS RE Sekil Geometri
s £ 9 F 5§ &
XDGX175004PDFR-GL G F * ® 230 175 5 1.7 0.4
XDGX175008PDFR-GL G F * ® 230 175 5 1.3 0.8
XDGX175012PDFR-GL G F * * 23.0 175 5 0.9 1.2
XDGX175016PDFR-GL G F * ® 220 175 5 1.4 1.6
XDGX175020PDFR-GL G F * ® 220 175 5 1.0 2.0 4 = --@ 7
XDGX175024PDFR-GL G F * *x 220 175 5 0.6 2.4 ==
XDGX175030PDFR-GL G F * ® 211 175 5 0.8 3.0
XDGX175032PDFR-GL G F * * 21.1 175 5 0.6 3.2
XDGX175040PDFR-GL G F * ® 200 175 5 0.8 4.0
XDGX175050PDFR-GL G F * [ ] 19.4 17.5 5 0.4 5.0
XDGX175004PDER-GM G E [ ] 23.0 175 5 1.7 0.4
XDGX175008PDER-GM G E [ ] 23.0 175 5 1.3 0.8
XDGX175012PDER-GM G E [ 23.0 175 5 09 1.2
XDGX175016PDER-GM G E ° 220 175 5 1.4 1.6
XDGX175020PDER-GM G E [} 220 175 5 1.0 2.0
XDGX175024PDER-GM G E [ ] 22.0 175 5 0.6 2.4
XDGX175030PDER-GM G E [ ] 211 175 5 0.8 3.0
XDGX175032PDER-GM G E [ J 21.1 175 5 0.6 3.2
XDGX175040PDER-GM G E [ 200 175 5 05 4.0
XDGX175050PDER-GM G E ° 194 175 5 0.4 5.0
XDGX175004PDFR-GM G F (] ® 230 175 5 1.7 0.4
XDGX175008PDFR-GM G F [ ) ® 230 175 5 1.3 0.8
XDGX175012PDFR-GM G F * ® 230 175 5 0.9 1.2
XDGX175016PDFR-GM G F ([ ® 220 175 5 1.4 1.6
XDGX175020PDFR-GM G F ([ ® 220 175 5 1.0 2.0 AR
XDGX175024PDFR-GM G F * ® 220 175 5 0.6 2.4 e—
XDGX175030PDFR-GM G F (] ® 211 175 5 08 3.0
XDGX175032PDFR-GM G F * ® 211 175 5 0.6 3.2
XDGX175040PDFR-GM G F [ ) ® 200 175 5 0.5 4.0
XDGX175050PDFR-GM G F [ J [ ] 19.4 17.5 5 0.4 5.0
N
126 '{C’
YEDEK PARCALAR
MALAFA TiPi/VIDALI TiP/SAFTLI TiP
¢ * [
Takim Tutucu Tipi \{x\\\\\‘ /‘l j &Cl@zlll
Uc Baglama Vidasi Anahtar Sikisma Onleyici Yaglayici Kesici uc

AXD4000R201SA20SA
AXD4000R201SA20SB 153583 -
ATipi reas TKY08D MK1KS XORXTeo
B Tipi
AXD4000A TPS3SB

* Sikma Torku (N e m) : TS3SB(S) = 1.5, TPS3SB = 3.0

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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AXD4000

TUTUCU VE UC KOSE RADYUSU KOMBINASYONU

A Tipi tutucu

B Tipi tutucu

R2.0

RO.4 R0.8 R1.2 R1.6 - ~ R2.47 R3.[]7 R3.2
Kenari R
(RE) XDGX XD6X XDGX XDGX XDGX XDGX XDGX XDGX XDGX XDGX
175004PDR-C: 175008PDR- 175012PDCR-C 175016PDCR-C 175020PDTR- 175024PDCR- 175030PDCR- 175032PDCR-:7 | 175040PDCR-  175050PDR-¢
1. Not: A tipi tutucunun ucu ile B tipi tutucu arasinda uyumluluk yoktur.
ONERILEN KESME KOSULLARI
7
fz
Malzeme Ozellikler Kalite ‘ Ve ae ap DC
@20 025-028 | @32-@35 940 050-0125
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.25 <0.25
<0.25DC <10 <0.05 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
<14.5 <0.05 <0.15 <0.15 <0.15 <0.15
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.25 <0.25
<0.5DC <10 — <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
Aliiminyum Alasim Sie5% TE15 oL 1000 <14.5 — <0.15 <0.15 <0.15 <0.15
[A6061, A7075) LC15TF (200-3000) <5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.25 <0.25
<0.75DC <10 - <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
<14.5 - <0.15 <0.15 <0.15 <0.15
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.25 <0.25
DC <10 — — — — —
<145 — — — — —
<5 <0.05 <0.35 <0.35 <0.4 <0.4
<0.25DC <10 <0.05 <0.3 <0.3 <0.35 <0.35
<14.5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.3 <0.3
<5 <0.05 <0.35 <0.35 <0.35 <0.4
<0.5DC <10 — <0.3 <0.3 <0.3 <0.35
Aliminyum Alasim Si<5% TF15 oM 1000 <145 - <0.2 <0.25 <0.25 <0.3
(A6061, A7075) MP9120 (200-3000) <5 <0.05 <0.3 <0.3 <0.3 <0.35
<0.75DC <10 — <0.25 <0.25 <0.25 <0.3
<14.5 — <0.2 <0.2 <0.2 <0.25
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.3 <0.35
DC <10 - — - — —
<14.5 - — - — -
<5 <0.05 <0.35 <0.35 <0.4 <0.4
<0.25DC <10 <0.05 <0.3 <0.3 <0.35 <0.35
<14.5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.3 <0.3
<5 <0.05 <0.35 <0.35 <0.35 <0.4
Aliminyum Alasim <0.5DC <10 — <0.3 <0.3 <0.3 <0.35
(AC4B) 5%<Si<10% 200 <14.5 - <0.2 <0.25 <0.25 <0.3
. sibi0%  MP7120 BM1a00-3000) 5 <005 | 03 | <03 | <03 | <035
Aldminyum Alasim
(ADC12, A390) <0.75DC <10 — <0.25 <0.25 <0.25 <0.3
<14.5 — <0.2 <0.2 <0.2 <0.25
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.3 <0.35
DC <10 — — — — -
<14.5 — - — - -




AXD4000

NO34: AXD

fz
Malzeme Ozellikler  Kalite ‘ Ve ae ap DC
@20 0#25-028 | @32-@35 040 050-0125
<5 <0.05 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1
<0.25DC <10 <0.05 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1
<14.5 <0.05 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1
<5 <0.05 <0.08 <0.1 <0.1 <0.1
<0.5DC <10 = <0.08 <0.1 <0.1 <0.1
i 145 — 0.08 0.1 0.1 0.1
T|Fanyum Alasim MP9120 oM 40 < < < < <
(Ti6AL4Y) (30-60) <5 <0.05 <0.05 <0.08 <0.1 <0.1
<0.75DC <10 - <0.05 <0.08 <0.1 <0.1
<145 — <0.05 <0.08 <0.1 <0.1
<5 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
DC <10 = = = = =
<145 — — - — -
1. Yukaridaki kesme verileri rijit malzeme ve tezgah sartlarina gore verilmistir.
Eger vibrasyon ile karsilasilirsa tezgah sartlarina gore ayarlama yapiniz.
2. Alttaki durumlarda vibrasyon gozlemlenmesi olasidir.
Takim + takim tutucu toplam boyu ¢ok uzun oldugunda.
Ic ceplerde radyuslu isleme yapildiginda.
mazleme ve/veya tezgah rijit degilse.
Boyle durumlarda kesme genisligi paso kalinligi ve dis basi ilerlemeyi azaltin.
fz
Malzeme Ozellikler Kalite ‘ Ve ae ap DC
@50
<5 <0.35
<0.5D1 <10 <0.30
MT2010 4000 <14.5 <0.25
TF15 GM <5 <0.30
MP9120 (200-5000)
Aliiminyum Alasim <0.75 D1 <10 <0.25
(A7050, A7075, Si<5% <14.5 <0.20
A2024, A6061) D1 <5 <0.30
<5 <0.20
TF15 - 4000 <0.75 D1 <10 <0.15
LC15TF (200-5000) <145 <0.10
D1 <5 <0.20

1. Yukaridaki kesme verileri rijit malzeme ve tezgah sartlarina vibrasyonun olmamasi durumu icin verilmistir.

Eger vibrasyon ile karsilasilirsa tezgah sartlarina gore ayarlama yapiniz.
2. Eger vibrasyon ile karsilasilirsa tezgah sartlarina gore ayarlama yapiniz.

Takim + takim tutucu toplam boyu cok uzun oldugunda.

ic ceplerde radyuslu isleme yapildiginda.
Mazleme ve/veya tezgah rijit degilse. Béyle durumlarda kesme genisligi paso kalinuigi ve dis basi ilerlemeyi azaltin.
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AXD4000

RAMPALAMA /HELISEL FREZELEME

1 Rampalama 2 Helisel Frezeleme

2.1 Kor delikler 2.2 Acik delikler
Diz agiz

i V
DC ' i;j
— (DH)

1 2.1 2.2
DC RE
RMPX L* DH max. P max. DH min. P max. DH min. P max.
0.4-1.2 20.7 42 371" 14 36.1 14 22 2
20 1.6-2.4 19.9 43 347" 13 34.6 13 22 2
3.0-3.2 18.9 46 331" 12 333 12 22 1
0.4-1.2 23.1 37 474" 14 46 14 32 8
25 1.6-2.4 22.0 39 447 13 bbby 13 32 8
3.0-3.2 18.7 46 431 12 43 12 32 7
0.4-1.2 19.2 45 53.1 *2 14 52 14 36 8
28 1.6-2.4 18.5 47 50.7 ** 13 50.4 13 36 8
3.0-3.2 16.7 52 491" 12 48.9 12 36 7
0.4-1.2 15.4 57 611" 14 59.9 14 46 11
32 1.6-2.4 14.7 60 58.7 *° 13 58.3 13 46 11
3.0-3.2 13.8 64 57.1* 12 56.8 12 4é 10
0.4-1.2 13.4 66 67.1% 14 65.8 14 50 11
35 1.6-2.4 12.7 69 647" 13 643 13 50 10
3.0-3.2 1.8 75 63.1% 12 62.8 12 50 9
0.4-1.2 11.1 80 76.7 " 14 75.9 14 62 13
40 1.6-2.4 10.4 85 743 13 74.2 13 62 12
3.0-3.2 9.7 91 72.7 12 72.7 12 62 1
0.4-1.2 8.2 108 96.7 2 14 95.6 14 81 14
50 1.6-2.4 7.6 17 943" 13 9% 13 81 13
3.0-3.2 6.9 129 92.7 12 92.4 12 81 11
0.4-1.2 6.1 146 122.7 % 14 121.6 14 107 14
63 1.6-2.4 5.6 159 120.3 % 13 119.9 13 107 13
3.0-3.2 5.2 171 118.7 * 12 118.4 12 107 12
0.4-1.2 46 193 156.7 *? 14 155.6 14 141 14
80 1.6-2.4 4.2 212 154.3 " 13 153.9 13 141 13
3.0-3.2 3.8 234 152.7 % 12 152.4 12 141 12
0.4-1.2 35 254 196.7 % 14 1955 14 181 14
100 1.6-2.4 3.2 278 194.3 % 13 193.9 13 181 13
3.0-3.2 2.9 306 192.7 % 12 192.3 12 181 12
0.4-1.2 2.7 329 246.7 % 14 245.5 14 231 14
125 1.6-2.4 2.5 356 2443"° 13 243.8 13 231 13
3.0-3.2 2.3 386 24277 12 2423 12 231 12
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AXD4000 - RAMPALAMA /HELISEL FREZELEME

NO34: AXD

DC RE

2.1

2.2

RMPX

B TIPI

L*I

DH max.

P max.

DH min.

P max.

DH min.

P max.

20 4 17.5 47 31.5 10 31.8 10 22 1
5 16.6 71 29.5 6 31.1 7 22 1
25 4 15.1 55 41.5 10 41.4 10 32 5
5 13.7 61 39.5 9 40.6 9 32 5
4 14.1 59 47.5 10 47.2 10 36 6
2 5 13 65 455 9 46.4 9 36 5
” 4 12.7 66 5585 10 55.1 10 46 9
5 12 70 53.5 9 54.3 9 46 8
. 4 10.8 78 61.5 10 61 10 50 8
5 10.2 83 59.5 9 60.2 9 50 8
4 8.8 96 711 10 70.9 10 62 10
40 5 8.2 103 69.1 9 70.1 9 62 9
4 6.3 135 91.1 10 90.6 10 81 10
»0 5 5.8 146 89.1 9 89.8 9 81 9
63 4 4.6 184 117.1 10 116.6 10 107 10
5 4.2 202 115.1 9 115.7 9 107 9
4 3.4 250 151.1 10 150.5 10 141 10
80 5 3.1 274 149.1 9 149.6 9 141 9
4 2.6 326 191.1 10 190.5 10 181 10
100 5 2.4 354 189.1 9 189.6 9 181 9
195 4 2 424 2411 10 240.5 10 231 10
5 1.8 471 239.1 9 239.6 9 231 9
1. Onerilen rampalama ilerlemesi 0.05 mm/dis veya altidir.
*1 Rampalama agisini kullanirken,azami paso kalinliginma ulasma mesafesi formiild alttaki gibidir:
L = (maksimum paso kalinigi APMX/tan %). Azami paso kalinigi A tigi icin 15.5 mm, B tipi icin 14.8 mm.
*2 Kose radyusu 1.2 mm. Diger kdse radyuslari icin alttaki formdli kullanin.
{(DC)-(RE)-0.25}x2
*3 Kdse radyusu 2.4 mm. Diger kose radyuslari icin alttaki formdili kullanin.
{(DC)-(RE)-0.25}x2
*4 Kose radyusu 3.2 mm. Diger kdse radyuslari icin alttaki formdli kullanin.
{(DC)-(RE)-0.25}x2
MAKS. DELME DERINLIGi
DC
RE
920 925 928 @32 @35 940-0125
0.4 5.3 5.2 5.2 5.2 5.3 5.3
0.8 53 5.2 5.2 5.2 53 5.3
1.2 83 5.2 5.2 5.2 8.3 8.3
ATipi 1.6 4.8 4.6 4.7 4.7 4.9 4.8
2.0 4.8 4.6 4.7 4.7 4.9 4.8
2.4 4.8 4.6 4.7 4.7 4.9 4.8
3.0 4.3 3.7 4.2 4.2 4t 4t
3.2 4.3 3.7 4.2 4.2 4t 4t
. 4.0 3.7 2.7 3.7 3.6 3.8 3.8
B Tipi
5.0 3.4 2.3 3.3 3.3 3.5 3.5
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DFAS

YEKPARE KARBUR DUZ AGIZLI MATKAP UCLARI
GENIS UYGULAMA ARALIGI YUKSEK VERIM

Daha fazlasiicin...
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NO34: DFAS

DFAS

PASLANMAZ CELIK VE TITANYUMUN ISLENMESI iCIN

OPTIMIZE EDILMiS TALAS KONTROLU VE AZALTILMIS KUVVETLER

Kesme kenarinin orta kismi inceltilerek dusiik bir direnci
olusturulur ve boylece daha diizgin bir talas akisi icin optimum
bir talas geometrisi olusur.

TUM CAPLAR iCiN TRI SOGUTMA TEKNOLOJISi

Kesme ucunun sertligini azaltmadan sogutma sivisi akisi artirilir.
Ekstra sogutma sivisi akisi talas tahliyesini dnemli dlclide
iyilestirir ve kesme isisini dagitir. Bu, paslanmaz celik ve titanyum
alasimlarinin istikrarli bir sekilde islenmesini saglar.

ORIJINAL KESKIN KESME UCU SEKLI

Kesme kenarinin késesinde diiz bir alan (yarik) olusturularak
mukavemet saglanir ve kesici kenar tzerinde keskin bir kesme
ucu elde edilerek capaklar bastirilir.

DFAS Geleneksel

KAPLAMA KALITESI DP102A

DP102A, matkap uclari icin tretilmis PVD kaplamali sinterlenmis karbir kalitesidir. Kaplama, keskin kesme kenari
geometrisi Uzerinde bile yliksek tutunma kuvvetine ve saglamliga sahiptir. Bu, asinma direncini biyiik dlciide
arttirir ve diistik hiz ve ilerleme kosullarinda kiiciik capli delik delme icin idealdir.

KESKIN KESME KENARLARI iLE UZUN TAKIM OMRU

= Al-Cr-N Temelli PVD Kaplama

Malzeme SUS304 (1.4301)
Takim/Matkap ucu MFE0100X025030
L/D (mm) 2

Ve (m/dak) 25

fr (mm/dev) 0.007

Makine Dikey MC (BT40)

100 delik

DFAS Geleneksel
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NEW

NO34: DFAS

DFAS v
. . -
YEKPARE KARBUR DUZ AGIZLI MATKAP UCLARI
RN ™ K N
e i R te
e o SN # 3
LU - °
LCF o < LS -
DC=3 3<DC<6 6 <DC<10 10 < DC<14 OAL
@ 0 0 0 0
-0.014 -0.018 -0.022 - 0.027
4 <DCON<6 6<DCON<10 10 <DCON<14
@ 0 0 0
-0.008 - 0.009 -0.011
Siparis Numarasi DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCON
DFAS0300X035040 [ 3.0 3 9.0 14 39.0 55 4
DFAS0310X035040 * 3.1 3 9.3 16 37.0 55 4
DFAS0320X03S040 * 3.2 3 9.6 16 37.0 55 4
DFAS0330X035040 [ 3.3 3 9.9 16 37.0 55 4
DFAS0340X035040 * 3.4 3 10.2 16 37.0 55 4
DFAS0350X035040 o 3.5 3 10.5 16 37.0 55 4
DFAS0360X035040 * 3.6 3 10.8 18 35.0 55 4
DFAS0370X035040 * 3.7 3 1.1 18 35.0 55 4
DFAS0380X03S040 * 38 3 1.4 18 35.0 55 4
DFAS0390X035040 * 3.9 3 1.7 18 35.0 55 4
DFAS0400X03S040 ([ 4.0 3 12.0 18 35.0 55 4
DFAS0410X035050 * 4.1 3 12.3 20 40.0 62 5
DFAS0420X035050 [ 4.2 3 12.6 20 40.0 62 5
DFAS0430X035050 * 4.3 3 12.9 20 40.0 62 5
DFAS0440X035050 * 44 3 13.2 20 40.0 62 5
DFAS0450X035050 ) 4.5 3 13.5 20 40.0 62 5
DFAS0460X035050 * 4.6 3 13.8 23 37.0 62 5
DFAS0470X035050 * 4.7 3 14.1 23 37.0 62 5
DFAS0480X035050 * 4.8 3 14.4 23 37.0 62 5
DFAS0490X035050 * 4.9 3 14.7 23 37.0 62 5
DFAS0500X035050 [ 5.0 3 15.0 23 37.0 62 5
DFAS0510X035060 * 5.1 3 15.3 25 39.0 66 6
DFAS0520X035060 * 5.2 3 15.6 25 39.0 66 6
DFAS0530X035060 [ 5.3 3 15.9 25 39.0 66 6
DFAS0540X035060 * 5.4 3 16.2 25 39.0 66 6
DFAS0550X035060 [ 5.5 3 16.5 25 39.0 66 6
DFAS0560X035060 * 5.6 3 16.8 27 37.0 66 6
DFAS0570X035060 * 5.7 3 17.1 27 37.0 66 6
DFAS0580X035060 * 5.8 3 17.4 27 37.0 66 6
DFAS0590X035060 * 5.9 3 17.7 27 37.0 66 6
DFAS0600X035060 [ 6.0 3 18.0 27 37.0 66 6

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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N EW NO34: DFAS

DFAS - YEKPARE KARBUR DUZ AGIZLI MATKAP UCLARI

Siparis Numarasi DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCON
DFAS0610X035070 * 6.1 3 18.3 29 44.0 75 7
DFAS0620X035070 * 6.2 3 18.6 29 44.0 75 7
DFAS0630X035070 * 6.3 3 18.9 29 44.0 75 7
DFAS0640X03S070 * 6.4 3 19.2 29 44.0 75 7
DFAS0650X035070 [ ] 6.5 3 19.5 29 44.0 75 7
DFAS0660X03S070 * 6.6 3 19.8 32 41.0 75 7
DFAS0670X035070 * 6.7 3 20.1 32 41.0 75 7
DFAS0680X035070 (J 6.8 3 20.4 32 41.0 75 7
DFAS0690X035070 * 6.9 3 20.7 32 41.0 75 7
DFAS0700X03S070 (J 7.0 3 21.0 32 41.0 75 7
DFAS0710X035080 * 7.1 3 21.3 34 44.0 80 8
DFAS0720X03S080 * 7.2 3 21.6 34 44.0 80 8
DFAS0730X035080 * 7.3 3 21.9 34 44.0 80 8
DFAS0740X035080 * 7.4 3 22.2 34 44.0 80 8
DFAS0750X035080 [ J 7.5 3 22.5 34 44.0 80 8
DFAS0760X03S080 * 7.6 8 22.8 36 42.0 80 8
DFAS0770X035080 * 7.7 3 23.1 36 42.0 80 8
DFAS0780X03S080 * 7.8 3 23.4 36 42.0 80 8
DFAS0790X035080 * 7.9 3 23.7 36 42.0 80 8
DFAS0800X035080 ([ ] 8.0 3 24.0 36 42.0 80 8
DFAS0810X035090 * 8.1 3 24.3 38 45.0 85 9
DFAS0820X035090 (J 8.2 3 24.6 38 45.0 85 9
DFAS0830X035090 * 8.3 3 24.9 38 45.0 85 9
DFAS0840X03S090 * 8.4 3 25.2 38 45.0 85 9
DFAS0850X035090 [ ] 8.5 3 25.5 38 45.0 85 9
DFAS0860X03S090 * 8.6 3 25.8 41 42.0 85 9
DFAS0870X035090 * 8.7 3 26.1 41 42.0 85 9
DFAS0880X035090 [ J 8.8 3 26.4 41 42.0 85 9
DFAS0890X035090 * 8.9 3 26.7 41 42.0 85 9
DFAS0900X03S090 (J 9.0 3 27.0 41 42.0 85 9
DFAS0910X035100 * 9.1 3 27.3 43 45.0 90 10
DFAS0920X035100 * 9.2 3 27.6 43 45.0 90 10
DFAS0930X035100 * 9.3 3 27.9 43 45.0 90 10
DFAS0940X035100 * 9.4 3 28.2 43 45.0 90 10
DFAS0950X035100 [ J 9.5 3 28.5 43 45.0 90 10
DFAS0960X035100 * 9.6 8 28.8 45 43.0 90 10
DFAS0970X035100 [ J 9.7 3 29.1 45 43.0 90 10
DFAS0980X035100 * 9.8 3 29.4 45 43.0 90 10
DFAS0990X035100 * 9.9 3 29.7 45 43.0 90 10
DFAS1000X035100 [ ] 10.0 3 30.0 45 43.0 90 10
DFAS1010X035110 * 10.1 3 30.3 47 52.0 101 1"
DFAS1020X035110 ([ ] 10.2 3 30.6 47 52.0 101 1"
DFAS1030X035110 * 10.3 3 30.9 47 52.0 101 11
DFAS1040X035110 * 10.4 3 31.2 47 52.0 101 11
DFAS1050X035110 [ ] 10.5 3 31.5 47 52.0 101 1"
DFAS1060X035110 * 10.6 3 31.8 50 49.0 101 1
DFAS1070X035110 * 10.7 3 32.1 50 49.0 101 1"
DFAS1080X035110 * 10.8 3 32.4 50 49.0 101 1"
DFAS1090X035110 * 10.9 3 32.7 50 49.0 101 1"
DFAS1100X035110 (J 11.0 3 33.0 50 49.0 101 11

135 1{3
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N EW NO34: DFAS

DFAS - YEKPARE KARBUR DUZ AGIZLI MATKAP UCLARI

Siparis Numarasi DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCON
DFAS1110X035120 * 1.1 3 33.3 52 51.0 105 12
DFAS1120X035120 * 11.2 3 33.6 52 51.0 105 12
DFAS1130X035120 * 11.3 3 33.9 52 51.0 105 12
DFAS1140X035120 * 1.4 3 34.2 52 51.0 105 12
DFAS1150X035120 [ ] 11.5 3 34.5 52 51.0 105 12
DFAS1160X035120 * 11.6 3 34.8 54 49.0 105 12
DFAS1170X035120 * 1.7 3 35.1 54 49.0 105 12
DFAS1180X035120 * 11.8 3 35.4 54 49.0 105 12
DFAS1190X035120 * 11.9 3 35.7 54 49.0 105 12
DFAS1200X035120 (J 12.0 3 36.0 54 49.0 105 12
DFAS1250X035130 * 12.5 3 37.5 56 52.0 110 13
DFAS1300X035130 ([ ] 13.0 3 39.0 59 49.0 110 13
DFAS1350X035140 * 13.5 3 40.5 61 51.0 114 14
DFAS1400X035140 ([ ] 14.0 3 42.0 63 49.0 114 14
N
135 '{c’
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M

DFAS

NO34: DFAS

ONERILEN KESME KOSULLARI

a=0°
Malzeme DC L/D n fr (Min. - Max.)
(mm/dev)
0.75 <2 23300 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 17500 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 12200 0.035 (0.015-0.055)
2.0 <2 9500 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 7900 0.050 (0.030-0.070)
A 3.0 <2 7900 0.060 (0.040-0.080)
E‘{g[‘]’;aBk] Celik 4.0 <2 5900 0.080 (0.060-0.100)
C10E vs. 5.0 <2 4700 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100-0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130-0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150-0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170-0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200-0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250-0.350)
0.75 <2 19000 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 14300 0.030 (0.010-0.050)
15 <2 10000 0.035 (0.015-0.055)
2.0 <2 7900 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 6600 0.050 (0.030-0.070)
Karbon Celikieri AL | Celik 3.0 <2 7900 0.060 (0.040-0.080)
[1";]_";8'0%]6“ asimu el 4.0 <2 5900 0.080 (0.060-0.100)
DIN CKA45, 41CrMok vs. 5.0 <2 4700 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100-0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130-0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150-0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170-0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200-0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250-0.350)
0.75 <2 16900 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 12700 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 8400 0.035 (0.015-0.050)
2.0 <2 6700 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 5700 0.050 (0.030-0.070)
Karbon Celikleri. AL | Celik 3.0 <2 6800 0.060 (0.040-0.080)
arbon Celikleri asimu Cell

(28035048 P A 7 4.0 <2 5100 0.080 (0.060-0.100)
DIN 40CrNiMoA vs. 5.0 <2 4100 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 3400 0.130 (0.100-0.150)
8.0 <2 2500 0.150 (0.130-0.170)
10.0 <2 2000 0.170 (0.150-0.200)
12.0 <2 1700 0.200 (0.170-0.250)
16.0 <2 1200 0.250 (0.200-0.300)
20.0 <2 1000 0.300 (0.250-0.350)
0.75 <2 10600 0.007 (0.003-0.011)
1.0 <2 7900 0.007 (0.003-0.011)
1.5 <2 5300 0.010 (0.005-0.015)
2.0 <2 4700 0.015 (0.010-0.020)
2.5 <2 3800 0.015 (0.010-0.020)
3.0 <2 3100 0.020 (0.010-0.030)
Ostenitli Paslanmaz Celikler (<200HB) 4.0 <2 2300 0.030 (0.020-0.040)
DIN X5CrNi189, X5CrNiMo1810 vs. 5.0 <2 1900 0.040 (0.030-0.050)
6.0 <2 1500 0.050 (0.040-0.060)
8.0 <2 1100 0.060 (0.050-0.080)
10.0 <2 950 0.080 (0.060-0.100)
12.0 <2 790 0.100 (0.080-0.120)
16.0 <2 590 0.120 (0.100-0.150)
20.0 <2 470 0.150 (0.120-0.200)

135



NO34: DFAS

DFAS
ONERILEN KESME KOSULLARI

a=0°
Malzeme DC L/D n fr (Min. - Max.)
(mm/dev)

0.75 <2 23300 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 17500 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 12200 0.035 (0.015-0.055)
2.0 <2 9500 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 7900 0.050 (0.030-0.070)
3.0 <2 7900 0.060 (0.040—0.080)
Gri Dékme Demir (<350 MPa) 4.0 <2 5900 0.030 (0.020-0.040)
DIN GG30 vs. 5.0 <2 4700 0.040 (0.030-0.050)
6.0 <2 3900 0.050 (0.040-0.060)
8.0 <2 2900 0.060 (0.050-0.080)
10.0 <2 2300 0.080 (0.060—0.100)
12.0 <2 1900 0.100 (0.080-0.120)
16.0 <2 1400 0.120 (0.100-0.150)
20.0 <2 1100 0.150 (0.120-0.200)
0.75 <2 16900 0.010 (0.005-0.015)
1.0 <2 12700 0.010 (0.005-0.015)
1.5 <2 10000 0.020 (0.010-0.030)
2.0 <2 8700 0.030 (0.015-0.045)
2.5 <2 7300 0.045 (0.025-0.065)
3.0 <2 6800 0.050 (0.040-0.060)
Duktil D6kme Demir (<450 MPa) 4.0 <2 5500 0.030 (0.020-0.040)
DIN GGG40.3 vs. 5.0 <2 4400 0.040 (0.030-0.050)
6.0 <2 3700 0.050 (0.040-0.060)
8.0 <2 2700 0.060 (0.050-0.080)
10.0 <2 2200 0.080 (0.060-0.100)
12.0 <2 1800 0.100 (0.080-0.120)
16.0 <2 1300 0.120 (0.100-0.150)
20.0 <2 1100 0.150 (0.120-0.200)
0.75 <2 42400 0.020 (0.010-0.030)
1.0 <2 31800 0.020 (0.010-0.030)
1.5 <2 21200 0.020 (0.010-0.030)
2.0 <2 17500 0.050 (0.030-0.070)
2.5 <2 14000 0.060 (0.040-0.090)
3.0 <2 11600 0.060 (0.040-0.090)
Aliminyum Alasimlar (Si<%5) 4.0 <2 8700 0.080 (0.060-0.100)
JIS A6061, A7075 vs. 5.0 <2 7000 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 5800 0.130 (0.100-0.160)
8.0 <2 4300 0.160 (0.130-0.200)
10.0 <2 3500 0.200 (0.160—0.240)
12.0 <2 2900 0.240 (0.200-0.280)
16.0 <2 2100 0.280 (0.240-0.320)
20.0 <2 1700 0.320 (0.280-0.360)
3.0 <3 3710 0.030 (0.010-0.050)
4.0 <3 2790 0.040 (0.010-0.070)
5.0 <3 2230 0.050 (0.020-0.080)
6.0 <3 1860 0.060 (0.020-0.100)
7.0 <3 1590 0.070 (0.020-0.120)
Titanyum A[a$|m| 8.0 <3 1390 0.080 (0.030-0.130)
(Ti-6AL-4V, Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr) 9.0 <3 1240 0.090 (0.030-0.150)
10.0 <3 1110 0.100 (0.030-0.170)
11.0 <3 1010 0.110 (0.040-0.180)
12.0 <3 930 0.120 (0.040-0.200)
13.0 <3 860 0.130 (0.040-0.220)
14.0 <3 800 0.140 (0.050-0.230)

1. Onerilen delik derinligi DCx2'dir. Bu, acili ylizeylerde isleme sirasinda calisilan malzemenin en Ust yiizeyinden olan
derinliktir. (Semaya bakiniz)
2. Yukaridaki tabloda diiz yiizey tizerinde delik acildigi farz edilir. Acili ylzeylerde delik acmak icin ilerleme hizini uygun
olacak sekilde ayarlayin. E§im acisi a 30° veya daha az oldugunda baslangic olarak ilerleme hizini %70’e veya altina
136 ayarlayin ve e§im acisi a 30°den fazla oldugunda ilerleme hizini %50°ye veya altina ayarlayin. oc a
3. Bu takim sadece delik delmek icindir. Capraz ilerleme yada helisel islemede kullanmayiniz.

DCx2




UYGULAMA ORNEGI

NO34: DFAS

Malzeme CK50 (1.0540)
Takim /Matkap ucu DFAS0800X03S080
Parca Makine parcalari
Ve (m/dak) 100

fr (mm/dev) 0.12

L/D (mm) 4.5

Kesme Modu Islak Kesme

Sogutma Svisi

icten Sogutma (Suda ¢dziinen)

Makine MC
isleme sirasinda cikan sesler
azaltilmis ve acilan delik sayisi
geleneksel bir Uriine kiyasla
Sonuglar

%700 oraninda artirilmistir.
islenmis yiizey kalitesi de
iyilestirilmistir.

>< isleme giir‘iiltiisij

T
100

i T
300 400 500

is Parcasi Sayisi

Malzeme St 44-2

Takim /Matkap ucu DFAS1100X03S110
Parca Makine parcalari
Ve (m/dak) 104

fr (mm/dev) 0.12

L/D (mm) 27

Kesme Modu Islak Kesme

Sogutma Sivisi

icten Sogutma (Suda cdziinen)

Makine MC
isleme sirasinda cikan sesler
azaltilmis ve acilan delik sayisi
geleneksel bir Uriine kiyasla
Sonuclar

%300 oraninda artiritmistir.
islenmis yiizey kalitesi de
iyilestirilmistir.

W DFAS

200 300

is Parcasi Sayisi

Yukaridaki drnekler gercek uygulamalari ifade etmektedir, bu nedenle énerilen kosullardan farklilik gésterebilir.
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OPERASYON REHBERI

NO34: DFAS

Matkap Ucu Tutucusu

Ayar Vidasi

Pensli mandren matkap ucunu
guvenli bir sekilde tutar.

ince is Parcasi

NG

Bikilme
Olursa

OK

is Parcasini
Destekleyin

Matkap Ucu Uzunlugu

DC

A>DCx1.5

Capak ve is Parcasinda Kirilmalar

Acik delik delmede cikisda ilerleme
hizini %50 oraninda disirin.
Bir pah ekleyin.

Matkap Ucu Montaji

Matkap kanallarinda baglamayin.

Sogutma Sivisi Yontemi (MFE)

&

St 4

iki sogutma pozisyonu idealdir
matkabin ucuna ve ortasina .

Montaj Toleransi

Salgi < 0.03 mm

Egimli Yiizeyi Delme

DCx 1

Egimli bir ylizeye derin bir delik
acarken bir pilot delik matkabi
olarak MFE matkap ucunu
(L/D=2) kullanin.

Dogru bir pilot delik elde etmek
icin delme derinligini yaklasik
olarak DC x 1" olarak alin.



415SD (MPLUS)

TITANYUM ALASIMLARI YUKSEK ILERLEME ILE ISLEME
ICIN ILK TERCIH

E wh www.mhg-mediastore.net



N034: 4155D - MPLUS

415SD (MPLUS)
YUKSEK VERIMLILIKTE ISLEME iCIN

STABILITE VE YUKSEK PERFORMANS iCiN YUKSEK
iLERLEME SAGLAYAN KESICi

« Ozellikle uzun baglama boylarina sahip
uygulamalarda degisken aralikli kesme kenarlari
vibrasyonu azaltir.

e Sik ve ekstra sik adimui tipler yiiksek verimli isleme
performansi sunar.

¢ Cok hassas sekilde secilen kesici takim govde
malzemesi isleme kuvvetlerini kolaylikla absorbe
eder. Bununla birlikte nikel kaplama asinma ve
korozyona karsi koruma saglar.

¢ Govdedeki kesici uc yerlesimi ve sogutucu deliklerin
yerlesiminin milkkemmel uyumu maksimum
stabilite ve isleme sunar.

KESME PERFORMANSI

15°lik yaklasma acisi, 2 mm’lik APMX'e ulasarak,
ylksek metal kaldirma orani ve disik radyal
kuvvet saglar.

HEDEFLENEN UYGULAMALAR

Farkli boyutlarda ve mikemmel konumlandirilmis
sogutma delikleri mikemmel talas tahliyesi ile
birlikte kesme kenarindaki isiy azaltip

dagitmaya yarar.

EMNIYETLI, HASSAS VE GUVENILIR

Tam konumlandirma, giivenli u¢ baglama metodu
ve blylk ylzey temas alani sayesinde paslanmaz
celiklerin ve i1siya direncli malzemelerin yliksek
performansli ve verimli sekilde yiksek ilerlemeli
islenmesine olanak sunar.
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N034: 4155D - MPLUS

415SD (MPLUS)

YUKSEK VERIMLILIKTE iISLEME iCIN KESICi UCLAR

PVD KAPLAMALLI, TITANYUM ALASIMLARI iSLEMEYE ODAKLANAN YUKSEK PERFORMANSLI MP9130 KALITESI

¢ Radyal kesme, dalma ve rampalama operasyonlari yapabilen ylksek ilerlemeli ylizey freze
e Uzun baglama boyu gerektiren parcalar icin idealdir.
¢ Dusuk glicteki tezgahlar ve rijit olmayan baglamalar icin uygundur.

L-KIRICI M-KIRICI R-KIRICI

Dislk kesme kuvvetleri ilk tavsiye - kesme kenari Agir darbeli operasyonlarda ve
gerektiren uygulamalar icin dayanimi ve disiik kesme zor kesme sartlarinda yiiksek
idealdir. direncinin ideal kombinasyonu. kesme kenari mukavemeti.

. Diisiik kesme direnci gerektiren uygulamalarda dahi
~ yiiksek iiretkenlik.

e Dusik gic tiketimi.

e Diislk radyal kuvvetlere ulasmak icin tasarlandi.

o Ozellikle islemesi zor malzemelerde proses
guvenligi ve uzun takim omri.

e Verimli ylksek ilerlemeli isleme icin stabil ve
dayanikli 4 kesme kenarli kesici uclar.
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NO34: 4155D - MPLUS

4155D (MPLUS)] O®Qe®

YUKSEK iLERLEME SAGLAYAN KESicCi
[S]

1 } DCSFMS
DCON

‘@

415SD
GAMP:  9°
GAMF .  5°-6°

7

CBDP

AN

LF

DCX Tespit Civatasi Geometri Sadece sag takim tutucu.
050, @ 52 HSC10035 1 1
0 63,0 66 HSC12035
MALAFA TiPi
Siparis Numarasi « APMX DC DCON DCX LF RMPX WT ZEFP Tip o
o
n
4155D-050A04AR-E [} 2 33.4 22 50 50 3° 0.4 4 1
4155D-050A05AR-E [ ) 2 33.4 22 50 50 3° 0.4 5 1
4155D-052A04AR-E [ ] 2 35.4 22 52 50 38 0.4 4 1
4155D-052A06AR-E [ ] 2 35.4 22 52 50 3° 0.4 6
SDMT12
4155D-063X05AR-E [ ] 2 46.5 27 63 50 2° 0.7 5
4155D-063X07AR-E [} 2 46.5 27 63 50 2° 0.7 7 1
4155D-066X05AR-E [ ] 2 49.4 27 66 50 1.9° 0.7 5 1
4155D-066X07AR-E [ ] 2 49.4 27 66 50 1.9° 0.7 7 1
1. Maksimum kesme derinligi (APMX) icin Liitfen 144'e basvurun. 144 'V?
(4

142 @ : Avrupa da standart stok.



NO34: 4155D - MPLUS

415SD (MPLUS)

0®Le&

YUKSEK iLERLEME

SAGLAYAN KESICi

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis Numarasi CBDP DAH DCCB DCON DCSFMS DCX KWW L8 Tip
4155D-050A04AR-E 20 11 17 22 47 50 10.4 6.3 1
4155D-050A05AR-E 20 1 17 22 47 50 10.4 6.3 1
4155D-052A04AR-E 20 11 17 22 47 52 10.4 6.3 1
4155D-052A06AR-E 20 1 17 22 47 52 10.4 6.3 1
415SD-063X05AR-E 22 13 19 27 60 63 12.4 7.0 1
4155D-063X07AR-E 22 13 19 27 60 63 12.4 7.0 1
4155D-066X05AR-E 22 13 19 27 60 66 12.4 7.0 1
4155D-066X07AR-E 22 13 19 27 60 66 12.4 7.0 1
’
Siparis humarasi Sinif MP9130 IC S RE Sekil
SDMT125530ZEN-L MP9130 L [ 12.25 5.56 3.0 S
SDMT125530ZEN-M MP9130 M [ 12.25 5.56 3.0
SDMT125530ZEN-R MP9130 R [ 12.25 5.56 3.0 Ic
R
’
Takim Tutucu § EG}:’ \\\\\@ j
Numarasi
Sikma Vidasi Bayrak Anahtar Sogutma Suyu Noziili  Standart L Anahtar  Sikisma Onleyici Yaglayici
415SD TPS43 TIP15W-E HSD04004H12 HKY20R MK1KS

1. Sikma Torku (N » m) : TPS43=3.5

SOGUTMA SIVISI BASINCINI AYARLAMAK iCiN CESITLI CAPLARDA SOGUTMA SIVISI NOZULLARI MEVCUTTUR

&Standart->
Nozil Capi ?0.6mm ?#0.8mm ?1.2mm @1.6mm
Siparis Numarasi HSD04004H06 HSD04004H08 HSD04004H12 HSD04004H16

@ : Avrupa da standart stok.
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4155D (MPLUS)

ONERILEN KESME KOSULLARI

TAKIM SERBEST BOY UZUNLUGUNA GORE DUZELTME CARPANI

Ayar Degeri
DCX Takim Serbest Yy 9
Boyu \3 ap fz
<2.5xDCX 100% 100% 100%
3.0xDCX 85% 100% 90%
Malafali Tip 50-66 4.0xDCX 80% 80% 80%
5.0xDCX 75% 75% 60%
6.0xDCX 70% 70% 40%
ISLAK KESME
K Ve
Malzeme Ozellikler esme Kalite APMX
Kosullari
B aes<0.5DC ae£0.75DC ae=DC
MP9130 <1 55 (40-70) 50 (35-65) 45 (30-60)
Titanyum alasimlari — o€ ¥
MP9130 <2 55 (40-70) 50 (35-65) 45 (30-60)
KESME DERINLIGI/ DIS BASINA iLERLEME
E g aes0.5DC ae £0.75DC ae=DC
Malzeme Ozellikler g = = 5 Kalite
(] MP9130 L <1 0.7(0.5-0.9) L <1 0.6 (0.4-0.7) L <1 0.5(0.3-0.6)
(] MP9130 L <2 0.6(0.4-0.8) L <2 0.5(0.3-0.6) L <2 0.4(0.2-0.5)
( 2 MP9130 M <1 0.7(0.5-0.9) M <1 0.6 (0.4-0.7) M <1 0.5(0.3-0.6)
( 2 MP9130 M <2 0.6(0.4-0.8) M <2 0.5(0.3-0.6) M <2 0.4(0.2-0.5)
Titanyum Alasim —
( 2 MP9130 R <1 0.8(0.6-1.0) R <1 0.7 (0.4-0.9) R <1 0.6 (0.4-0.8)
[ 2 MP9130 R <2 0.7(05-0.9) R <2 0.6 (0.3-0.8) R <2 0.5(0.3-0.7)
£.3 MP9130 R <1 0.7(0.5-0.9) R <1 0.6 (0.4-0.7) R <1 0.5(0.3-0.6)
£ MP9130 R <2 0.6(0.4-0.8) R <2 0.5(0.3-0.6) R <2 0.4(0.2-0.5)

144 Kesme kosullari: @: Diiz kesme @: Genel kesme 4: Darbeli kesme
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415SD (MPLUS)

YONTEME GORE MAKSIMUM KAPASITELER

RAMPALAMA HELISEL DELME

'@PDC = @DH - DCX

8| Takim istenen Maksimum
merkezi odag delik capi kesme capi

¢ Helisel delmede pasobasina kesme derinligi
icin yukaridaki kesme kosullarina bakiniz.

e Takimin donis ve kesme yoniini asagidan
kesme yontemine uyacak sekilde uyarlayin.

* Rampalama ve helisel kesme sirasinda, litfen daha disiik bir ilerleme uygulayin (hesaplanan ilerleme oraninin
% 60'1 veya daha azi).
e Savrulan uzun talaslar olusur,yeterli giivenlik dnlemlerinin alinmasi onerilir.

Helisel Delme

Rampalama

Takim Tutucu Tipi DCX DC APMX DH

RMPX Min. Max.
MALAFATIP
41SD-050A04AR-E 50 33.4 2 3 84 97
41SD-050A05AR-E 50 33.4 2 3 84 97
415D-052A04AR-E 52 35.4 2 3 88 101
41SD-052A06AR-E 52 35.4 2 8 88 101
41SD-063A05AR-E 63 46.5 2 2 110 123
41SD-063A07AR-E 63 46.5 2 2 110 123
41SD-066A05AR-E 66 49.4 2 1.9 116 129
41SD-066A07AR-E 66 49.4 2 1.9 116 129

PROGRAMLAMA ICiN NOT

415SD (MPLUS) kullanildiginda, litfen RE = 4.3 radyuslu takim olarak programlayin. Program icin yaklasik
kesilmemis bolimler asagidaki sekildedir.

e Takim merkez odagi hareket alani nasil tesbit edilir.
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SEMBOLLER

Onerilen kesme kosullari

KESME ALANI

I3 Yeni/Yeni eklenen Uriinler

Kaba isleme

UYGULAMA

Orta kesme

Yiizey Frezeleme

Hafif kesme icin

Pah frezeleme

Finis dncesi isleme

Radyuslu kose frezeleme

Finis isleme

Duvar yakininda yiizey frezeleme

DOOGO®

Siiper finis isleme

Kdse frezeleme

TAKIM MALZEMESI

Yan kenar frezeleme

Ultra mikro parcacikli karbiir
Ultra mikro parcacikli karbir alt yapida kullanilir.

Kanal frezeleme

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials'nin orijinal CBN'i kullanilir.

Kopyalama

Seramik

Miikemmel yiiksek sicaklia dayanimi 6zelligi sayesinde,
siiper alasimlarin yiiksek hizlarda ve yiiksek verimli
islenmesini saglar.

Rampa frezeleme

Cok yiiksek sertlikli toz metaruji HSS
Cok yuksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Radyuslu kanal frezeleme

Yiiksek kaliteli, yiiksek alasimli HSS
Yiksek kaliteli ve yiiksek alasimli HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Kopya frezeleme

Kobaltli yiiksek hiz celigi
Kobaltli yiiksek hiz celigi, alt yapi malzemesi olarak
kullanilir.

T kanal frezeleme

060HCSOLHON

Yiiksek hiz celigi
Yiksek hiz celigi alt yapi malzemesi olarak kullanilir.




KAPLAMA

OZELLIKLER

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yliksek verimli frezeleme icin
yeni plriizsiz ve siki kaplama teknolojisi.

Keskin koseli kenar
Parmak frezenin keskin kdseli bir kenarinin oldugunu
gosterir.

CRN Kaplama
Bakir Elektrotlari islemek icin yeni gelistirilen CrN
kaplama.

Honlama bélgesi
Freze kesme kenarinda koruma pahinin bulundugunu
gosterir.

Violet Kaplama
TiN kaplamali iriinlerden 2-3 kat daha uzun takim omrd.

Dalma acisi

DP Kaplama
Her malzeme icin uygun yeni nesil kaplama.

Helis acisi
Parmak frezenin helis acisini gdsterir.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama.
Kuru kesme icin de uygundur

Uc acisi
Matkap ucunun uc acisini belirtir.
Ornek resimdeki 140° ‘de oldugu gibi.

(AL, Ti)N Kaplama
(AL Ti)N Daha cok islevsellik sunar.

Kaba kanal

(ALTi,Cr)N Cok katli kaplama
Karbon celigi, alasimli celik ve sertlestirilmis celik icin
daha cok islevsellik sunar.

Degisken helis

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yiiksek ince tabaka sertligi ve 1si direnci icin,tek faz nano
kristal teknolojisi.

Yuvarlatilmis agiz

QP90IIOAQ

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama kuru kesme
islemleri icin uygundur.

©
o
o

Takim kesme kenari acisi
Ornek resimdeki 90°°de oldugu gibi.

VFR Kaplama
(ALCrS iN/[ALTiStiN PVD cok katli kaplama) 70 HRC ‘ye
kadar extra sert malzemelerin islenmesi icin idealdir.

0z INCELTME

DLC Kaplama
Yiiksek yapisma dayanimi olan CVD elmas kaplamaya
benzer sertlikteki kaplama.

Xtip
X tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gdsterir.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler icin uygundur.

XR tip
XR tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gosterir.

Elmas Kaplama
Grafit isleme icin uygundur.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanilan sekildir.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme icin de
uygundur.

o to fo fo ¥ (o fo ¥ o o o o o (o

N tip
Agiz nispeten kalin oldugunda etkilidir.

CVD Elmas Kaplama
587 Benzersiz cok katli mikro taneli elmas kristal kontrol
: teknolojisi, asinma direncini ve kayganligi dnemli élclide
artirir.

i!@

Kirici

LOOCOC
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SEMBOLLER

TOLERANSLAR

Konik acisi toleransi
Konik acisi toleransini gosterir.

R Tolerans
Kire uclu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kose radyuslu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kdse radyuslu kesicilerin radyal toleransini gosterir.

Dis cap toleransi
Parmak frezenin dis cap toleransini gosterir.

Tepe toleransi
Tepe cap toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Matkap toleransi/cap

000000909

SOGUTMA KANALLI

Distan Sogutma Sivisi

icten Sogutma

icten Sogutma

Merkezden icten sogutma kanalli

PO

Radyal icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

e
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s MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admindmmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercialldmmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw
Phone +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email infodmmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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