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NASTROJOVE MATERIALY S CVD POVLAKY PREKRACUJI VSECHNY
SOUCASNE NORMY PRI OBRABEN| TEPELNE ODOLNYCH SUPER SLITIN

POKROCILA ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

Nové vyvinuté technologie povlaku Al-Rich, (AL TiIN s vysokym pomérem obsahu Al pro extrémni tvrdost, znamena,
Ze se vyrazné zlepsila odolnost proti oxidaci, coz ma za nasledek vynikajici odolnost proti opotfebeni.

VYNIKAJIiCi ODOLNOST PROTI NAVAROVANI
Hladky povrch.

VYNIKAJiCi ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

Nové vyvinuty povlak Al-Rich.

VYNIKAJIiCi ODOLNOST PROTI VYLAMOVANIi PRO STABILNi OBRABENI

Nové vyvinuté pojivo.

..« VYNIKAJiCi ODOLNOST PROTI PLASTICKE DEFORMACI

Extrémné tvrdy substrat ze slinutého karbidu.

Y

Grafické zndzornéni
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NASTROJOVE MATERIALY S CVD POVLAKY PREKRACUJI VSECHNY
SOUCASNE NORMY PRI OBRABEN| TEPELNE ODOLNYCH SUPER SLITIN

KOMPLETNi TECHNOLOGIE POVLAKOVANI, KTERA PREKONAVA SOUCASNE STANDARDY ZIVOTNOSTI NASTR0JU
Diky nové vyvinutému Al-Rich povlaku.

(ALTiIN je sloucenina hliniku a titanu, ktera je Siroce pouZzivana jako povlak pro fezné nastroje diky svym extrémné
tvrdym a tepelné odolnym vlastnostem.

Ti

O al

Kombinace atomu s riznymi velikostmi vytvari vyjimecné tvrdou krystalickou strukturu.

Tvrdost (AL TIIN se zvySuje se zvySujicim se pomérem obsahu Al, ale u konvenéni technologie, kdy obsah Al
presahuje 60 %, se méni krystalova struktura a kleséa tvrdost (AL TiJN.

KdyZ je pomér Al nad 60 %, tvori se mekci krystalicka faze.

Pomoci nového procesu povlakovani zalozeného na vlastni originalni technologii Mitsubishi Materials byl vyvinut
zpUsob, kterym povlak bohaty na Al neméni svou krystalickou strukturu, ani kdyz se obsah Al zvySuje. Tim je také
dosazeno vy$éiho obsahu Al a vy$si tvrdosti (AL Ti)JN.
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MV9005

SYSTEM UTVARENI TRISEK

NEGATIVNi DESTICKY

3

g ﬁ Charakteristiky Rez geometrii
K]

LEHKY REZ

Oblast spravné tvorby trisky 0.4 mm
4.0 % 20°7 |
= 30
Lepsi odvod trisek pro hloubky rezu mensi nez E 20 " gpicka
radius Spicky R. s 10 200 M{V\
0.10.20.30.4
LS f(mm/ot.) Bok
STREDNi OBRABENi
Oblast spravné tvorby trisky 250 0.5 mm
o 15@@\_/
T30 w
Velky dvoustupnovy uhel Cela vytvari tfisky hladce a bez E 20 Spicka
zamotavani pfi obrabéni s malym posuvem. = 1 ~ g50 [~g:5 mm
© B Ls AN
N je= ~1
0.102030.4 15
MS f(mm/ot.) Bok
HRUBOVANi
Oblast spravné tvorby trisky 200 0.2mm
40 10J°F
= 3.0 ms
Béhem nizkorychlostniho obrabéni pozitivni fazetka kontroluje E 20 " Nos
narustek a abrazi v hloubce linie Fezu. - ~ o0.2mm
R~ ot
01020304 10
RS f(mm/ot.) Bok
MULTIASISTENCNi UTVAREC
Oblast spravné tvorby trisky 0.2 mm
€T l(\)los
Vhodné pro stfedni rozsah obrabéni. E 20 D
o 0.2 mm
© 1.0 22°( L
G
0.10.20.30.4
MA f(mm/ot.) Bok

* Jednotlivé utvarece trisek byly testovany pro optimalni odvod trisek pri rezani materialu Inconel®718 s britovou destickou CNMG120408.

POZITIVNi DESTICKY

Charakteristiky Rez geometrii

Tolerance

STREDNi OBRABENI

Oblast spravné tvorby trisky RCMT

6.0 15“W
M Bok

5.0
40

Vyvazenost sily a ostrosti diky kombinaci rovné plochy a Ghlu sklonu. gg 0.2 mm RCMX
1.0

ap (mm)

: 'N'w';\'m'T'\, Bok
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REZNY VYKON

POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENi PRI OBRABENI INCONEL®718

Vykazuje vynikajici odolnost proti opotfebeni a prodlouzenou Zivotnost nastroje.

E
Material Inconel®718 £ 030 7
Desticka CNMG120412-0 ”>; /
Ve (m/min) 100 E 0.20 / )
f(mm/ot.) 0.3 c p
2 010
ap (mm) 0.75 2 —
Rezny rezim S chlazenim 2
z 0.00 T T T T T T T
=< 0 2 4 6 8 10 12 14

Sir

Ni Doba obrabé&ni (min)

PORIZENO PO 4 MINUTACH OBRABE

MV9005 Konvencni A
MS utvarec

POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENi PRI OBRABENi INCONEL®718

Prokazuje vynikajici odolnost proti opotfebeni i pri vysokorychlostnim obrabéni zaruvzdornych slitin, ¢imz zlepSuje
efektivitu obrabéni.

E

Material Inconel®718 § 0.6

Desticka CNMG120412-C3 2 03 7

- = 0.4

Ve (m/min) 150 S 03 /
=

f(mm/ot.) 0.3 202 / /

ap (mm) 0.75 £ 0.1 _—

" o

Rezny rezim S chlazenim g 0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
) 0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5
0 Doba obrabéni (min)

4 MIN. OBRABENI 1 MIN. OBRABENI

MV9005 Konvencni A

MS utvarec

M : MV9005 [ A B : Konvenéni nastroj
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REZNY VYKON

POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI PRI OBRABELU MATERIALU RENE 41

Vykazuje vynikajici odolnost proti opotfebeni i pri obrabéni zaruvzdornych slitin, které se pouzivaji v prostredi
s vysokou teplotou 800 °C nebo vyssi.

e
Material Rvene 41 g 02
(Zaruvzdorné slitiny na bazi Ni) >
Y 2 0.2 X
Destika CNMG 1204123 s
Ve [(m/min) 30 e
3 01
f (mm/ot.) 0.1 2 _——
(mm] g
avp mm 0.5 S 00 ‘ ‘ 1 T T T w
Rezny rezim S chlazenim 2 0 10 20 30 40 50 60 70
) Doba obrabéni (min)

MV9005 Konvencni A
MS utvared

SROVNANi PRI OBRABENi SUPERSLITINY NA BAZI NIKLU OBSAHUJICi KOBALT

€
Materi Superslitina na bazi niklu £Lo3
aterial o m
obsahujici kobalt > /
- 202
Desticka CNMG120412-3 3 /
Ve (m/min) 40 T 0.1
2 7~ —x
f(mm/ot.) 0.15 NG —_—

( ) © 0.0 T T T T 1
ap (mm 1.5 S 0 2 4 6 8 10
= , v. , ©
Rezny rezim S chlazenim Fr Pocet obrabénych dill (ks)

)

10 SOUCASTI 1 SOUCAST

MV9005 Konvenéni B
MS utvarec

M : MV9005 [ A B : Konvenéni nastroj



MV9005

CNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
i s & o
LS MS MA RS
RE
-T-1-
®@ 6 6
EPSR LS MS MA
80°
LY & &V

n
Objednaci kéd @@ g Ic s RE D1
=
CNMG120402-LS L ° 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-LS L ° 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LS L ° 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120404-MS M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MS M ° 12.7 4.76 058 5.16
CNMG120412-MS M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-MA M ° 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120412-MA M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M ° 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG120408-RS R ° 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120412-RS R ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RS R ° 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG190616-RS R ° 19.05 6.35 1.6 7.93
11
N
1

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M

DNMG

e o

o

-4 i
- V-

550

@
.
@
&

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=
DNMG150402-LS L ° 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-LS L ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LS L ° 12.7 4.76 08 5.16
DNMG150404-MS M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MS M ° 12.7 4.76 058 5.16
DNMG150412-MS M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150404-MA M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M ° 12.7 4.76 08 5.16
DNMG150412-MA M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
11
N
1

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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SNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M @ @ @ @

SNMG MS MA RS LS MS

RE

EPSR\

90°

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=
SNMG120404-MS M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MS M ° 12.7 4.76 08 5.16
SNMG120412-MS M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M ° 12.7 4.76 058 5.16
SNMG120412-MA M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-RS R ° 12.7 4.76 08 5.16
SNMG120412-RS R ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RS R ° 12.7 4.76 1.6 5.16
11
N
1

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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MV9005

TNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)
Trida M @ @ @ @

TNMG MS MA RS LS MS

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=
TNMG160402-LS L ° 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-LS L ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LS L ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-MS M ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MS M ° 9.525 4.76 058 3.81
TNMG160412-MS M ° 9.525 4.76 1.2 3.81
11
N
0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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VNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
VNMG

EPSR
35° IC

&)

MS

MS

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=
VNMG160402-LS L ° 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-LS L ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG140408-LS L ° 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MS M ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MS M ° 9.525 4.76 08 3.81
VNMG160404-MA M ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M ° 9.525 4.76 08 3.81
11
N
" Q

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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MV9005

RCMT/ RCMX

7° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M
RCMT/RCMX

Standardni
Standardni

©

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=
RCMT0602M0 M ° 6.0 2.38 - 2.8
RCMT0803MO M ° 8.0 3.18 = 3.4
RCMT10T3MO M ° 10.0 3.97 - bd
RCMT1204M0 M ° 12.0 4.76 = bt
RCMT1606M0 M ° 16.0 6.35 - 5.5
RCMX1003M0 M ° 10.0 3.18 = 3.6
RCMX1204M0 M ° 12.0 4.76 - 4.2
RCMX1606M0 M ° 16.0 6.35 = 5.2
11
N
0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NEGATIVNi DESTIEKY

Material Podminky @ @ N;sattreo:g[y ‘ Ve f ap

Zaruvzdorna slitina na bazi Ni

L MV9005 LS 50-110 0.10-0.25 0.2-0.38

[ )
(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®) o M MV9005 MS 50 - 100 0.15-0.30 0.5-3.0

1. Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoZe rezné podminky pro vnitini obrabéni se mohou Lisit.

POZITIVNi DESTICKY
Material Podmink Nastrojovy

ateria odminky material Vc f ap
Zaruvzdorna slitina na bazi Ni o M MV9005 40 - 80 0.25-0.45 1.5-3.0

(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®)

1. Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protozZe Fezné podminky pro vnitini obrdbéni se mohou lisit.

Rezné podminky: @: Stabilni fez

13
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MV9005

PRIKLADY POUZITI

Nastroj CNMG120412-MS
o Superslitina na baziniku |
Material obsahujici kobalt
Soucast Souéastka z leteckého pramyslu
Pouziti Obrabéni cela
Ve [m/min) 40
f (mm/ot.) 0.15
ap (mm) 1.5
Rezny rezim S chlazenim
Vrubové opotrebeni je potlaceno
Vysledky a je mozné vyrazné prodlouzit
Zivotnost nastroje.
Nastroj CNMG120412-MS
Material Inconel®718
Soucast Soucastka z leteckého pramyslu
Pouziti Soustruzeni
. MV9005 = 100
Ve (m/min) Konvencni = 80
MV9005 = 0.30
flmm/ot. Konvencni = 0.25
ap (mm) 0.15-0.35
Rezny rezim S chlazenim
Rezné podminky zlep3uji
efektivitu obrabéni
, 0 50 % ve srovnani s béznymi
Vystedky produkty. Rovnéz je potlaceno
predcasné opotrebeni a je
dosazeno stabilniho obrabéni.
Nastroj CNMG120412-MS
Material Inconel®718
Soucast Souéastka z leteckého pramyslu
Pouziti VnitFni obrabéni
. MV9005 = 100
Ve (m/min] Konven¢ni = 80
MV9005 =0.18
flmm/ot Konvencni =0.15
ap (mm) 0.15-0.35
Rezny rezim S chlazenim

Vysledky

Efektivita obrabéni je o 50 %
vy$8i neZ u béZnych produktd.
Predcasné opotrebeni je
potlaceno i pri zvySenych
feznych podminkach, coz
umoznuje stabilni obrabéni.

Vyse uvedené priklady jsou aplikace zakaznika, proto se mohou lisit od doporucenych podminek.

M : MV9005 M A : Konvenéni nastroj
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email infodmmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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