SERIA BC8100/MB8100

PLYTKI Z PCBN
DO TOCZENIA
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SERIA BC8100

GATUNKI POKRYWANEGO PCBN DO
TOCZENIA STALI HARTOWANYCH

BC8105

NAJWYZSZA DOKLADNOSC

Do obrobki ciagtej

¢ Doskonata gtadkos¢ powierzchni, wysoka doktadno$¢ wymiarowa i duza
trwatos¢ narzedzia

¢ Minimalna chropowato$¢ powierzchni: Rz 2.4 (Ra 0.6)

BC8110/MB8110

DO TOCZENIA SZYBKOSCIOWEGO
Do obrobki ciagtej i lekkiej przerywane;

e Dtuga i stabilna trwatos¢ narzedzia,
chropowatos¢ powierzchni ponizej Rz 6.3

BC8120/MB8120

UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Do obrébki ciagtej i sredniej przerywanej
e Pierwszy wybor do obrébki zgrubnej i wstepnej wykanczajacej

BC8130/MB8130

OBROBKA ZGRUBNA

Do obrébki niestabilnej i ciezkiej, przerywanej
e Tolerancja utrzymana nawet po duzej liczbie uderzen




ZAKRES ZASTOSOWAN

NIEPOKRYWANE GATUNKI PCBN SERII MB8100
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GATUNKI

NOWA ZAAWANSOWANA POWLOKA

BC8105 BC8110 BC8120 BC8130

CrAIN

e
Podtoze z
PCBN

Powtoka o niskim wspétczynniku Wieksza trwato$¢ narzedzia Wysoka odpornos¢ powtoki na Wysoka odpornos¢ na
tarcia zapobiega przyklejaniu podczas obrébki szybkosciowej odpryskiwanie zapewnia wieksza wykruszenia i odpryski powtoki.
wiérow i zapewnia doskonata dzieki wysokiej odpornosci na trwato$¢ narzedzia.

gtadkos¢ powierzchni. Scieranie.

OPTYMALIZOWANA TECHNOLOGIA WYKONANIA PODLOZA PCBN

STRUKTURA SERII BC8100 / MB8100 TYPOWA STRUKTURA PCBN

Sita skrawania Sita skrawania

Sity skrawania rozchodza sie wzdtuz Sity skrawania rozchodza sie wzdtuz
granic ziaren i ulegaja rozproszeniu granic ziaren

CBN
$rednioziarnisty

CBN
drobnoziarnisty

Osnowa o strukturze
gruboziarnistej

Osnowa o strukturze
ultradrobnoziarnistej

Nowa, ultradrobnoziarnista struktura osnowy pokrywanych i niepokrywanych ptytek PCBN zapobiega propagacji
pekniec i nagtemu ztamaniu ptytki.



NIEPOKRYWANE GATUNKI
PCBN SERII MB8100

MB8110 MB8120 MB8130

Do obrébki ciagtej Do obrébki ogolnej Do obrobki ciezkiej, przerywanej

MB8110 ma doskonata odpornos¢ na MB8120 ma doskonata odpornos¢ na MB8130 ma najwyzsza odpornosé
$cieranie: idealny do obrdbki ciagte;. Scieranie i pekanie i jest przeznaczony do na pekanie i jest idealny do obrébki
szerszego zakresu zastosowan. niestabilnej i ciezkiej, przerywanej.

Zarowno gatunki niepokrywane, jak i pokrywane PCBN maja osnowe o strukturze ultradrobnoziarnistej.




GEOMETRIA

SPOSOB PRZYGOTOWANIA KRAWEDZI SKRAWAJACEJ

0.1 FS 0.13 GS 0.13 TS
Do bardzo matych gtebokosci 150 250
skrawania VRRO.O15 R0.015 35¢ R0.015
o FA ,  GA TA
Do obrobki ogolnej 150 259
3/Twm /T R0.03 e QRo.os
vz GH TH
0.27
Obrdbka ciezka przerywana 250 \/ q
R0.03 35° R0.03

Przydatnos$¢ do obrébki a ' o ’ 0 ’
e ~ ~

przerywanej

j

o

d

all

Brak Lekka Srednia Ciezka

Szeroki zakres przygotowania krawedzi skrawajacej do wszystkich zastosowan.

L AMACZ WIORA TYPU BM/BF

E 0.6
E . .
) Zdejmowanie warstwy
g naweglanej
; 7
B 041
X
w
NS e 7 .
K Obroébka wykanczajaca
2 02 LAMACZ WIORA TYPU BF
)
0 0.1 0.2 0.3

Posuw (mm/obr)

System tamaczy wiora zapewniajacy doskonata kontrole widra podczas obrobki wykanczajacej, zdejmowania
warstwy naweglanej oraz obrobki miejsc o wysokiej i niskiej twardosci.



PLYTKA WYGLADZAJACA

WIEKSZA GLADKOSC POWIERZCHNI
Dla tych samych parametréw skrawania dziata jak konwencjonalny tamacz widra, ale zwiekszajac

Krawedz posuw, mozna uzyskac¢ wieksza gtadkos$¢ powierzchni.
... Wygtadzajaca

WIEKSZA WYDAJNOSC
Duzy posuw nie tylko skraca czas obrobki, ale takze umozliwia potaczenie
operacji obrébki zgrubnej z wykanczajaca.

WIEKSZA TRWALOSC NARZEDZIA

Podczas skrawania z wysokim posuwem czas jednostkowy obroébki jest krétszy, dzieki czemu kazda
ptytka mozna obrobi¢ wieksza liczbe detali. Poza tym wyzszy posuw zapobiega tarciu, a dzieki temu
opdznia zuzycie i zwieksza trwatos¢ ptytki.

LEPSZA KONTROLA WIORA
Przy duzym posuwie powstajacy widr jest grubszy i tatwiej sie tamie,
w zwiazku z tym lepszy jest sptyw widra.

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA | WYDAJNOSC

PRECYZYJNA OBROBKA WYKANCZAJACA OBROBKA Z DUZYM POSUWEM
0.5

Bez krawedzi Z krawedzia Bez krawedzi Z krawedzia
wygtadzajacej wygtadzajaca wygtadzajacej wygtadzajaca 0.4

E g34— 1

é 0.3

S Wysoka Duzy
Ry=3.2 um Ry=1.0 pm Ry=12.2 pm Ry=1.2 ym 0.2 doktadnosé posuw |
Predko$¢ skrawania: 100 m/min Predko$¢ skrawania: 100 m/min 0.14+—— —
Posuw: 0.1 mm/obr Posuw: 0.3 mm/obr
Gtebokos$¢ skrawania: 0.1 mm Gtebokos$¢ skrawania: 0.1 mm
Obrébka bez chtodzenia (na sucho) Obrébka bez chtodzenia (na sucho) 0 0.1 0.2 04 0.5

f (mm/obr)

WYDAJNOSC SKRAWANIA

20
Typ plytki NP-CNGA120408 =
Materiat obrabiany Stal hartowana (HRC60) %
Rodzaj obrobki ciagta E
Ve (m/min) 120 ]
2 10
f (mm/obr) rézny 2
o
ap (mm) 0.1 N
2 5
Chtodzenie Obrébka bez chtodzenia T |
0 — T T T T T 1
0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30
f (mm/obr)

—- 7 ptytka wygtadzajaca
Bez ptytki wygtadzajacej
-+ Teoretyczna chropowato$¢ powierzchni po obrébce wykanczajacej



BC8105

NAJWYZSZA DOKEADNOSC

DO OBROBKI CIAGLEJ M
¢ Doskonata gtadkos¢ powierzchni i wysoka tolerancja /
§

wykonania przez dtugi czas eksploatacji narzedzia /
¢ Do obrdbki wykanczajacej, chropowatosc powierzchni

doRz 2.4 (Ra 0.6 um) _ i
~ _

GLADKOSC POWIERZCHNI

Typ ptytki NP-DNGA150608G52 € "o
Materiat obrabiany 34Mn5 (60 HRC) s 08
Rodzaj obrdbki ciagta =
Ve (m/min) 176 E - 7A/\‘\/‘
f (mm/obr) 0.09 2
ap (mm) 0.15 :; 0.4 e
Chtodzenie Emulsja § ./"_"/.—_‘/v
S 02
e
BC8105 to gatunek pierwszego wyboru S

do uzyskania doskonatej gtadkosci powierzchni 0 100 200 300 400
Dtugo$¢ skrawania (szt.)

TRWALOSC NARZEDZIA (ZUZYCIE SCIERNE NA POWIERZCHNI PRZYLOZENIA)

100
Typ plytki NP-CNGA120408GS2 3
c
Materiat obrabiany 42CrMo4 (60 HRC) -F'\,‘ 80
.,. : 5
Rodzaj obrdbki ciagta -g £
Ve (m/min) 200 aZ 4
22
f (mm/obr) 0.05 09
C O
ap (mm) 0.05 8% 40 o—o—°
W <
Chtodzenie Obrébka bez chtodzenia 2 =
= 20
=]
N
Doskonata odpornos¢ na scieranie dzieki technologii

0 1000 ‘ 2000

Miracle Sigma
Dtugos¢ skrawania (m)

—e— BC8105
—e— BC8110
Gatunek konwencjonalny



BC8110
DO TOCZENIA SZYBKOSCIOWEGO

DO OBROBKI CIAGLEJ

¢ Dtuga i stabilna trwato$¢é narzedzia, chropowatos¢
powierzchni ponizej Rz 6.3 pm

¢ Obejmuje szeroki zakres zastosowan do obrébki
ciagtej

TRWALOSC NARZEDZIA (ZUZYCIE SCIERNE NA POWIERZCHNI PRZYLOZENIA)

0.20
Typ ptytki NP-CNGA120408GS2
Materiat obrabiany 42CrMo4 (60HRC) % »
N
Rodzaj obrobki ciagta 2z 0.15
Ve (m/min) 250 S £
oo
f (mm/obr) 0.10 o 5010
£
ap (mm) 0.2 R4 /
& B
Chtodzenie Obrobka bez chtodzenia o & 0.05
N
BC8110 to najlepszy wybor do szybkosciowej obrébki

wykanczajacej T T,

Czas skrawania (min)

GLADKOSC POWIERZCHNI

5
Typ plytki NP-CNGA120408GS2 = ¢
Materiat obrabiany 42CrMo4 (60HRC) i ‘o
Rodzaj obrébki ciagta £
Ve (m/min) 250 B
f (mm/obr) 0.10 é_ 359 al
ap (mm) 0.2 1§
Chtodzenie Obrébka bez chtodzenia % 3.0
3
: v ~
Doskonata gtadkos¢ powierzchni podczas obrobki ° ‘ ‘

ciagtej Czas skrawania (min)

—e— BC8110
Gatunek konwencjonalny
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BC8120

UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

DO OBROBKI CIAGLEJ | LEKKIEJ PRZERYWANEJ

e Pierwszy wybdr do obrébki zgrubnej i wstepnej
wykanczajacej

¢ Obejmuje szeroki zakres zastosowan od obrdbki
ciagtej do lekkiej przerywanej

TEST OBROBKI PRZERYWANEJ

Typ plytki NP-CNGA120408GA2
Materiat obrabiany 42CrMo4 (60 HRC)
Rodzaj obrébki ciagta

Ve (m/min) 250

f (mm/obr) 0.15

ap (mm) 0.1

Chtodzenie Obrébka bez chtodzenia

Stan krawedzi skrawajacej po 8000 uderzen.

Gatunek
konwencjonalny

BC8120

12500

Liczba uderzen do peknigcia

o
o
o
o
f

~
a1
o
o
i

a1

o

o

o
f

N

al

o

o
|

przecietnie

BC8120

Gatunek konwencjonalny

TRWALOSC NARZEDZIA (ZUZYCIE SCIERNE NA POWIERZCHNI PRZYLOZENIA)

Typ ptytki NP-CNGA120408GA2

Materiat obrabiany 42CrMod4 (60 HRC)

Rodzaj obrébki ciagta
Ve (m/min) 150

f (mm/obr) 0.10
ap (mm) 0.2

Chtodzenie Obrébka bez chtodzenia

Stan krawedzi skrawajacej po 15 min

Odpryski

ROTSL.)

BC8120 Gatunek
konwencjonalny
—e— BC8120

—A— Gatunek konwencjonalny

Zuzycie $cierne na powierzchni

przytozenia (mm)

0.12

I
o

o
o
@

o
o
o~

o
o
=S

T s
Czas skrawania (min)



BC8130

OBROBKA CIEZKA

DO OBROBKI NIESTABILNEJ | CIEZKIEJ,
PRZERYWANEJ

¢ Tolerancja utrzymana nawet po duzej liczbie uderzen

OBROBKA CIEZKA PRZERYWANA (TEST LABORATORYJNY)

50000
Typ ptytki NP-CNGA120408GA2
. K .o
Materiat obrabiany 42CrMod4 (60 HRC) 3. 40000
Rodzaj obrébki Ciezka przerywana %
Ve (m/min) 250 _g 30000
f (mm /obr] 0.05 k5 przecietnie
ap (mm) 0.1 % 20000
Chtodzenie Obrobka z chtodzeniem (na mokro) %
.2 10000 -
—
Ptytka z BC8130 jest stabilna do 30 000 uderzen
BC8130 Materiat konwencjonalny

OBROBKA CIEZKA
100
Typ ptytki NP-CNGA120408TH2
Materiat obrabiany C45 (58 HRC) 80
- - . Brak peknie¢
Rodzaj obrdbki Ciezka przerywana
. <
Ve (m/min) 130 E Bekniecie
N eknie
f (mm/obr) 0.08 @©
q
ap (mm) 0.15 =
Chtodzenie Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)
Brak peknie¢ po wykonaniu obrdbki 70 szt. detali

BC8130 Materiat konwencjonalny

1
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SERIA MB8100

NIEPOKRYWANE GATUNKI PCBN
Z OSNOWA 0 STRUKTURZE ULTRADROBNOZIARNISTEJ

TRWALOSC NARZEDZIA (ZUZYCIE SCIERNE POWIERZCHNI PRZYLOZENIA)

0.08
Ptytka NP-CNGA120408GA2 f Ztamanie r
Materiat obrabiany JIS SCr420 (60HRC) = 0.07
Rodzaj obrébki Obrébka ciagta powierzchni zewnetrznej § 0.06 / /
ve (m/min) 250 5t /
f (mm/obr) 0.1 §_§ 0.05 /J
©
ap (mm) 0.2 g €004
Chtodzenie Obrdbka na sucho 238 /
3 =003
) @5 // /
KRAWEDZ SKRAWAJACA PO 180 SEKUNDACH % 0.02 /
""‘T-. o 0.01 \d
0 60 120 180 240 300 340
Duze zuzycie Czas skrawania (s)
MB8110 Gatunek
konwencjonalny
OBROBKA CIEZKA
20000
Ptytka NP-CNGA120408GA2

JIS SCr420 (60HRC)
Obrdbka przerywana powierzchni zewnetrznej

Materiat obrabiany
Rodzaj obrébki

Ve [m/min) 250

f (mm/obr) 0.15

ap (mm) 0.1

Chtodzenie Obrébka na sucho

11 000 UDERZEN

17 000 UDERZEN

Liczba uderzen

MB8120

Gatunek konwencjonalny

MB8120 Gatunek
konwencjonalny
OBROBKA CIEZKA
Mozliwa dalsza
obrobka
Ptytka NP-CNGA120408GA2 80000

JIS SCr420 (60HRC)

Obrobka ciezka, przerywana powierzchni zewnetrznej

Materiat obrabiany
Rodzaj obrébki

Ve (m/min) 150

f (mm/obr) 0.05

ap (mm) 0.1

Chtodzenie Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

77000 UDERZEN 54000 UDERZEN

MB8130 Gatunek

konwencjonalny

—e— BC8130
—A— Gatunek konwencjonalny

Liczba uderzen

MB8130

Gatunek konwencjonalny



SPOSOB 0ZNACZANIA

PLYTEK Z PCBN

NP)-

CNGA|[ 120404 |GA

WS

A

JR

Ksztatt ptytki Wymiary ptytki

Liczba krawedzi
skrawajacych

Geometria ptytki

Sposob przygotowania
krawedzi skrawajacej

Krawedz wygtadzajaca

Kierunek skrawania*

NP Typ standardowy

WS Z krawedzia
GA Obrdbka ciagta FBWL wyatadyaiaca

GBWL yglaczaca

Bez Bez krawedzi

FA . .

Fs Obrdbka ciagta

TA .

TH Obrébka przerywana

oznaczenia wygtadzajacej

Rysunek Symbol
JR
A|>4— W prawo
<1/ JL
_— W lewo

* Kat przystawienia 93°

13



CNGA, CNGM

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria
838838838
m mmm = = =
NP-CNGA120404GA4 o o * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GA4 o o * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GA4 o 0 * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GS4 o o 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GS4 o o 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GS4 o o 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GH4 * *x @ 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GH4 * *x @ 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GH4 *x * @ 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404FS4 ® * *x * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408FS4 ® * * * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412FS4 ® * * * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404TA4 * @ * k 4 12.7 476 0.4 5.16 802 RE
NP-CNGA120408TA4 o o * *x 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TA4 * @ * X 4 12.7 476 1.2 5.16 % _
NP-CNGA120404TS4 * 4 12.7 476 0.4 5.16 W e
NP-CNGA120408TS4 * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TS4 * 4 12.7 476 1.2 5.16 Ic [S|
NP-CNGA120404TH4 * @ * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408TH4 * @ * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TH4 * @ * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404FSWS4 W x % % * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408FSWS4 W * % % * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412FSWS4 W * % % * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GAWSA w o o * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GAWS4 w o o * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GAWS4 w o 0 * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GSWS4 W ee 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GSWS4 W ee 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GSWS4 W ee 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120402GA2 * * 2 12.7 476 0.2 5.16
NP-CNGA120404GA2 o o ) 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GA2 o 0 ) 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GA2 K [ 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120402GS2 * 2 12.7 476 0.2 5.16
NP-CNGA120404GS2 o o 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GS2 e o 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GS2 o o 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GH2 * *x @ 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GH2 * *x @ 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GH?2 e x O 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120402FS2 * * 2 12.7 476 0.2 5.16 802 RE
NP-CNGA120404FS2 e 0o o ® 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408FS2 o 0 0 ) 2 12.7 476 0.8 5.16 % _
NP-CNGA120412FS2 e 0 0 * 2 12.7 476 1.2 5.16 W e
NP-CNGA120404TA2 o o * @ 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408TA2 o o * @ 2 12.7 476 0.8 5.16 IC S|
NP-CNGA120412TA2 o o * @ 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404TS2 ® 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408TS2 [ 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TS2 [ 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404TH2 * @ ® 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408TH?2 * @ ) 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TH2 * @ ) 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404FBWL2 W x % % * 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408FBWL2 W @ *x % * 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412FBWL2 W x % % * 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GBWL2 W x % % * 2 12.7 476 0.4 5.16
B: Ptytka z tamaczem widra W: Ptytka wygtadzajaca 2% '{3

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



. w ©o o © o 2 2
Numer zaméwieniowy © = 8 © = &8 & 7ZEFF IC S RE D1 Geometria
833883 a
0O 0O @m= = =
NP-CNGA120408GBWL2 W *x % % * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-CNGA120412GBWL2 W *x % % * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-CNGA120404FSWS2 W % *x % * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-CNGA120408FSWS2 W @ & * * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-CNGA120412FSWS2 W * % *% * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-CNGA120404GAWS2 w [ K J * 2 12.7 4.76 0.4 5.16 80°
NP-CNGA120408GAWS2 w o O * 2 12.7 4.76 0.8 5.16 RE
NP-CNGA120412GAWS?2 ' o O * 2 12.7 4.76 1.2 5.16 %
NP-CNGA120404GSWS2 W @ % 2 12.7 4.76 0.4 5.16 ; a
NP-CNGA120408GSWS2 W e e 2 12.7 4.76 0.8 5.16 W
NP-CNGA120412GSWS2 W @ % 2 12.7 4.76 1.2 5.16 Ic S
BM-CNGM120404TA2 B [ ) 2 12.7 4.76 0.4 5.16 ‘
BM-CNGM120408TA2 B * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
BM-CNGM120412TA2 B [ ) 2 12.7 4.76 1.2 5.16
BF-CNGM120404TS2 B [ J 2 12.7 4.76 0.4 5.16
BF-CNGM120408TS2 B [ ) 2 12.7 4.76 0.8 5.16
BF-CNGM120412TS2 B [} 2 12.7 4.76 1.2 5.16

B: Ptytka z tamaczem widra W: Ptytka wygtadzajaca

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

N
%

15
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DNGA, DNGM

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria

S 883888

MO @@= = =
NP-DNGA150404GA4 * X * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GA4 * K * 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GA4 * X * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GA4 [ K J * 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GA4 o O * 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GA4 [ K ) * 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404GS4 * * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GS4 * K 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GS4 *x * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GS4 [ ) 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GS4 o O 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GS4 [ K ) 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404GH4 *x K K 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GH4 * Kk *x 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GH4 *x * *x 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GH4 *x *x @ 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GH4 *x *x @ 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GH4 *x *x @ 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404FS4 *x K ok * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408FS4 *x Kk *x * 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412FS4 * K & * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604FS4 @ * * 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608FS4 ® * * 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612FS4 @ *x * 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TAL *x K * K 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TA4 *x K * ok 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TA4 *x * *x * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TAL *x @ * 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TA4 * @ * 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TA4 *x @ * 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TS4 * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TS4 * 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TS4 * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TS4 * 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TS4 * 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TS4 * 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TH4 *x K * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TH4 * K * 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TH4 * X * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TH4 * k 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TH4 * K 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TH4 * X 4 12.7 6.35 1.2 5.16

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

@



. L ©o o © o 2 2
Numer zaméwieniowy © = 8 © = &8 & 7ZEFF IC S RE D1 Geometria
833883 a
0O 0O O @m = = =
NP-DNGA110408GA2 o O [ ) 2 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-DNGA150402GA2 * 2 12.7 4.76 0.2 5.16
NP-DNGA150404GA2 * & * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GA2 * * * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GA2 * * * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150602GA2 * 2 12.7 6.35 0.2 5.16
NP-DNGA150604GA2 o O [ ) 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GA2 o O (] 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GA2 o O [ J 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150402GS2 * 2 12.7 4.76 0.2 5.16
NP-DNGA150404GS2 * Kk 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GS2 * *k 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GS2 * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GS2 o o 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GS2 o O 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GS2 [ N ) 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404GH2 * * * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GH2 *x K K 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GH2 *x Kk Kk 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GH2 * *x @ 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GH2 *x *x @ 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GH2 *x *x @ 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150402FS2 * * 2 12.7 4.76 0.2 5.16
NP-DNGA150404FS2 *x K K * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408FS2 *x Kk Kk * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412FS2 * * * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604FS2 o O O * 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608FS2 o O O * 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612FS2 o O O [ ] 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TA2 * & * @ 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TA2 L. * @ 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TA2 * * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TA2 o O * 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TA2 [ K J (] 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TA2 o O * 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TS2 * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TS2 * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TS2 * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TS2 [ ] 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TS2 [} 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TS2 [ ) 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TH2 * K * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TH2 L. * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TH2 * * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TH2 * K 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TH?2 * Kk 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TH2 * 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404GAWS2JR W * * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150404GAWS2JL W * * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GAWS2JR W * * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150408GAWS2JL W * * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150604GAWS2JR W [} * 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150604GAWS2JL W [ J * 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GAWS2JR W [ ) * 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150608GAWS2JL W [} * 2 12.7 6.35 0.8 5.16
BF-DNGM150404TS2 B [ J 2 12.7 4.76 0.4 5.16
BF-DNGM150408TS2 B [ ] 2 12.7 4.76 0.8 5.16
BF-DNGM150412TS2 B [} 2 12.7 4.76 1.2 5.16
BM-DNGM150404TA2 B * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
BM-DNGM150408TA2 B * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
BM-DNGM150412TA2 B * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
BM-DNGM150604TA2 B [ J 2 12.7 6.35 0.4 5.16
BM-DNGM150608TA2 B [ ) 2 12.7 6.35 0.8 5.16
BM-DNGM150612TA2 B [ } 2 12.7 6.35 1.2 5.16

B: Ptytka z tamaczem widra W: Ptytka wygtadzajaca N
%

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



SNGA, TNGA, TNGM

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria
S 883888
MO @@= = =
NP-SNGA120408GA2 @ *x * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-SNGA120412GA2 *x K * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-TNGA160404GA6 o O * 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GA6 o o * 6 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412CGA6 [ K * b 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404GS6 [ K ) 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GSé o O 6 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412GSé [ K ) b 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404GH6 *x * *x 6 9.53 4.76 0.4 3.81 m
NP-TNGA160408GH6 * Kk X 6 9.53 4.76 0.8 3.81 RE
NP-TNGA160412GH6 *x Kk *x b 9.53 4.76 1.2 3.81 o
NP-TNGA160404FS6 ® *x *x * 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408FSé ® * * * 6 9.53 4.76 0.8 3.81 e e
NP-TNGA160412FS6 @ * *x * b 9.53 4.76 1.2 3.81 zK jﬁ =
NP-TNGA160404TA6 *x @ *x * 6 9.53 4.76 0.4 3.81 '
NP-TNGA160408TA6 *x @ *x K 6 9.53 4.76 0.8 3.81 IC S
NP-TNGA160412TA6 *x @ * X b 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404TS6 * 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408TS6 * 6 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412TSé * b 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404THé *x * * 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408THé6 * @ * 6 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412TH6 * @ * 6 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160402GA3 * * 3 9.53 4.76 0.2 3.81
NP-TNGA160404GA3 o o * 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GA3 [ K J [ 8 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412GA3 *x @ * 3 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160402GS3 * 3 9.53 4.76 0.2 3.81
NP-TNGA160404GS3 ® * 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GS3 @ * 3 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412GS3 @ * 3 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404GH3 *x *x @ 8 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GH3 *x *x @ 3 9.53 4.76 0.8 3.81 60°
NP-TNGA160412GH3 *x *x @ 3 9.53 4.76 1.2 3.81 RE
NP-TNGA160402FS3 * * 3 9.53 4.76 0.2 3.81 ]
NP-TNGA160404FS3 o O o * 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408FS3 o 0 o * 3 9.53 4.76 0.8 3.81 Z § al 1+
NP-TNGA160412FS3 o 06 o * 8 9.53 4.76 1.2 3.81 K‘j
NP-TNGA160404TA3 o O [ K J 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408TA3 [ K J @ * 8 9.53 4.76 0.8 3.81 IC S
NP-TNGA160412TA3 [ K @ x 3 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404TS3 [ J 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408TS3 [ J 3 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412TS3 [ J 8 053 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404TH3 * X * 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408TH3 * K * 8 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412TH3 * X * 3 9.53 4.76 1.2 3.81
BM-TNGM160408TA3 B [ J 3 9.53 4.76 0.8 3.81
BM-TNGM160412TA3 B [ ] 3 9.53 4.76 1.2 3.81

B: Ptytka z tamaczem widra W: Ptytka wygtadzajaca N
26 {Vc
L S 4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



VNGA

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria
EEEEER
NP-VNGAT60404GA4 ° o * 4 953 476 04 381
NP-VNGAT60408GA4 ° o * 4 953 476 08 381
NP-VNGA160412GA4 ° o * 4 953 476 12 381
NP-VNGA160404G54 * 4 953 476 04 381
NP-VNGA160408GS54 ° o 4 953 476 08 381
NP-VNGA160412G54 * 4 953 476 12 381
NP-VNGA160404GHA Fpra—. 4 953 476 04 381 35
NP-VNGA160408GHA * *x *x 4 953 476 08 381 T re
NP-VNGA160412GHA x *x * 4 953 476 12 381
NP-VNGAT60404FS4 o » * * L 953 476 04 381
NP-VNGA160408FS4 o * * * 4 953 476 08 381 5
NP-VNGAT60412FS4 * 4 953 476 12 381
NP-VNGAT60404TA * ® * 4 953 476 04 381
NP-VNGAT60408TAL * ® * 4 953 476 08 381 Ic S
NP-VNGA160412TAL x @ x 4 953 476 12 381
NP-VNGAT60404T54 * 4 953 476 04 381
NP-VNGAT60408TS4 * 4 953 476 08 381
NP-VNGAT60404TH4 * * 4 953 476 04 381
NP-VNGA160408TH4 * * 4 953 476 08 381
NP-VNGAT60412TH4 * * 4 9853 476 12 381
NP-VNGA160402GA2 ° * 2 953 476 02 381
NP-VNGA160404GA2 ° o ° 2 953 476 04 381
NP-VNGAT60408GA2 ° o ° 2 953 476 08 381
NP-VNGAT60412GA2 x * * 2 953 476 12 381
NP-VNGA160402G52 * 2 953 476 02 381
NP-VNGA160404G52 ° o 2 953 476 04 381
NP-VNGA160408652 ° o 2 953 476 08 381
NP-VNGA160412G52 * 2 953 476 12 381 .
NP-VNGA160404GH?2 * * X 2 953 476 04 381 =
NP-VNGA160408GH?2 x *x * 2 953 476 08 381 RE
NP-VNGA160412GH2 x * * 2 953 476 12 381
NP-VNGAT60402FS2 * * 2 953 476 02 381 -
NP-VNGAT60404FS2 o » o x 2 953 476 04 381
NP-VNGA160408FS2 o » o * 2 953 476 08 381
NP-VNGA160412FS2 * 2 953 476 12 381 ic s
NP-VNGAT60404TA2 ° o ° 2 953 476 04 381
NP-VNGA160408TA2 ° o * 2 953 476 08 38l
NP-VNGAT60412TA2 * * * 2 953 476 12 381
NP-VNGA160404T52 * 2 953 476 04 381
NP-VNGA160408TS2 * 2 953 476 08 381
NP-VNGAT60404TH2 * x 2 953 476 04 381
NP-VNGAT60408TH2 x x 2 953 476 08 381
NP-VNGAT60412TH2 * * 2 953 476 12 381

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

X
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WNGA

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria

S 883888

MO @@= = =
NP-WNGA080408GS6 * @ 6 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408FSé * K b 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408TSé * 6 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408GA3 *x K 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408GS3 *x * 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGAQ080408GH3 * * *k 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408FS3 * Kk *x 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408TA3 *x * 8 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408TS3 * 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408TH3 *x K 8 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408GSWS3 W [ J 3 12.7 4.76 0.8 5.16

B: Ptytka z tamaczem widra W: Ptytka wygtadzajaca

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



CCGW 7°, CCGT 7°

PLYTKI POZYTYWNE (Z OTWOREM])

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria

BE2E8 38

m m mm = = =
NP-CCGW060202GA2 [ [ 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-CCGW060204GA2 o o [ 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-CCGW060208GA2 e o [ 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-CCGW09T302GA2 [ [ 2 9.53 3.97 0.2 44
NP-CCGW09T304GA2 o o [ 2 9.53 3.97 0.4 44
NP-CCGW09T308GA2 o o [ 2 9.53 3.97 0.8 4t
NP-CCGW060202GS2 * X 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-CCGW060204GS2 o o 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-CCGW060208GS2 o o 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-CCGW09T302GS2 * X 2 9.53 3.97 0.2 4t
NP-CCGW09T304GS2 o o 2 9.53 3.97 0.4 44
NP-CCGW09T308GS2 o o 2 9.53 3.97 0.8 4t
NP-CCGW09T304GH2 *x *x @ 2 9.53 3.97 0.4 [
NP-CCGW09T308GH2 *x *x @ 2 9.53 3.97 0.8 44
NP-CCGW060202FS2 [ ] [ 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-CCGW060204FS2 [ ] [ J 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-CCGW060208FS2 [ ] [ 2 6.35 2.38 0.8 2.8 80°
NP-CCGW09T302FS2 * @ [ 2 9.53 3.97 0.2 4t RE
NP-CCGW09T304FS2 o o o [ J 2 9.53 3.97 0.4 [ _
NP-CCGW09T308FS2 e & o [ 2 9.53 3.97 0.8 44 e
NP-CCGW060204TA2 [ * 2 6.35 2.38 0.4 2.8 ‘ ]
NP-CCGW060208TA2 [ ] * 2 6.35 2.38 0.8 2.8 W R
NP-CCGW09T304TA2 o o * K 2 9.53 3.97 0.4 44 e N f
NP-CCGW09T308TA2 o o *  k 2 9.53 3.97 0.8 4t ‘
NP-CCGW09T304TH2 *x @ * 2 9.53 3.97 0.4 [
NP-CCGW09T308TH2 *x @ * 2 9.53 3.97 0.8 44
NP-CCGW09T304FBWL2 W *x * *% * 2 9.525  3.97 0.4 4t
NP-CCGW09T308FBWL2 W x & & * 2 9.525  3.97 0.8 [
NP-CCGW09T304GBWL2 W *x & % * 2 9.525 3.97 0.4 44
NP-CCGW09T308GBWL2 W *x * X% * 2 9.525  3.97 0.8 4t
NP-CCGW09T304FSWS2 W @ *x % * 2 9.53 3.97 0.4 [
NP-CCGW09T308FSWS2 W @ % % * 2 9.53 3.97 0.8 44
NP-CCGW09T304GAWS2 W [ ) * 2 9.53 3.97 0.4 4t
NP-CCGW09T308GAWS2 w o o * 2 9.53 3.97 0.8 [
NP-CCGW09T304GSWS2 W ee 2 9.53 3.97 0.4 44
NP-CCGW09T308GSWS2 W ee 2 9.53 3.97 0.8 4t
BF-CCGT09T304TS2 B [ ] 2 9.53 3.97 0.4 [
BF-CCGT09T308TS2 B [ ] 2 9.53 3.97 0.8 44
BM-CCGT09T304TA2 B [ 2 9.53 3.97 0.4 44
BM-CCGT09T308TA2 B [ 2 9.53 3.97 0.8 [
NP-CCGW035102GS [ ] 1 3.57 1.39 0.2 2.0 80°
NP-CCGW035104GS [ ] 1 3.57 1.39 0.4 2.0 RE
NP-CCGWO04T002GS [ ] 1 4.37 1.79 0.2 2.4 o
NP-CCGWO04T004GS [ ] 1 4.37 1.79 0.4 2.4 e
NP-CCGW03S102FS [ ] * 1 3.57 1.39 0.2 2.0 ‘ ]
NP-CCGWO03S104FS [ ] [ 1 3.57 1.39 0.4 2.0 W | Voo
NP-CCGWO04T002FS [ ] [ 1 4.37 1.79 0.2 2.4 e : f
NP-CCGWO04T004FS [ ] [ 1 4.37 1.79 0.4 2.4

y . N

B: Ptytka z tamaczem widra W: Ptytka wygtadzajaca 26 '{c’

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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CPGB 11°

PLYTKI POZYTYWNE (Z OTWOREM])

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria

S 883888

MO @@= = =
NP-CPGB080204GA2 [ K J 2 7.94 2.38 0.4 3.5
NP-CPGB080208GA2 o O 2 7.94 2.38 0.8 3.5
NP-CPGB080212GA2 * K 2 7.94 2.38 1.2 &3
NP-CPGB090302GA2 * 2 9.53 3.18 0.2 4.5
NP-CPGB090304GA2 [ K J 2 9.53 3.18 0.4 4.5
NP-CPGB090308GA2 [ K ) 2 9.53 3.18 0.8 4.5
NP-CPGB090312GA2 * X 2 9.53 3.18 1.2 4.5
NP-CPGB080204GS2 o * 2 7.94 2.38 0.4 3.5
NP-CPGB080208GS2 ® * 2 7.94 2.38 0.8 3.5 80°
NP-CPGB090302GS2 * * 2 9.53 3.18 0.2 4.5 f\:/RE
NP-CPGB090304GS2 o * 2 9.53 3.18 0.4 4.5 -
NP-CPGB090308GS2 ® * 2 9.53 3.18 0.8 4.5 % e
NP-CPGB080204FS?2 * 2 7.94 2.38 0.4 3.5 ]
NP-CPGB080208FS2 * 2 7.94 2.38 0.8 3.5 w 4”‘,
NP-CPGB090302FS2 * * 2 9.53 3.18 0.2 4.5 ic S
NP-CPGB090304FS2 [ J * 2 9.53 3.18 0.4 4.5 -
NP-CPGB090308FS2 [ J * 2 9.53 3.18 0.8 4.5
NP-CPGB090312FS2 * 2 9.53 3.18 1.2 4.5
NP-CPGB080204TA2 * 2 7.94 2.38 0.4 3.5
NP-CPGB080208TA2 * 2 7.94 2.38 0.8 3.5
NP-CPGB080212TA2 * 2 7.94 2.38 1.2 &3
NP-CPGB090304TA2 * * 2 9.53 3.18 0.4 4.5
NP-CPGB090308TA2 * K 2 9.53 3.18 0.8 4.5
NP-CPGB090312TA2 *x * 2 9.53 3.18 1.2 4.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

N
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DCGW 7°, DCGT 7°

PLYTKI POZYTYWNE (Z OTWOREM])

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria

S 883888

MO @@= = =
NP-DCGW070202GA2 [ J [ J 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-DCGW070204GA2 o O [ 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-DCGWO070208GA2 [ J 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-DCGW11T302GA2 [ J [ J 2 9.53 3.97 0.2 4.4
NP-DCGW11T304GA2 [ K J [ ] 2 9.53 3.97 0.4 4.4
NP-DCGW11T308GA2 [ K ) [ ] 2 9.53 3.97 0.8 4.4
NP-DCGW070202GS?2 [ 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-DCGW070204GS2 [ K 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-DCGW070208GS2 [ K ) 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-DCGW11T302GS2 o o 2 9.53 3.97 0.2 4.4 550
NP-DCGW11T304GS2 o O 2 9.53 3.97 0.4 4.4 RE
NP-DCGW11T308GS2 o o 2 9.53 3.97 0.8 4.4 _
NP-DCGW11T304GH2 *x *x @ 2 9.53 3.97 0.4 WA e
NP-DCGW11T308GH2 *x *x @ 2 9.53 3.97 0.8 4.4 } -
NP-DCGWO070202FS2 [ J [ J 2 6.35 2.38 0.2 2.8 W | 470
NP-DCGWO70204FS2 oo o 2 635 238 04 28 o £ *
NP-DCGWO070208FS2 * * 2 6.35 2.38 0.8 2.8 .
NP-DCGW11T302FS2 o O [ J 2 9.53 3.97 0.2 4.4
NP-DCGW11T304FS2 o 6 o [ J 2 9.53 3.97 0.4 'wA
NP-DCGW11T308FS2 o 06 o [ ] 2 9.53 3.97 0.8 4.4
NP-DCGW070204TA2 [ K J [ K J 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-DCGW070208TA2 [ ] * 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-DCGW11T304TA2 *x @ * @ 2 9.53 3.97 0.4 4.4
NP-DCGW11T308TA2 *x @ *x @ 2 9.53 3.97 0.8 4.4
NP-DCGW11T304TH2 *x @ [ J 2 9.53 3.97 0.4 WA
NP-DCGW11T308TH2 * @ [ ] 2 9.53 3.97 0.8 4.4
BM-DCGT11T304TA2 B [ J 2 9.53 3.97 0.4 4.4 55°
BM-DCGT11T308TA2 B [ ] 2 9.53 3.97 0.8 WA RE
BF-DCGT11T304TS2 B [ J 2 9.53 3.97 0.4 4.4 by
BF-DCGT11T308TS2 B [ 2 9.53 3.97 0.8 4.4 -

R

B: Ptytka z tamaczem widra W: Ptytka wygtadzajaca

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TCGW 7°, TPGB 11°

PLYTKI POZYTYWNE (Z OTWOREM])

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria

S 883888

MO @@= = =
NP-TCGW090204GS3 * 3 5.56 2.38 0.4 2.5 N
NP-TCGW090208GS3 * 8 5.56 2.38 0.8 2.5 40 RE
NP-TCGW110202GS3 * 3 6.35 2.38 0.2 2.8 I~
NP-TCGW110204GS3 * 3 6.35 2.38 0.4 2.8 3
NP-TCGW110208GS3 * 3 6.35 2.38 0.8 2.8 —:l;f \
NP-TCGW130304GS3 * 8 7.94 3.18 0.4 3.4 7°
NP-TCGW130308GS3 * 3 7.94 3.18 0.8 3.4 IC S f
NP-TCGW16T304GS3 * 3 9.53 3.97 0.4 4.4 ‘
NP-TCGW16T308GS3 * 3 9.53 3.97 0.8 4.4
NP-TPGB080204GA3 [ ] 3 4.76 2.38 0.4 2.4
NP-TPGB080208GA3 [ 3 4.76 2.38 0.8 2.4
NP-TPGB090204GA3 *x @ [ J 8 5.56 2.38 0.4 2.9
NP-TPGB090208GA3 * @ * 3 5.56 2.38 0.8 2.9
NP-TPGB110302GA3 * * 8 6.35 3.18 0.2 3.4
NP-TPGB110304GA3 o o [ J 3 6.35 3.18 0.4 3.4
NP-TPGB110308GA3 [ K J [ ] 3 6.35 3.18 0.8 3.4
NP-TPGB160304GA3 ® * * 3 9.53 3.18 0.4 4.4
NP-TPGB160308GA3 ® x * 8 9.53 3.18 0.8 4.4
NP-TPGB080204GS3 *x * 3 4.76 2.38 0.4 2.4
NP-TPGB080208GS3 * K 8 4.76 2.38 0.8 2.4
NP-TPGB090204GS3 * X 3 5.56 2.38 0.4 2.9
NP-TPGB090208GS3 *x Kk 3 5.56 2.38 0.8 2.9
NP-TPGB110302GS3 * K 3 6.35 3.18 0.2 3.4
NP-TPGB110304GS3 * X 8 6.35 3.18 0.4 3.4 60°
NP-TPGB110308GS3 *x K 3 6.35 3.18 0.8 3.4
NP-TPGB160304GS3 * K 8 9.53 3.18 0.4 4.4 RE -
NP-TPGB160308GS3 * X 3 9.53 3.18 0.8 4.4 A e
NP-TPGB160304GH3 *x X k 3 9.53 3.18 0.4 WA \\J 119
NP-TPGB160308GH3 *x Kk *x 3 9.53 3.18 0.8 4.4 c ‘ S ‘ f
NP-TPGB110302FS3 * X * 3 6.35 3.18 0.2 3.4 !
NP-TPGB110304FS3 *x *x @ [ ] 3 6.35 3.18 0.4 3.4
NP-TPGB110308FS3 *x *x @ [ ] 8 6.35 3.18 0.8 3.4
NP-TPGB160304FS3 [ 3 9.53 3.18 0.4 4.4
NP-TPGB160308FS3 (] 3 9.53 3.18 0.8 WA
NP-TPGB080204TA3 * [ 3 4.76 2.38 0.4 2.4
NP-TPGB080208TA3 * * 3 4.76 2.38 0.8 2.4
NP-TPGB090204TA3 * [ ] 3 5.56 2.38 0.4 2.9
NP-TPGB090208TA3 * * 8 5.56 2.38 0.8 2.9
NP-TPGB110304TA3 * @ [ K J 3 6.35 3.18 0.4 3.4
NP-TPGB110308TA3 * k * X 3 6.35 3.18 0.8 3.4
NP-TPGB160304TA3 * @ * K 3 9.53 3.18 0.4 4.4
NP-TPGB160308TA3 * @ *x * 3 9.53 3.18 0.8 4.4
NP-TPGB160304TH3 *x * * 3 9.53 3.18 0.4 4.4
NP-TPGB160308TH3 * K * 8 9.53 3.18 0.8 4.4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

N
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VBGW 5°, VCGW 7°

PLYTKI POZYTYWNE (Z OTWOREM])

n o o 0o o 2 <9
Numer zaméwieniowy e c 8 @ = & 2 ZEFF IC S RE D1 Geometria
BEBBE B 8
NP-VBGW110302GA2 ° * 2 635 318 02 29
NP-VBGW110304GA2 o o * 2 635 318 04 29
NP-VBGW110308GA2 * * * 2 635 318 08 29
NP-VBGW160402GA2 * * 2 953 476 02 44
NP-VBGW160404GA2 ° o * 2 953 476 04 44
NP-VBGW160408GA2 o o * 2 953 476 08 44
NP-VBGW110302G52 * * 2 635 318 02 29
NP-VBGW110304G52 * * 2 635 318 04 29
NP-VBGW110308GS52 * * 2 635 318 08 29
NP-VBGW160402G52 * @ 2 953 476 02 44 350
NP-VBGW160404GS2 ° o 2 953 476 04 44 “RE
NP-VBGW160408G52 o o 2 953 476 08 44 M
NP-VBGW160404GH?2 * * * 2 953 476 04 44 S
NP-VBGW160408GH?2 * * @ 2 953 476 08 44 =
NP-VBGW110302FS?2 ° * 2 635 318 02 29
NP-VBGW110304FS2 * * 2 635 318 04 29 T—%S
NP-VBGW110308FS2 * * 2 635 318 08 29 -IC | =
NP-VBGW160402FS?2 * * 2 953 476 02 44
NP-VBGW160404FS2 ° 2 953 476 04 44
NP-VBGW160408FS2 ° 2 953 476 08 44
NP-VBGW110304TA2 * 2 635 318 04 29
NP-VBGW110308TA2 * 2 635 318 08 29
NP-VBGW160404TA2 ® * * 2 953 476 04 44
NP-VBGW160408TA2 * * * 2 953 476 08 44
NP-VBGW160404TH2 * * 2 953 476 04 44
NP-VBGW160408TH2 * * 2 953 476 08 44
NP-VCGW160404GA2 o o 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408GA2 ° o 2 953 476 08 4k
NP-VCGW160404GS2 o o 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408GS2 o o 2 953 476 08 44 oo
NP-VCGW160404GH?2 * * * 2 953 476 04 44 Hee
NP-VCGW160408GH2 * * * 2 953 476 08 44
NP-VCGW160404FS2 o o * 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408FS2 o o * 2 953 476 08 4k
NP-VCGW160404TA2 * * 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408TA2 * * 2 953 476 08 44 e
NP-VCGW160404T52 * 2 953 476 04 44 H
NP-VCGW160408T52 * 2 953 476 08 44
NP-VCGW160404TH?2 * * 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408TH?2 * * 2 953 476 08 44

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

X
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ZALECANE PARAMETRY

SKRAWANIA

BC8100

Materiat obrabiany Gatunek Rodzaj obrébki Ve f ap Chtodzenie
BC8105 Obrobka ciagta l— —| -0.15 -0.20
BC8110 Obrdbka ciagta l— 4' -0.20 -0.35
Stale hartowane Obrébka ciagta |— —| 030 -0go hasucho.
(ulepszane cieplnie itd.) ’ na mokro
BC8120
Obrobka przerywana |— —| -0.20 -0.30
BC8130 Przerywana l— —| -0.20 -0.30
50 100 150 200 250 300
Materiat obrabiany Gatunek Rodzaj obrobki Ve f ap Chtodzenie
MBs110 OProbkaciagta . li —| ~020 -0.30
powierzchni zewnetrznej
Obrgbka C|algta ' li _| 2020 -050
Stale hartowane (stale MB8120 powierzchni zewnetrznej Na sucho,
ulepszane cieplnie) Obrobka przerywana na mokro
. . . l— —| -0.20 -0.30
powierzchni zewnetrznej
MB8130 Obrébka przerywana l_ _| -020 -030

powierzchni zewnetrznej

50

100

150 200 250



GY1G

PLYTKI DO OPRAWEK TYPU GY (SYSTEM DO TOCZENIA ROWKOW)

Numer zaméwieniowy BC8110 W3 Tolerancja Re L2 Geometria
GY1G0200D020N-GFGS [ 2.00 +0.03 0.2 20.70 Ptytka ptaska (bez tamacza wiéra
GY1G0239E020N-GFGS [ ] 2.39 +0.03 0.2 20.70 do materiatéw hartowanych)
GY1G0250E020N-GFGS [ 2.50 +0.03 0.2 20.70 3.0
GY1G0300F020N-GFGS [ 3.00 +0.03 0.2 20.70 Rex0.05
GY1G0318F020N-GFGS [ 3.18 +0.03 0.2 20.70 o N
GY1G0400G020N-GFGS [ 4.00 +0.03 0.2 25.65 = V4
GY1G0475H020N-GFGS [ 4.75 +0.03 0.2 25.65 7° 7° Rez0.05
GY1G0500H020N-GFGS [ 5.00 +0.03 0.2 25.65

GY1G0600J020N-GFGS [ ]

6.00 +0.03 0.2 25.65 'g E
77

L2

1. Podczas toczenia rowkow wewnetrznych przed osiagnieciem min. $rednicy otworu D1, zmniejszy¢ posuw o 20 %.

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH

Zalecany posuw

6.0 } . }
Materiat obrabiany Twardos¢ Ve 5.0 } L }
-
- 4.0
< 30— +——
H Stale hartowane < 50HRC |~80 120‘| 2.5 —— }
200—+—l—
50 100 150 o 005 01 015
f (mm/obr)

DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH
Zalecany posuw

b0 f—————+———
Materiat obrabiany Twardos¢ Ve 50— ——+——
Op———-—————

™
s 0+t
H Stale hartowane < 50HRC |~ 60 100 25—m+H—H———
20—+ H—
50 100 150 S — T
0 0.05 0.1 0.15
f (mm/obr)
DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNIACH WEWNETRZNYCH
Zalecany posuw
E 50 : - |
Materiat obrabiany Twardosé Ve S 40 } _— }
$ 2 — :
S
-
H Stale hartowane < 50HRC |‘60 100 3 »
£ auf—+m :
[J]
50 100 150 &
0 0.05 0.1 0.15 0.2
f (mm/obr)

I : Zakres zalecany
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN

BC8105

Typ ptytki

NP-DCGW11T308GS2

Materiat obrabiany

20CrMo2-2 (58-60 HRC)

Rodzaj obrébki

Toczenie ciagte powierzchni wewnetrznej/ czota

Predko$¢ skrawania Vc (m/min)

165

Posuw f (mm/obr]

0.085

Gtebokos¢ skrawania ap (mm)

0.1

Chtodzenie

Obrébka bez chtodzenia

Wynik

Ilo$¢ obrobionych detali: 80 szt.

Ra: 0.2-0.6 pm

50 % 100 %

Typ ptytki

NP-CNGA120408GSWS2

Materiat obrabiany

S55CHT (55-65 HRC)

Rodzaj obrébki

Toczenie ciagte powierzchni zewnetrznej

Predko$¢ skrawania Vc (m/min) 160
Posuw f (mm/obr) 0.35
Gtebokos¢ skrawania ap (mm) 0.15

Chtodzenie

Obrébka bez chtodzenia

Wynik

Ilo$¢ obrobionych detali: 134 szt.

BC8110

50 % 100 %

Typ ptytki

NP-DNGA150404FS2

Materiat obrabiany

S55CHT (55-65HRC)

Rodzaj obrébki

Toczenie ciagte powierzchni zewnetrznej

Predko$¢ skrawania Ve (m/min) 160
Posuw f (mm/obr) 0.20
Gtebokos¢ skrawania ap (mm) 0.20

Chtodzenie

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Wynik Iloé¢ obrobionych detali: 500 szt.
50 % 100 %
Typ ptytki NP-CCGW09T308GS2

Materiat obrabiany

16MnCr5 (60-65HRC)

Rodzaj obrébki

Toczenie ciagte powierzchni wewnetrznej

Predko$¢ skrawania Ve (m/min) 110
Posuw f (mm/obr) 0.15
Gteboko$¢ skrawania ap (mm) 0.20

Chtodzenie

Obrébka bez chtodzenia (na sucho)

Wynik

Ilo$¢ obrobionych detali: 3500 szt.

50 % 100 %

M : Narzedzie produkcji Mitsubishi Materials : Narzedzie konwencjonalne




BC8120

Typ ptytki NP-CNGA120408TA2
Materiat obrabiany SUJ (50HRC)

Rodzaj obrdbki Planowanie przerywane
Predko$¢ skrawania Vc (m/min) 130

Posuw f (mm/obr) 0.08

Gteboko$¢ skrawania ap (mm) 0.50

Chtodzenie

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Wynik Ilo$¢ obrobionych detali: 110 szt.
50 % 100 %
Typ ptytki NP-CNGA120408GA2

Materiat obrabiany

CAC403 (55-58HRC)

Rodzaj obrébki

Planowanie przerywane

Predko$¢ skrawania Vc (m/min) 150
Posuw f (mm/obr) 0.15
Gteboko$¢ skrawania ap (mm) 0.10

Chtodzenie

Obrébka bez chtodzenia (na sucho)

Wynik

Iloé¢ obrobionych detali: 150 szt.

BC8130

50 % 100 %

Typ plytki NP-CNGA120408TH2
Materiat obrabiany S45C (58 HRC)

Rodzaj obrébki Planowanie przerywane
Predko$¢ skrawania Ve (m/min) 130

Posuw f (mm/obr) 0.08

Gteboko$¢ skrawania ap (mm) 0.15

Chtodzenie

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Wynik Ilo$¢ obrobionych detali: 70 szt. (brak peknied)
50 % 100 %
Typ plytki NP-CCGWO09T308TN2

Materiat obrabiany

16MnCrs5 (58-60 HRC)

Rodzaj obrdbki

Obrébka przerywana powierzchni wewnetrznej

Predkos¢ skrawania Vc [m/min)

159-175

Posuw f (mm/obr)

0.11

Gtebokos¢ skrawania ap (mm)

0.12

Chtodzenie

Obrébka bez chtodzenia

Wynik

Ilo$¢ obrobionych detali: 170 szt.

50 % 100 %
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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