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ŁAMACZ WIÓRA DO TOCZENIA STALI 
SZEROKI ZAKRES EFEKTYWNEJ KONTROLI FORMOWANIA WIÓRA
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PIERWSZY WYBÓR DO TOCZENIA  
WYKAŃCZAJĄCEGO STALI
Łamacz FP zapewnia stabilny spływ wióra oraz 
wysoką gładkość powierzchni w szerokim zakresie 
zastosowań, również przy różnych głębokościach 
skrawania i posuwach.

 OBSZAR ZASTOSOWAŃ ISO 
Zalecany do toczenia wykańczającego stali nis-
kowęglowych. Pomaga wyeliminować zakleszczanie 
się wióra podczas toczenia kopiowego.

Łamacz innego  
producenta

Łamacz typu FP

Toczenie wykańczające (z chłodzeniem)

DODATNI KĄT NATARCIA 20°
Zapewnia wysoką ostrość krawędzi i większą nie-
zawodność podczas obróbki materiałów miękkich. 
Wypukły łamacz poprawia kształt wióra w szerokim 
zakresie parametrów skrawania.

PRZEKRÓJ POPRZECZNY NAROŻA PŁYTKI Z  
ŁAMACZEM FP
Kąt natarcia 20° oraz wypust o geometrii zapewni-
ającej niskie opory skrawania i doskonałą ostrość 
krawędzi.

ŁAMACZ WIÓRA DO TOCZENIA STALI 
SZEROKI ZAKRES EFEKTYWNEJ KONTROLI FORMOWANIA WIÓRA

Płytka DNMG150408-FP MP3025
Materiał obrabiany 18CrMo4 / 1.7243
Metoda obróbki Toczenie ciągłe powierzchni zewnętrznej
Prędkość skrawania Vc (m/min) 220
Posuw  f (mm/obr.) 0.25
Głębokość skrawania ap (mm) 0.5
Chłodziwo Emulsja

Wynik Nowy łamacz FP zapewnia bardziej stabilny spływ 
wióra podczas obróbki wykańczającej.

PRZYKŁAD ZASTOSOWANIA
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CNMG120402-FP F 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FP F 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FP F 12.7 4.76 0.8 5.16

NEW CNMG120412-FP F 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150402-FP F 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FP F 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FP F 12.7 4.76 0.8 5.16

NEW DNMG150412-FP F 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150602-FP F 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FP F 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FP F 12.7 6.35 0.8 5.16

NEW DNMG150612-FP F 12.7 6.35 1.2 5.16
SNMG120404-FP F 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FP F 12.7 4.76 0.8 5.16

NEW SNMG120412-FP F 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160402-FP F 9.525 4.76 0.2 3.81

TNMG160404-FP F 9.525 4.76 0.4 3.81

TNMG160408-FP F 9.525 4.76 0.8 3.81

NEW TNMG160412-FP F 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160402-FP F 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FP F 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FP F 9.525 4.76 0.8 3.81

NEW VNMG160412-FP F 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080402-FP F 12.7 4.76 0.2 5.16
WNMG080404-FP F 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FP F 12.7 4.76 0.8 5.16

NEW WNMG080412-FP F 12.7 4.76 1.2 5.16
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230  – 395 0.08   – 0.25 0.10   – 1.00

230  – 375 0.08   – 0.25 0.10   – 1.00

Klasa tolerancji M
Obróbka wykańczająca

PŁYTKI NEGATYWNE
(Z OTWOREM)

Numer zamówieniowy Rodzaj obróbki

DOBÓR MATERIAŁU PŁYTKI

Zakres zastosowań

CVD

CVD
Cermetal Cermetal

Cermetal  
pokrywany

Materiał Rodzaj 
obróbki

Vc  
(m/min-1)

f  
(mm/obr.)

ap  
(mm)

Stale  
węglowe,  
stopowe

Obróbka 
ogólna

Obróbka 
niestabilna

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
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