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Spanbrecher für hohe Spankontrolle

SMG-Spanbrecher

Ideal für die mechanische Fertigung
auf automatisierten Drehmaschinen.

Die Kombination aus 
geschwungener, scharfer 
Schneidkante und 
Spanbrecher sorgen für 
einen effizienten Spanbruch.

G-Toleranz WSP
Peripher geschliffene Schneidplatten (G-Toleranz) ermöglichen ein exaktes Positionieren 
der WSP, sodass der Spanbrecher ideal für Hochpräzisionsarbeiten geeignet ist.

Minustoleranz des Eckenradius

Scharfe Schneidkante

Geeignet für die Bearbeitung von Präzisionsteilen,
die häufig ein Übermaß erfordern.
Die Bestellnummer ist mit dem Buchstaben “M”, als Zeichen
für Minustoleranz, markiert, 

       (Bestellnummer)
Effektiver Bereich für Spankontrolle
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SMG-Spanbrecher
Der Eckenradius ist zur besseren Erkennbarkeit an der 
Seite des Schneidplattenetiketts aufgedruckt.

Aufdruckbeispiel

Vorschub (mm/U)

Gute Spanbrechung bei geringen 
Schnitttiefen und niedrigem Vorschub

Eckenradius

Hohe Oberflächengüte
Das Design des Spanbrechers wurde für das Drehen von 
Präzisionsteilen optimiert.
Der SMG-Spanbrecher bricht die Späne in feine Stücke 
und reduziert dadurch die Verwicklung.

Einzigartig gebogene Schneidkanten für Schäleffekt.
Die gesamte Peripherie der Schneidplatten ist vollständig 
geschliffen, um scharfe Schneidkanten zu erhalten.

SMG-Spanbrecher Geschliffene Spanbrecher von Wettbewerbern SMG-Spanbrecher Geschliffene Spanbrecher von Wettbewerbern

<Schnittbedingungen>
Werkstück : C-Stahl (Drehen)
Schnittgeschwindigkeit : 80m/min
Schnitttiefe : 0.5mm

Vorschub : 0.03mm/U
Nicht wasserlösliches Kühlmittel

<Schnittbedingungen>
Werkstück : Legierter Stahl (Drehen)
Schnittgeschwindigkeit : 80m/min
Schnitttiefe : 0.1mm

Vorschub : 0.1mm/U
Nicht wasserlösliches Kühlmittel
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Spanbrecher für hohe Spankontrolle 

Schneidplatten 

Form Bestellbezeichnung

Lager Abmessungen (mm)
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: Lagerhaltung. a 
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Spanbrecher für hohe Spankontrolle

SMG-Spanbrecher

Ideal für die mechanische Fertigung
auf automatisierten Drehmaschinen.

Die Kombination aus 
geschwungener, scharfer 
Schneidkante und 
Spanbrecher sorgen für 
einen effizienten Spanbruch.

G-Toleranz WSP
Peripher geschliffene Schneidplatten (G-Toleranz) ermöglichen ein exaktes Positionieren 
der WSP, sodass der Spanbrecher ideal für Hochpräzisionsarbeiten geeignet ist.

Minustoleranz des Eckenradius

Scharfe Schneidkante

Geeignet für die Bearbeitung von Präzisionsteilen,
die häufig ein Übermaß erfordern.
Die Bestellnummer ist mit dem Buchstaben “M”, als Zeichen
für Minustoleranz, markiert, 

       (Bestellnummer)
Effektiver Bereich für Spankontrolle
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SMG-Spanbrecher
Der Eckenradius ist zur besseren Erkennbarkeit an der 
Seite des Schneidplattenetiketts aufgedruckt.

Aufdruckbeispiel

Vorschub (mm/U)

Gute Spanbrechung bei geringen 
Schnitttiefen und niedrigem Vorschub

Eckenradius

Hohe Oberflächengüte
Das Design des Spanbrechers wurde für das Drehen von 
Präzisionsteilen optimiert.
Der SMG-Spanbrecher bricht die Späne in feine Stücke 
und reduziert dadurch die Verwicklung.

Einzigartig gebogene Schneidkanten für Schäleffekt.
Die gesamte Peripherie der Schneidplatten ist vollständig 
geschliffen, um scharfe Schneidkanten zu erhalten.

SMG-Spanbrecher Geschliffene Spanbrecher von Wettbewerbern SMG-Spanbrecher Geschliffene Spanbrecher von Wettbewerbern

<Schnittbedingungen>
Werkstück : C-Stahl (Drehen)
Schnittgeschwindigkeit : 80m/min
Schnitttiefe : 0.5mm

Vorschub : 0.03mm/U
Nicht wasserlösliches Kühlmittel

<Schnittbedingungen>
Werkstück : Legierter Stahl (Drehen)
Schnittgeschwindigkeit : 80m/min
Schnitttiefe : 0.1mm

Vorschub : 0.1mm/U
Nicht wasserlösliches Kühlmittel
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