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Die Kombination aus
geschwungener, scharfer
Schneidkante und
Spanbrecher sorgen fir
einen effizienten Spanbruch.

\ Scharfe Schneidkante
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Gute Spanbrechung bei geringen

Schnitttiefen und niedrigem

@ Das Design des Spanbrechers wurde fiir das Drehen von
Prazisionsteilen optimiert.

@ Der SMG-Spanbrecher bricht die Spane in feine Stiicke
und reduziert dadurch die Verwicklung.

@ Peripher geschliffene Schneidplatten (G-Toleranz) ermdglichen ein exaktes Positionieren
der WSP, sodass der Spanbrecher ideal fiir Hochprézisionsarbeiten geeignet ist.

Minustoleranz des Ecm

@ Geeignet fir die Bearbeitung von Prazisionsteilen,
die haufig ein Ubermal erfordern.

@ Die Bestellnummer ist mit dem Buchstaben “M”, als Zeichen
fur Minustoleranz, markiert,

(Bestellnummer) DCGT11T302[M| -SMG

W 02M @ R0.18mm (R0.15 — R0.20mm)
B 04M © R0.38mm (R0.35 — R0.40mm)

@ Der Eckenradius ist zur besseren Erkennbarkeit an der

Seite des Schneidplattenetiketts aufgedruckt.
Aufdruckbeispiel

Eckenradius

Hohe Oberfléichengi_

@ Einzigartig gebogene Schneidkanten fiir Schaleffekt.
@ Die gesamte Peripherie der Schneidplatten ist vollstandig
geschliffen, um scharfe Schneidkanten zu erhalten.

Rz=2.5um Rz=6.4ym
SMG-S panbrecher Geschliffene Spanbrecher von Wetthewerbern SMG-S panbl"echel" Geschliffiene Spanbrecher von Wettbewerbern
<Schnittbedingungen> <Schnittbedingungen>
Werkstick  : C-Stahl (Drehen) Vorschub : 0.03mm/U Werkstuck : Legierter Stahl (Drehen) Vorschub : 0.1mm/U

Schnitigeschwindigkeit : 80m/min Nicht wasserldsliches Kuhimittel

Schnitttiefe  : 0.5mm

Schnitigeschwindigkeit : 80m/min Nicht wasserldsliches Kihimittel

Schnitttiefe  : 0.1mm



[l I —

Lager Abmessungen (mm
Form Bestellbezeichnung VPISTF D1 St Re D2 Geometrie
CCGT060202M-SMG [ 6.35 2.38 0.18 2.8
060204M-SMG ° 6.35 2.38 | 0.38 2.8 yRe §
W%
ﬁ 7°
gorw Dt | st
DCGT070202M-SMG L 6.35 2.38 0.18 2.8
070204M-SMG ° 6.35 | 238 | 038 | 28 a
11T302M-SMG ® 9.525 | 3.97 0.18 4.4
11T304M-SMG (] 9.525 | 3.97 0.38 4.4 %70
55° S1
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