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System do toczenia rowkow
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2 . Maks. Maks. N Swieni Wymi
Remmifer Sz;r}?tici)sc Wersia | glebokosé | srednica o umer zamoéwieniowy ymiary (mm) rve
lokatora (R/L) rowka | przecinania i yS:
W3 (mm) ar (mm) [ D1 (mm) Oprawka Dosgost] H1 | B | L1 | L2 | H2 | F1 | S3
25 50 (1G1R9K1) GYPR2525M00-K25 | ® | 25 | 25 [150| 47 | 25 | 28 | 7 1
R 25 50 (1Q1R9K1) 3225P00-K25 ® (3225|170 47 |32 |28 | — | 2
K 8.00 25 50 (1J1R9K1) 3232P00-K25 ® (3232|170 47 |32 |35 | — 3
’ 25 50 (1G1L9K1) GYPL2525M00-K25 ® (25|25 |150| 47 | 25 |28 | 7 1
L 25 50 (1Q1L9K1) 3225P00-K25 ® (3225|170 47 |32 |28 | - | 2
25 50 (1J1L9K1) 3232P00-K25 ® | 32|32 |170] 47 | 32 | 36 | — 3

* Dla plytek z tamaczem BM, wymiary L1 i L2 sg wigksze 0 0,3 mm.

@: Standard magazynowy.
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' Plytki

tamacz GS tamacz GM tamacz MS
Re#0.05 Re*0.05 Re+0.05
AN 1 ™ \_
| 2| =
7 7
Re0.05 Re0.05 Re0.05
ar (Max.) ar (Max.) ar (Max.)
L2+0.1 L2+0.1 L2+0.1
Wymiary (mm) Dostepnos¢
_§g W3 Pokrywany
Zastosowanie] ~ Numer zamowieniowy 58 5 ar =l
S [Srokest Tolerancja Re (Max.) L2 2|8
rowka [
> > =
Toczenie rowkow | GY2MO800K030N-GS +0.04 |0.3|/29.1|/30.5|@ | @
Przecinanie 0800K050N-GM +0.04 |0.5/29.3|305|0 @@
GY2MO0800K080ON-MS K |8.00 +0.04 |0.8(28.5|30.5|0 @@
Uniwersalne 0800K080N-MM ' +0.04 |0.8|28.5/305|0|@|@®
0800K120N-MM +0.04 |[1.2|/28.1/30.5|0|@|®
Toczenie kopiowe] GY2MO0800K400N-BM +0.04 |[4.0/ 26.5/30.8|® ®|®

@®: Standard magazynowy. (10 plytek w o

pakowaniu)

talecana predkos¢ skrawania (m/min)

Materiat przedmiotu A Predkos¢ skrawania (m/min)

obrabianego Twardos¢ | Gatunek | o " 00 150 200 250 300

Stale konstrukcyjne | _ VP20RT ; ; ;

(s10C, sumzzl) | ST gy | o

VP20RT : 80 180 | : i

160—280HB| VP10RT : 90 190] | : i

Sl wizglone MY5015 | | |

Stale stopowe : : z ‘ :

(SUJ2, SCr, SCM) VP20RT 160 _ N : : :

280HB=< | VP10RT L |70 150 : : i

MY5015 : 920 210 i :

| 160 140 | i : :

M Stale nierdzewne <270HB VP20RT X ' ' X

VP10RT r 70 150 I I I

VP20RT | | 1

Zeliwo szare <300MPa| VP10RT : 90 190 0 i

MY5015 | i [140 300]

VP20RT | |60 140| | i : i

Zeliwo sferoidaine | <800MPa | vP10RT . [70 150 : : :

MY5015 : 920 210 i :

Stope zaroodporne 5 VP20RT [30HINe0 | 1 1 1

Stopy tytanu VvP10RT | 4070 | | | 1 1

(Uwaga 1) VP20RT - pierwszy wybor dla materiatéw innych niz stal hartowana.

(Uwaga 2) VP10RT, VP20RT i MY5015 - za

lecana obrobka z chtodzeniem (na mokro).
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Re+0.05 Re+0.05
i ]
Re+0.05
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L2%0.1 L2£0.1
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Il : Pierwszy zalecany obszar
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Promieniowa gtebokos$¢ skrawania (mm)
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