
ALIMASTER

B118I
Lavorazione ad alta efficienza delle leghe di alluminio

Gamma completa per una
lavorazione ad alta efficienza
delle leghe di alluminio
yFresatura ad alta velocità oltre 6,000cc/min (tipo di sgrossatura)
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Caratteristiche
aLavorazioni ad alta efficienza su leghe di alluminio.
aLavorazioni per il settore aerospaziale e leghe di alluminio in generale.

Serie
Fresa frontale a testa semisferica

Testa semisferica a 2 tagli, lunghezza di taglio corta, 
con collo scaricato

Fresa frontale a spigolo

Fresa frontale a 2 tagli, lunghezza di taglio media, 
per impiego generico.

Fresa frontale a due tagli, lunghezza di taglio corta, 
con collo scaricato, tagliente al centro

Fresa frontale a 3 tagli, lunghezza di taglio corta, 
con scarico, senza tagliente al centro

Fresa frontale a 3 tagli, lunghezza di taglio media, 
tagliente al centro

Fresa frontale a 4 tagli, lunghezza di taglio media, 
per finitura, tagliente al centro

Fresa frontale torica

Fresa frontale a 2 tagli, torica,
lunghezza di taglio corta, con collo scaricato

Fresa frontale a 3 tagli, torica, 
lunghezza di taglio corta, con collo scaricato

Fresa frontale per sgrossatura

Fresa frontale per sgrossatura a 3 tagli, 
lunghezza di taglio corta, con collo scaricato

Fresa frontale per sgrossatura a 3 tagli,
lunghezza di taglio media, con collo scaricato

Fresa frontale per sgrossatura a 3 tagli, 
torica, lunghezza di taglio corta. 
Collo scaricato
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FRESE FRONTALI ALIMASTER

Fresa frontale a 2 tagli, torica, lunghezza di taglio corta, con collo scaricato

Tipo 1

Tipo 2

Lavorazione ad alta efficienza su leghe di alluminio

Unità di misura: mm

Codice di ordinazione
Diametro Lunghezza

di taglio
Lunghezza

dello scarico
Diametro

dello scarico
Lunghezza

totale
Diametro

del gambo
Raggio

d'angolo
N. di
tagli

Di
sp

on
ibi

lità

Tipo

: disponibile.a
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FRESE FRONTALI ALIMASTER

Fresa frontale a 2 tagli, torica, lunghezza di taglio corta, con collo scaricato

Tipo 1

Tipo 2

Lavorazione ad alta efficienza su leghe di alluminio

Unità di misura: mm

Codice di ordinazione
Diametro Lunghezza

di taglio
Lunghezza

dello scarico
Diametro

dello scarico
Lunghezza

totale
Diametro

del gambo
Raggio

d'angolo
N. di
tagli

Di
sp

on
ibi

lità
 

Tipo

: disponibile.a
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3,000
3,200
3,400
3,600
3,600
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AM2SCRB

D
<0.5D

1D <1D

Fresa frontale a 2 tagli, torica, lunghezza di taglio corta, con collo scaricato

Materiale
da lavorare Lega di alluminio

Diametro
(mm)

Numero di giri
(min-1)

Avanzamento
(mm/min)

Fresatura in contornatura Fresatura di cave

Profondità
di taglio

D: diametro

1) Nella tabella sono indicati i parametri di lavoro con utensile a sbalzo 4D. Se le condizioni di lavoro richiedono uno sbalzo maggiore, ridurre i 
parametri di lavoro.

2) Se la rigidità  della macchina o il bloccaggio del pezzo da lavorare sono precari e generano vibrazioni, ridurre in proporzione il numero di 
giri e l'avanzamento.

3) È consigliato l’uso di refrigerante o mix aria-olio.
4) Si raccomanda taglio concorde per la fresatura in contornatura.
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FRESE FRONTALI ALIMASTER

Rapporto 1 Prestazioni
Lavorazione delle parti del compressore 

Lavorazione stabile a 7,000 mm/min.
Finitura superficiale eccellente.
Assenza di vibrazioni o rumori.

Parametri di taglio

Fresa frontale

Materiale da lavorare Lega di alluminio (parti del compressore)

Numero di giri 18,000 mm-1(679 m/min)

Avanzamento 7,000 mm/min

Metodo di taglio Emulsione

Rapporto 2 Prestazioni
Lavorazione di una nervatura.

Volume di rimozione dei trucioli fino a 6,250 cc/min 
Maggiore efficienza durante la lavorazione.

Parametri di taglio

Fresa frontale

Materiale da lavorare Alluminio 7075 

Numero di giri 15,000 min-1(1,178 m/min)

Avanzamento 10,000 mm/min (0.222 mm/dente)

Metodo di taglio Emulsione

Macchina
MAX 15,000 min-1, 
Stelo BT50
(max. mandrino da 75 kW)


