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Rompitrucioli a fase
positiva per un perfetto
controlio del truciolo

Ideali per acciai a basso
contenuto di carbonio



*Rompitrucioli per acciai a basso contenuto di carbonio

Rompitruciali F Y/ 5 Y &

*Acciai a basso contenuto di carbonio: acciai con contenuto di carbonio fino a 0,3%, lastre di ferro, STKM, ecc.

Lo scarso controllo del truciolo e causa di: ~a

p
Improvvise rotture degli inserti
@ Bassa efficienza

Difetti nei pezzi lavorati
@ Numerosi scarti

Blocchi macchina
@ Difficolta di automazione

con successo acciai a hasso contenuto di carbonio.

Rompitrucioli  Trucioli lunghi causano i oo sy
esistenti il blocco macchina. Rompitrucioli FW

’ Trucioli che non si aggrovigliano sono la chiave per lavorare

Una forma ideale

| > del truciolo aiuta
/] una lavorazione
stabile.
an]‘pit[_ucioli Trucioli continui si Rompitrucioli FY/'8Y
esistenti aggrovigliano all’utensile. ompitructo " Trucioli .
, rucioli corti
i 1"-3 \h"‘w aiutano una
S P, -.., lavorazione

= “u,  stabile.




Rompitrucioli FY/'SY

Seconda parete
rompitruciolo

Prima parete
rompitruciolo

Fase peninsulare

@ Una parete rompitruciolo a doppio stadio dietro alla fase peninsulare
assicura un buon controllo del truciolo sia a bassi sia ad alti avanzamenti.

®|| tagliente ondulato crea trucioli di forma ideale
anche durante operazioni di copiatura.

Ampia spoglia

Fase peninsulare

®| a combinazione fra una fase peninsulare ed un’ampia
spoglia favorisce una buona evacuazione dei trucioli.

®|| tagliente ondulato crea trucioli di forma ideale
anche durante operazioni di copiatura.

Materiale da P Velocita di taglio
lavorare Durezza |[Rompitruciolo| Grado (m/min)
FY VP25N 290—450
UE6020 =
Lastra di ferro | 80—120HB VP25N ;33_:?8
SY
UE6020 260—420
Tubi in acciaio FY ol ;23_4122
a basso UE6020 —4
contenuto di | 110100H8 sy VP25N | 240—370
carbonio UE6020 | 240—390

Nota) Per acciai generici e acciai legati si raccomanda 'uso di
rompitrucioli Mitsubishi FH e SH.

M Prestazioni di taglio

Profondita taglio (mm)
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Avanzamento (mm/giro)

0.3

® Una forma ideale del truciolo aiuta le prestazioni di taglio.

<Parametri di taglio>

Materiale da lavorare: Lastra di ferro
Velocita di taglio: 300 m/min

Taglio con emulsione

P

I

Profondita taglio : 0,3 mm
Avanzamento: 0,1 mm/giro

C

Profondita taglio : 0,5 mm
Avanzamento: 0,2 mm/giro

Concorrente A

| trucioli si aggrovigliano!

Concorrente B
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e

Romp_itruciala_F Y.




Grado Dimensioni (mm)
Forma Codice di ordinazione ICermet rivestito| M.D. rivestito Geometria
D1 S1 Re D2
VP25N | UE6020
CNMG120404-FY [ ] [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
3 120408-FY [} ([ 12.7 4.76 0.8 5.16
—_—
DNMG150404-FY [} [ 12.7 4.76 0.4 5.16
150408-FY [} [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
150604-FY o [ 12.7 6.35 0.4 5.16
150608-FY ° ® (127 6.35 0.8 5.16
SNMG120408-FY [ [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
:.
TNMG160404-FY [ [ ] 9.525 | 4.76 0.4 3.81
‘ 160408-FY o [ 9.525 | 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-FY [} [ 12.7 4.76 0.4 5.16
A 080408-FY ° o (127 476 | 08 | 5.16
CNMG120404-SY [ [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
f N 120408-SY [} ([ 12.7 4.76 0.8 5.16
=
DNMG150404-SY [} [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
150408-SY [ J [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
150604-SY [} [ ] 12.7 6.35 0.4 5.16
150608-SY [} [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
SNMG120408-SY [ [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
&
TNMG160404-SY [} [ J 9.525 | 4.76 0.4 3.81
‘ 160408-SY [} [ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SY [ [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
A 080408-SY ° ® (127 | 476 | 08 | 5.16
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